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@ Vorrichtung zum Anschliessen eines Druckiuft-Anschlussstutzens eines verfahrbaren
Wartungsautomaten an einen Druckluft-Kupplungsstutzen einer Textilmaschine, insbesondere

Doppeldraht-Zwirnmaschine.

@) Eine Vorrichtung zum Anschliefen eines
Druckluft-AnschluBstutzens (11) eines entlang einer
Flhrungsschiene (1) einer Textiimaschine, insbeson-
dere Doppeldraht-Zwirnmaschine, verfahrbaren War-
tungsautomaten (B) an einen Druckluft-Kupplungs-
stutzen (10), der an der Flhrungsschiene (1) ange-
bracht ist und mit einer innerhalb der Fiihrungs-

Kupplungsstutzen (10) und der AnschluBstutzen (11)
komplementire Kupplungsorgane aufweisen, von de-
nen das eine Kupplungsorgan in das andere Kupp-
lungsorgan einschiebbar ist, und daB mindestens
einer der beiden Stutzen zum Ausgleich von Zentrie-
rungsgenauigkeiten beim Zusammenkuppeln der
beiden Stutzen relativ zu dem anderen Stutzen be-

schiene geflhrten Druckluftleitung (12) in Verbin- weglich ist.
dung steht, ist dadurch gekennzeichnet, da8 der
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VORRICHTUNG ZUM ANSCHLIESSEN EINES DRUCKLUFT-ANSCHLUSSSTUTZENS EINES VERFAHRBAREN
WARTUNGSAUTOMATEN AN EINEN DRUCKLUFT-KUPPLUNGSSTUTZEN EINER TEXTILMASCHINE, INSBE-
SONDERE DOPPELDRAHT-ZWIRNMASCHINE

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An-
schlieBen eines Druckluft-AnschluBstutzens eines
entlang einer Fiihrungsschiene einer Textilmaschi-
ne, insbesondere Doppeldraht-Zwirnmaschine, ver-
fahrbaren Wartungsautomaten an einen Druckluit-
Kupplungsstutzen, der an der Fiihrungsschiene an-
gebracht ist und mit einer vorzugsweise innerhalb
der Flhrungsschiene gefiihrten Druckluftieitung in
Verbindung steht.

Bei derartigen Einrichtungen besteht eine
Schwierigkeit darin, den an dem verfahrbaren War-
tungsautomaten angebrachten Anschlufistutzen in
eine genaue zentrierte Gegeniiberstellung mit dem
Druckluft-Kupplungsstutzen zu bringen, die flir ei-
nen ordnungsgemaBen AnschiuB erforderlich ist.

Wartungsautomaten an Textilmaschinen verfah-
ren meistens auf oberhalb der Maschine ange-
brachten Fahrschienen. Diese Fahrschienen sind
statisch so ausgelegt, daB das Automatengewicht
voll aufgenommen wird. Es sind auch gleichzeitig
Energieleiter vorhanden, meist in Form von
Kontakt-Gleitschienen, um dem Wartungsautoma-
ten elekirische Energie zum Betrieb des Wartungs-
automaten bzw. der in diesen Wartungsautomaten
integrierten Wartungs- und Handhabungselemente
zuzufihren.

Die alleinige Befestigung eines verfahrbaren
Wartungsautomaten nur auf einer oberen Trag-
schiene geniigt oftmals nicht, sondern es ist eine
weitere zusitzliche Fuhrungs- bzw. Stltzschiene
im unteren Maschinenbereich erforderlich, die im
wesentlichen keine tragende Funktion zu haben
braucht.

Automatische Wartungsautomaten fiir Textilma-
schinen kommen in der Regel nicht mit nur einer
Energieform aus. FUr das Manipulieren bzw. Hand-
haben von Fadenenden wird z.B. Druckluft bend-
tigt. Diese kann im Automaten selbst durch einen
mitgeflhrten Kompressor erzeugt werden; oftmals
lassen aber die baulichen Verhilinisse eine Unter-
bringung eines Kompressors innerhalb des Auto-
maten nicht zu, wobei auch die Gerduschemission
solcher Zusatzeinrichtungen die direkte Zuordnung
zu einem Wartungsautomaten verbietet.

Ein Ublicher Weg zur Versorgung eines War-
tungsautomaten mit Druckluft besteht darin, an der
zu wartenden Maschine eine Druckluftleitung ent-
lang zu fiihren, die vorzugsweise im Bereich einer
unteren Flhrungsschiene angebracht werden kann.

Um den Wartungsautomaten im Bereich jeder
einzelnen Zwirnstelle mit der entlang der unteren
Flhrungsschiene verlaufenden Druckluftleitung zu
kuppeln, ist die Flihrungsschiene im Bereich jeder
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Zwirnstelle mit einem Kupplungsstutzen versehen,
dem im Bereich des Automaten ein AnschluBstlick
bzw. AnschluBstutzen zugeordnet ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe =zugrunde,
Magnahmen vorzusehen, die eine ordnungsgemage
Verbindung bzw. einen ordnungsgemé&fen An-
schiuB zwischen diesen beiden Stutzen bzw. An-
schlufstiicken auch dann gewéhrleisten, wenn die-
se Stutzen nach dem Anhalten des Wartungsauto-
maten sich nicht genau fluchtend gegeniiber ste-
hen.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 gel@st.

Die Unteranspriiche beinhalten bevorzugte
Ausflihrungsformen der erfindungsgem#fen Vor-
richtung.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung néher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung aus-
schnitts weise eine Doppeldraht-Zwimmaschine
mit einem entlang dieser Maschine patroullieren-
den Wartungsautomaten;

Fig. 2 teilweise im Schnitt eine perspektivische
Darstellung des Mechanismus zum Ankuppeln
des Wartungsautomatens an eine Flihrungs-
schiene einer Textilmaschine;

Fig. 3 eine Schnittansicht der Fiihrungsschiene
mit einem an dieser FUhrungsschiene ange-
brachten Kupplungsstutzen,

Fig. 4 eine Schnittansicht der Flihrungsaschiene
mit in den Kupplungsstutzen der Fiihrungsschie-
ne eingeschobenem Anschlufstiick;

Fig. 5 eine Schnittansicht einer abgewandelten
Ausfiihrungsform eines Kupplungsstutzens und
eines AnschluBstutzens, und

Fig. 6 eine Schnittansicht der beiden in Fig. 5
dargestellten Stutzen in gekuppeltem Zustand.

Fig. 1 zeigt ausschnittsweise als Textilmaschi-
ne eine Doppeldraht-Zwirnmaschine A, einen ent-
lang dieser Doppeldraht-Zwirnmaschine auf unteren
und oberen Schienen 1 bzw. 2 verfahrbaren War-
tungsautomaten B sowie eine Hangefdrdereinrich-
tung C.

Die H&ngefdrdereinrichtung C umfaBt eine
Oberschiene 3, in der eine Fdrderkette oder ein
Férderband geflihrt ist, an der bzw. an dem in
gleichméBigen Abstdnden nach unten h3ngende
Spulenhdngehalter 4 fir Spulenadapter bzw. Spu-
lentransportadapter 5 befestigt sind. Die Spulen-
héngehalter 4 und die Spulenadapter 5 sind in
bekannter Weise so gestaltet, daB beim Hochfah-
ren eines Spulenadapters 5 einmal der Spulena-
dapter von dem Spulenhdngehalter 4 ergriffen und
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festgehalten wird, wéhrend der Spulenadapter 5
beim folgenden Hochfahren und Wiederabsenken
relativ zum Spulenhdngehaiter 4 von diesem freige-
geben wird. Fig. 1 zeigt im Bereich der Oberschie-
ne 3 auf der linken Seite sechs mit je zwei voll
bewickelten Kreuzspulen bzw. Vorlagespulen 6 be-
stlickie Spulenadapter 5, die mittels des Wartungs-
automaten B an die einzelnen Zwirnstellen der
Doppeldraht-Zwirnmaschine 1 Ubergeben werden
sollen, und rechts zwei mit leeren Hulsen 6 be-
stlickte Spulenadapter 5, die von dem Wartungsau-
tomaten B einzeln aus Zwirnstellen 7 der
Doppeldraht-Zwirnmaschine A entnommen und an
einen Spulenhingehalter 4 libergeben worden sind.
Diese Hilsen 6 werden zusammen mit dem
Spulen- und Transportadapter 5 mittels der Hinge-
fordereinrichtung C zu einer externen Bestiik-
kungsstation geférdert, in der die Adapter 5 wieder
mit voll bewickelten Vorlagespulen bzw. Kreuzspu-
len 6 bestlickt werden k&nnen.

Die Fig. 2 bis 6 zeigen die untere Flhrungs-
schiene 1 mit durch diese Fiihrungsschiene verlau-
fender Druckluftleitung 12 und mit in diese Druck-
luftteitung mindenden Kupplungsstutzen 10. Die
untere Filhrungsschiene 1 ist an ihrer Oberseite im
Bereich jeder Zwirnstelle mit einem Positionierele-
ment in Form eines Positionierzapfens 13 verse-
hen. Innerhalb des in Fig. 2 nur ausschnittsweise
dargestellten Wartungsautomaten B ist eine Schie-
beplatte 14 in horizontaler Richtung verschiebbar
gelagert. Der Antrieb dieser Schiebeplatte 14 er-
folgt, gesteuert mittels einer Nockenscheibe 186,
Uber einen zwsiarmigen Hebel 15, der mit einer
Kulisse in eine Offnung 14.1 der Schiebeplatte 14
eingreift. Die Nockenscheibe 16 ist mittels eines
Elektromotors 17 antreibbar.

Sobald der Wartungsautomat B gesteuert von
von einer einzelnen Zwirnstelle ausgehenden Steu-
erbefehlen in den Bereich dieser Zwirnstelle ver-
fahren werden soll, wird er entlang der Textiima-
schine A an die zu wartende Zwirnstelle herange-
fahren, wobei dieses Heranfahren des Automaten
an die Zwimnstelle sensorisch gesteuert wird. Um
den Wartungsautomaten in einer genauen, zentrier-
ten Gegenlberstellung zu der Zwirnstelle anhalten
und arretieren zu k&nnen, sind entsprechend Fig. 2
der Positionierzapfen 13 sowie die Schiebeplatie
14 vorgesehen, die an ihrer der Textiimaschine
zugekehrten Seite mit einer sich nach innen verjlin-
genden dreieck- bzw. trapezfGrmigen Offnung ver-
sehen ist, die an ihrem innenliegenden Ende eine
Aussparung 18 aufweist, die zur Aufnahme des
Positionierzapfens 13 dient. Scbald der Wartungs-
automat eine ungefidhre Gegenliberstellung zu der
zu wartenden Zwirnstelle erreicht hat, wird die
Schiebeplatte 14 motorisch an die Textilmaschine
herangefahren, wodurch bei noch nicht endglltig
abgebremstem Wartungsautomaten B die schrig
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nach innen zu der Aussparung 18 geflhrten Gleit-
flichen, sobald diese mit dem Positionierzapfen 13
in Berihrung kommen, eine begrenzie seitliche Be-
wegung des Wartungsautomaten B bewirken, der-
art, daB in der Endstellung der Positionierzapfen 13
in die Aussparung 18 einfdhrt, womit eine genaue
Positionierung bzw. Zentrierung des Wartungsauto-
maten relativ zu der zu wartenden Zwirnstelle er-
reicht ist. ,

Die mechanische Verriegelung bzw. Verrastung
des Wartungsautomaten B wird somit durch diese
Schiebe platte 14 dann erreicht, wenn der Positio-
nierzapfen 13 nach translatorischer Verschiebung
der Schiebeplatte 14 in die Aussparung 18 einra-
stet.

An der Unterseite der Schiebeplatte 14 ist ge-
maB Fig. 2 der zu einem Druckluftzwischenspei-
cher 19 flhrende AnschiuBstutzen 11 angebracht,
der mit dem an die Druckluftleitung 12 angeschlos-
senen Kupplungsstutzen 10 gekuppelt werden soll.

Trotz aller Bemiihungen durch exaktes, senso-
risch ausgesteuertes Anfahren des Wartungsauto-
maten B an die zu wartende Arbeits- bzw. Zwirn-
stelle und trotz der weiteren Positionierung des
Wartungsautomaten B relativ zur Flhrungsschiene
1 mittels der mit dem Positionierzapfen 13 zusam-
menwirkenden Schiebeplatte 14 k&nnen dennoch
Fluchtungsungenauigkeiten zwischen dem stationé-
ren Kupplungsstutzen 10 und dem entlang der
Flhrungsschiene 1 verfahrbaren Anschlufstutzen
11 des Wartungsautomaten B vorliegen, so daB
MaBnahmen vorzusehen sind, um ein sicheres, ab-
dichtendes AnschlieBen des AnschluBstutzens 11
an den Kupplungsstutzen 10 zu gewéhrleisten.

Gemé&B den Fig. 3 und 4 ist die Flihrungsschie-
ne 1 im Bereich jeder Zwirnstelle mit einer zur
Druckluftleitung 12 flihrenden Offnung 20 versehen.
In diese Offnung ist als Teil des Kupplungsstutzens
10 eine Gewindebuchse 21 abdichtend einge-
schraubt, auf die eine eine zentrale Offnung aufwei-
sende Uberwurfmutter 22 aufgeschraubt ist.

In die Gewindebuchse 21 ist sin rohrférmiges
Mundstiick 23 eingesetzt, das an seinem auBenlie-
genden Ende mit einem Ringflansch 24 versehen
ist, der mit seiner &uBeren, konkav kugelfSrmig
gestalteten Ringfidche gegen einen nach innen ge-
zogenen Rand 25 anliegt, der die zentrale Offnung
der Uberwurfmutter 22 umgibt. Im fertigen Monta-
gezustand wird der Ringflansch 24 von einer
Druckfeder 26 gegen diesen Ringrand 25 der Uber-
wurfmutter 20 gedrlickt. Diese Druckfeder 26 ist
zwischen der Innenseite des Flansches 24 und
einer Ringschulter 21.1 im Inneren der Gewinde-
buchse 21 abgestiitzt. Das Mundstlick 23 ist ent-
sprechend den in Fig. 3 eingezeichneten, von einer
zentrischen Lage abweichenden, strichpunktierten
Achslinien "X" allseitig verschwenkbar, wobei die
kugelférmige AuBenfliche des Ringflansches 24
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entlang des nach innen gezogenen Randes 25 der
Uberwurfmutter 22 gleitet.

Gegen die Innenseite des Ringflansches 24
liegt eine durch die Feder 26 belastete Ringdich-
tung 40 an, die auBerdem gegen eine Innenmantel-
fliche der Gewindebuchse 21 anliegt und damit
eine Abdichiung zwischen der AuBenseite des
Mundstlickes 23 und der Innenseite der Gewinde-
buchse 21 schafft.

Das Mundstlick 23 ist an seinem inneren, in
die Drucklufileitung 12 eingeseizien Ende mit ei-
nem durch eine Druckfeder 27 belasteten Ventil-
k6rper ausgerlistet, der unter Zwischenschaliung
eines Dichiringes 29 gegen eine Innenschulter 23.1
des Mundstiickes 23 anliegt. An das nach innen
gerichiete Ende des VentilkSrpers 28 ist ein Rohr-
stutzen 30 angeschlossen, der in einem mittleren
Zylinderabschnitt des Mundstlickes 23 gefiihrt ist
und seitliche Offnungen 30.1 aufweist, derart, daB
durch axiale Verlagerung des VentilkGrpers 28 ent-
gegen der Kraft der Druckfeder 27 das Ventil ge-
6ffnet une eine Verbindung zwischen dem Inneren
der Druckluftleitung 12 und dem Innenraum des
Mundstlickes 23 hergestellt werden kann.

Der an dem Wartungsautomaten B angeordne-
te AnschluBstutzen 11 ist an einem an der Unter-
seite der Schisbeplatte 14 angebrachten Winkel-
stlick 31 befestigt. Dieser AnschluBstutzen 11 be-
steht aus einem Rohrstlick 32, das in seinem miti-
leren Bereich eine Verdickung 32.1 aufweist, die an
der einen Seite eine Ringschulter hat, die bei in
eine Offnung 31.1 des Winkelstlickes 31 eingesetz-
tem Rohrstlick 32 gegen dieses Winkelstiick an-
liegt. Die Verdickung 32.1 ist an der anderen Seite
konkav gewdibt bzw. kugelférmig gestaliet und
kann mit dieser gewdlbten bzw. kugelférmigen Fl3-
che gegen den Rand der zentralen Offnung der
Uberwurfmutter 22 anliegen, wenn der an diese
gewllbte bzw. kugelférmige Fldche angrenzende
Abschnitt des Rohrstlickes 32 in das Mundstlick 23
eingefiihrt ist und mit seinem vorderen Ende den
Ventilkdrper 28 in die Offenstellung des Ventils
verschoben hat.

Der Kreis bzw. Kugelmittelpunkt der konkav
kugelfSrmigen Fldche der Verdickung 32.1 und der
Kreis-bzw. Kugelmittelpunkt der konkav kugelférmi-
gen AuBlenfliche des Ringflansches 24 fallen derart
zusammen, dafl das Rohrstiick 32 nach dem Ein-
flihren des auBenliegenden Rohrabschnittes in das
Mundstiick 23 gemeinsam mit diesem um diesen
Kreis- bzw. Kugelmittelpunkt "Y" verschwenken
kann.

Die Schwenkbewegung des Rohrsilicks 32 wird
dadurch gebremst, daf dieses Rohrsilick 32 an
seinem durch die Offnung 31.1 des Winkelsttickes
31 hindurchgefiihrten Ende einen Stiitzring 33
trdgt, an dem das eine Ende einer Schrauben-
druckfeder 34 abgestitzt ist, deren anderes Ende
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sich gegen eine an das Winkelstlick 31 anliegende
Stiitzplatte 35 abstlitzt. An das Rohrstlick 32 ist ein
Schlauch 36 angeschlossen, der zu dem Druckluft-
speicher 19 fiihrt, der wiederum Uber geeignete
Anschliisse an die einzelnen mit Druckluft zu ver-
sorgenden Stellen des Wartungsautomaten B ange-
schlossen ist.

Wenn dié Schiebeplatte 34 in Richtung auf
einen Positionier bzw. Zentrierzapfen 13 verscho-
ben wird, wird gleichzeitig der AnschluBstutzen 11
an den Kupplungsstutzen 10 heran- und in diesen
hineingefahren. Das vordere freie Ende des Rohr-
stlickes 32 dringt in das Mundstlick 23 ein und
6ffnet, wenn es gegen den VentilkSrper 28 bzw.
gegen dessen Rohrsiutzen 30 zur Anlage kommt,
das Ventil enigegen der Kraft der Riickstelifeder
27.

Verbleibende Zentrierungsungenauigkeiten zwi-
schen dem Anschlustutzen 11 und dem Kupp-
lungsstutzen 10 werden durch das gemeinsame
Verschwenken des AnschluBstutzens 11 und des
Mundstlickes 23 ausgeglichen, indem der An-
schlustutzen 11 und dieses Mundstlick 23 um den
oben definierten Kugelmittelpunkt Y der beiden ku-
gelférmigen Fidchen der Verdickung 32.1 und des
Flansches 24 verschwenken.

Ein Entweichen von Druckluft bei ge&finetem
Ventil durch den Zwischenraum zwischen dem
Mundstiick 23 und dem in dieses Munstiick einge-
flihrten Abschnitt des Rohrstutzens 32 wird durch
eine im Bereich der Innenwandung des Mundstlik-
kes 23 befindiiche Ring dichtung 37 verhindert.

Bei der in Figuren 5 und 6 dargesteliten Aus-
flhrungsform ist ein Kupplungsstutzen 49 vorgese-
hen, der einen in die untere Flihrungsschiene 1
singeschraubten Gewindeabschnitt und auBerhalb
der Filhrungsschiene 1 einen Konusk&rper in Form
eines Kegelstumpfes aufweist, dessen Kegelfléiche
49.1 sich zu dem auBenliegenden Ende des Kupp-
lungsstutzens 49 hin verjlingt. In den Kupplungs-
stutzen 49 ist ein unter dem Einfluf einer Schlief-
und Riicksiellfeder 50 stehender Ventilkdrper 51
eingesetzt, der eine Ringdichtung 52 trdgt, die bei
geschlossenem Ventil von der Feder 50 gegen
einen am vorderen Ende des Kupplungsstuizens
befindlichen Ventilsitz gedriickt wird.

Der an dem Wartungsautomaten befindliche
AnschluBstutzen 45 ist an der Unterseite der Schie-
beplatte 14 mittels eines Winkelstlickes 31 befe-
stigt. Dieses Winkelstiick 31 ist mit einer Ausneh-
mung versehen, in die ein den Anschluistutzen 45
tragender Lagerkdrper 44 eingesstzt ist, der mittels
eines Sicherungsringes 44.1 in dem Winkelstlick
31 gelagert ist. Dieser Lagerk&rper 44 besteht aus
elastisch verformbaren Material. Der Anschlufstut-
zen 45 besteht aus einem Rohrstlick, an dessen
hinteres Ende der zu dem Druckluftzwischenspei-
cher 19 flihrende Schlauch 36 angeschlossen ist.
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Der AnschiuBstutzen hat an seinem vorderen Ende
eine sich nach aufen erweiternde Konus&ffnung
45.1, deren Konusfliche komplementdr zur Kegel-
fliche 49.1 des Kupplungsstutzens 49 gestaltet ist.
In die Konusfldche 45.1 ist ein Dichtring 45.2 ein-
gesetzt.

Der AnschluBstutzen 45 ist mit einer Ventilkam-
mer 46 versehen, die einen Ventilsitz 46.1 aufweist.
Innerhalb der Ventilkammer 46 befindet sich ein
von einer SchlieB- und Riickstellfeder 47 belasteter
VentilkSrper 48, der eine gegen den Ventilsitz 46.1
anliegende Ringdichtung tragt.

Wenn der Anschiustutzen 45 mittels der
Schigbeplatte 14 in Richtung auf den Kupplungs-
stutzen 49 geschoben wird, schiebt sich die Konus-
6ffnung 45.1 Uber die Kegelfliche 49.1 des Kupp-
lungsstutzens, wobei Zentrierungsungenauigkeiten
zwischen den Achsen dieser beiden Stutzen durch
eine entsprechende Verformung des elastisch ver-
formbaren Lagerkdrpers 44 ausgeglichen werden,
s0 wie es beispielsweise in Fig. 6 dargestellt ist.
Fig. 6 zeigt eine Achsverschiebung des AnschiuB-
stutzens 45 um den Beirag "Z", was zu einer
entsprechenden Verformung des Lagerkdrpers 44,
und zwar angedeutet durch die Verdickung 44.2,
flhrt.

Beim Aufschieben der Konus&ifnung 45.1 Uber
die Kegelfliche 49.1 kommen die beiden Ventilk&r-
per 48 und 51 mit ihren gegeneinander gerichteten
Ansidtzen bzw. Vorspriingen zur Anlage, so da8 bei
entsprechender Auswahl der SchlieB- und Ruck-
stellfedern 47 und 50 beide Ventilk&rper mit ihren
Ringdichtungen von den zugeordneten Ventilsitzen
angehoben werden, so daB eine Verbindung zwi-
schen der Druckluftleitung 12 und dem zu dem
Druckluftzwischenspeicher 19 flihrenden Schiauch
36 hergestellt wird.

Gemi3B den Fig. 5 und 6 ist der elastisch
verformbare LagerkSrper 44 an einer Ringschulter
45.4 des AnschiuBstutzens 45 abgestlitzt. Das Win-
kelstlick 31 ist mit einer Offnung 45.3 versehen, die
so grof ist, daB eine ausreichend grofie Verlage-
rung des Anschlustutzens 45 md&glich ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Anschlieien eines Druckiuft-
Anschluistutzens eines entlang einer Flihrungs-
schiene einer Textilmaschine, insbesondere
Doppeldraht-Zwirnmaschine, verfahrbaren War-
tungsautomaten an einen Druckluft-Kupplungsstut-
zen, der an der Flhrungsschiene angebrachi ist
und mit einer innerhalb der Fithrungsschiene ge-
fihrten Druckluftleitung in Verbindung steht, da-
durch gekennzeichent, daB der Kupplungsstuizen
(10; 49) und der AnschluBstutzen (11; 45) komple-
mentdre Kupplungsorgane aufweisen, von denen
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das einen Kupplungsorgan in das andere Kupp-
lungsorgan einschiebbar ist, und da8 mindestens
einer der beiden Stutzen zum Ausgleich von Zen-
trierungsungenauigkeiten beim Zusammenkuppeln
der beiden Stutzen relativ zu dem anderen Stutzen
beweglich ist. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kupplungsstutzen (10) und der
AnschluBstutzen (11) komplementire rohrfGrmige
Kupplungsorgane (23 bzw. 32) aufweisen, von de-
nen das eine Kupplungsorgan in das andere Kupp-
lungsorgan einschiebbar ist und die in dem inein-
ander geschobenen Zustand um einen gemeinsa-
men Kreis- bzw. Kugelmittelpunkt (Y) verschwenk-
bar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fiihrungsschiene (1) im Bereich
jeder Zwirnstelle mit einer zur Druckluftleitung (12)
fihrenden Offnung versehen ist, in die als Teil des
Kupplungsstutzens (10) eine Gewindebuchse (21)
abdichtend eingeschraubt ist, auf die eine eine
zentrale Offnung aufweisende Uberwurfmutter (22)
aufgeschraubt ist.

4. Vorrichung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die Gewindebuchse (21) ein rohr-
férmiges Mundstiick (23) eingesetzt ist, das an
seinem auBenliegenden Ende mit einem Ring-
flansch (24) versehen ist, der mit seiner dufBeren,
konkav kugelférmig gestalteten Ringfldche gegen
einen nach innen gezogenen Rand (25) anliegt, der
die zentrale Offnung der Uberwurfmutter (22) um-
gibt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Ringflansch (24) von einer Druck-
feder (36) gegen diesen Ringrand (25) der Uber-
wurfmutter (20) gedriickt wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Druckfeder (26) zwischen der
Innenseite des Flansches (24) und siner Ringschul-
ter (21.1) im Inneren der Gewindebuchse {21) ab-
gestiitzt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mundstiick (23) verschwenkbar
ist, indem die kugelférmige AuBenfliche des Ring-
flansches (24) entlang des nach innen gezogenen
Randes (25) der Uberwurfmutter (22) gleitet.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB gegen die Innenseite des Ringflan-
sches (24) eine federbelastete Ringdichtung (40)
anliegt, die auBerdem gegen eine Innenmantelfid-
che der Gewindebuchse (21) anliegt und damit
einer Abdichtung zwischen der Aufienseite des
Mundstlickes (23) und der Innenseite der Gewinde-
buchse (21) schafft.

9. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mundstlick (23) an seinem inne-
ren, in die Druckluftleitung (12) eingesetzten Ende
mit einem federbelasteten Ventilkdrper (28) ausge-
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riistet ist, der unter Zwischenschaltung eines Dichi-
ringes (29) gegen eine Innenschulter (23.1) des
Mundstlickes (23) anliegt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an das nach innen gerichtete Ende
des Ventilkbrpers (28) ein Rohrstutzen (30) ange-
schlossen ist, der in einen miitleren Zylinderab-
schnitt des Mundstiickes (23) gefiihrt ist und seitli-
che Offnungen (30.1) aufweist, derart, dag durch
Verlagerung des VentilkSrpers (28) entgegen der
Kraft der den Ventilkbrper belastenden Feder das
Ventil gedffnet und eine Verbindung zwischen dem
Inneren der Druckluftleitung (12) und dem Innen-
raum des Mundstlickes (23) hergestellt wird.

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der AnschluBstutzen (11) verschieb-
bar an dem Wartungsautomaten (B) angebracht ist
und zum Offnen des Ventils des Kupplungsstiickes
(10) ein in das Mundstiick (23) einflinrbares Rohr-
stick (32) aufweise, das mit seinem auBenliegen-
den Ende zum Verschieben des VentilkGrpers (28)
gegen dieses zur Anlage bringbar ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Rohrstlick (32) in seinem
mittleren Bereich eine Verdickung (32.1) aufweist,
durch AuBenseite konkav gewd8lbt bzw. kugelférmig
gestaltet ist und mit dieser gewdlbten bzw. kugel-
férmigen Fliche gegen den Rand der zentralen
Offnung der Uberwurfmutter zur Anlage kommit,
wenn der an diese gewdlbte bzw. kugelitrmige
Fliche angrenzender Abschnitt des Rohrstiickes
(32) in das Mundstlick (23) eingefiinrt ist und mit
seinem vorderen Ende den VentilkSrper (28) in die
Offenstellung des Ventils verschoben hat.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verdickung (32.1) an ihrer
innenliegenden Seite eine Ringschulter aufweist,
die bei einem in eine Offnung (31.1) eines an dem
Wartungsautomaten (8) beweglich gelagerten Win-
kelstlickes (31) eingesetztem Rohrstilick (32) gegen
dieses Winkelstlick anliegt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kreis- bzw. Kugelmittelpunkt
der konkav kugelf6rmigen Fliche der Verdickung
(32.1) und der Kreis- bzw. Kugelmittelpunkt der
konkav kugelfSrmigen Aufenfliche des Ringflan-
sches (24) zusammenfallen, wenn die kugelférmige
Fiache der Verdickung (32.1) gegen den Rand der
zentralen Offnung der Uberwurfmutter (22) anliegt,
derart, daB das Rohrstiick (32) nach dem Einflihren
des auBenliegenden Rohrabschnittes in das Mund-
stlick (23) gemeinsam mit diesem um diesem
Kreis- bzw. Kugelmittslpunkt (Y) verschwenkt wer-
den kann.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Rohrstlick (32) an seinem
durch die Ofinung (31.1) des Winkelstlickes (31)
hindurchgefiihrten Ende einen Stlitzring (33) trdgt,
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an dem das eine Ende einer Schraubendruckieder
(34) abgestlitzt ist, deren anderes Ende sich gegen
eine an das Winkelstlick (11) anliegende Stiitzplai-
te (35) abstlitzt.

16. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an das Rohrstiick (32) ein vor-
zugsweise zu einem Druckluftspeicher (19) des
Wartungsautomaten flhrender Schlauch (36) ange-
schiossen ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der AnschluBstutzen (11; 45) an einer
Schiebeplatte (14) angebracht ist, die mit einer sich
nach innen verjiingenden, dreieck- oder trapezfGr-
migen Offnung versehen ist, die an ihrem innenlie-

" genden Ende eine Aussparung (18) aufweist, die

zur Aufnahme eines Positionierzapfens (13) dient,
der im Bereich jeder Zwirnstelle an der Flhrungs-
schiene (1) vorgesehen ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kupplungsstutzen (49) starr an
der Flihrungsschiene (1) befestigt ist, wihrend der
AnschluBistutzen (45) beweglich an dem Wartungs-
automaten angebracht ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Anschlufstutzen (45) in ei-
nem elastisch verformbaren Lagerkdrper (44) gela-
gert ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der LagerkGrper (44) an einer
Schiebeplatte (14) angebracht ist, die mit einer sich
nach innen verjingenden, dreieck-oder trapezfor-
migen Offnung versehen ist, die an ihrem innenlie-
genden Ende eine Aussparung (18) aufweist, die
zur Aufnahme eines Positionierzapfens (13) dient,
der im Bereich jeder Zwirnstelle an der Flhrungs-
schiene (1) vorgesehen ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kupplungssiutzen (49) und
der AnschluBstutzen (45) komplementére ineinan-
der bzw. Ubersinander schiebbare Kegel- bzw. Ko-
nusfldchen (49.1 bzw. 45.1) aufweisen.

22. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der AnschluBstuizen (45) und
der Kupplungsstutzen (49) federbelastete Ventilk&r-
per (48 bzw. 51) aufweisen, die mit aufeinander
zugerichteten Vorspriingen versehen sind, derart,
da beim Aufeinanderzuschisben der beiden Stut-
zen (45 bzw. 48) diese Vorspriinge gegeneinander-
stoBen, um die Ventilkdrper aus den SchlieBstellun-
gen in dei éffnungsstellungen zu verstellen.
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