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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Transportvorrichtung
zum Bereitstellen von leeren Spulenhiilsen an den
Spinnstellen und zum Abtransportieren von vollen
Spinnspulen von den Spinnstellen einer doppelseiti-
gen Spinnmaschine, insbesondere einer Ringspinn-
maschine, mit einem angetriebenen Transportmittel,
das im Bereich der Spinnstelle angeordnet ist und das
mit Mitnehmern fiir jeweils eine Spulenhiilse oder ei-
ne Spinnspule aufnehmende Teller versehen ist, wo-
bei die Mitnehmer die Teller in einem der Spindeltei-
lung entsprechenden Abstand ausrichten.

Bei einer Vorrichtung der eingangs genannten
Art (DE-A 37 12 027) sind auf beiden Seiten der
Spinnmaschine Transportelemente vorgesehen, die
zu einer hin- und hergehenden Bewegung angetri-
eben sind. Diese Transportelemente sind mit Mitneh-
mern ausgeriistet, die nur in einer Richtung die Teller
mitnehmen, wodurch diese Teller zu den Spinnstellen
ausgerichtet werden, damit sie fiir einen automati-
schen Spulenwechsel in einer korrekten Position ste-
hen. Die Teller sind an einer U-férmig um die Spinn-
maschine angeordneten Fihrungsbahn gefiihrt, die
an einem Maschinenende mit einer Einschleusestelle
und einer Ausschleusestelle fiir die Teller verbunden
ist.

Bei einer alteren, nicht vorvertffentlichten deut-
schen Patentanmeldung P 38 12 342.8 enthalt die
Transporteinrichtung ein Transportmittel, das als
hochkant stehendes, endloses Stahlband ausgebil-
det ist, das mittels Flihrungen und/oder Umlenkrollen
tiber beide Maschinenseiten der Spinnmaschine ge-
fihrt wird. Die an dem Transportband angeordneten
Mitnehmer transportieren mit Zapfen versehene Tel-
ler in den Bereich der Spinnstellen der Spinnmaschi-
ne,wobei die Teller auf einer Fiihrungsbahn gleiten.
Die Zapfen der Teller sind zur Aufnahme von Spulen-
hiilsen oder Spinnspulen ausgebildet. Die Mitnehmer
richten die Teller in einem der Spindelteilung entspre-
chenden Abstand aus, wodurch die Ubergabe oder
Ubernahme von Spulenhiilsen oder Spinnspulen mit-
tels einer automatischen Wechseleinrichtung ermég-
licht wird.

Bei einer anderen nicht vorverdffentlichten deut-
schen Patentanmeldung P 39 18 876.0 sind die Mit-
nehmer als Tragelement fiir die Teller ausgebildet,
wobei an den Mitnehmern Aufnahmen fir die Teller
vorgesehen sind. Die Mitnehmer sind mit Fihrungs-
elementen versehen, die gleitbeweglich in einer an
den Langsseiten der Spinnmaschine angeordneten
Fihrungsbahn gefiihrt sind. Die Fiihrungsbahn be-
sitzt eine Leitkante, an der die Zapfen der Teller ge-
fihrt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Transportvorrichtung der eingangs genannten Art so
auszubilden, daBR eine exakte Ausrichtung der Teller
in einer Reihe gewébhrleistet ist.
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Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemafRen
Transportvorrichtung dadurch gelést, dal ein endlo-
ses, um den Bereich der Spinnstellen gefiihrtes
Transportmittel vorgesehen ist, dal die Mitnehmer
mit Aussparungen versehen sind, die sich mit jeweils
einer Aussparung des vorauslaufenden und des
nachfolgenden Mitnehmers zu einer Aufnahme fiir je-
weils einen Teller erganzen, und dal die Mitnehmer
mit Flihrungsfldchen versehen sind, die in Transport-
richtung auf gegeniiberliegenden Seiten der Teller
derart angeordnet sind, daR die Fiihrungsflachen von
zwei aufeinanderfolgenden Mitnehmern eine Einfas-
sung fiir jeweils einen Teller bilden.

Eine derart ausgebildete Transportvorrichtung
besitzt einen besonders einfachen Aufbau, da sepa-
rate Fiihrungsbahnen fiir die Teller entfallen, da diese
von den Mitnehmern getragen werden. Hierzu sind
an den Mitnehmern Aussparungen vorgesehen, die
die Teller in der Transportstellung aufnehmen und tra-
gen. Weiterhin wird durch die als Tragelement ausge-
bildeten Mitnehmer erreicht, dal der Transport der
Teller besonders sicher und reibungsarm erfolgt. Um
eine exakte Ausrichtung der Teller zu erreichen, sind
an den Mitnehmern Fiihrungsflachen vorgesehen,
die die Teller im Bereich der Spinnstellen in einer Rei-
he ausrichten. Ein Teller wird von den Fihrungsfla-
chen zweier aufeinanderfolgender Mitnehmer positio-
niert, wobei diese Flihrungsflachen eine Einfassung
fir den Teller bilden. Das beim Erfindungsgegen-
stand vorgesehene endlose Transportmittel ist be-
sonders wirtschaftlich, da nur eine Antriebseinheit er-
forderlich ist.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgese-
hen, dal die Fiihrungsfldchen einem Zapfen zuge-
ordnet sind, der von dem jeweiligen Teller aufragt.
Hierbei ist es vorteilhaft, wenn der Zapfen mit einem
Kragen versehen ist, an dem die Fiihrungsfldchen
aufeinanderfolgender Mitnehmer anliegen.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht vor, daB die Fiihrungsflachen jedes Mitnehmers
derart zur Transportrichtung versetzt angeordnet
sind, daB die in Transportrichtung vorauslaufende
Fiihrungsflache beziiglich einer Umlenkstelle innen
und die nachfolgende Fiihrungsfldche aulien liegt.
Beziiglich der Transportrichtung wird somit der zwi-
schen zwei Mitnehmern angeordnete Teller diagonal
gefiihrt, wodurch insbesondere quer zur Transport-
richtung eine exakte und stabile Positionierung er-
folgt.

Es kann vorteilhaft vorgesehen sein, dal die
Fihrungsflachen als Ausschnitt einer Zylinderflache
gestaltet sind,deren Durchmesser dem Durchmesser
der Zapfen der Teller angepaft ist. Hierdurch wird ei-
ne grolRe Auflageflache fiir die Fihrungsflache ge-
schaffen, wodurch einerseits ein fester Halt erzielt
wird und wodurch andererseits keine Abnutzungser-
scheinungen auftreten. Auferdem kdénnen unter-
schiedlich grolle Teller eingesetzt werden, solange
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nur die Zapfen den gleichen Durchmesser aufweisen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgese-
hen, daf sich an die in Transportrichtung vorauslau-
fende Fihrungsflache eine konvex gekriimmte Leit-
flache anschlielit, deren Abstand von dem Transport-
mittel beginnend an der Fiihrungsflache und quer zur
Transportrichtung zunimmt. Hierdurch wird im Be-
reich einer Ausschleusestelle fiir die Teller ein selbst-
tatiger Austrag der Teller aus der Transportvorrich-
tung gewdhrleistet. Zusatzliche Mittel zum Aus-
schleusen der Teller sind somit nicht erforderlich.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgese-
hen, daB die Mitnehmer mit im wesentlichen horizon-
talen Aufnahmeflachen fiir die Teller versehen sind.

Bei einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, dal die Mitnehmer mit Zap-
fen zur Aufnahme von vollen Spinnspulen oder leeren
Spulenhiilsen versehen sind. Hierdurch enfallen zu-
sétzliche Einrichtungen zur Zwischenpositionierung
von Spinnspulen oder Spulenhiilsen beim Wechsel-
vorgang.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der Beschreibung einer in der Zeichnung darge-
stellten vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfin-
dung. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine dop-

pelseitige Ringspinnmaschine mit einer erfin-

dungsgemalen Transportvorrichtung,

Fig. 2 eine vergroRerte Darstellung der Einzelheit

Il gemaf Fig. 1,

Fig. 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles Il der
Fig. 2 und

Fig. 4 eine vergroRerte Darstellung der Einzelheit
IV gemaR Fig. 1.

Die in Fig.1 schematisch dargestellte Ringspinn-
maschine (10) besitzt an beiden Maschinenseiten
Spinnstellen (11, 12), die zwischen den Maschinen-
endgestellen (13, 14) angeordnet sind. Um die Spinn-
stellen (11, 12) der Ringspinnmaschine (10) ist ein
endloses, angetriebenes Band (15) gefiihrt, das als
hochkant stehendes, flexibles Stahlband ausgebildet
ist. Im Bereich der Maschinenendgestelle (13, 14)der
Ringspinnmaschine  (10) sind  Umlenkrader
(16,17,18,19) vorgesehen, an denen das Band (15)
umgelenkt wird. Mindestens eines der zahnradférmig
ausgebildeten Umlenkréder (16,17,18,19) ist mit ei-
ner in der Zeichnung nicht dargestellten Antriebsein-
heit verbunden.

Mit der von dem Band (15) gebildeten Transport-
vorrichtung werden Teller (20) zu und von den Spinn-
stellen (11,12) der Ringspinnmaschine (10) gefiihrt.
Hierbei sind im Bereich des Maschinenendgestells
(14) der Ringspinnmaschine (10) eine Einund
Ausschleusstelle (21, 22) fiir die Teller (20) vorgese-
hen. Die Zufilhrung der Teller (20) zu der
Einschlesstelle (21) oder die Abfiihrung der Teller (20)
von der Ausschleusstelle (22) kann jeweils iiber ein
Férderband (23, 24) erfolgen.
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In Fig. 2 ist die Transportvorrichtung im Bereich
der Ausschleusstelle (22) dargestellt. An dem hoch-
kant angeordneten Band (15) der Transportvorrich-
tung sind mit Abstand zueinander Mitnehmer (25) be-
festigt, die gemaR Fig. 3 ein Fuliteil (26) besitzen, das
mittels eines Befestigungselementes (50) an dem
Band (15) befestigt ist. Das Fulteil (26) des Mitneh-
mers (25) ist als Flihrungselement ausgebildet, das
zusammen mit einem in der Zeichnung nicht darge-
stellten auf der gegeniiberliegenden Seite des Trans-
portbandes angeordneten Fiihrungselement gleitbe-
weglich in einer nicht dargestellten Fiihrungsbahn ge-
fihrt ist. An der Fiihrungsbahn stiitzen sich die Mit-
nehmer in horizontaler und vertikaler Richtung ab.

Das Oberteil der Mitnehmer (25) ist im Quer-
schnitt U-férmig ausgebildet und besitzt eine unten-
liegende Tragplatte (27) und eine dariiber angeordne-
te Fiihrungsplatte (28), die iiber ein vertikal angeord-
netes Verbindungsteil (29) miteinander verbunden
sind. Wie insbesondere aus Fig. 3 hervorgeht, bilden
die mit Abstand angeordneten Trag- und Fiihrungs-
platten (27, 28) benachbarter Mitnehmer (25) Aus-
sparungen (30) zur Aufnahme der Grundplatte (31)
eines dazwischenliegend aufgenommenen Tellers
(20). Hierbei sind die Aufnahmeflachen (32) der Trag-
platten (27) horizontal angeordnet. Die Hohe der an
den Mitnehmern (25) vorgesehenen Aussparungen
(30) ist so ausgebildet, dal® die zwischenliegenden
Teller (20) leicht zu- und ausgefiihrt werden kénnen.
Die als Tragelemente ausgebildeten Mitnehmer (25)
ermdglichen einen sicheren und reibungsarmen
Transport der Teller (20). Von den Fiihrungsplatten
(28) der Mitnehmer (25) ragen Zapfen (33) ab, die
gleichartig mit den Zapfen (34) der Teller (20) ausge-
bildet sind. In der Transportstellung der Teller (20)
sind die Zapfen (33) der Mitnehmer (25) und die Zap-
fen (34) der Teller (20) héhengleich angeordnet.

Gemal den Fig. 2 und 4 sind an der oberen Fiih-
rungsplatte (28) der Mitnehmer (25) Fiihrungsflachen
(35, 36) vorgesehen, die in Transportrichtung in Rich-
tung des Pfeiles (37) auf gegeniiberliegenden Seiten
des Mitnehmers (25) derart angeordnet sind, da die
Fihrungsflachen (35, 36) von zwei aufeinanderfol-
genden Mitnehmern eine Einfassung fir jeweils einen
Teller (20) bilden. Die Fiihrungsflachen (35, 36) der
aufeinanderfolgenden Mitnehmer liegen an einem ei-
nen gréferen Durchmesser aufweisenden Kragen
(38) des Zapfen (34) des Tellers (20) an. Gegeniiber
der Transportrichtung in Richtung des Pfeiles (37)
sind die Fihrungsflachen (35, 36) jedes Mitnehmers
(25) derart versetzt angeordnet, daR die in Transport-
richtung vorauslaufende Fihrungsfédche (35) beziig-
lich des Umlenkrades (18) innen und die nachfolgen-
de Fiihrungsflache (36) aulen liegt. Hierdurch wird
der Teller (20) gleichsam diagonal gefiihrt,wodurch
insbesondere quer zur Transportrichtung eine gute
Fixierung erreicht wird.

Die an den Mitnehmern (25) vorgesehenen Fiih-



5 EP 0 410 120 B1

rungsflachen (35, 36) richten die von der Transport-
vorrichtung transportierten Teller (20) im Bereich der
Spinnstellen (11, 12) der Ringspinnmaschine (10) in
einer Reihe aus. Hierdurch wird die Ubernahme von
vollen Spinnspulen oder die Ubergabe von leeren
Spulenhiilsen mittels einer in der Zeichnung nicht dar-
gestellten automatischen Wechseleinrichtung ver-
bessert, da die Zapfen (34) der Teller (20) und die
Zapfen (33) der Mitnehmer (25) in einer geraden Linie
angeordnet sind.

Die an den Seitenflachen der Fihrungsplatte
(28) jedes Mitnehmers (25) vorgesehenen Fiihrungs-
flachen (35, 36) sind als Ausschnitt einer Zylinderfla-
che gestaltet, deren Durchmesser dem Kragen (38)
des Tellerzapfens (34) angepalt ist. Somit ist die
Transportvorrichtung in der Lage, Teller (20) unab-
hangig vom Durchmesser der Grundplatte (31) exakt
auszurichten.

An den Mitnehmern (25) der Transportvorrich-
tung ist eine konvex gekriimmte Leitflache (40) vorge-
sehen,deren Ausbildung besonders deutlich aus dem
in Fig. 2 im Bereich des Umlenkrades (18) angeord-
neten Mitnehmers (25) hervorgeht, der keinen Teller
(20) transportiert. Die Leitfldche (40) schlieRt sich an
die in Transportrichtung vorauslaufende konkave
Fihrungsflache (35) an. Demgemal ist die Fih-
rungsplatte (28) des Mitnehmers (25) an ihrer Vorder-
kante S-férmig ausgebildet. Hierbei nimmt der Ab-
stand von dem Band (15) beginnend an der Fih-
rungsflache (35) und quer zur Transportrichtung (37)
zu. Somit wird erreicht, dall im Bereich der
Ausschleusstelle (22) der Transportvorrichtung der
mit seinem Kragen (38) an der Leitfldche (40) ent-
langgleitende Teller (20) ausgeschleust wird. Die im
Bereich der Leitflache (40) vergréRert ausgebildete
Aufnahmeflache (32) der Tragplatte (27) stiitzt hierbei
den Teller (20) so lange ab, bis er von Leitschienen
(41, 42) einer an das Band (15) angrenzenden Aus-
schleuseinrichtung (43) gefiihrt und von dem Forder-
band (24) aufgenommen wird.

In Fig. 4 ist die Transportvorrichtung im Bereich
der Einschleusstelle (21) gezeigt. Eine prinzipiell
gleichartig wie die Ausschleuseinrichtung (43) ausge-
bildete Einschleuseinrichtung (44) besitzt Leitschie-
nen (45, 46), auf denen die Teller (20) herangefiihrt
werden. Das mit der Einschleuseinrichtung (44) ver-
bundene Férderband (23) libt einen Druck auf die be-
reitstehenden Teller (20) aus. Somit wird ein an vor-
derster Stelle bereitstehender Teller (20) zwischen
zwei aufeinanderfolgende Mitnehmer (25) gefiihrt
und zwischen diesen aufgenommen. Wéhrend einer
kurzen Ubergangsphase gleitet der Teller (20) einer-
seits auf der dulleren Leitschiene (46) der Einschleu-
seinrichtung (44) und auf den Aufnahmeflachen (32)
der Tragplatten (27) der Mitnehmer (25). Bei weiterer
Drehung des Umlenkrades (19) wird schlielllich der
Kragen (38) des Tellerzapfens (34) zwischen den
Fihrungsflachen (35, 36) aufeinanderfolgender Mit-
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nehmer (25) fixiert.

Patentanspriiche

1.

Transportvorrichtung zum Bereitstellen von lee-
ren Spulenhiilsen an den Spinnstellen (11, 12)
und zum Abtransportieren von vollen Spinnspu-
len von den Spinnstellen (11, 12) einer doppelsei-
tigen Spinnmaschine (10), insbesondere einer
Ringspinnmaschine, mit einem angetriebenen
Transportmittel (15), das im Bereich der Spinn-
stellen (11, 12) angeordnetist und das mit Mitneh-
mern (25) fiir jeweils eine Spulenhiilse oder eine
Spinnspule aufnehmende Teller (20) versehen
ist, wobei die Mitnehmer (25) die Teller (20) in ei-
nem der Spindelteilung entsprechendem Ab-
stand ausrichten, dadurch gekennzeichnet, daf®
ein endloses, um den Bereich der Spinnstellen
(11, 12) gefiihrtes Transportmittel (15) vorgese-
hen ist, dal® die Mitnehmer (25) mit Aussparun-
gen (30) versehen sind,die sich mit jeweils einer
Aussparung (30) des vorauslaufenden und des
nachfolgenden Mitnehmers (25) zu einer Aufnah-
me fiir jeweils einen Teller (20) erganzen, und dal
die Mitnehmer (25) mit Fiihrungsflachen (35, 36)
versehen sind, die in Transportrichtung auf ge-
geniiberliegenden Seiten der Teller (20) derart
angeordnet sind,dal® die Fihrungsflachen (35,
36) von zwei aufeinanderfolgenden Mitnehmern
(25) eine Einfassung fiir jeweils einen Teller (20)
bilden.

Transportvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal® die Fiihrungsfladchen (35,
36) einem Zapfen zugeordnet sind, der von dem
jeweiligen Teller (20) aufragt.

Transportvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dal die Fihrungsfla-
chen (35, 36) jedes Mitnehmers (25) derart zur
Transportrichtung versetzt angeordnet sind, daf®
die in Transportrichtung vorauslaufende Fiih-
rungsflache (35) beziiglich einer Umlenkstelle in-
nen und die nachfolgende Fihrungsflache (36)
aullen liegt.

Transportvorrichtung nach einem der Anspriiche
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Fiih-
rungsflachen (35, 36) als Ausschnitt einer Zylin-
derfldche gestaltet sind, deren Durchmesser
dem Durchmesser der Zapfen (34) der Teller (20)
angepalt ist.

Transportvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf sich an die in Transportrichtung vorauslau-
fende Fihrungsfldche (35) eine konvex ge-
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krimmte Leitfldche (40) anschlieRt,deren Ab-
stand von dem Transportmittel (15) beginnend an
der Fiihrungsfldche (35) und quer zur Transport-
richtung zunimmt.

Transportvorrichtung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Mitnehmer (25) mit im wesentlichen hori-
zontalen Aufnahmeflachen (32) fiir die Teller (20)
versehen sind.

Claims

Conveyor for donning empty tubes at the spinning
stations (11, 12) and for doffing full bobbins from
the spinning stations (11, 12) of a double-sided
spinning machine (10), particularly a ring spin-
ning machine, having a driven conveyor element
(15) arranged in the area of the spinning stations
(11, 12) and provided with driver elements (25) for
disks (20) receiving each one tube or spinning
bobbin, respectively, the drivers (25) adjusting
the disks (20) to a spacing corresponding to the
spinde pitch, characterized in that there is provid-
ed an endless conveyor element (15) which runs
around the area of the spinning stations (11, 12),
that the driver elements (25) are provided with re-
cesses (30), which recesses (30) of two succes-
sive driver elements (25) complement each other
to form a seat for a disk (20) and that the driver
elements (25) are provided with guide surfaces
(35, 36) arranged on opposite sides of the disks
(20) in such a way that the guide surfaces (35, 36)
of two successive driver elements (25) form to-
gether an enclosure for a disk (20).

Conveyor according to claim 1, characterized in
that the guide surfaces (35, 36) are assigned to
a pin projecting in upward direction from the re-
spective disk (20).

Conveyor according to claim 1 or 2, characterized
in that the guide surfaces (35, 36) of each driver
element (25) are offset relative to the conveyor in
such a way that the leading guide surface (35),
viewed in the feeding direction, is located on the
inside, and the following guide surface (36) is lo-
cated on the outside, relative to the deflection
point.

Conveyor according to claim 2 or 3, characterized
in that the guide surfaces (35, 36) are configured
as cut-out portions of a cylinder surface whose di-
ameter is adapted to the diameter of the pins (34)
of the disks (20).

Conveyor according to any of the preceding
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claims, characterized in that the leading guide
surface (35), in the feeding direction, is followed
by a convex-curved tail surface (40) whose spac-
ing from the conveyor (15) increases, starting at
the guide surface (35) and in a direction trans-
verse to the feeding sense.

Conveyor according to any of the preceding
claims characterized in that the driver elements
(25) are provided with substantially horizontal re-
ceiving surfaces (32) for the disks (20).

Revendications

Dispositif de transport pour présenter des bobi-
nots vides aux postes de filature (11, 12), et pour
enlever des bobines pleines des postes de filatu-
re (11, 12) d’'un métier afiler (10) double-c6té, en
particulier d’'un métier a filer 2 anneaux, présen-
tant un moyen de transport (15) entrainé qui est
disposé dans la région des postes de filature (11,
12) et est muni d’organes d’entrainement (25)
pour des disques (20) recevant respectivement
un bobinot ou une bobine, les organes d’entraine-
ment (25) orientant les disques (20) a une distan-
ce correspondant a la répartition des broches,
caractérisé par le fait qu'il est prévu un moyen de
transport (15) sans fin, guidé autour de la région
des postes de filature (11, 12) ; par le fait que les
organes d’entrainement (25) sont dotés d’échan-
crures (30) qui se complétent, avec une échan-
crure respective (30) de I'organe d’entrainement
(25) précédent et successif, pour former un loge-
ment respectivement destiné a un disque (20) ; et
par le fait que les organes d’entrainement (25)
sont pourvus de surfaces de guidage (35, 36) im-
plantées, dans le sens du transport, sur des cotés
opposés des disques (20), de telle sorte que les
surfaces de guidage (35, 36) de deux organes
d’entrainement successifs (25) forment un chas-
sis pour un disque (20) respectif.

Dispositif de transport selon la revendication 1,
caractérisé parle fait que les surfaces de guidage
(35, 36) sont associées a un téton se dressant a
partir du disque (20) considéré.

Dispositif de transport selon la revendication 1 ou
2, caractérisé par le fait que les surfaces de gui-
dage (35, 36) de chaque organe d’entrainement
(25) sont agencées, par rapport au sens du trans-
port, avec un décalage tel que la surface de gui-
dage (35) située en avant dans le sens du trans-
port, etla surface de guidage (36) successive, se
trouvent respectivement a l'intérieur et a I'exté-
rieur par rapport a une zone de renvoi.
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Dispositif de transport selon I'une des revendica-
tions 2 ou 3, caractérisé par le fait que les surfa-
ces de guidage (35, 36) sont configurées comme
un fragment d'une surface cylindrique, dont le
diamétre est adapté au diamétre des tétons (34)
des disques (20).

Dispositif de transport selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que la
surface de guidage (35) située en avant dans le
sens du transport fusionne dans une surface di-
rectrice (40) a courbure convexe dontla distance,
vis-a-vis du moyen de transport (15), augmente
en commengant sur la surface de guidage (35) et
transversalement par rapport au sens du trans-
port.

Dispositif de transport selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que les
organes d’entrainement (25) sont munis de sur-
faces (32) de réception des disques (20), pour
I'essentiel horizontales.
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