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@) Rippenrohrwarmetauscher.

&) Bei dem Rippenrohrwirmetauscher aus Silizium-
infiliriertem Siliziumkarbid, bei dem die vom Kihime-
dium umspii lten Rohre eines Rohrbiindels in einem
mit Zu- und Ablauf flir das Kiihimedium versehenen

Geh3use parallel zueinander angeordnet sind, sind
die Rohre des Rohrblindels mit Rippen miteinander
verbunden. Die Rippen weisen Offnungen auf und
sind quer zum Rohrbiindel angeordnet.
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RIPPENROHRWARMETAUSCHER

Die Erfindung betrifft einen Rippenrohrwirme-
tauscher aus Silizium-infiliriertem Siliziumcarbid
(SiSiC), bei dem die vom Kihlmedium umspiilten
Rohre eines Rohrblindels in einem mit Zu- und
Ablauf flir das Kiihimedium versehenen Gehiuse
parallel zueinander angeordnet sind.

Aus der DE-A-37 20 527 ist ein Wirmstau-
scher bekannt, bei dem Glasrohre parallel zueinan-
der in einem Gehduse angeordnet sind. Obwoh! die
Glasrohre durch entsprechende Profilierung gegen-
Uber den herkdmmlichen glatten Rohren mit run-
dem Querschnitt deutlich gréBere Oberflichen auf-
weisen, ist die Wirmelbertragungsleistung unbe-
friedigend. Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen.

Die Erfindung I18st die Aufgabe durch einen
Rippenrohrwérmetauscher der eingangs genannten
Art, der dadurch gekennzeichnet ist, daB die Rohre
des Rohrbiindels durch Rippen miteinander ver-
bunden sind, die Offnungen aufweisen und quer
zum Rohrbiindel angeordnet sind. Das Gehiuse
kann zylinderférmig ausgebildet, die Rippen kreis-
férmigen Querschnitt aufweisen und randgdngig im
Geh&use angeordnet sein.

Gegeniiber den bekannten Wérmetauschern
aus Glas ist die Warmleitfihigkeit von Silizium-
infiltriertem  Siliziumcarbid um den Faktor 10 bis
100 gréBer. Auch bietet die Herstellung aus Roh-
rabschnitten und gelochten Folien aus Keramik, wie
es im einzelnen in der DE-A-36 43 749 beschrie-
ben ist, Vorteile. Der W&rmetauscher eignet sich
gleichermaBen flir den Wirmeaustausch zwischen
Gas/Gas, Gas/Flussigkeit, FlUssigkeit/Flissigkeit.
Dabei ist das heifie und/oder korrosive Medium in
den Rohren zu filhren. Er eignet sich insbesondere
als Nachheizildche zur Wirmerlickgewinnung von
heifien Rauchgasen aus Heizkesseln, Mullverbren-
nungsanlagen und Brenneinrichtungen flir kerami-
sche Materialien.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
lediglich einen AusfUhrungsweg darstellenden
Zeichnungen néher erldutert.

Es zeigt

Figur 1 eine Seitenansicht des Rippenrohrwir-
metauschers teilweise geschnitten,

Figur 2 den Schnitt 2 - 2 von Figur 1 und

Figur 3 das mit Rippen versehene Rohrbiindel
aus 4 Rohren perspektivisch.

Die Rohre 1 des Wirmetauschers sind parallel
zueinander in einem Geh&use 2 angeordnet. Die
Rohre 1 sind durch Rippen 5 miteinander verbun-
den. Die Rippen 5 sind quer zu den Rohren 1
angeordnet und mit Offnungen 6 versehen, durch
die das die Rohre 1 umspiilende Kihimedium von
Rippe zu Rippe gelangt. Die Rauchgase bzw. hei-
Ben Flussigkeiten gelangen Uber Zulauf 9 in den
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Warmetauscher und werden Uiber Haube 8 auf die
Rohre 1 verteilt. Die Rohre verlassendes Rauchgas
bzw. Fllissigkeit wird in Haube 8a gesammelt und
Ablauf 10 zugeleitet. Anfallendes Kondensat wird
Uber Kondensatablauf 11 Haube 8a entnommen.
Das Kihimedium gelangt {iber Zulauf 3 in den
Wiremtauscher und verl&@gt ihn Uber Ablauf 4. Die
Rohre 1 enden jeweils in Kopfplatten 7, die den
vom Kihimedium umflossenen Raum gegeniiber
den Hauben 8, 8a absperren. Das Rohrbiindel mit
den Rippen 5 kann als Modul aus entsprechend
gelochten Folien und Rohrabschnitien aus unge-
branntem keramischen Material aufgebaut und an-
schlieBend zu einem Monolith verarbeitet werden.
Der monolithische Modul wird mit seinen Kopfplat-
ten 7 in das Geh#use 2 eingedichtet. Das Gehduse
kann aus Kunststoff, Graphit, Metall oder dhnlichem
hergestellt sein, ebenso die Kopiplatten 7.

Anspriiche

1. Rippenrohrwdrmetauscher aus Silizium-infiltrier-
tem Siliziumcarbid, bei dem die vom Kiihimedium
umspilten Rohre eines Rohrblindels in einem mit
Zu- und Ablauf flir das Kiihimedium versehenen
Gehiuse parallel zu einander angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rohre (1) des Rohr-
biindels durch Rippen (5) miteinander verbunden
sind, die Offnungen (6) aufweisen und quer zum
Rohrbiindel angeordnet sind.

2. Rippenrohrwdrmetauscher nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB das GehZuse (2) zylin-
derf6rmig ausgebildet ist, die Rippen (1) kreisfér-
migen Querschnitt aufweisen und randgéngig im
Geh&use {2) angeordnet sind.
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