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@) Profilschliesszylinder.

@ ProfilschlieBzylinder (10) besitzen ein Zylinder-
gehduse (11), das aus einem eine erste Axialboh-
rung (27) und einen darin axial unverschieblich la-
gernden Zylinderkern (12) sowie teilweise auch fe-
derbelastete Zuhaltungselemente (18,20) enthalten-
den ersten Gehduseteil (11') und einem damit Uber
einen Einschitt (14) fiir den SchlleBbart (15) neben
sich freilassenden Verbindungssteg (11 ) einstlckig
verbundenen zweiten Geh&useteil (11 ) mit einen
darin gelegenen zweiten, koaxial zur ersten verlau-
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fenden Axialbohrung (33) besteht.

Um ein gewalisames schllsseleinsteckseitiges
Herausziehen des Zylinderkerns (12) aus seinem
Gehauseteil (11') sicher zu verhindern, ist am ersten
Gehduseteil (11') schliisseleinsteckseitig ein radialer
Ringvorsprung (30) vorhanden, der einen Teil der
Stirnseite des Zylindsrkerns (12) Ubergreift, und der
Zylinderkern (12) ist durch die Axialbohrung (33) des
zweiten Gehduseteils (11 ) hindurch |n die Axialboh-
rung (27) des ersten Gehduseteils (11 ) ginbaubar.
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PROFILSCHLIESSZYLINDER

Die Erfindung bezieht sich auf einen Profilsch-
lieBzylinder mit einem Zylindergehduse, das aus
einem eine erste Axialbohrung und einen darin
axial unverschieblich lagernden Zylinderkern sowie
teilweise auch federbelastete Zuhaltungselemente
enthaltenden ersten Gehduseteil und einem damit
liber einen einen Einschnitt flir den durch den
Zylinderkern verdrehbaren Schiiebart neben sich
freilassenden Verbindungssteg einstlickig verbun-
denen zweiten, koaxial zur ersten verlaufenden Axi-
albohrung besteht, wobei der Zylinderkern einen in
Langsrichtung verlaufenden Schllsselkanal zur
Aufnahme eines mit Einschnitten versehenen
Schllissels sowie weitere Zuhaltungselemente ent-
hilt, die zusammen mit den im ersten Geh&useteil
untergebrachten Zuhaltungselementen in eine die
Drehbeweglichkeit des Zylinderkerns ermdglichen-
de Freigabestellung zu bewegen sind.

Derartige ProfilschlieBzylinder sind flr Sicher-
heitsschidsser allgemein bekannt, und zwar sowohl
in sogenannter Halbzylinder- als auch
Doppelzylinder-Form. Im ersteren Falle ist das
zweite Geh3useteil axial sehr kurz ausgebildet und
seine entsprechend kurz gehaltene Axialbohrung
dient lediglich der besseren Lagerung des Schlief-
barts, wahrend beim Doppelzylinder das zweite
Gehduseteil zur Aufnahme eines weiteren Zylinder-
kerns dient und entsprechend dem ersteren Ge-
h3useteil ausgebildet ist. In beiden Fillen verlaufen
die in den beiden Gehduseteilen vorhandenen Axi-
albohrungen koaxial zueinander und durchgehend
glattwandig, ebenso wie die darin lagernden Zylin-
derkerne. Der zugehdrige Schliissel hat derart ge-
staltete Einschnitte, daB die zumeist aus Gehduse-
stiften und Kernstiften bestehenden Zuhaltungsele-
mente mit Hilfe dieses Schllissels entgegen der
Federbelastung soweit verschoben werden, daB die
Trennstellen zwischen je einem Geh&usesitift und
einem Kernstift mit der Trennfliche zwischen Zy-
linderkern und Zylindergehduse Ubereinstimmen.
Dann kann der Zylinderkern mit dem Schilssel
gedreht werden und der an dem Kern befindliche
Schliefbart betétigt das zugehdrige SchloB entwe-
der im Offnungs- oder auch SchlieBsinne.

Eine Methode, um das Schlo ohne zugehdri-
gen Schiiissel gewaltsam zu 6ffnen, besteht darin,
den Zylinderkern gewaltsam herauszuziehen, wo-
durch Zugang zum SchlieBbart geschaffen und da-
mit eine SchloBdfinungsmdglichkeit erreicht wird.
Dieses gewaltsame Herausziehen erfolgt beispiels-
weise mittels eines korkenzieherartigen Schneidor-
gans, beispielsweise einer Schraube, die in den
Schliisselkanal eingeschraubt und dadurch mit
dem Zylinderkern so fest verankert wird, daB dieser
aus dem Zylindergehduse herausgezogen werden
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kann. Bei diesem gewaltsamen Herauszichen wer-
den die sperrenden Zuhaltungsstifte abgeschert.
Das kann auch ein der axialen Festlegung des
drehbaren Zylinderkerns im Zylindergehduse die-
nender Sicherungsring nicht verhindern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen ProfilschlieBzylinder mit zwei beidseitig eines
SchlieBbarts koaxial angeordneten, einstiickigen
Geh#useteilen unter Beibehaltung eines einfachen
Aufbaus so zu verbessern, daBi ein schilsselein-
steckseitiges gewaltsames Herausziehen eines Zy-
linderkerns aus seinem Zylindergehduseteil nicht
mdglich ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, da am
ersten Geh#useteil schlisseleinsteckseitig ein ra-
dialer Ringvorsprung vorhanden ist, der einen Teil
der Stirnseite des Zylinderkerns Ubergreift, und daB
der Zylinderkern durch die Axialbohrung des zwei-
ten Geh3useteils hindurch in die Axialbohrung des
ersten Geh&useteils einbaubar ist.

Fir die Erfindung ist also von Bedeutung, daB
die Sicherung des Zylinderkerns gegen Herauszie-
hen durch einen an ihm schilisseleinsteckseitig
vorhandenen Ringvorsprung erreicht wird. Das wie-
derum bedingt, daB der zu schiiizende Zylinder-
kern durch die im zweiten Geh&useteil vorhandene,
entsprechend gréBer zu bemessende zweite Axial-
bohrung hindurch in seine im ersten Gehduseteil
gelegene erste, im Durchmesser kleiner bemesse-
ne Axialbohrung eingeschoben werden kann. Der
am Zylinderkern vorhandene Ringvorsprung kann
in gewlinschter Weise massiv ausgeflihrt werden.
Da der Zylinderkern mit dem zugehd&rigen Zylin-
dergehiduseteil von der SchlieBbartseite her zusam-
mengebaut wird, kann der Ringvorsprung auch von
daher bezliglich seiner Gestaltung ohne Rucksicht-
nahme auf den Einbauvorgang voll auf die Sicher-
heitsbedingungen abgestimmt gestaltet werden.
Der Ringvorsprung kann beispielsweise auch aus
Hartmetall bestehen.

Vorteilhafterweise ist der Ringvorsprung mit
dem Zylinderkern einstlickig, wobei es sich ver-
steht, daB er auch aus demselben Werkstoff wie
der Zylinderkern bestehen kann. Wird der Zylinder-
kern durch Spritzgiefen hergestellt, so kann der
Ringvorsprung bei demselben Herstellungsvorgang
mit hergestellt werden, so daB der Herstellungsauf-
wand praktisch vernachldssigbar ist.

Der schliisseleinsteckseitige  Ringvorsprung
kann ringsum geschlossen ausgebildet und der
Schilisselkanal schllisselriikkenseitig von einem
Steg ausgeflillt sein, dessen H8he gleich der Héhe
dieses Ringvorsprungs ist. Die ringsum geschlos-
sene Ausbildung dieses Ringvorsprungs gewéhrlei-
stet eine zusitziiche Auszugfestigkeit und bedingt
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einen  schlusselriickensei tig  geschlossenen
Schitisselkanal, wozu ein Steg im Zylinderkern
dient, mit dem die Geh3usestifte beim Drehen des
Zylinderkerns niedergehalten werden. Der Steg ist
mit dem Zylinderkern einstlickig und im Steg gele-
gene Stiftbohrungsabschnitte sind vollstdndig aus-
geflllt. Bei dieser Ausgestaliung des Zylinderkerns
kann dieser in gewohnter Weise hergestellt wer-
den, und auch die Herstellung der Bohrungen fiir
die Stiftzuhaltungen braucht nicht geédndert zu wer-
den. Es ist beispielsweise mdglich, diese Stiftboh-
rungen von oben durch das Zylindergehduse und
den Zylinderkern hindurch herzustellen und die
nicht mehr bendtigten Stiftbohrungsabschnitte z.B.
zuzuldten.

Bei siner anderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung kann der Ringvorsprung am ersten Zylinder-
gehduseteil zumindest vor dem den Schllisselriik-
ken aufnehmenden Abschnitt des Schllsselkanals
schliisselbreit geschlitzt sein und der Schiiissel
einen diesen Ringvorsprung beim Drehen des Zy-
finderkerns aufnehmenden Schlitz besitzen. Infolge
des Schlitzes kann der Schlusselkanal eine her-
k6mmliche Gr6Be haben und insbesondere oben
offen sein, so daB der Schitsselrlicken beim Dre-
hen des Zylinderkerns der Niederhaltung der Ge-
hdusestifte dient.

Der Erfindung wird anhand mehrerer in der
Zeichnung dargesteliter Ausfiihrungsbeispiele er-
|dutert. Es zeigen:

Fig.1 einen als Halbzylinder ausgebildeten Pro-
filschlieBzylinder einer ersten Ausflihrungsform
in axialem Schnitt,

Fig.2 eine teilweise geschnittene Hilfte eines
Doppelzylinders einer zweiten Ausflihrungsform,
Fig.3 einen in den Zylinderkern des SchlieBzy-
linders der Fig.2 passenden Schlussel, und
Fig.4 eine Ansicht in Richtung A der Fig.2.

Der in Fig. 1 dargestellte SchlieBzylinder 10 ist
ein Halbzylinder etwa des Profils der Fig. 4. Der
SchlieBzylinder 10 besitzt ein thndergehause 11,
das aus einem ersten Gehausetell 11 und einem
zweiten Gehausetell 11" besteht, die iber den Ver-
bindungssteg 11" mltemander verbunden sind. Im
ersten Gehauseteil 1 sind eine erste Axialbohrung
27 und ein darin axial unverschieblich lagernder
Zylinderkern 12 enthalten. Im Verbindungssteg 11
ist eine Gewindebohrung 13 fiir den Eingriff einer
Befestigungsschraube vorhanden, mit der der
SchilieBzylinder 10 in einem SchloBgehduse festge-
legt ist. Der Lagerung des Schliefibarts 15 dienen
beidseitig des Schliefbarts 15 vorhandene Lager-
ringe 16, sowie auch die zweite Ax1albohrung 33 im
Schenkel 32 des zweiten Gehduseteils 11°. Die
Lagerung des Schliefibaris 15, seine Ausbildung
und sein Zusammenbau mit dem Zylinderkern 12
sind herkdmmlich und infolgedessen nicht niher
dargestellt.
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Das Zylindergehduseteil 11" weist eine Mehr-
zahl nebeneinander in siner Reihe angeordneter
Stiftbohrungen 17 auf, die jeweils eine Feder 18
aufnehmen, die sich mit einem Ende am Bohrungs-
boden 19 und mit dem anderen Ende an einem
Gehdusestift 20 abstiitzt. Der Gehdusestift 20 Uber-
tragt die Kraft der Feder 18 auf einen Kernstift 21,
der in einen Schliisselkanal 22 des Zylinderkerns
12 hineinragt.

Der Schlusselkanal 22 nimmt den Schilssel-
schaft 23 des Schlissels 24 auf, so daB dessen
Schiiisseleinschnitte 25 in eine vorbestimmte Stel-
lung zu den Kernstiften 21 gelangen. Da die Kern-
stifte 21 unterschiedlich lang ausgebildet sind und
die Tiefe der Schllsseleinschnitte 25 speziell auf
die unterschiedliche Lange der Kernstifte 21 abge-
stimmt ist, werden diese vom Schllsselschaft 23
bzw. von dessen Schllisseleinschnitten 25 schils-
selseitig in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise un-
terschiedlich hoch gehalten, jedoch so, daf die
Kernstifte 21 geh3usestift seitig axial gleichweit
vorspringen und insbesondere mit dem Aufenum-
fang des Zylinderkerns 12 abschliefen. Infolgedes-
sen schlieBen auch die kernstiftseitigen Enden 26
der Gehdusestifte 20 mit dem Innenumfang der
den Zylinderkern 12 drehbeweglich lagernden Boh-
rung 27 des Zylindergeh8uses 11 ab, so daB der
Zylinderkern 12 mit Hilfe des Schiiissels 24 ge-
dreht werden kann, was infolge seiner drehfesten
Verbindung mit dem SchlieBbart 15 zu dessen Dre-

hung und damit zu einer SchloBbetétigung fuhrt.

Damit der Schliissel 24 genau in die in Fig. 1
dargestellte Lage in den Schilisselkanal 22 hinein-
gesteckt werden kann, hat der Schiiissel 24 einen
Einsteckanschlag 28 und der Querschnitt des
Schliissels 24 weist SchlUsselkerben 29 auf, so
daB nur ein Schilissel 24 mit einem durch die
Kerben 29 bedingten Schaftprofil in den Schilissel-
kanal 22 gesteckt werden kann. Das Profil des
Schitisselkanals 22 ist beispielsweise &hnlich dem
des Kanals 22 der Fig. 4.

Schliisseleinsteckseitig hat das Zylindergeh&u-
seteil 11" einen Ringvorsprung 30, der ein Widerla-
ger flir den Einsteckanschlag 28 des Schilissels 24
bildet und (berdies verhindert, daB der Zylinder-
kern 12 enigegen der Einsteckrichtung des Schlis-
sels 24 gewaltsam herausgezogen werden kann.
Der Ringvorsprung 30 verkleinert also den Durch-
messer der Bohrung 27 des Zylindergehduses 11.
Infolgedessen muB der Zylinderkern 12 schliefbart-
seitig in diese Bohrung 27 eingebaut werden, also
in Fig. 1 von rechts nach links durch die lm zwei-
ten, axial kurz gehaltenen Gehduseteil 11" vorhan-
dene Axialbohrung 33 hindurch.

Infolge des Ringvorsprungs 30 ist der Riicken
35 des Schliissels 24 nicht ganz so hoch, wie bei
sinem Schlilssel eines ringvorsprunglosen Schlie-
zylinders. Infolgedessen ist der Schliisselkanal 22
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nicht vollstindig durch den Schilisselrlicken 35
ausgeflllt, der infolgedessen auch nicht dafiir sor-
gen kann, daB die Gehdusestifte 20 vom Schilssel
24 bei dessen entsprechender Drehstellung nieder-
gehalten werden. Infolgedessen ist der Schilissel-
kanal 22 schlisselrlickenseitig von einem Steg 34
ausgefiillt, der den Schliisselschaft 23 am Schlis-
selrlicken 35 fiihrt. AuBerdem dient der Steg 34
dazu, bei entsprechender Drehstellung des Schliis-
sels 24 die Gehidusestifte 20 niederzuhalten. Der
Steg 34 wird mit dem Zylinderkern 12 einstlickig
hergestelit.

Zusdiziliche Sicherheit gegen gewaltsames
Herausziehen des Zylinderkerns 12 bietet der
schliefbartseitig an ihm vorhandene Ringvorsprung
31, mit dem der Zylinderkern in eine entsprechen-
de, nicht ndher bezeichnete Ringnut des Zylinder-
gehduseteils 11 eingreift, so daB er die gewiinsch-
te Lage einnimmit, in der seine Kernstifte 21 mit
den Geh&usestifien 20 fluchten. Dieser Ringvor-
sprung 31 kann im Gegensatz zum auBienliegenden
Ringvorsprung 30 am Gehduseteil 11" durch Unbe-
fugte nicht erreicht und damit auch nicht etwa von
auBen aufgebohrt werden. Sein Einsatz erfordert,
daB die im zweiten Gehduseteil 11" bzw. im
Schenkel 32 vorhandene Axialbohrung 33 einen
Durchmesser aufweist, der mindestens gleich dem
AuBendurchmesser des Ringvorsprungs 31 ist, um
den Zylinderkern 12 mit dem Ringvorsprung 31
durchstecken zu k&nnen. Eine derartig bemessene
Bohrung 33 ist bei dem in Fig. 1 dargestellten
Profil-Halbzylinder unproblematisch. Bei einem
Profil-Doppelzylinder kommt hinzu, da dann auch
der darin einzubauende zweite Zylinderkern esinen
entsprechend gréBeren Durchmesser besitzen
muB.

Die Stiftbohrungen 17 sind lediglich zu einem
Teil durch eine Feder 17, sinen Geh3usestift 20
und einen Kernstift 21 belegt. Sie werden herge-
stellt, indem beispiels weise in Richtung b durch
das Zylindergeh3ussteil 11" und den Zylinderkern
12 hindurchgebohrt wird. Die dabei entstehenden
Bohrungsabschnitte 36 im Zylindergeh&duseteil 11’
und 37 im Zylinderkern 12 oberhalb des Schilissel-
riickens 35 missen geschlossen werden, damit die
Kernstifie 21 beim Drehen des Kerns 12 nicht in
offene Bohrungsabschnitte 36 des Zylindergehdu-
ses 11 bzw. damit die Geh#usestifte 20 nicht in
offene Bohrungsabschnitte 37 des Zylinderkerns 12
gelangen und dessen Weiterdrehen verhindern.
Dieses Ausflillen der betreffenden Bohrungsab-
schnitte 36, 37 erfolgt beispielsweise durch Zul6-
ten.

Der in den Fig. 2 bis 4 zur Hilfte dargestelite
Doppelzylinder besteht im wesentlichen aus den-
selben Bauteilen wie der Halbzylinder der Fig. 1.
Wesentlich ist hier jedoch, daB der schllisselein-
steckseitige Ringvorsprung 30 einen Schilitz 38 hat,
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so daB der Schilisselriicken 23 eine libliche H6he
hat und durch den Ringvorsprung 30 ungehindert
in den Schilisselkanal 22 eingesteckt werden kann.
Da der Schitissel 24 von der Einsteckstellung aus-
gehend jedoch nicht gedreht werden kdnnte, weil
der Ringvorsprung 30 dies verhindern wirde, ist
der Schliissel 24 mit einem Schlitz 39 versehen,
dessen Tiefe und Breite auf die H6he und Breite
des Ringvorsprungs 30 abgestimmt sind.

Anspriiche

1. Profilschliefzylinder mit einem Zylindergeh&use
(11), das aus sinem eine erste Axialbohrung (27)
und einen darin axial unverschieblich lagernden
Zylinderkern (12) sowie teilweise auch federbela-
stete Zuhaltungselemente (18,20) enthaltenden er-
sten GehZuseteil (11') und einem damit Uber einen
einen Einschnitt (14) flir den durch den Zylinder-
kern (12) verdrehbaren Schliefbart (15) neben sich
freilassenden Verbindungssteg (11”') einstiikkig
verbundenen zweiten, koaxial zur ersten verlaufen-
den Axialbohrung (33) besteht, wobei der Zylinder-
kern (12) einen in L&ngsrichtung verlaufenden
Schilisselkanal (22) zur Aufnahme eines mit Ein-
schnitten (25) versehenen Schliissels (24) sowie
weitere Zuhaltungselemente (21) enthdlt, die zu-
sammen mit den im ersten Geh&useteil (11') unter-
gebrachten Zuhaltungselementen (18,20) in eine
die Drehbeweglichkeit des Zylinderkerns (12} er-
mdglichende Freigabestellung zu bewegen sind,
dadurch gekennzeichnet, daf am ersten Gehdu-
seteil (11') schlUsseleinsteckseitig ein radialer
Ringvorsprung (30) vorhanden ist, der einen Teil
der Stirnseite des Zylinderkerns (12) {bergreift,
und daB der Zylinderkern (12) durch die Axialboh-
rung (33) des zweiten Gehduseteils (11") hindurch
in die Axialbohrung (27) des ersten Geh&usetsils
(11') einbaubar ist.

2. Profilschliefzylinder nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ringvorsprung (31) mit
dem Zylinderkern (12) einstlickig ist.

3. Profilschliefzylinder nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der am ersten Ge-
h3useteil (11') schilisseleinsteckseitig vorhandene
Ringvorsprung (30) ringsum geschlossen ausgebil-
det und der Schlissslkanal (22) schiiisselriicken-
seitig von einem Steg (34) ausgefiillt ist, dessen
H&he gleich der H6he des Ringvorsprungs (30) ist.
4. ProfilschlieBzylinder nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steg (34) mit dem Zylin-
derkern (12) einstiickig ist und im Steg (34) gele-
gene Bohrungsabschnitte (37) der Zuhaltungsstift-
bohrungen vollstédndig ausgeflillt sind.

5. ProfilschlieBzylinder nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der am ersten Ge-
hduseteil (11') schliisseleinsteckseitig vorhandene
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Ringvorsprung (30) vor dem den Schlisselrlicken

(35) aufnehmenden Abschnitt des Schllsselkanals

(22) schilsselbreit geschlitzt ist und der Schiissel

(24) einen den Ringvorsprung (30) beim Drehen

des Zylinderkerns (12) aufnehmenden Schiitz (39) 5

besitzt.
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