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@) Sreicheinrichtung.

@ Bei der Streicheinrichtung ist ein in einem Raum
an der Streichklinge und Gegenwalze vorgesehenes
Bauteil mit einer der Gegenwalze zugewandten Fl4-
che 64b ausgebildet, die in einem Winkel zwischen
37 und 55 sich der Gegenwalze von dem Raum 70
her ndhert und somit eine Rampe flr die von der
Streichklinge 48 riickkehrende Streichmasse bildet,
welche durch diese Rampe der von der Warenbahn
zur Sireichklinge hin bef8rderten Streichmasse zu-
geleitet wird und somit auf diese mit relativ hoher
Geschwindigkeit in einem engen, in Warenbahnlauf-
richtung ziemlich genau begrenztem Bereich aufirifft.
Dadurch wird die Gefahr von Streifigkeit im aufgetra-
genen Strich ganz wesentlich herabgesetzt.
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STREICHEINRICHTUNG

Die Erfindung beirifft eine Streicheinrichtung
entsprechend dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1. Eine solche Streicheinrichtung ist be-
kannt aus der US-PS 33 02 610 oder 42 50 211.

Insbesondere bei Anordnungen nach der erst-
genannten Verbffentlichung treten oft Streifen, wol-
kige Stellen oder andere Unregelmi#Bigkeiten in
dem fertigen Strich auf. Dies umso mehr, als heute
sehr hohe Bahngeschwindigkeiten bei der Be-
schichtung von Papier oder Karton zwischen 500
und 1200 m/min. benutzt werden.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Strei-
cheinrichtung anzugeben, bei der ein sehr viel
gleichmépigerer Strichauftrag erzielt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé8 durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Pa-
tentanspruchs 1 gelSst. Besonders vorteilhafte
Mafnahmen gehen aus den Unteranspriichen 2 bis
5 sowie 9 bis 12 hervor.

Die Rampenildche lenkt den zur Streichklinge
rlickkehrenden Strom der Streichmasse gegen die
Gegenwalze bzw. Warenbahn in einem im wesentli-
chen linienfGrmigen Bereich entlang der Gegenwal-
ze bzw. Warenbahn. Die Energie dieses rilickkeh-
renden Stromes hat eine vergleichm&Bigende Wir-
kung auf die im Bereich der Warenbahn sich bewe-
gende Streichmasse, so daB UngleichmiBigkeiten
in dieser Schicht beim Abrakein durch die Streich-
klinge wesentlich vermindert werden. Es werden
auch die Schwankungen der Impulskréfte durch die
Streichmasse, die auf die Streichklinge wirken, we-
sentlich verringert.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der in
den Figuren der Zeichnung dargestellien Ausfiih-
rungsbeispiele erldutert; dabei stellt

Fig. 1 prinzipm&Big einen Querschnitt durch
eine erste,

Fig. 2 einen dhnlichen Querschnitt durch eine
zweite und

Fig. 3 einen wieder dhnlichen Querschnitt durch
eine dritte Ausflihrungsform der erfindungsge-
méBen Streicheinrichtung dar.

In Fig. 1 ist mit 44 eine Rakelanordnung mit
einer Streichklinge 48 dargestelit, wobei sémitliche
dargestellten, geschnittenen Teile sich quer zur
Gegenwalze 22 mindestens uber deren gesamte
Lédnge bzw. Breite der Warenbahn 20 erstrecken.
Die Rakeleinrichtung ist gehalten an balken- bzw.
leistenférmigen Halteelementen 46a bis 46e. Die
Sireichklinge 48 ist an ihrem unteren Ende durch
einen Druckschlauch 50 festgeklemmt und die Spit-
ze 52 der Streichklinge wird durch die Kraft eines
pneumatischen Druckschlauchs 54 an die Gegen-
walze 22 bzw. Warenbahn angepreft. An dem
Balkenteil 46c ist ein leistenférmiges Bauteil 56
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mittels Schrauben 58 befestigt, welche gleichzeitig
auch eine Ablaufrinne 60 festlegen. Eine der
Streichklinge nahe Fldche 62 des Bauteils 56
weicht von dieser mit einem Winkel zwischen 2
und 5° fiir den Fall ab, daB die Streichklinge
unbelastet ist, um eine Durchbiegung der Streich-
klinge im Betrieb zu ermdglichen.

Eine der Sireichklinge nahe und der Gegenwal-
ze 22 zugewandie Fliche 64a des Bauteils 56
verlduft im wesentlichen parallel zur Gegenwalze
bzw. ndhert sich dieser mit einem Winkel von etwa
5° . Daran schlieBt sich eine Rampenfliche 64b an,
die mit der erstengenannten Fldche einen Winkel
zwischen 120 und 150, in diesem Fall 135" bil-
det. Diese Rampenfldche 64b bildet mit der Sekan-
te in dem Bereich der Gegenwalze, wo ihre Projek-
tion auf die Gegenwalze trifft, einen Winkel b zwi-
schen 35 und 55°. Die Linge | dieser Fliche
betrigt etwa ein Flinftel bis zwei Flinftel der Lange
f der der Streichklinge nahen Flache 64a. Die Lan-
ge | dieser anderen Fldche 64a betrdgt zwischen
40 und 80 mm.

Die Rampenfldche 64b und die davor gelagerte
Flache 64a bilden sinen Raum 70 an der Sireich-
klinge 48 und der Gegenwalze 22, in welchem im
der Gegenwalze nahen Bereich die Streichmasse
im UberschuB hin zur Streichklinge und im der
Gegenwalze fernen Bereich der UberschuB an
Streichmasse weg von der Streichklinge strémt,
wie es durch die Pfeile angedeutet ist. Von dem
Raum 70 wegstrebend schlieBt sich an die Ram-
penfliche 64b eine in einem Winkel zwischen 32
und 55° von der Gegenwalze wegstrebende Fl3-
che 64c an und bildet mit der Rampenfldche 64b
einen Buckel 66 mit einer Spitze 68. Diese Spitze
68 bildet einen zur Gegenwalze parallelen Spalt
68a. Durch die von der Rampe abgelenkte Uber-
schuBmenge der Streichmasse, die in diesem Spalt
68a auf die mit der Bahn in den Raum 70 eingelei-
tete Streichmasse trifft, wird eine Vergleichm#Bi-
gung der Schicht von Sireichmasse an der Waren-
bahn herbeigeflihrt. Dabei wird vorzugsweise die
Sireichmasse auf die Warenbahn durch eine Auf-
tragswalze aufgetragen, die in einem Bad an
Streichmasse eintauchend umiduft und hier nicht
dargestellt ist.

Man kann die Verh3iinisse in dem Raum 70 so
einstellen, daB in ihrem Zentrum keine Streichmas-
se vorhanden ist, so daB sich hier starke Wirbei-
strémungen nicht ausbilden kdnnen. Gerade diese
Wirbelstrémungen sind wahrscheinlich ein Grund
flr Streifigkeit des aufgetragenen Striches. Man
kann zu diesem Zweck die Neigung der Rampen-
flache 64b und die Entfernung des Buckels 66 bzw.
dessen Spitze 68 von der Gegenwalze bzw. auch
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die Neigung der der Streichklinge nahen Flédche
64a entsprechend bemessen. Die Entfernung der
Spitze 68 von der Gegenwalze ist zwischen 3 und
15 mm, vorzugsweise zwischen 5 und 10 mm
anzusetzen. Der Winkel zwischen den beiden Fl&-
chen kann zwischen 120 und 150°, wie angege-
ben, betragen.

Vorzugsweise ist die der Streichklinge 48 nahe
Fldche 64a des Bauteils 56 so zu neigen, daB die
Senkrechte, die man etwa im Mitielbereich dieser
Fliche auf dieser errichtet, im wesentlichen oder
ziemlich genau die Achse der Gegenwalze 22
schneidet.

In Fig. 2 ist eine andere Ausfiihrungsform der
Erfindung beschrieben, wo die Rakeleinrichtung mit
84 bezeichnet ist. Die Anordnung hat einen Haupt-
balkenirdger 86, an welchem die Streichkiinge 88
an ihrem unteren Ende durch einen pneumatischen
Druckschlauch 90 festgeklemmt ist, wihrend ein
pneumatischer Druckschlauch 92 die Spitze 94 der
Streichklinge gegen die Warenbahn bzw. die Ge-
genwalze 22 druckt. Auch hier flhrt die bereits
beschichtete Warenbahn die Streichmasse im
UberschuB in einen Raum 103 hinein, der von
einem Bauteil 96 an der Sireichkiinge bzw. der
Gegenwalze und der Warenbahn gebildet ist. Es
sind hier zwei Rampenflichen 98b und 98d vorhan-
den, wobei flir die erstgenannie die zu Figur 1
erliuterten Bedingungen gelten. Es befindet sich
weiterhin eine der Streichklinge nahe, der Gegen-
walze zugewandte erste Fldche 98a hier wieder, fiir
die die gleichen Verhilinisse in bezug auf die
Gegenwalze bzw. die Rampenfldche 98b, wie zu
Figur 1 erldutert, gelten. Es wird hier ebenfalls ein
Buckel 100 mit einer Spitze 102 und einem Spalt
102a, wie im Fall von Figur 1, gebildet. Die ge-
nannten Fldchen bilden an der Streichklinge und
der Gegenwalze einen Raum 103, an welchem die
gleichen Stromungsverhdltnisse, wie zu Figur 1
erldutert, bestehen.

An den Buckel 100 schlieBt sich eine weitere,
hier in einem Winkel zwischen 10 und 25 sich
von der Gegenwalze entfernende Fldche 98c an,
an die sich eine weitere Rampenfliche 98d an-
schlieft, die sich in einem Winkel zwischen 10 und
25° der Gegenwalze weg von dem Spalt 102a
ndhert. Es entsteht hier auch ein Buckel 104 mit
einer Kuppe 106. Der zweite Buckel 104 ist nach
auBen hin in einer runden Fl3che 98e forigesetzt.
An der zweiten Rampenflache 98d und dem Buckel
104 bzw. der Kuppe 106 wiederholt sich in etwas
schwicherer Form der bereits bei der ersten Ram-
penfldche geschilderte Effekt.

In Fig. 5 ist eine Anordnung beschrieben, bei
der nicht die Warenbahn Auftragsmasse in eine
unter Druck stehende Auftragskammer 126 hinein-
bringt, sondern letzterer flieft diese von einer Vor-
ratskammer durch einen AuslaBspalt 124 zu. Hier
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wird die Rakeleinrichtung 108 an einem Tragbalken
110 gehalten und durch einen pneumatischen
Druckschlauch 114 an ihrem einen Ende zwischen
einer mit dem Balken 110 verbundenen Wand 120
eingeklemmt und an der Streichkante 116 mittels
einem weiteren pneumatischen Druckschlauch 118
an die Gegenwalze 22 angeprefit. Die Bewegungs-
richtung der Bahn ist wie in den anderen Figuren
mit dem Pfeil 24 angedeutet. Von der Trégerein-
richtung ist noch eine vordere Wand 122 angedeu-
tet, an der ein die unter Druck stehende Auftrags-
kammer 126 an der Einlaufseite der Bahn begren-
zendes Bauteil 128 befestigt ist. Dieses hat der
Gegenwalze zugewandt ebenfalls eine Rampenfl3-
che 132b, die in einem Buckel 136 endet, der in
einer einen Spalt 137 an der Gegenwalze bilden-
den Spitze 134 im Bereich des geringsten Abstan-
des zur Gegenwalze endet. Zur Auftragskammer
126 hin schlieft sich eine Fldche 132a an, die mit
der Rampenfliche 132b ebenfalls wie bei den an-
deren Figuren vorzugsweise einen Winkel zwischen
120 und 150° bildet. Fir die Lingen und die
Neigungen dieser beiden Fldchen gelten die schon
zu den anderen Figuren angegebenen Werte. Wie
schon ausgefiihrt, wird bei dieser Streicheinrich-
tung die Streichmasse aus einer Vorratskammer
Uber die AuslaB&ffnung 124 der Kammer 126 und
somit der Sireichklinge 112 und somit der Papier-
bahn zugeflihrt. Es ist natlirlich mdglich, daB auch
die Papierbahn schon mit Streichmasse beschich-
tet in die Auftragskammer 126 einlduft. Auf jeden
Fall ist hier die Aufiragskammer 126 voll mit der
Streichmasse geflllt und steht unter (beratmo-
sphérischem Druck. Hier bildet der Spait 137 eine
Flussigkeitsdichtung, um den Uberdruck in der Auf-
tragskammer 126 aufrechizuerhalten. Durch den
Spalt 137 flieft hier eine erhebliche Menge an
{iberschiissiger Streichmasse heraus. Durch die
gewihlte Anordnung wird jedoch hier ein gleichmi-
Biges Verhalten beim Austritt der Streichmasse und
somit auch glinstige Voraussetzungen fiir ein
gleichm&Biges Absireichen der Uberschup-Streich-
masse durch die Streichklinge gewdhrleistet. Das
Austreien der Streichmasse aus dem Spalt 137
erfolgt praktisch in einem engen linearen Bereich,
der in Warenbahnlaufrichtung ziemlich genau be-
grenzt ist.

Anspriiche

1. Streicheinrichtung mit einer Sireichklinge, die an
einer Gegenwalze abgestiitzt ist, zur Beschichtung
laufender Warenbahnen, insbesondere aus Papier
oder Karton, dadurch gekennzeichnet, daB ein Bau-
teil (56, 96) vorgesehen ist, das eine Kammer (70,
103) entlang der Rakel (45, 88) und der Gegenwal-
ze (22) abschlieft, und eine der Gegenwalze (22)
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zugewandte, mit wachsendem Abstand von der Ra-
kel der Gegenwalze sich bis auf 3 bis 15 mm in
einem Winkel b zwischen 35 und 55° n#hernde,
der Gegenwalze zugewandte Rampenfldche (64b,
98b) aufweist, und einen Spalt (68a, 102a) ldngs
der Gegenwalze paraliel zu deren Mittelachse bil-
det.

2. Streicheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rampenfléchen (64b, 98b)
sich der Gegenwalze bis auf einen minimalen Spalt
zwischen 5 und 10 mm néhert.

3. Streicheinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Spait (68a, 102a)
auch als Eintritts6ffnung fiir die Kammer (70, 103)
fir den bereits auf der Warenbahn aufgetragenen
UberschuB an Streichmasse dient, das Bauteil (586,
96) h&chstens mit einem Abstand von 5 mm dicht
an der Streichklinge (48, 88) angeordnet ist und
eine zur Rampenfidche (64b, 98b) sich hin und
parallel zur Achse der Gegenwalze erstreckende
Flache (64a, 98a) aufweist, die ebenfalls die Kam-
mer (70, 103) begrent.

4. Streicheinrichiung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die weitere Fldche (64a, 98a)
des Bauteils (56, 96) im wesentlichen parallel zur
Gegenwalze verlduft oder mit wachsendem Ab-
stand von der Streichklinge (48, 88) sich nur ge-
ringfligig der Gegenwalze ndhert und der Winkel
(a) zwischen den beiden genannten Fldchen (64a,
98a; 64b, 98b) zwischen 120 und 150 betrigt.

5. Streicheinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Winkel (b) zwischen der
Rampenfifiche (84b, 98b) und der Gegenwalze zwi-
schen 40 und 50° betrdgt, wobei der im Bereich
der Gegenwalze liegende Schenkel des Winkels
gleich der Sekante in dem Bereich der Gegenwalze
ist, wo die radiale Projektion der Rampenfldche auf
die Gegenwalze trifft.

6. Streicheinrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (i) -
quer zur Gegenwalze gemessen - der Rampenfid-
che (64b, 98b) ein Flinftel bis zwei Finftel der
Lange (f) der der Sireichklinge (48, 88) ndheren
Fidche (64a, 98a) des Bauieils (56, 96) ist.

7. Streicheinrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Rampenfla-
che {64b, 98b) Teil eines Buckels (66) mit einer der
Gegenwalze nahen Spitze (68) des Bauteils (56,
96) ist und die anschlieBende Flache des Buckels
als dritte, der Gegenwalze zugewandte Fliche des
Bauteils in einem Winkel zwischen 32 und 55° von
der Gegenwalze wegstrebt.

8. Streicheinrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 6, gekennzeichnet durch eine zweite Rampen-
fiiche (98d), die sich anschlieft an den Buckel
(102) und sich in einem Winkel (c) zwischen 10
und 25° der Gegenwalze nihert, wobei zwischen
dem Buckel (102) und der zweiten Rampenfldche
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(98c) eine vierte, der Gegenwalze zugewandte Fli-
che {98c) des Bauteils (96) vorgesehen ist, die -
vom Buckel (102) weg - in einem Winkel zwischen
12 und 25° von der Gegenwalze wegstrebt.

9. Streicheinrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (f)
der der Streichklinge (48, 88) nahen, zur Gegen-
walze hin gewandten Fldche (64a, 98a) des Bau-
teils (56, 96) zwischen 40 und 80 mm betrégt.

10. Streicheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Bauteil (128) eine unter
Druck stehende Aufiragskammer (126) an der
Streichklinge (112) und der Gegenwalze (22) der
Einlaufseite der Warenbahn begrenzt, wobei zwi-
schen dem Bauteil (128) und der Streichklinge
(112) eine von einer Vorratskammer flir Streich-
masse ausgehende Schlitzéifnung (124) in die Auf-
tragskammer (126) miindet, wobei eine der Streich-
klinge n3here als die Rampenfliche, der Gegen-
walze (22) zugewandte Fidiche (132a) des Bauteils
einen Kanal (130) mit Gegenstrdmung zur Bewe-
gungsrichtung der Gegenwalze bildet, der in einem
an der Gegenwalze befindlichen AusiaBspalt (137)
am Ende der Rampenfidche (132b) endet.

11. Streicheinrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB sich die Rampenfiéiche (132b)
in einem Winkel zwischen 37 und 55° von dem
Spalt (130) aus der Gegenwalze bis auf eine Ent-
fernung zwischen 3 und 15 mm néhert.

12. Streicheinrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB sich die Rampenfiiche
(132b), den AuslaBspalt (187) bildend, bis auf eine
Entfernung zwischen 5 und 10 mm der Gegenwal-
ze (22) nZhert.

13. Verfahren zum Streichen mit einer Streichklin-
ge, die an einer Gegenwalze abgestiitzt ist, zur
Beschichtung laufender Warenbahnen, insbesonde-
re aus Papier oder Karton, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bewegungsgeschwindigkeit der
Papier- oder Kartonbahn so groB gewdhit wird, daB
ein UberschuB an Streichmasse von der Streich-
klinge reflektiert wird, so daB sich ein Streichmas-
senfluf in stromaufwértiger Richiung ergibt, und
daB dieser stromaufwirtige FluB an UberschuB-
streichmasse gegen die Papierbahn bzw. die von
dieser mitgeflihrte Streichmasse entlang einem
schmalen, sich Uber die Breite der Warenbahn
erstreckenden Bereich gerichtet wird, so daB die
Sireichmasse, die von der Warenbahn mitgefiihrt
wird, geglattet wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Papierbahn mit einer Geschwin-
digkeit von mehr als 12 m/s bewegt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die von der Streichkiinge re-
flektierte Streichmasse in einem solchen Winkel auf
die Warenbahn gerichiet wird, daB sich ein hohler
Stromungskern in dem Auftragsbereich ergibt, der
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sich parallel zu der Langsachse der Streichklinge

erstreckt.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Richtungswinkel der reflektierten

Streichmasse in bezug auf die Warenbahn im Auf- 5

treffpunkt zwischen 35 und 55° betrigt.
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