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@ Outil pour le ramassage de metaux ferreux.

@ L'outil incorpore un corps central (1), doté de
moyens (2) de fixation & une grue de manupulation,
dont la finition en opposition se compose d'une
expansion discoidale (3), & laquelle sont articulés
une multitude de bras ou de pelles basculants (6),
actionnés au moyen de cylindres hydrauliques cor-
respondants (7), avec la pariicularité que dans I'ex-

pansion discoidale (3) est installé un puissant
dlectro-aimant (10) de noyaux multiples. On obtient
de cette maniére la combinaison d'un effet mécani-
que et électromagnétique qui fait que cet outil soit
spécialement parfait lors de son utilisation avec des
pidces et résidus de différentes tailles.
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OUTIL POUR LE RAMASSAGE DE METAUX FERREUX

OBJET DE L'INVENTION

La présente invention se rapporte a un outil qui
a eté speécialement congu pour le ramassage de
metaux ferreux, en pariiculier dans les cds ol le
ramassage doit s'effectuer sur des piéces ou redi-
dus de trés differentes tailles, depuis des pigces
de taille considérable, jusqu'a la simple tournure
de fer, ou dans les cas de petites piéces ou
recoupes.

ANTECEDENTS DE L'INVENTION

Comme chacun sait, dans les milieux indus-
triels oll se donnent les cinconstances mentionnés
au-dessus, on utilise des grues manipulées par ce
que I'on appelle couramment araignées hidrauli-
gues dont la structure se compose d'un corps
central qui est fixé & la grue qui les mobilise, corps
central dont la périphérie est I'endroit ol sont arti-
culds une multitude de bras ou pelles, actionnés
hidraliquement et déterminés par une sorie de
mordache multiple, capable d'attacher mécanique-
ment des objets metalliques, meme ceux de gran-
de taille, ainsi que des amoncellements de mor-
ceaux de métal plus pstits.

Neanmoins, quand les morceaux sont trop pe-
tits, ceux-ci ont tendance 2 "s' &chapper"” entre les
bras de I'arainée ce qui fait qu'une fois que cette
derniére a terminé sa fonction, il reste par terre une
importante quantitt de morceaux ou ré&sidus qui
doivent &tre ramassés a la main ou avec la collabo-
ration d'un ou de plusieurs ouvriers, qui nettoient le
sol en s'aidant de balais ou de pelles.

Cette solution, en plus d'elever le prix du pro-
cessus par la participation d'une main d'oeuvre
dans la phase terminale dgja citée, présente com-
me probleme socondaire le fait que lorsque ['entas-
sement du material ferreux se produit directement
sur un sol de terre, comme il frequmment dans les
entrepots de ferraille pendant la phase de ramassa-
ge de résidus, on obtient une quantité plus on
moins importante de terre, méiangée au métal, ce
qui peut créer des problemes lors du processus
postgrieur de récupération du métal en question.

DESCRIPTION DE L'INVENTION

L'outil reccomandg par cette invention, a &t®
congu pour résoudre le probleme et donner pleine
satisfaction dans les deux cas cités auparavant, en
assurant d'une part un ramassage total des métaux
ferreux, que ce soit des pieces de grande ou de
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petite taille, quelle que soit la taille, et d'autre part
en &vitant d'entrainer de particules de terre, c'est 4
dire, dans des conditions de nettoyage impeccable
pour le métal.

Pour cela et de maniére concréte, l'outil ici
reccommand® a une struciure similaire a celle
d'une araign@e hidraulique conventionnelle, c'est &
dire qu'elle est pourvue d'un corps central doté de
moyens d'assemblage 2 la grue de commande
correspondante, corps central auquel sont articulds
une multitude de bras ou pelles radiales permettant
l'accoplissement de I'opération de ramassage mé-
canique conventionnel, mais avec la singuliére par-
ticularité que le déja cité corps ceniral se matériali-
se en un puissant &léctroaimant de maniére & ce
que toutes ces pitces metalliques qui par leur
petite tailler puissent échapper 2 la mordache mul-
tiple de {'outil, en entrant dans le champ magnéti-
que de I'€l&ctro-aimant, se fixent automatiquement
au corps central de I'outil en question.

Conformément 2 une autre des caractéristiques

de l'invention, il e &t& prévu que I'€léctro-aimant
déja cit® inclue plusieurs noyaux magnétiques, dis-
posés de fagon concentrique, pour obtenir un
champ homogéne sur toute la surface de ['outil, ce
qui assure un meilleur fonctionnement de point de
vue magnétique avec une moindre consommation
enérgétique.
De plus, les pieces métalliques de plus grande
taille subissent une double fixation, mécanique et
magnétique, dont il résulte que l'outil offre une
meilleure sécurité dans le transport, c'est a dire
pendant le moyvement de la grue qui actionne
['outil.

En principe, il a &té prévu que I'outil fonctionne
du point de vue &létromagnétique avec caractére
autonome, aux dépens d'une batterie de 24 volts,
mais cet outil pourrait &galement s'adapter & toute
autre source d'alimentation.

DESCRIPTION DES SCHEMAS

Pour compléter la présente description, et dans
le but d'aider vers une meilleure compréhension
des caractéristiques de l'invention, on accompagne
un mé&motrie descriptif, en tant que partie intégrante
de celui-ci, d'un jeu de dessins dans lesquels et
dans un but illustratif et non pas restrictif, on a
raprésente ce qui suit.

Figure 1.- Il s'agit d'une représentation schéma-
tique de projection latérale d'un outil le ramas-
sage de métaux ferreux réalisde conformément
au but de la présente invention.

Figure 2.- Cette figure montre une vue de la
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partie inférieure de I'outil en question.

REALISATION PREFERENTIELLE DE L'INVEN-
TION

) En voyant ces figures, on peut s'apercevoir
que ['outil ici reccommandé a une structure qui se
compose d'un corps central (1), dot® dans son
extrémitd supérieure de moyens de fixation 2 la
roue de sustentation correspondante, comme par
exemple la fourche (2), tandis que dans son extre-
mitd inférieure il ya une expansion discoidale (3)
pourvue de paires de petites oreilles (4) en disposi-
tion radiale, ou sont articulés le corps central, a
l'aide de goupilles (5), les bras ou pelles bas-
culants respectifs (6), actionnés hidrauliquement au
moyen de cilindres (7) qui s'etendent entre des
petites bielle (8) articulées au bras et 2 la périphe-
re de I'expansion discoidale du corps, et a des
paires de petites oreilles (9) établies & I'extrémete
supérieure du corps ceniral en question.

L'expansion discoidale et inférieure (3) du
corps constitue en plus et conformément a une
autre des caracteristiques de cette invention, la
carcase qui contient un puissant &l&ctro-aimant
(10}, de maniére & ce que I'outil réalise une double
fonction, d'un cote hidromécanique et d'un autre
&léctromagnétique, assurant de cette maniere le
ramassage de tous les métaux ferreux, aussi petits
sofent-ils et sans entrainer de terre, puisque celle-
ci n'est pas attirte par le champ magnétique de
I'électro-aimant.

En plus, en tant que caractéristique supplé-
mentaire de l'invention, tel qu'il a déja &té dit et
comme on pourra observer tout spécialement dans
la figure (2), I'glectroaimant (10) se compose de
noyaux multiples, pour obtenir ainsi une meilleure
uniformit® du champ magnétique sur toute la surfa-
ce de l'expansion discoidale (3) du corps central
de I'outil, ce qui quivaut & une meilleure adhéren-
ce pour les pices métalliques de petite taille ainsi
qu'une moindre consommation de I'¢létro-aimant.

On ne considére pas nacessaire de s'étendre
davantage sur cette description puisque n'importe
quel expert en la matiére pourra comprendre la
portée de linvention et les avantages qui en de-
coulent.

Les matdriaux, formes, taille et disposition des
&léments seront. suscepiibles de changement si
toutefois cela ne suppose pas une altération dans
I'essentiel de l'invention.

Les termes dans lesquels ce mémoire a &té
rédigé, doivent etre pris dans leur sens large et
non pas restrictif.

Revendications
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1.- Outil pour le ramassage de métaux ferreux, du
genre de ceux destinés & &tre manipulés par n'im-
porte quelle grue conventionnelle et approprige, a
laquelle est fixge directement ou indirectement le
corps central de I'outil, ainsi que celles pourvues
d'une multitude de bras ou de pelles radiales arti-
culdes & la périphérie du corps, et formées d'une
mordache multiple, les dits bras &tant actionnés
hidrauliqguement par les cilindres correpondants,
essentiellment caractérise parce que le dit corps
central détermine & un niveua infériur une carcasse
cilindrique aplanie, et d'un diaméire considérable,
au sein duquel est install®@ un puissant &lectro-
aimant qui collabore 2 I'aide d'une attache &léctro-
magnétique par rapport & l'attache hidromécanique
de la mordache multiple.

2.- Outil pour le ramassage de métaux ferreux,
selon la premiére revendication, caractérisé parce
que le déja mentionng éléctro-aimant inclut une
pluralitd de noyaux anulaires et concentriques dis-
tribués adéquatement pour déterminer un champ
magnétique homogéne sur toute la surface du
corps de l'outil.

3.- Outil pour le ramassage de metaux ferreux,
selon les revendications précédentes, caracterisé
parce que I'electro-aimant est aliment® par un cou-
rant continu & travers d'une batterie de 24 volts ou
de toute autre source d'alimentation.
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