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@ Verfahren zum Herstellen gemusterter textiler Nadelfilz- bzw. -viiesbahnen.

@ Verfahren zum Herstellen gemusterter textiler
Nadelfilz-bzw. -vliesbahnen aus Faserviiesen und
textilem Fasermaterial, bei welchem man eine ein-
oder mehrlagige vorgenadelte Faservliesbahn vor-
zugsweise mittels Kronen- und bzw. oder Gabelna-
dein zu einer Velourbahn strukturiert, sodann auf
diese Bahn wenigstens eine eine Musterung bewir-
kende Lage von textilen Fasern, insbesondere Sta-
pelfasern, die sich von den Fasern der Trdgerbahn
hinsichtlich ihrer Farbe und/oder ihrer Form und/oder
ihres Materials und/oder ihres Feinheitsgrades
und/oder ihrer Orientierung unterscheiden, ganz-
oder teilfldchig aufbringt und schiieBlich diese Bahn
einer weiteren Nadelung unterwirft, wobei die auf die
Triagerbahn aufgebrachten Fasern bis zu ihrer Sicht-
barkeit durch diese hindurch auf die Unterseite der
Bahn gedrlickt werden, wobei deren Pole im wesent-
lichen in der Ebene der unieren Oberfliche der
Bahn liegen.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 411 248 Al 2

VERFAHREN ZUM HERSTELLEN GEMUSTERTER TEXTILER NADELFILZ- BZW. -VLIESBAHNEN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen gemusterier textiler Nadelfilz- bzw. -
vliesbahnen aus Faserviiesen und fextilem Faser-
material.

Aus der DE-OS 34 44 7863 ist eine Anlage zum
Herstellen von sirukturierten textilen Velournadel-
filzbahnen bekannt, welche aus einer mechanisch
bzw. einer aerodynamisch arbeitenden Vlieslege-
maschine, einer Vornadelmaschine und einer Ve-
lournadelmaschine besteht, bei welcher wenigstens
die Velournadelmaschine mit einem das zu nadeln-
de Viies tragenden und als Stichunterlage dienen-
den endlosen Blirstenband ausgeriistet ist, welches
aus einer Vielzah! von die Borstenblischel tragen-
den Biirstenplatten zusammengesetzt ist, deren
Aufenkanten zickzackf6rmig derart ausgebildet
sind, daB die Kanten jeweils einander benachbarter
Birstenplatten in der Weise ineinandergreifen, dai
die Borstenblischel entlang den Aufenkanten die
gleichen Abstinde voneinander haben wie die im
inneren Bereich der Biirstenplatte, die Borsten der
Borstenbiischel an ihrem freien Ende konisch oder
keilfSrmig angeschliffen sind, die Niederhalteplatte
auf der Faservliesbahn aufliegt und gegen diese
niedergedriickt wird und zur dreidimensionalen
Strukturierung des vorgenadelten Faservlieses Kro-
nennadein Anwendung finden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zu entwickeln, mittels dessen es in einfa-
cher Weise bei geringstmdglichem apparativem
Aufwand mdglich ist, vielseitig und auch unter-
schiedlich gemusterte textile Nadelfilz- bzw. -
vliesbahnen herzustellen.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird gemiB der
Erfindung ein Verfahren vorgeschlagen, das darin
besteht, daB man eine ein- oder mehrlagige vorge-
nadelte Faserviiesbahn vorzugsweise mittels
Kronen- und bzw. oder Gabelnadeln zu einer Ve-
lourbahn strukturiert, sodann auf diese Bahn wenig-
stens eine eine Musterung bewirkende Lage von
textilen Fasern, insbesondere Stapelfasern, die sich
von den Fasern der Trdgerbahn hinsichtlich ihrer
Farbe und/oder ihrer Form und/oder ihres Materials
und/oder ihres Feinheiisgrades und/oder ihrer
Orientierung unterscheiden, ganz- oder teilfldchig
aufbringt und schiieflich diese Bahn einer weiteren
Nadelung unterwirft, wobei die auf die Trigerbahn
aufgebrachten Fasern bis zu ihrer Sichtbarkeit
durch diese hindurch auf die Unterseite der Bahn
gedruckt werden, wobei deren Pole im wesentli-
chen in der Ebene der unteren Oberfliche der
Bahn liegen.

Vorzugsweise wird man zur Hersteliung der
strukturierten Trdgerbahn Kronennadeln verwen-
den. Gabelnadeln kann man jedoch auch, und zwar
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anstelle der Kronennadeln oder zuséizlich zu den
Kronennadeln verwenden, wenn die gewlinschte
Strukturierung der Trégerbahn dies erfordert. Dies
bedeutet, daB das die Strukiurierung bewirkende
Nadelaggregat zweckméBigerweise mit zwei einan-
der parallelen Nadelbalken ausgeriistet ist, die ent-
weder synchron oder asynchron nach einem be-
stimmten Programm arbeiten. Auch ist es mdglich,
den mit Gabelnadeln bestlickten Nadeibalken ganz
abzuschalten.

Die Trigerbahn kann aus unterschiedlichsten
Vormaterialien hergestellt werden, und zwar entwe-
der aus einem vorgenadelten Wirrfaserviies oder
einer vorgenadelten Faserviiesbahn mit im wesent-
lichen in Bahnidngs- oder Bahnquerrichtung orien-
tierten Fasern. Das Vormaterial kann ein- oder
mehrlagig sein. Auch ist es mdglich, daB die ein-
zelnen Lagen Fasern enthalten, die in ganz spezifi-
schen Richtungen innerhailb der Bahn orientiert
sind. Die Herstellung solcher Vormaterialien erfoigt
in an sich bekannter Weise mit Hilfe an sich be-
kannter Maschinen bzw. Apparate. Das Aufbringen
des fiir die Musterung der textilen Nadelfilz- bzw.
-vliesbahnen bendtigten Fasermaterials kann da-
durch geschehen, daB man eine weitere aus einem
Viies bestehende Fasermaterialbahn ganzflachig
oder in Streifenform auf die Trégerbahn auflegt und
diese dann, wie bereits angegeben, weiterbehan-
delt. Anstelle groBfldchiger oder streifenfdrmiger
Vliesbahnen kann man auch, je nach der ge-
winschten Musterung, eine Vielzahl flichiger Teil-
stlicke einer Faserviiesbahn mit gewiinschter geo-
metrischer Form auf die Trégerbahn auflegen.

Um die erwlinschie Musterung des Endpro-
dukts in optimaler Weise zu erhalten, haben die
Fasern in den auf die Trigerbahn aufgebrachten
Faservliesen oder deren Teilstlicken eine Orientie-
rung, die quer zur Hauptorientierung der Fasern in
der Tragerbahn verlduft. Dadurch werden die die
Musterung bewirkenden Fasern von den Gabelna-
deln optimal erfaBt und durch die Trégerbahn auf
deren Unterseite, die dann spéter die Oberseite
des Endprodukts ist, hindurchgedriickt.

Nach einer weiteren Variante des Verfahrens
kann man die die Musterung bewirkenden Stapelfa-
sern mit Hilfe eines kontinuierlichen oder diskonti-
nuierlichen oder intermittierenden Lufistroms auf
die Trigerbahn aufbringen, was zweckmaBigerwei-
se dadurch geschieht, daB man den mit Fasern
beladenen Luftstrom aus wenigstens einem Mund-
stlick, welches sich oberhalb der Trégerbahn befin-
det, austreten 148t; dadurch werden die vom Luft-
strom gefSrderten Fasern auf der Trégerbahn nie-
dergeschlagen, und zwar an denjenigen Stellen, wo
sich das Mundstlick oder die Mundstlicke befin-
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den. Gegebenenfalls kann es von Vorteil sein, da8
unterhalb der Trigerbahn in demjenigen Bereich,
in welchem sich oberhalb desselben das oder die
Mundstiicke befinden, ein Vakuum erzeugt wird,
um die insbesondere gem3B eines vorbestimmten
Musters auf der Tragerbahn abgelegten Stapelfa-
sern auf dieser festzuhalten, damit sie von dem die
Fasern fdérdernden und zur Seite entweichenden
Luftstrom nicht seitlich weggeweht werden kdnnen.

Die Mundsilicke am Ende eines Aggregats
zum Antransport der Stapelfasern mit Hilfe eines
Luftstroms kdnnen in unterschiedlichster Weise
ausgestaltet sein. Sollen die der Musterung dienen-
den Stapelfasern homogen auf der Trégerbahn ver-
teilt werden, so erstreckt sich das Mundstiick {ber
dessen ganze Breite. Wiinscht man die Stapelfa-
sern streifenférmig auf der Trigerbahn abzulegen,
so sind zweckmiBigerweise mehrere Mundstlicke
Iings einer Reihe oberhalb der Trigerbahn ange-
ordnet, wobei die Breite der Mundstlicke der Breite
der Streifen abgelegter Musterungsfasern ent-
spricht. Es ist aber auch mdglich, ein oder mehrere
Mundstiicke vorzusehen, die stationér oder beweg-
lich oberhalb der Trigerbahn angeordnet sind.
Sind das oder die Mindstlicke im Rahmen eines
Koordinatensystems langs einer X- und/oder Y-
Achse beweglich, so kdnnen die Antriebsaggregate
flr das oder die Mundstlicke nach einem vorbe-
stimmten computergesteuerten Programm betitigt
werden, um auf diese Weise die der Musterung
dienenden Fasern an ganz bestimmten Stellen auf
der sich bewegenden Trigerbahn abzulegen.

Vorzugsweise verwendet man zur Durchflih-
rung des erfindungsgeméBen Verfahrens als Unter-
lage fiir die Materialbahn zum Zwecke ihrer Bear-
beitung wihrend aller Verfahrensschritte ein Bir-
stenband mit mdglichst homogener, von den Spit-
zen der Borsten gebildeten Oberfliche, so daB
eine bestmdgliche Abstlitzung der Materialbahn er-
folgt. Ein derartiges Birstenband ist aus der DE-
0OS 34 44 763 bekannigeworden. Es hat sich in der
Praxis bereits hervorragend bewdhrt und ist daher
auch fiir das vorliegend in Betracht kommende
Verfahren optimal geeignet, da in der Oberfliche
des Biirstenbandes keine Llcken oder Stellen mit
geringererer oder dichtererer Borstenbesetzung
vorhanden sind. Je nach den speziellen Anfcrde-
rungen an das Endprodukt kann man das oder die
Vorprodukte, die zur Bildung der Faservliesbahn
zum Zwecke deren Strukiurierung gebildet worden
sind, in an sich bekannter Weise in Abhangigkeit
von der Orientierung der im Vlies enthaltenen Fa-
sern oder auch in anderen Richtungen recken. Die-
ses Verfahren ist an sich bekannt und bedarf daher
keiner weiteren Erlduterung. :

Wie bereits erwdhnt, verwendet man flir das
abschlieBende Vernadeln der Materialbahn zur Her-
stellung des Endprodukis Gabelinadeln, bei wel-
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chen die Ebenen, in welchen sich die Gabeln befin-
den, quer zur Richtung derjenigen Fasern liegen,
welche von den Gabeln in Form von Polschiingen
durch die Tragerbahn hindurchgedriickt werden
sollen. Je nach den spezifischen Anforderungen an
das Endprodukt kann man gegebenenfalls zusitz-
lich zu den Gabeinadeln auch noch Kronen- oder
gegebenenfalls anders geformte Nadein verwen-
den.

Zum Vernadeln der Materialbahn in der letzten
Vernadelungsstufe ist es vorteilhaft, die hier zum
Einsatz gelangenden Nadeln gruppenweise an ei-
nem oder an mehreren auf und nieder bewegbaren
Nadelbalken anzubringen, wobei die einzelnen Na-
delbalken gemeinsam im Takt und synchron oder
aber auch asynchron zueinander oder aber auch
sinzeln und unabhingig voneinander bewegbar
sind. MaBgebend fiir die Bewegung der einzelnen
Nadelbalken ist insbesondere die gewiinschte Mu-
sterung. Wesentlich ist hierbei, in der letzten Ver-
nadelungsstufe die Distanz der Nadein relativ zur
Ebene des zu vernadelnden Vlieses bzw. der Aufla-
gefliche der Trégerbahn wihrend des Betriebs zu
verdndern, und zwar in Abh#ngigkeit von der zu
erzeugenden Musterung. Die Verstellung der Na-
delaggregate und bzw. oder der Trigerbahn in der
zuvor angegebenen Weise kann mechanisch oder
elektrisch oder auch hydraulisch erfolgen.

In diesem Zusammenhang kann man auch vor-
sehen, die Nadelbalken nicht Uber ihre ganze Brei-
te mit Nadein zu besetzen, sondern nur stellen-
oder bereichsweise, so daB der Vielfalt der erzeug-
baren Musterungen prakiisch keine Grenzen ge-
setzt sind.

Auf diese Art und Weise hat man hinsichtlich
der Musterung jedwede nur denkbare Variations-
méglichkeit.

Anspruche

1. Verfahren zum Herstellen gemusterter textiler
Nadelfilz- bzw. -vliesbahnen aus Faserviiesen und
textilem Fasermaterial, dadurch gekennzeichnet,
daB man eine ein- oder mehrlagige vorgenadelte
Faservliesbahn vorzugsweise miftels Kronen- und
bzw. oder Gabelnadeln zu einer Velourbahn struk-
turiert, sodann auf diese Bahn wenigstens eine eine
Musterung bewirkende Lage von textilen Fasern,
insbesondere Stapeifasern, die sich von den Fa-

sern der Trigerbahn hinsichtlich ihrer Farbe
und/oder ihrer Form und/oder ihres Materials
und/oder ihres Feinheitsgrades und/oder ihrer

Orientierung unterscheiden, ganz- oder teilflichig
aufbringt und schlieBlich diese Bahn einer weiteren
Nadelung unterwirft, wobei die auf die Tragerbahn
aufgebrachten Fasern bis zu ihrer Sichtbarkeit
durch diese hindurch auf die Unterseite der Bahn
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gedrlickt werden, wobei deren Pole im wesentli-
chen in der Ebene der unteren Oberfliche der
Bahn liegen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tridgerbahn aus einem vorgena-
delten Wirrfaservlies hergestellt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trdgerbahn aus einer vorgenadei-
ten Faserviiesbahn mit im wesentlichen in Bahn-
langsrichtung orientierten Fasern hergestellt ist.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tragerbahn aus einer vorgenadel-
ten Faservlies bahn mit im wesentlichen in Bahn-
querrichtung orientierten Fasern hergestellt ist.

5. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB man auf die Trdgerbahn we-
nigstens eine weitere Faservliesbahn ganzfiéchig
aufbringt.

6. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB man auf die Trégerbahn Strei-
fen einer oder mehrerer Faservliesbahnen auf-
bringt.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da man
aut die Tragerbahn eine Vielzah! von fldchigen
Teilstiicken einer Faservliesbahn mit gewlnschter
geometrischer Form aufbringt.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da die Fasern in den auf
die Trigerbahn aufgebrachien Faservliesen oder
deren Teilstiicken quer zur Orientierung der Fasern
in der Tragerbahn orientiert sind.

9. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB man auf die Trégerbahn Sta-
pelfasern mit Hilfe eines kontinuierlichen oder dis-
kontinuierlichen oder intermittierenden Lufistroms
aufbringt.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mit Fasern beladene Lufistrom
aus wenigstens einem Mundstlick od.dgl. austritt,
welches sich Uiber die ganze Breite oder nur einen
Teil oder mehrere Teile der Breite der Trégerbahn
erstreckt.

11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mit Fasern beladene Luftstrom
aus einem oder mehreren Mundstiicken austritt.

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mundstlick oder die
Mundstlicke gegentiber der Trdgerbahn in jeder
gewlinschten Richtung bewegbar sind.

13. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB
das auf die Tragerbahn aufgebrachte Faservlies
bzw. die Faserviliesstlicke bzw. die auf diese aufge-
blasenen Fasern auf der Trdgerbahn durch Verna-
deln fixiert bzw. angeheftet oder durch ein Vakuum
unterhalb der Tragerbahn angesaugt werden.

14. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
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spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die
Materialoahn zum Zwecke ihrer Bearbeitung wih-
rend aller Verfahrensschritte auf einem Biirsten-
band mit homogener, von den Spitzen der Borsten
gebildeten Oberfliche aufliegt.

15. Verfahren nach sinem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
man die vorgenandelte Faservliesbahn vor deren
Strukturierung in an sich bekannter Weise in Ab-
h&ngigkeit von der Orientierung der im Vlies ent-
haltenen Fasern oder in anderen Richtungen reckt.
16. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB flir
das abschlieBende Vernadein der Bahn Gabelna-
deln verwendet werden, und daB die Gabelnadein
derart orientiert sind, daB die Ebenen der Gabeln
quer zur Richtung derjenigen Fasern liegen, welche
durch sie in Form von Polschlingen durch die Tré-
gerbahn hindurchgedriickt werden sollen.

17. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB fiir
das abschlieBende Vernadein der Bahn zusétzlich
zu den Gabelnadeln auch Kronennadein verwendet
werden.

18. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Nadeln der lstzten Vernadelungsstufe gruppen-
oder bereichsweise an sinem oder an mehreren auf
und nieder bewegbaren Nadelbalken angebracht
sind.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nadeln flir das abschlieBende
Vernadeln der Textilbahn entsprechend der ge-
wiinschten Musterung an dem oder den Nadelbal-
ken des Nadelaggregats angeordnet sind.

20. Verfahren nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB in
der letzten Vernadelungsstufe die Distanz der Na-
deln relativ zur Ebene der Auflagefliche der Tri-
gerbahn mechanisch, elektrisch oder hydraulisch
auch wihrend des Betriebs verdnderbar ist.
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