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@ Transportpalette.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft eine Transport-
palette, bestehend aus einer Basispalette (1) mit
einem in dieser formschlUssig einlegbaren Einlege-
boden (2) und einem Deckel (3), wobei der Einlege-
boden (2) und der Deckel (3) an ihren einander

zugekehrten Seiten Aufnahmen (14) zur formschlis-
sigen Halterung von zwischen ihnen angeordneten,
zu transportierenden Gegensténden (8) aufweisen
sowie die Paletteneinzelteile (1, 2, 3) als Kunststoff-
tiefziehformteile ausgebildet sind.
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TRANSPORTPALETTE

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trans-
poripalette mit der beispielsweise Konstruktionstei-
le von Kraftfahrzeugen vom Hersteller der Kon-
struktionsteile zum Montageort derselben transpor-
tiert werden kénnen.

Hierbei liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, eine Palette zu schaffen, die einen Transport
der mit ihr zu transportierenden Teile vom Herstel-
lungsort der Teile bis zum Ort des Einbaus erlaubt,
ohne daf ein Umladen der Teile erforderlich ist und
wobei eine genau definierte Lage der Teile auf der
Palstte gewihrleistet wird sowohl ein sicherer, be-
schidigungsfreier Hintransport der Teile als auch
ein platzsparender Riicktransport der leeren Palette
gegeben ist.

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch
eine Transportpalette geldst, die aus einer Basispa-
lette mit einem in dieser formschlissig einlegbaren
Einlegeboden und einem Deckel besteht, wobei der
Einlegeboden und der Deckel an ihren einander
zugekehrten Seiten Aufnahmen zur formschliissi-
gen Halterung von zwischen ihnen angeordneten,
zu transportierenden Gegenstinden aufweisen so-
wie die Paletteneinzelisile als Kunststofftiefzieh-
formteile ausgebildet sind. Durch den Aufbau der
erfindungsgemfBen Transporipaletie aus einer Ba-
sispalette, einem Einlegeboden und dem Deckel
ergibt sich die M&glichkeit, daB die zu transportie-
renden Teile wihrend ihrer Herstellung bereits
nach AbschluB des Fertigungsvorgangs auf dem
Einlegeboden abgelegt werden kdnnen, und zwar
in derjenigen Lage, wie spéter beispielsweise die
Entnahme durch einen Roboter oder dergleichen
am Montageort erfolgen soll, d.h. durch die form-
schliissige Anordnung der Teile auf dem Einlege-
boden kann eine ganz bestimmte Ausrichiung be-
reits in bezug auf die spitere Weiterverarbeitung
vorgenommen werden. Zudem kdnnen die Einlege-
b&den unabhiingig von der Basispalette auf Monta-
gebidndern abgelegt werden, um dann fiir den Wei-
tertransport in die Basispaletie eingesetzt zu wer-
den, und zwar mit dem bereits auf ihnen befindli-
chen, zu transportierenden Teilen. Durch den Dek-
kel, der erfindungsgemaB vorgesehen ist, erfolgt
eine Abdeckung der zu transportierenden Teile von
oben und gegebenenfalls auch im Seitenbereich,
wodurch ein Besch&digungsschutz bewirkt wird
und gleichzeitig eine zusifzliche Lagefixierung. Er-
findungsgem&p wird somit durch die Palette eine in
sich geschlossene Transporteinheit geschaffen. Flr
die Entnahme der zu fransportierenden Teile wird
der Deckel entfernt und die Teile werden zusam-
men mit dem Einlegeboden aus der Basispalette
entnommen und kénnen wiederum auf ein Monta-
geband abgestellt werden. Die leere Palette kann
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dann mit oder ohne Einlegeboden zuriickiranspor-
tiert werden, wobei der Platzbedarf wesentlich re-
duziert ist, da die einzelnen Palettenteile unabhin-
gig voneinander gestapelt werden k&nnen.

Weiterhin kann es erfindungsgemiB vorteilhaft
sein, wenn an der Unterseite der Basispalette FliBe
ausgebildet sind sowie auf der Oberseite des Dek-
kels Aufnahmen zur formschllissigen Halterung der
FliBe. Hierdurch kdnnen mehrere erfindungsge
mé&Be Transporipaletten Ubereinander angeordnet
werden, wobei eine sichere Lagefixierung der Pa-
letten gegeneinander erreicht wird. Weiterhin kann
es erfindungsgemds vorteilhaft sein, wenn minde-
stens ein Zwischenboden zwischen dem Einlege-
boden und dem Deckel angeordnst ist, wobei die-
ser Zwischenboden beidseitig ausgebildete Aufnah-
men zur formschlissigen Halterung der zu trans-
portierenden Gegenstiinde besitzt. Durch diesen
Zwischenboden kann eine mehrlagige Anordnung
der zu transportierenden Teile vorgenommen wer-
den.

Vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung wer-
den anhand der beiliegenden Zsichnungen erldu-
tert.

Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung den Aufbau

einer erfindungsgem&Ben Transporipalette,

Fig. 2 den Aufbau im Schnitt einer beispieihaf-

ten Ausflihrungsform einer erfindungsgemaBen

Transportpalette im nicht zusammengesetzten

Zustand der Einzelteile,

Fig. 3 einen Schnitt gem3B Fig. 2, wobei die

Palette im Transportzustand gezeichnet ist.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht eine erfin-
dungsgemiBe Transporipalette aus einer Basispa-
lette 1, einem Einlegebo den 2, der im Ausfiih-
rungsbeispiel auf der Basispalette aufgelegt wer-
den kann, und in dieser formschliissig fixiert wird,
sowie einem Deckel 3, wobei mit der Transportpa-
lette zu transportierende Gegenstdnde 8 zwischen
dem Einlegeboden 2 und dem Deckel 3 gelagert
und gehaltert sind. Die Basipalette 1, der Einlege-
boden 2 und der Deckel 3 sind erfindungsgemés
als Kunststofftiefziehformteile ausgebildet, wodurch
sich eine preisglinstige Herstellung und ein gerin-
ges Gewicht ergeben. Die Basispaletie 1 besteht
aus einem wesentlichen ebenen Boden 4, in dem
FliBe 5 ausgeformi sind. Diese FlBe 5 sind als
pyramidenstumpfférmige Hohlkdrper hergestellt
und zum Boden 4 hin offen. Es liegt ebenfalls im
Rahmen der Erfindung, dem Boden 4 eine Negativ-
kontur derart zu geben, daB er der duBeren Form
des Einlegebodens 2 entspricht. Im dargesteliten
Ausflihrungsbeispiel sind insgesamt neun FiiBe 5
vorhanden, und zwar jeweils drei Reihen mit je drei
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FtiBen 5. Weiterhin weist die Basispalette einen am
Umfang des Bodens 4 angeformten Randsteg 6
auf, wobei der Boden im an den Randsteg 6 an-
grenzenden Bereich einen umlaufenden Auflage-
rand 16 besitzt. Der Randsteg 6 schlieBt mit dem
horizontalen Auflagerand 16 vorzugsweise einen
stumpfen Winkel ein, so daB sich die vom Rand-
steg 6 umfaBte Offnung nach oben erweitert. Der
Einlegeboden 2 ist derart ausgebildet, daB er mit
einem an seiner Unterseite ausgebildeten, umlau-
fenden, insbesondere horizontalen Auflagebereich
17 im eingesetzten Zustand auf dem Auflagerand
16 aufliegt. Des weiteren besitzt der Einlegeboden
2 einen Seitenwandabschnitt 18, der derart geformt
ist, daB dieser von dem Randsteg 6 im eingesetz-
ten Zustand formschliissig umfaBt wird, so daB der
Einlegeboden 2 auf der Basispalette 1 fixiert ist.
Der Seitenwandabschnitt 18 bildet hierbei mit dem
Auflagebereich 17 einen stufenfSrmigen Ubergang,
wobei der Seitenwandabschnitt 18 mit dem Aufla-
gebereich 17 einen stumpfen Winkel einschlieft,
der dem stumpfen Winke! zwischen dem Randsteg
6 und dem Auflagerand 16 angepaft ist. Hierdurch
ergibt sich eine Selbstzentrierung des Einlegebo-
dens 2 in der Basispalette 1 beim Einsetzen des-
selben. Demnach ist die Fixierung des Einlegebo-
dens 2 in der Basispalette 1 unabhingig von der
Form der zu stapeinden Teile. Der Deckel 3 ist in
seinen Abmessungen der Basispalette 1 entspre-
chend angepaBt und weist an seiner Oberseite
Aufnahmen 7 flr die FUBe 5 der Basispalette 1 auf,
so daB die FlBe 5 in den Aufnahmen 7 gegen
Verrutschen, vorzugsweise durch formschlissige
Umfassung gesichert sind. Hierdurch kann auf den
Deckel 3 die Basispalette einer weiteren erfin-
dungsgem&Ben Transportpalette aufgesetzt wer-
den, so daB ein Stapel aus mehreren erfindungsge-
maBen Transportpaletten gebildet werden kann.
Die gesamte erfindungsgeméfe Transporipalette
kann in sich zus#izlich dadurch stabilisiert werden,
daB ein Zurrband um die Palette, d.h. um die
Basispalette 1 und den Deckel 3 herum festgezurrt
wird.

Wihrend in Fig. 1 das erfindungsgemé&Be Prin-
zip dargestellt ist, zeigen die Fig. 2 und 3 eine
spezielle Ausgestaltung in Anpassung an die Form
des zu transportierenden Gegenstandes 8. Hier ist
in den Fig. 2 und 3 dargestellt, wie der zu transpor-
tierende Gegenstand 8 selbst in die Tragfunktion
der Transporipalette eingezogen ist, indem der
Deckel 3 und ein Zwischenboden 2 auf dem Ge-
genstand 8 aufliegen. Hierzu sind die dem Gegen-
stand 8 zugekehrten Seiten 10, 11 des Deckels 3
und des Einlegebodens 2 sowie die obere Seite 12
und die untere Seite 13 des Zwischenbodens 9
derart geformt, daB jeweils Aufnahmen 14 zur form-
schiiissigen Lagerung des Gegenstandes 8 an be-
stimmten Stellen vorhanden sind. Hierbei sind die
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Aufnahmen 14 insbesondere am Einlegeboden so-
wie am Zwischenboden derart, daf die darin gela-
gerten Gegenstdnde ohne seitliche Abstltzung
oder Fixierung von oben selbstindig gehalten wer-
den, so daB der Einlegeboden oder der Zwischen-
boden mit auf ihnen befindlichen Gegenstinden
beispielsweise auf Transportbdndern unabhangig
transportierbar sind. Zweckm@Big ist hierbei, wenn
der Zwischenboden 9 und der Einlegeboden 2
identisch ausgefiihrt sind. Weiterhin ist zu erken-
nen, daB in die Aufnahmen 7 an der Deckelobersei-
te 15 die Basispaletie 1 mit thren FliBen 5 form-
schiiissig einsetzbar ist, so daB eine Stapelbarkeit
erreicht wird. Zudem ist es zweckmiBig, wenn der
Einlegeboden 2 derart an seine der Basispalette 1
zugekehrten Unterseite mit Vorspriingen 20 zur
Aufnahme der zu transportierenden Gegensténde
ausgebildet ist, daB diese Vorspriinge 20 in die
Hohirdume der hohlen FUfe 5 hineinragen, und von
den Fufwandungen insbesondere formschllssig
umfaBt werden.

Was die Ausgestaltung der Basispalette 1 so-
wie des Einlegebodens 2 betrifft, so ist diese vor-
teilhafterweise derart, daB unabhingig von der Aus-
gestaltung des Einlegebodens 2 in Abhangigkeit
von der Form der zu transportierenden Gegenstén-
de 8 die Basispalette 1 unverindert ist, so daf
beliebige Einlegebdden 2 in die Basispalette 1
passen. Darliber hinaus ergibt sich durch die Erfin-
dung die Mdglichkeit, die Basispalette 1 zum
Riicktransport ineinander und Ubereinander zu sta-
peln, wodurch der erforderliche Raumbedarf redu-
ziert ist.

im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die
zu transportierenden Gegenstdnde im Einlegebo-
den 2, bzw. in dem Zwischenboden und/oder dem
Deckel formschiiissig gehalten. Erfindungsgemas
kann aber auch eine Halterung durch KraftschiuB
allein oder zusitzlich erfolgen.

Es liegt ebenfalls im Rahmen der Erfindung,
wenn der Einlegeboden 2 der Zwischenboden 9
und der Deckel 3 derart an ihren einander zuge-
kehrien Seiten ausgebildet sind und entsprechende
Vorspriinge besitzen, daB eine Abstlitzung gegen-
einander erfolgen kann, wobei dann eine Abstiit-
zung an dem Gegenstand 8 selbst nicht erforder-
lich ist. D.h. in den Zwischenbdden bzw. Einlege-
béden werden sogenannte Nester zur Aufnahme
der zu transportierenden Gegensténde geschatien.

Das fiir die erfindungsgeméfe Transporipalette
verwendete Kunststoffmaterial ist ein thermoplasti-
sches Kunststoffmaterial, das zum Tiefziehen ge-
eignet ist.

Anspriiche

1. Transportpalette,
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gekennzeichnet durch

eine Basispalette (1) mit einem in dieser form-
schliissig einlegbaren Einlegeboden (2) und einem
Deckel (3), wobei der Einlegeboden (2) und der
Deckel (3) an ihren einander zugekehrten Seiten
Aufnahmen (14) zur formschliissigen Halterung von
zwischen ihnen angeordneten, zu transportierenden
Gegenstdnden (8) aufweisen sowie die Palettenein-
zelteile (1, 2, 3) als Kunststofftiefziehformteile aus-
gebildet sind.

2. Transportpalette nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf

an der Unterseite der Basispalette (1) FliBe (5)
ausgebildet sind sowie auf der Oberseite des Dek-
kels (3) Aufnahmen (7) zur formschliissigen Halte-
rung der FuBe (5).

3. Transportpalette nach Anspruch 1 oder 2,
gekennzeichnet durch

mindestens einen als Kunststofftiefziehformteil aus-
gebildeten Zwischenboden {9) zwischen dem Einie-
geboden (2) und dem Deckel (3) mit beidseitig
ausgebildeten formschllssigen Aufnahmen (14) fUr
die zu transportierenden Gegenstidnde (8).

4. Transportpalette nach einem der Anspriiche 1
bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daf

der Zwischenboden (9) und der Einlegeboden (2)
gleich ausgebildet sind.

5. Transporipaletie nach einem der Anspriiche 1
bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB

die FiiBe (5) als pyramidenstumpfférmige Hohlkdr-
per ausgebildet sind.

6. Transporipalette nach einem der Anspriiche 1
bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Basispalette (1) einen im wesentlichen ebenen
Boden (4) sowie einen umlaufenden Randsteg (6)
aufweist.

7. Transportpalette nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Boden (4) einen Auflagerand (16) aufweist, der
mit dem Randsteg (6) einen stumpfen Winkel ein-
schlieft und der Einlegeboden (2) von dem Rand-
steg (B) formschilissig umfaft ist.

8. Transportpalette nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Einlegeboden (2) einen Seitenwandabschnitt
(18) aufweist, der derart geformt ist, daB er von
dem Randsteg (6) im eingesetzten Zustand form-
schliissig umfaBt wird, so daB der Einlegeboden (2)
auf der Basispalette (1) fixiert ist.

9. Transportpaletie nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, daj

der Ssitenwandabschnitt (18) des Einlegebodens
(2) mit einem an der Unterseite des Einlegebodens
(2) ausgebildeten Auflagebereich (17) einen stufen-
f6rmigen Ubergang bildet, wobei der Seitenwand-
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abschnitt (18) mit dem Auflagebereich (17) einen
stumpfen Winkel einschlieBt, der den stumpfen
Winkel zwischen dem Randsteg (6) und dem Aufla-
gerand (16) der Basispalette (1) angepaft ist.

10. Transportpalette nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daB

an der der Basispalette (1) zugekehrten Unterseite
des Einlegebodens (2) Fortsdtze (20) zur Aufnahme
von zu transportierenden Gegenstdnden ausgebil-
det sind, die formschliissig in die als Hohikdrper
ausgebildeten FlBe (5) hineinragen.

11. Transportpalette nach einem der Anspriiche 1
bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daf

die zu transportierenden Gegenstinde innerhalb
der Palette durch Form- und/oder Kraftschluf ge-
haltert sind.
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