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@) Vorrichtung zum maschinellen Bestiicken von Gehdusekammern.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be-
stiicken von Gehdusekammern mit den gecrimpten
Leitungsenden, wobei quer zur Transporirichtung
(4,10) auf Abstand in gleicher HShe neben einem
Sammlerblock (54) ein weiterer Sammierblock (54)
mit mit Ubernahmeelementen (61) bestiickten Bela-
destellen angeordnet ist, der in Transportrichtung
(4,10) schrittweise vor- und zurlickverfahrbar und
relativ zur Transportkette (42) verfahrbar angeordnet
ist, siner Ubernahmevorrichtung (61) eine weitere
Ubernahmevorrichtung (61) zur Ubernahme der Lei-
tungen (1) von der Transportkette (42) an den Bela-
destellen zugeordnet ist, einer Antriebseinrichiung
eine weitere Antriebseinrichtung zugeordnet ist fUr
den schrittweisen Transport des Sammlerblocks, ei-
ner Transporizange (63) eine weitere Transporizange
(63) zugeordnet ist zum Transport der Leitungen (1)
von der Eninahmestelle (L) zu einer Bestlickungs-
stelle (M), einer Gehduse-Lagervorrichtung und einer
Geh&duse-Transportvorrichtung eine weitere
Gehduse-Lagervorrichtung  und  eine  weitere
Gehiduse-Transportvorrichiung seitlich neben der Be-
stlickungsstelle (M) zugeordnet ist zum schrittweisen
Verschieben der Gehduse (31,32), wobei der Ab-
stand (A) so groB bemessen ist, daB die durch die
Vorrichtung  transportierten  Leitungen (1) eine
Schlaufe (S) bilden, und wobei ein Sammierblock
(54) unabhingig vom anderen Sammlerblock (54) in
oder entgegen der Transportrichtung (10) verfahrbar
ist.
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VORRICHTUNG ZUM MASCHINELLEN BESTUCKEN VON GEHAUSEKAMMERN

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
nach dem Oberbegriff des Anspriiches 1.

Eine Vorrichtung dieser Art ist in der DE - OS
37 02 366 beschrieben und dargestelit. Mit dieser
bekannten Vorrichtung k8nnen nur die sich beim
Transport durch die Vorrichtung auf einer Seite
befindlichen Enden der Leitungen in die Kammern
eines Geh3uses eingesetzt werden. Dies ist fir
eine rationelle Fertigung unzureichend. AuBerdem
ist bei der bekannten Vorrichtung nach dem Be-
stlicken des einen Geh3uses Sorge daflir zu ftra-
gen, daB die freien Leitungsenden in einer gewis-
sen Ordnung verbleiben, da anderenfalis eine fal-
sche Bestlickung des anderen Geh3uses vorgege-
ben ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichfung der Eingangs angegebenen Art so aus-
zugestalten, daB bestimmbare Geh&dusekammern
zweler Gehduse gleichzeitig maschinell bestlickt
werden kdnnen.

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen beschrieben.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
in einer Zeichnung dargestellten bevorzugten Aus-
flhrungsbeispiels néher erldutert. Die Zeichnung
zeigt eine erfindungsgemipB ausgestaltete Vorrich-
tung in perspektivischer Darstellung schridg von
oben.

Die elekirischen Leitungen 1 mit an beiden
Enden angecrimpten elekirischen Kontaktelemen-
ten werden bei Halterung jedes ihrer Enden zu je
einem Gehduse 31, 32 transportiert, um die Ge-
hiuse 31, 32 mit den Leitungen 1 zu bestlicken,
wobei die Leitungsenden jeweils mit dem daran
befindlichen Crimpteil 33 in eine bestimmie Gehiu-
sekammer 30 des zugehdrigen Gehiuses 31, 32
eingesetzt werden, so daB die beiden Gehduse 31,
32 mit den sie verbindenden elekirischen Leitun-
gen 1 einen sogenannten Kabelbaum bilden.

Die Leitungen 1 werden von einer nicht darge-
stellten Grundmaschine in einer sich rechtwinklig
zur Transportrichtung 4 erstreckenden und jeweils
einen gleichen Abstand voneinander aufweisenden
Position horizontal herantransportiert. In der Grund-
maschine bekannten Typs werden die Leitungen 1
abgeldngt, an ihren Enden abisoliert und durch
Ancrimpen der Crimpteile 33 mit letzteren bestiickt.
Beim horizontalen Transport in Transporirichtung 4
hidngen die mittleren Bereiche der Leitungen 1
schlaufenfdrmig durch, wie es dargestellt ist.

Flir den Transport und die Bestlickung der
Gehduse 31, 32 dienen zwei Vorrichtungshélften
34, 35, von denen die eine Vorrichtungshilfte 34, -
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entgegen der Transporirichtung 4 gesehen - die
linken Enden der Leitungen 1 transportiert, haltert
und in das linke Gehduse 31 einsetzt, wihrend die
rechte Vorrichtungshélfte 35 die rechten Enden der
Leitungen 1 transportiert, haltert und in das rechte
Gehduse 32 einsetzt. Die Vorrichtungshilften 34,
35 sind in einem solchen Abstand a voneinander
angeordnet, daf die Leitungen 1 bei Bildung einer
Schlaufe S an ihren Enden, d.h., an den Crimptei-
len 33 oder dahinter, ergriffen und gehalten werden
k&nnen.

Die Leitungen 1 werden von der nicht darge-
stellten Grundmaschine durch zwei in einer vertika-
len Ebene umlaufende F8rderb&nder oder -ketten
36, 37 bekannter Art herantransportiert. Die F&rder-
binder 36, 37 jeder Vorrichtungshélite 34, 35 sind
ibereinander angeordnet, wobei jeweils das Unter-
trum des oberen Fdrderbandes 36 auf dem Ober-
trum des unteren Fdrderbandes 37 angeordnet ist
und mit diesem umlduft, so daB die Leitungen 1
jeweils in einem Abstand a von ihren Enden zwi-
schen den Forderbdndern 36, 37 gehalten bzw.
geklemmt und in dem Abstand b von Leitung 1 zu
Leitung 1 schrittweise vorbewegt werden. Dabei
ergreifen die Fdrderbdnder 36, 37 die Leitungen 1
nicht nur in den Abst&nden a von deren Enden,
sondern auch in Abstdnden ¢ von deren Crimptei-
len 33.

Im vorderen Bereich des Transporisystems 2
bzw. der einander gegenldufig angetriebenen
Transportbdnder 36, 37 befindet sich auf jeder
Seite ein Ubergabebereich 38, in dem die Enden
der Leitungen 1 von Ubernahmezangen 41 {iber-
nommen werden; die an einem geeigneten, im
Gleichlauf mit den Transportbdndern 36, 37 schritt-
weise in die gleiche Transporirichtung 4 angetrie-
benen Forderer, hier an einer in einer vertikalen
Ebene in Transporirichtung 4 umlaufenden Trans-
portkette 42, in einem gleichmissigen, dem Ab-
stand entsprechenden Raster R so angeordnet
sind, daB sie mit den Ubernahmezangen 41 von
unten in die mit 42 bezsichnete Transportebene
einlaufen und dabei im Ubergabebereich 38 die
Enden der Leitungen 1 hinter den Crimpteilen 33
ergreifen, wobei die Enden mittels an den Ubernah-
mezangen 41 angeordneten Klemmbacken aktiv er-
griffen werden. Solche Ubernahmezangen 41 in
Form von Klemmzangen sind an sich bekannt.

In Transportrichtung 4 hinter dem Ubergabebe-
reich 38 befindet sich auf jeder Seite eine Drehsta-
tion 43 mit einer Drehzange 44 in H6he der Trans-
portebene 40, die zu dem Zweck vorgesehen ist,
Crimpteile 33 bestimmter Leitungsenden um deren
Lingsachse 1 ein Stiick, insbesondere um 90°.
oder 180", zu drehen, was durch ein Ergreifen des
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Crimpteils 33 und Drehen um seine Lingsachse
mittels der Drehzange 44, nach L&sung der Klem-
mung und anschlieBender Wiederklemmung der
betreffenden Ubernahmezange 41 erfolgt. Das Dre-
hen des oder beider Enden wenigstens einer Lei-
tung 1 erfolgt wihrend des Transporistillstandes
und ist dann erforderlich, wenn das oder die betref-
fenden Crimpteile 33 jeweils in einer um die Lei-
tungsachse verdrehte Position in das bzw. die Ge-
hduse 31, 32 einzusetzen ist bzw. sind. Dies ist
insbesondere dann der Fall, wenn wenigstens eine
Gehdusekammer 30 im Geh3use 31 und/oder 32
von rechteckigem Querschnitt ist, deren Position
mit der Position des zugehorigen Crimpteils 33 in
der herantransportierten Position nicht Uberein-
stimmt und deshalb das Crimpteil 33 entsprechend
der Position der zugehdrigen Gehdusekammer 30
zu drehen ist. Bei der vorliegenden Ausgestaltung
|58t sich die Drehzange 44 um 180° um ihre
Langswelle 46 drehen, mittels der die Drehzange
44 gelagert und durch einen nicht dargestellten
Antrieb angetrieben ist.

Die Drehachsen 47 beider Drehzangen 44
fluchten mit den zugehdrigen Enden der betreffen-
den Leitung 1 an der betreffenden Stelle des Takt-
stilistands wobei die Drehzangen 44 aufienseitig
von den Transportketten 42 angeordnet sind.

Bei der dargesteliten Ausgestaltung bzw. An-
ordnung befinden sich zwei zu beiden Seiten der
Drehachse 47 der Drehzange 44 einander gegen-
liberliegende Klemmbacken 48 in der Ausgangspo-
sition und in der Klemmposition Ubereinander, so
daB in der Bereitschaftsposition der Drehzange 44,
in der die Klemmbacken 48 gespreizt sind, die
zugehdrigen Enden der Leitungen 1 in die Dreh-
zange 44 hinein und hinaus und gegebenentfalls
hindurchwandern k&nnen, wenn eine Drehung des
jeweiligen Endes nicht erforderlich ist. Deshalb
kann in einem solchen Fall die Drehzange 44 in
ihrer Verstellung bleiben, ohne in die Funktion ein-
bezogen zu sein.

Nach der Drehstation 43 gelangen die Leitun-
gen 1 wihrend ihres Transports in Pfeilrichiung 4
in den Aktionsbereich einer Sammelvorrichtung 51
fir die Leitung 1, bestehend aus zwei Sammelvor-
richtungshélften 52, 53, von denen die mit 52 be-
zeichnete der Vorrichtungshalifte 34 und die mit 53
bezeichnete der Vorrichtungshilite 35 zugeordnet
ist. Jede Sammelvorrichtungshélfte 52, 53 weist
einen Sammlerblock 54 auf, der in einer vorzugs-
weise im wesentlichen rechteckigen Umlaufbahn 55
wahlweise hin- und her verfahrbar ist, die sich in
einer lings der Transporirichtung 4 ausgerichteten
Vertikalebene erstreckt, und von deren Bahnab-
schnitten wenigstens der untere Bahnabschnitt 56
parallel zur Transportrichtung 4 verlduft. Bei der
vorliegenden Ausgestaltung weist jede Sammelvor-
richtungshilfte 52, 53 mehrere, hier drei Sammler-
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blécke 54a, 54b, 54c auf, die jeweils in Umlaufrich-
tung 10 der Umlaufbahn 55 von einer Beladestation
57 zu einer Entladestation 58 und weiter auf der
Umlaufbahn 55 wieder zur Beladestation 57 wahi-
weise verfahrbar sind und zwar jeweils unabhangig
voneinander was z.B. durch sigene Antriebe fir
jeden Sammierblock mdglich ist. Dabei bilden die
jeweils einander seitlich gegeniiberliegenden, mit
dem gleichen Bezugszeichen 54a, 54b, 54c be-
zeichneten Sammierblocke jeweils ein Sammler-
blockpaar, von denen im Bereich der Beladestation
57 ein oder beide Sammlerbitcke, hier die Samm-
lerblécke 54a, in beide Bewegungsrichtungen, sie-
he Doppelpfeil 50, der Umlaufbahn 55 wahlweise
bewegbar sind. Im Ubrigen Bereich der Umlaui-
bahn 55 kdnnen die Sammlerblockpaare einander
gegeniiberliegend synchron bewegt werden.

Die Sammlerblécke 54a, 54b, 54c¢ bilden eine Spei-
chervorrichtung flr die Leitungen 1.

Die Beladestation 57 befindet ist im hinteren
Bereich der Transportkette 3. Die Umlaufbahnen 55
bzw. die VerteilerbiGcke 54a, 54b, 54¢ sind gegen-
tiber der zugehdrigen Transportkette 42 nach innen
versetzt.

im Bereich der Beladestation 57 sind im Be-
reich jeder Sammlervorrichtungshélfte 52, 53 eine
Ubergabevorrichtung angeordnet, mit der die En-
den der Leitungen 1 von den Ubernahmezangen 41
abgenommen und den Sammierblockpaaren 54a,
54b, 54c¢ in einer bestimmten Reihenfolge liberge-
ben werden, die hierzu Ubernahmeelemente auf-
weisen. Bei der voriiegenden Ausgestaltung wer-
den die Ubergabevorrichtungen durch an den
Sammlerbldcken 54 und ldngs der Transportrich-
tung 4 hintereinander angeordnete Klemmzangen
61 gebildet, die von Ublicher Bauart sein kdnnen
und jeweils zwischen einer nach unten ausgefahre-
nen Ubernahmestellung, in der sie sich in der
Transportebene 40 befinden, und einer nach oben
zurilickgezogenen Transporisteliung durch Antriebs-
vorrichtungen 62 verschiebbar sind, die bei der
vorliegenden Ausgestaltung aus den Sammlerbltk-
ken 54 nach oben herausragen. Die Kiemmzangen
61 befinden sich in einem kleineren Raster r als
das Raster R der Ubernahmezangen 41, d.h. der
gleiche Abstand der Klemmzangen 61 voneinander
ist kleiner bemessen als der Abstand der Ubernah-
mezangen 41 voneinander. Bei der vorliegenden
Ausgestaltung ist das RastermaB R zwischen den
Ubernahmezangen 41 etwa doppelt so grof wie
das RastermaB r zwischen den Klemmzangen 61.
Die Ubergabestation 57 umfaBt mehrere hinterein-
ander liegende Ubernahmezangen 41. Zur Uber-
nahme wird jeweils eine bestimmte Klemmzange
81 Uber eine bestimmte Ubernahmezange 41 ge-
fahren, stillgesetzt, zum Takistillstand der takiweise
vorbewegten Ubernahmezangen 41 in die Ubernah-
mestellung heruntergefahren, wobei sie das Ende
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der zugehdrigen Leitung 1 ergreift, und wieder in
die Transportstellung in der Sammelebene 40a
hochgefahren wird.

Dabei kdnnen die Sammlerbidcke 54a des sich
jeweils an der Ubergabestation 57 befindlichen
Sammlerblockpaares l&dngs der beiden Umlauirich-
fungen (Doppelpfeil 50) unabhidngig voneinander
so verfahren werden, daB die Klemmbacke 61 einer
wahlweise bestimmbaren Beladestelle A bis H ber
eine wahlweise, sich im Bereich der Beladestation
57 befindliche Ubernahmezange 41 gefahren, arre-
tiert, ausgefahren und wieder eingefahren werden
kann.

Bei der gezeigten Ausgestaltung bzw. Anord-
nung sind vom rechten Sammlerblock 54a die
rechten Enden der Leitungen der Reihe nach auf-
genommen worden, wobei die Beladestelle F nicht
beladen worden ist. Der linke Sammilerblock 54a ist
beziiglich seiner Beladestellen A bis H unregelma-
Big verfahren worden, so daB bestimmte linke En-
den bestimmter Leitungen 1 in der Sammelebene
40a zueinander versetzt sind. Z. B. befindet sich
am linken Sammlerblock 54a an der Beladestelle A
nicht das Ende der ersten Leitung 1 sondern das
Ende der flinften Leitung 1. Das Ende der ersten
Leitung 1 befindet sich an der Beladestelle B, und
es ist die Beladestelle C nicht beladen. Auf diese
Weise lassen sich ein Ende oder beide Enden
gewisser Leitungen 1 wahlweise bestimmbaren Ge-
h3usekammaern 30 zuordnen.

Aufgrund der nach innen versetzien Anordnung
der Sammlerblécke 54 beziiglich den Transportket-
ten 42 erfassen die Klemmzangen 61 die Enden
der Leitungen 1 in einem nach innen gerichteten
Abstand von den Crimpteilen 33.

Wenn ein Sammlerblockpaar 54a, 54b, 54c mit
einem Biindel Leitungen 1 beladen ist, wird es zur
Entiadestation 58 verfahren und in der Reihenfoige
der Beladestellen A bis H entladen. Dabei wird
gemifB Fig. 3 das Sammlerblockpaar 54b schritt-
weise so verfahren, daf die Beladestellen A bis H
der Reihe nach iber die Entladestation 58 gelan-
gen . Dann werden die zwei, sich auf jeder Seite
jeweils Uber der Entladestation 58 befindlichen
Klemmzangen 61 in eine immer gleiche Abgabepo-
sition L ausgefahren, in der sie die Leitungsenden
an zwei auf beiden Seiten angeordnete Bestliik-
kungszangen 63 abgeben, deren Klemmbacken 64
die Leitungsenden vorzugsweise direkt hinter dem
Crimpteil 33 ergreifen. Die Bestiickungszangen 63
werden dann parallel zur Umlaufebene UE l8ngs
des Doppelpfeils 65 vorzugsweise zusammen in
eine Bestlkkungsposition M bewegt, in der sie sich
jeweils in einem Abstand d innenseitig von den
Geh&usen 31, 32 befinden, und dann nach aufBlen
bewegt, siehe Doppeipfeil 66, wobei sie die gehal-
tenen Crimpteile 33 in bestimmte, zugehdrige Ge-
hdusekammern 30 einschieben. Dies ist aufgrund
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des Durchhangs bzw. der Schlaufe S der Leitungen
1 mdglich.

Im Unterschied zur andeutungsweisen Darstel-
lung in der Bestlikkungsposition M kommt es dabei
aufgrund der Anordnung der Leitungsenden in ver-
schiedenen Reihenfolgen vor, daf das eine Lei-
tungsende einer Leitung 1 durch die zugehdrige
Bestlickungszange 63 in die Bestlickungsposition
M bewegt wird, wihrend das andere Leitungsende
noch am zugehdrigen Verteilerblock 54b gehalten
wird. Dies ist ebenfalls auch aufgrund des Durch-
hangs der Leitung 1 m&glich.

Jedes Gehduse 31, 32 ist auf einem Koordina-
tentisch an sich bekannter Bauform gehalten, der in
einer zur Transportrichtung 4 parallelen Bewe-
gungsrichtung X, einer senkrecht dazu gerichteten
Bewegungsrichtung Y und vorzugsweise auch
senkrecht zu beiden gerichteten Bewegungsrich-
fung Z so verstellbar und positionierbar ist, da8
eine bestimmbare Gehdusekammer 30 der parallel
zur Umlaufebene UE angeordneten GehZuse 31,
32 sich koaxial zur Bestiickungsposition M befin-
det. Diese takiweisen Bewegungen der Gehduse
31, 32 bzw. Koordinatentische sind an die takiwei-
sen Hinund Herbewegungen der Bestlickungszan-
gen 63 IAngs des Doppelpfeils 65 angepaft, so daB
die nach auBen gerichtete Querbewegungen der
Bestlickungszangen 63 ldngs des Doppelpfeils 66
bei Stilistand der Gehduse 31, 32 erfolgen.

Die Koordinatentische sind gleichmiBig oder
unabh#ngig voneinander bewegbar, so daf spiegel-
bildlich einander gegeniberliegend angeordnete
Geh3usekammern 30 oder wahlweise bestimmbare
Geh&dusekammern 30 der Geh&use 31, 32 bestlickt
werden k&nnen.

Dabei kann ihnen jeweils ein eigener oder ein ge-
meinsamer Antrieb zugeordnet sein.

Die Gehduse 31, 32 bzw. die Koordinatentische
oder ein gemeinsamer Koordinatentisch kdnnen
gegebenenfalls auch schriftweise im Rasterabstand
der Gehdusekammern 30 so bewegt werden, daB
die zu bestlickenden Geh&usekammern 30 in ihrer
Reihenfolge zur Bestlikkungsstelle M gelangen.

Nach dem Einsetzen der Crimpteile 33 in die
Gehdusekammern 30 werden die Bestlickungszan-
gen 63 zunéchst nach innen und dann zur Position
L zurlickbewegt, in der sie ein neues Leitungsende
von der ndchsten Klemmzange 61 ergreifen.

Bei der vorliegenden Ausgestaliung bewegen
sich die Bestlickungszangen 63 von der Abgabepo-
sition L zur Bestlickungsposition M in der Trans-
portrichtung 4 auf einem Kreisbogen nach unten.

Wiahrend oder vor der Vorbewegung der Be-
stlickungszangen 63 k&nnen die jeweils entladenen
Klemmzangen 61 in ihre Transportstellung zuriick-
bewegt, das Sammlerblockpaar, hier 54b, um das
MaB der ndchsten Beladestelle A bis H vorbewegt
und dann das ndchste Klemmzangenpaar 61 in die
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Abgabeposition L vorbewegt werden.

Gleichzeitig zum Entladen des Sammlerblock-
paares 54b wird das ndchste Sammlerblockpaar
beladen und zur Entladestation 58 verfahren, wenn
das schrittweise entladene Sammlerblockpaar 54b
entladen worden und in Umiaufrichtung 10 der Um-
laufbahn 55 vorbewegt worden ist.

Die Gehduse 31, 32 werden in ihren Bewe-
gungsrichtungen X, Y so bewegt, da zunéchst die
von den Bestlickungszangen 64 - gesehen von der
Abgabeposition L - jeweils weiter entfernt liegenden
Gehdusekammern 30 zuerst bestlickt werden.

Die jeweilige Bewegungs- und Folgesteuerung,
der Vorrichtung, insbesondere der SammlerbiScke
bzw. Sammlerblockpaare 54a, 54b, 54c, der Koor-
dinatentische bzw. der Gehduse 31, 32 und auch
die Funktionssteuerung der Drehzangen 44 ist un-
ter Beriicksichtigung der jeweiligen Positionen der
mit den Enden der Leitungen 1 zu besetzenden
Gehdusekammern durch einen Prozefrechner ge-
steuert, der unter Berlicksichtigung der jeweilig ge-
wiinschten Anordnung programmiert ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum maschinellen Bestlicken von
Gehdusekammern mit den gecrimpten Leitungsen-
den von elekirischen Leitungen, mit

- mindestens einem Sammierblock mit mehreren in
Transportrichtung  hintereinanderliegenden,  mit
Ubernahmeelementen flir die Leitungen bestlickten
Beladestellen, der Uber einer schrittweise antreib-
baren Transportketie flr darauf mittels Klemmele-
menten in einem Abstand voneinander quer zur
Transportrichtung  angeordneten  Leitungen in
Transportrichtung schrittweise vor-/oder zurlickfahr-
bar und relativ zur Transportkette in Transportrich-
tung verfahrbar angeordnet ist,

- eine Ubernahmevorrichtung zur Ubernahme der
Leitungen von der Tansportkette an den Belade-
stellen,

- eine Antriebseinrichtung flr den gegebenenfalis
schrittweisen Transport des Sammlerblocks, so daf
jede gesammelte Leitung in der Reihenfolge zu
einer Entnahmestelle transportierbar ist,

- einer Transportzange zum Transport der Leitun-
gen von der Entnahmestelle zu einer Bestlickungs-
stelle

- und einer Geh#duse-Lagervorrichtung und einer
Gehduse -Transportvorrichtung seitlich neben der
Bestiickungsstelle zum gegebenenfalls schrittwei-
sen Verschieben der Gehduse, so daf die zu be-
stiickenden Gehdusekammern in einer bestimmba-
ren Reihenfolge zur Bestlickungsstelle gelangen,
dadurch gekennzeichnet,

daB quer zur Transportrichtung (4, 10) auf Abstén-
den (A) voneinander und in gleicher HShe jeweils
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neben

- dem mindestens einen Sammilerblock (54) ein
weiterer Sammlerblock (54) mit mehreren, in
Transportrichtung hintereinander liegenden, mit
Ubernahmeelementen (61) bestlckien Beladestel-
len (A bis H) angeordnet ist, der Uber einer schritt-
weise antreibbaren Transportkette (42) fir in einem
Abstand (R) voneinander darauf mittels Klemmele-
menten (41) quer zur Transportrichtung angeordne-
ten Leitungen in Transportrichtung (4, 10) schritt-
weise vor- und zurlickverfahrbar und relativ zur
Transportkette (42) verfahrbar angeordnet ist,

- der Ubernahmevorrichtung (61) eine weitere
Ubernahmevorrichtung (61) zur Ubernahme der Lei-
tungen (1) von der Transportkette (42) an den
Beladestellen (A bis H) angeordnet ist,

- der Antriebseinrichtung eine weitere Antriebsein-
richtung angeordnet ist flir den gegebenenfalls
schrittweisen Transport des Sammierblocks, so daB
jede gesammelte Leitung (1) in der Reihenfolge zu
einer Entnahmestelle (L) transportierbar ist,

- der Transportzange (63) eine weitere Transport-
zange (63) angeordnet ist zum Transport der Lei-
tungen (1) von der Entnahmestelle (L) zu einer
Bestlickungsstelle (M) und

- der Geh&use-Lagervorrichtung und der Gehduse-
Transportvorrichtung eine weitere Gehduse-Lager-
vorrichtung und eine weitere Geh&duse-Transport-
vorrichtung seitlich neben der Bestlickungsstelle
(M) angeordnet ist zum gegebenenfalls schrittwei-
sen Verschieben der Gehduse (31, 32), so daB die
zu bestlickenden Gehiusekammern (30) in einer
bestimmbaren Reihenfolge zur Bestlckungsstelle
(M) gelangen,

daB der Abstand (A) so groB bemessen ist, daf die
durch die Vorrichtung transportierten Leitungen (1)
eine Schlaufe (S) bilden,

und daB ein oder beide Sammlierblcke (54) zur
Anderung der Reihenfolge der Leitungsenden un-
abhingig vom jeweils anderen Sammlerblock (54)
in oder entgegen der Transportrichtung (10) ver-
fahrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportketten (42) die Ubernahmevor-
richtungen (61), die Antriebseinrichtungen, die
Transportzangen (63) und die Gehduse-Lagervor-
richtungen und die Geh&use-Transportvorrichtun-
gen von gleicher Bauweise sind, gleich angetrieben
sind und vorzugsweise einen gemeinsamen, zu-
sammengebauten Vorrichtungsteil oder jewsils von-
einander getrennte Vorrichtungsteile bilden und
daB die Sammlerbl&cke (54) mit ihren Antriebsein-
richtungen ebenfalls von gleicher Bauweise sind,
jedoch unabhingig voneinander anireibbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportkette (42) Klemmzangen (41) auf-
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weist flr die Leitungen (1) oder Verbinder der
Leitungen (1).

4. Vorrichtungen nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dafB das Antriebssystem der Transportkette (42) mit
dem Aniriebssystem eines ihm vorgeordneten
Transporisystems (2) zwecks Gleichlauf gekoppelt
ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Transporisystem (2) durch zwei in dem
Abstand (A) voneinander angeordnete mit gleicher
Geschwindigkeit angetriebene Fdrderbandpaare
gebildet ist, deren jewsils in der gleichen Vertikal-
ebene umlaufende Fdrderbdnder (36, 37) aufeinan-
derliegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Ubernahmeelemente (61) nach unten aus-
und nach oben wieder einfahrbar am Sammlerblock
(54) angeordnet sind und Antriebsmittel (62) flr
diese Bewegungen der Klemmelemente (61) vorge-
sehen sind.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand (r) der Klemmelemenie (61) von-
einander kleiner ist als der Abstand (R) der Klemm-
zangen (41) an der Transportkette (42).

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Sammlerblock (54) mit einer Sammiler-
blocktransportvorrichtung in Verbindung steht, die
den Sammlerblock (54) in vorbestimmbarer Weise
Uber der Transportkette (42) hinund herfdhrt, so
daB ein vorbestimmtes Klemmelement (61) Uber
einem vorbestimmien Leitungsende hilt, wenn ein
Takistillstand der Transportketie (42) besteht.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch eine Ab-
transportantriebsvorrichtung fiir den wenigstens ei-
nen Sammlerblock (54) hinter dem Ubernahmebe-
reich (57) der Transportkette (42), die den Samm-
lerblock (54) auf einer vertikalen Umlaufiransport-
bahn (55) vorzugsweise in Form eines Rechtecks
in Pfeilrichtung (10) transportiert, wobei sich die
Transportbahn (55) oberhalb der Transportkette
(42) befindet.

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportzange (63) um vorzugsweise 90"
um die L&ngsachse der zu transportierenden Lei-
tungsenden verschwenkbar angeordnet ist und Mit-
tel zur Verschwenkung vorgesehen sind.

11. Vorrichiung nach einem oder mehreren der
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Anspriiche 1 bis 10,

gekennzeichnet durch

mehrere, vorzugsweise zwei oder drei nacheinan-
der betreibbare Sammlerbl&cke (54a, 54b, 54c).

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportzange (63) zwischen der Entnah-
mestelle (L) und der Bestlickungssielle (M) vor-
zugsweise linear, insbesondere auf einem zur Be-
stlickungsstelle (M) hin nach unten gekrlimmien
Kreisbogenabschnitt bewegbar ist.

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportzange (63) an der Bestlickungs-
stelle (M) l8ngs des Leitungsendes auf das zuge-
hérige Gehduse (31, 32) zu und wieder zuriick
bewegbar ist.

14. Vorrichiung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Geh&use-Lagereinrichtung und Geh&use-
Transportvorrichtung ein Koordinatentisch ist, der in
einer ldngs der Transportrichtung (4) verlaufenden
X-Richtung, einer vertikalen Y-Richtung und vor-
zugsweise auch einer sich dazu senkrecht erstrek-
kenden Z-Richtung verfahrbar ist.

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gehduse-Lagervorrichtung und die
Geh&duse-Transportvorrichtung schrittweise im Ra-
sterabstand der Gehdusekammern (30) in ihrer Rei-
henfolge zur Bestlickungsstelle gelangen.

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB vorzugsweise vor dem Ubernahmebereich (57)
auf einer oder beiden Seiten der Transporiebene
(40) eine Dreheinrichtung (43) mit einem Antrieb
vorgesehen ist zum Drehen bestimmier Leitungs-
enden um deren Ldngsachse um ein vorbestimm-
tes MaB, vorzugsweise etwa 90" oder 180° .

17. Vorrichtung nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Dreheinrichtung durch eine vorzugsweise
koaxial zum Leitungsende an einer Takistillstands-
stelle der Transportkette (42) angeordnete Dreh-
zange (44) gebildet ist, die wihrend der Taktstill-
standszeit drehbar ist.
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