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@ Verfahren zum Firben und Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens.

@ Um beim Firben mit einem Farbefoulard Fehl-
farbungen infolge unterschiedlichen Stoffbahnverhal-
tens friihzeitig zu erkennen und ohne nennenswerte
Verluste an fehlgeférbter Metrage korrigierend in die
Arbeit des Foulards einzugreifen oder die Farbung
abbrechen zu missen, wird die Quetschkraftvertei-
lung des Foulards in Abhdngigkeit von der gemesse-
nen Farbverteilung der noch die Anfangsfeuchte am
Foulardausgang aufweisenden Stoffbahn geregelt.
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VERFAHREN ZUM FARBEN UND VORRICHTUNG ZUM DURCHFUHREN DES VERFAHRENS

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Férben
einer textilen Stoffbahn mit Hilfe eines Férbefou-
lards, bei dem eine vorbestimmie Farbvertsilung
der trockenen Stoffbahn durch Vorgabe einer
Quetschkraftverteilung des Foulards eingestellt
wird. Sie betrifft ferner eine Vorrichtung zum
Durchfiihren des Verfahrens.

Beim Fédrben mit einem Férbefoulard soll die
aus dem eine Farbflotte enthaltenden Tauchtrog
des Foulards kommende Stoffbahn so abge-
quetscht werden, daB die Verteilung der verblei-
benden Flotte bzw. Feuchte - die sogenannte, die
Farbtiefe bestimmende Anfangsfeuchte flir den
weiteren ProzeB -so ist, daB eine vorbestimmte
Farbverteilung der getrockneten Stoffbahn erzielt
wird. Beim Uni-Férben soll auf diese Weise erreicht
werden, daB die Férbung der Stoffbahnrénder un-
tereinander und mit derjenigen in der Stoffbahnmit-
te gleich ist. Zum Ermittein der Feuchte sind
Feuchtemefgeridte bekannt, die der aus. dem Fou-
lard kommenden feuchten Stoffbahn in der Nahe
der Kanten und in der N&he der Mitte zugeordnet
werden.

Es ist bereits Praxis, den Foulard in Abh&ngig-
keit von den MeBergebnissen der Feuchtemefge-
rdte zu steuern. Es hat sich aber gezeigt, daB trotz
gleicher Flottenaufnahme bzw. Feuchte am Aus-
gang des Foulards unterschiedliche Farbungen der
fertiggestellien Ware aufireten, das kann von ent-
sprechenden Unterschieden der Saugfihigkeit, der
Dicke, der Vorbehandlung, insbesondere WeiBgrad-
schwankungen nach dem Bleichen, und derglei-
chen der zu farbenden Stoffbahn herrlihren. Nach
dem Stand der Technik fihrt man daher zunéchst
Probeldufe der Farbeanlage durch, um die
Quetschkraftverteilung des Foulards - nicht unbe-
dingt auf gleiche Anfangsfeuchte sondern - auf
einen vorbestimmten bzw. bei Uni-Férbung Uberall
gleichen Farbausfall einstellen zu kdnnen. Da der
Transportweg vom Foulard-Eingang bis zum Aus-
gang der gesamten Férbeanlage bis zu 100 m und
mehr betragen kann und da zum Einstellen sowie
Beurteilen der endgiltigen Farbung weitere Stoff-
bahnabschnitte erforderlich sind, kann so ein Pro-
belauf viele Meter verdorbener Ware oder Ware
minderer Qualitdt kosten.

Weiterhin kommen frotz Probelauf Fehlfarbun-
gen vor. Die Qualitdt einer Uberall gleich zu férben-
den Charge kann ndmlich, z. B. weil einzelne an-
einander gendhte Abschnitte von verschiedenen
Webmaschinen kommen, so variieren, daB die
durch den Probelauf ermittelte Foulardeinstellung
flir den einen oder anderen Abschnitt der Stoif-
bahncharge nicht paBt. Bei derzeit im Einsatz be-
findlichen Maschinen ist dann mit entsprechenden
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Verlusten zu rechnen.

SchlieBlich fallen geringe Farbunterschiede ein-
zelner Abschnitte einer Stoffbahncharge beim Far-
ben nicht immer auf, so daB es hdufig erforderlich
ist, die fertig geférbte Stoffbahn auf einem Schau-
tisch zu priifen und zu sortieren, um etwaige Fehler
festzustellen und zu registrieren bzw. an der Stoff-
bahn zu markieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
Fehlifdrbungen infolge unterschiedlichen Verhaltens
der behandelten Ware beim Férben friihzeitig zu
erkennen und sofort ohne nennenswerte Verluste
an fehlgefdrbter Met rage korrigierend einzugreifen
und gegebenenfalls die Firbung friihzeitig genug
abzubrechen.

Fir das Verfahren eingangs genannter Ari, bei
dem eine vorbestimmte Farbverteilung der trocke-
nen Stoffbahn durch Vorgabe einer Quetschkraft-
verteilung des Foulards eingestelit wird, besteht die
erfindungsgemife Ldsung darin, daB die Quetsch-
kraftverteilung des Foulards in Abh#ngigkeit von
der gemessenen Farbverteilung der noch die An-
fangsfeuchte am Foulardausgang aufweisenden
Stofibahn geregelt wird.

Durch die Farbmessung der Stoffbahn am Fou-
lardausgang wird erreicht, daB eventuelle Abwei-
chungen der Farbverisilung vom Sollwert praktisch
sofort nach dem Verlassen des Foulards erfafit
werden, so daB zum Einstellen der fiir die vorbe-
stimmte Farbverteilung erforderlichen Quetschkraft-
verteilung nur wenige Meter, z. B. 2 m, Stoffbahn
erforderlich sind. Es gibt also praktisch keinen Ver-
lust, das gilt selbst flr den Fall, daB sich die
Qualitdt einer Stoffbahncharge in einzelnen Ab-
schnitten unterscheidet, weil dann jeweils nach we-
nigen Metern bzw. in 1 bis 2 Sekunden die fiir die
vorbestimmte Farbverteilung jeweils erforderliche
Quetschkraftverteilung einzustellen ist.

Bei der erfindungsgem&fien Steuerung bzw.
Regelung der Quetschkraftverteilung des Foulards
aufgrund einer Farbmessung kénnte die bisher zu
diesem Zweck ausgefiihrte Feuchtemessung an
sich entfallen. In der Praxis kann es trotzdem vor-
teilhaft sein, die Feuchte zu messen, um die Flot-
tenaufnahme einer Stoffbahn zu kontrollieren, ins-
besondere dann, wenn beim Farbmessen nur Rela-
tivwerte, z. B. zwischen der Farbe von Stoffbahn-
mitte und Stoffbahnrand, ermittelt werden. Geméis
weiterer Erfindung kann es daher gilinstig sein,
wenn der Beitrag der Anfangsfeuchte auf einen
vorgegebenen Wert eingestellt und konstant gere-
gelt wird. Der vorgegebene Wert bestimmt dann
beispielsweise den Farbtcn der fertig gefdrbien
oder mit Farbstoff getrockneten sowie gegebenen-
falls farbfixierten Stoffbahn.
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Vorzugsweise wird fiir die Feuchtemessung
vorgesehen, ein Feuchtemefgerit {iber den Stoif-
bahnldngsstreifen, insbesondere Uber der Stoff-
bahnmitte, anzuordnen, an dem auch die Farbmes-
sung vorgenommen wird. Gem#B weiterer Erfin-
dung kann besonders in diesem Fall auch eine
Absolutmessung der Farbe vorgesehen werden.
Gegebenenfalls wird der absolute Wert der Farbe,
der noch die Anfangsfeuchte aufweisenden Stoff-
bahn, flir eine bestimmie eingeregelte Stoffbahn-
feuchte gemessen Eine solche Sollwertermittiung
ist lohnend, wenn groBe Chargen wiederholt zu
tarben sind. Es 4Bt sich dann auch die Farbtiefe
bzw. die Farbauswahl schon unmittelbar nach Aus-
tritt der Stoffbahn aus dem Foulard messen und
regein.

Besondere Bedeutung hat die Erfindung beim
Uni-Férben, weil es hierbei darauf ankommt, auch
kleinste Farbunterschiede zwischen Stoffbahnrand
und -mitte sowie zwischen den Stoffbahnrindern
untereinander auszuschliefen. Gem&s weiterer Er-
findung wird beim Uni-Farben die Farbe der Stoff-
bahnkanten mit der Farbe der Stoffbahnmitte ver-
glichen, und die so ermittelten Farbdifferenzen wer-
den automatisch durch Steuerung der Quetsch-
kraftverteilung eliminiert.

Wesentlich im Rahmen der Erfindung ist die
Automatik. Die Bedienungsperson, die mit dem blo-
Ben Auge auch schidliche Farbunterschiede an der
noch feuchten Stoffbahn ohnehin im allgemeinen
nicht erkennen kann, braucht also nicht selbst in
den Mechanismus einzugreifen, weil bei Farbtiefen-
differenzen sowie bei Farbdifferenz.en zwischen
Rand und Mitte der Stoffbahn die Quetschkraftver-
teilung des Foulards automatisch so eingestellt
wird, daB die Differenzen zu Null werden. Hierzu
wird vorzugsweise die Farbverteilung der noch
feuchten Stoffbahn am Foulardausgang mit Hilfe
eines {iber einen Rechner in Steuerverbindung mit
dem Foulard stehenden FarbmeBgeréits ermittelt,
und bei Abweichung von der vorbestimmten Farb-
verteilung wird automatisch ein Korrektursignal
iber den Rechner an den Foulard bzw dessen
Quetsche gegeben. In weiterer Ausgestaliung der
Erfindung ergibt sich durch die Automatik mit
Rechner usw. die vorteilhafte Moglichkeit, wéhrend
der Regel zeit fehl gefdrbte Stoffbahnabschnitte,
die nur ein paar Meter betragen, automatisch zu
registrieren. Fehler einer Stoffbahn brauchen also
nicht am Schautisch mithsam ermittelt zu werden,
sie kdnnen vielmehr einem der fertigen Ware bei-
gefligten Protokoll nach Ort und Art entnommen
und insbesondere bereits am Stoffbahnrand mar-
kiert werden.

Anhand der schematischen Darstellung in der
bei liegenden Zeichnung werden Einzelheiten der
Erfindung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch die Stoffbahn-
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flihrung eines Foulards; und
Fig. 2 eine Vorderansicht - teilweise im Schnitt -
des Foulards nach Fig. 1.
Nach Fig. 1 und 2 wird eine textile Stoffbahn 1,
z. B. aus Webware, Maschenware oder ein Non-
Wowen, Uber eine Leitwalze 2 und eine Tauchwal-
ze 3 durch ein in einem Trog 4 befindliches Farb-
bad 5 geleitet. Nach dem Auftauchen aus dem
Farbbad 5 gelangt die Stoffbahn 1 in eine insge-
samt mit 6 bezeichnete Quetsche. In dem Quetsch-
spalt 7 der beiden Walzen 8 der Quetsche 6 wird
die Stoffbahn 1 bis auf einen Feuchtewert mecha-
nisch entwissert, der fiir die folgende Behandlung
als Anfangsfeuchte bezeichnet wird. Im Ausilh-
rungsbeispiel 1duft die Stoffbahn nach der Quet-
sche 6 vorbei an einem FeuchtemeBgerédt 9 und an
einem FarbmepBgerdt 10. Das Feuchtemefgerat g
und das FarbmefBgerdt 10 kdnnen auch nebenein-
ander oder in umgekehrier Reihenfolge angeordnet
werden. Im weiteren Verlauf gelangt die Stoffbahn
1 Uber eine Leitwalze 11 zu in Pfeilrichtung 12

nachgeschalteten, nicht gezeichneten,  Nag-,
Verweil-, Trocken- und gegebenenfalls Fixieranla-
gen.

Wenn die Stoffbahn 1, z. B. eine Thermosolan-
lage durchlaufen hat, ist sie trocken. Sie soll dann
eine vorbestimmte Farbverteilung besitzen. Diese
Farbverteilung soll durch Quetschkraftverteilung im
Quetschspalt 7 der beiden Quetschwalzen 8 einge-
stellt werden. ErfindungsgemaB wird die Quetsch-
kraftverteilung der Quetsche 6 in Abh&ngigkeit von
der mit dem FarbmeBgerét 10 ermittelten Farbver-
teilung der noch die Anfangsfeuchte aufweisenden
Stoffbahn 1 geregelt. Dazu wird zwischen dem
FarbmeBgerdt 10 und der Quetsche 6 eine Steuer-
verbindung 13 mit einem Rechner 14 vorgesehen.
Bei Abweichung von einer vorbestimmten Farbver-
teilung der trockenen Stoffbahn wird automatisch
vom FarbmeBgerdt 10 ein Korrektursignal Uber die
Steuerverbindung 13 und den Rechner 14 an die
Quetsche 6 gegeben.

Die Quetsche 6 wird so ausgewdhit, daB sie ein
allen Ublichen Farbeaufgaben beliebig anpaBbares
Quetschprofil liefern kann. Eine geeignete Quet-
sche wird beispielsweise beschrieben in dem
Europa-Patent Nr. 49 798 bzw. in dem US-Patent
Nr. 44 40 012.

Die Vorrichtung gem&B Ausflihrungsbeispiel
enthdlt auBer dem FarbmeBgerdt 10 auch ein
Feuchtemefgerét 9, das ebenfalls {iber den Rech-
ner 14 in Steuerverbindung 13 mit der Quetsche
stehen soll. Die Messung der Stoffbahnfeuchte wird
beispielsweise in der Stoffbahnmitte 15, vorzugs-
weise auf derselben Spur wie die Farbmessung
vorgenommen. Die Feuchtemessung dient im all-
gemeinen dazu, die Anfangsfeuchte auf einen ex-
perimentell vorgegebenen Wert, der eine bestimm-
te Farbtiefe gewdhrleistet, einzustellen. Uber den



5 EP 0 411 414 A1 . 6

Rechner 14 wird der vorgegebene Wert konstant
geregelt und der entsprechenden Farbtiefe ange-
paft.

Normalerweise wird bei der Farbmessung die
Farbtiefe und eine Differenz der MeBergebnisse filr
den linken Rand 16 und den rechten Rand 17
gegeniiber der Mitte 15 der Stoffbahn 1 gemessen,
das heift, die MeBergebnisse an den Stoffbahnrin-
dern 16 und 17 werden mit dem MefBergebnis der
Stoffbahnmitte 15 verglichen. Hierzu wird im Aus-
flihrungsbeispiel das (einzige) FarbmeBgeridt 10 in
Querrichtung der Stoffbahn 1 auf eine Schiene 18
automatisch verfahrbar angeordnet. Statt eines ein-
zigen Farbmefgeréts k&nnen auch mehrere, vor-
zugsweise drei derartige Gerdte bzw. MeBkdpfe in
fester Position eingessetzt werden. Die bevorzugten
MeBpositionen werden in der Zeichnung von Fig. 2
mit durchgezogenen bzw. gestrichelten Linien an-
gedeutet. Wenn die Differenz der FarbmeBergeb-
nisse von Null abweichi, wird ein entsprechendes
Signal auf den Rechner 14 und von diesem auf die
Quetsche 6 gegeben. Die Dauer und die Art der
Abweichung sowie das betroffene Stoff bahnstlick
kBnnen (ber den Rechner 14 registriert und in
einem der fertigen Ware mitzugebenden Protokoll
ausgedruckt werden.

Gem3fp weiterer Erfindung kann auch eine Ab-
solutmessung der Farbe vorgesehen werden, wenn
die Farbstdrke flir eine bestimmte durch das
FeuchtemeBgerat 9 eingeregelte Feuchte durch ei-
nen am Farbmefgerdt 10 zu ermitteinden Sollwert
vorherbestimmt werden. Bei einer derartigen Be-
schaltung des Foulards lassen sich auch die Farb-
tiefe bzw. der Farbausfall schon unmittelbar nach
Austritt der Stoffbahn 1 aus der Quetsche 6 mes-
sen und regeln.

Bezugszeichenliste

Stoffbahn

Leitwalze
Tauchwalze

Trog

Farbbad

Quetsche

= Quetschspalt

= Quetschwalze
Feuchtemefgerét
10 = FarbmeBgerit

11 = Leitwalze

12 = Pfeil

13 = Steuerverbindung
14 = Rechner

15 = Stoffbahnmitie

16 = linker Stoffoahnrand
17 = rechter Stoffbahnrand
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18 = Schiene

Anspriiche

1. Verfahren zum F&rben einer textilen Stoffbahn
(1) mit Hilfe eines Farbefoulards, bei dem eine
vorbestimmte Farbverteilung der trockenen Stoff-
bahn durch Vorgabe einer Quetschkraftverteilung
des Foulards eingestellt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Quetschkraftverieilung des Foulards in Ab-
hangigkeit von der gemessenen Farbverteilung der
noch die Anfangfeuchte am Foulardausgang auf-
weisenden Stoffbahn geregelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Betrag der Anfangsfeuchte, das heifit die
Farbtiefe, auf sinen vorgegebenen Wert eingestellt
und konstant geregelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Absolutwert der Farbe der noch die An-
fangsfeuchte aufweisenden Stoffbahn fiir eine be-
stimmte eingeregelte Stoffbahnfeuchte gemessen
wird.

4. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB beim Uni-Féarben die Farbe der Stoffbahnkan-
ten (16, 17) mit der Farbe der Stoffbahnmitte (15)
verglichen wird und daB so ermittelte Farbdifferen-
zen aufomatisch durch Steuerung der Quetschkraft-
verteilung eliminiert werden.

5. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Farbverteilung der noch feuchten Stoffbahn
am Foulardausgang mit Hilfe eines Uber einen
Rechner (14) in Steuerverbindung (13) mit dem
Foulard (8) stehenden Farbmefgerdts (10) ermitielt
wird und daB bei Abweichung von der vorbestimm-
ten Farbverteilung automatisch ein Korrektursignal
liber den Rechner (14) an den Foulard (6) gegeben
wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB fehlgeférbte Stoffbahnabschnitte automatisch
erfaBt werden.

7. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
gekennzeichnet durch

ein die Farbe von Stoffbahnmitte (15) und Stoff-
bahnrdndern (16, 17) vergleichendes FarbmeBgerit
{10) am Foulardausgang in Steuerverbindung (13)
mit dem Foulard bzw. dessen Quetsche (6).

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,

gekennzeichnet durch

ein der Stoffbahn (1) am Foulardausgang zugeord-
netes FeuchtemefBgerdt (9) in Steuerverbindung
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(13, 14) mit dem Foulard bzw. dessen Quetsche
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