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Description

La présente invention a pour objet un procédé de
raccordement d’'une canalisation souple dans un élé-
ment rigide tubulaire dont le diamétre intérieur est
sensiblement égal au diamétre extérieur de la canali-
sation, dans lequel on prévoit dans I'élément rigide un
orifice cylindrique de diamétre sensiblement égal au
diameétre extérieur de la canalisation souple, on enga-
ge cette canalisation non encore vulcanisée, donc en-
core a I'état plastique, dans I'élément rigide, on écra-
se la canalisation entre I'élément rigide et un mandrin
sur I'extrémité duquel un insert a été préalablement
monté de fagon a faire fluer la matiére de la canalisa-
tion dans une gorge de I'élément rigide, on vulcanise
la canalisation souple et on extrait le mandrin.

D’autres caractéristiques du procédé selon I'in-
vention apparaitront dans la description d’'un exemple
de mise en oeuvre du procédé selon 'invention don-
née ci-aprés a titre d’exemple non limitatif, avec réfé-
rence au dessin annexé dans lequel :

La Figure 1 est une vue en coupe axiale montrant

une canalisation souple et un élément rigide ac-

cordé selon I'invention;

Les Figures 2 a 7 sont des vues en coupe mon-

trant divers stades du procédé.

Au dessin, on voit une canalisation souple inté-
rieure 1 et un élément rigide extérieur 2 dont le dia-
métre intérieur est sensiblement égal au diamétre ex-
térieur de la canalisation. Pour les raccorder, on
commence par réaliser un insert 3 qui comporte des
stries en saillie 4 et dont le diamétre extérieur est Ié-
gérement supérieur au diamétre intérieur de la cana-
lisation 1 non encore vulcanisée, donc encore a I’état
plastique (Figure 2). Par ailleurs, on réalise dans |'élé-
ment rigide 2 des stries intérieures 5, une gorge 6 ter-
minée par un épaulement 6a et un épaulement 7 de
diamétre réduit venus de moulage ou usinés aprés
formation de la piéce 2. (Figure 3).

On monte alors I'insert 3 sur I'extrémité d’'un man-
drin 8, on emmanche I’ensemble dans la canalisation
1 non vulcanisée de fagon que I'extrémité de cette ca-
nalisation reste libre, (Figure 5), et on met en place
I'élément rigide 2 sur cette extrémité libre de fagon
que cette derniére vienne buter contre I’épaulement
6a (Figure 6).

Il ne reste plus qu’a finir d’'emboiter le mandrin 8
dans la canalisation 1 jusqu'a ce que l'insert vienne
en butée contre I'épaulement 7; cette canalisation se
trouve comprimée entre I'épaulement rigide 2 et I'in-
sert 3. La matiére de cette canalisation flue dans la
gorge 6 et forme un bourrelet 1a; elle flue également
dans les stries 5. Aprés vulcanisation et extraction du
mandrin 8, ce bourrelet et la matiére ayant flué dans
les stries 5 assurent une excellente tenue a l'arrache-
ment et une bonne étanchéité.
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Revendications

1. Procédé de raccordement d’une canalisation
souple et d’un élément rigide,
dans lequel on prévoit dans I'élémentrigide (2) un
orifice cylindrique de diamétre sensiblement égal
au diameétre extérieur de la canalisation souple
(1), on engage cette canalisation non encore vul-
canisée, donc encore a I'état plastique, dans
I’élément rigide (2), on écrase la canalisation (1)
entre I'élément rigide (2) et un mandrin (8) sur
I'extrémité duquel un insert (3) a été préalable-
ment monté de fagon a faire fluer la matiére de la
canalisation dans une gorge (6) de I'élément rigi-
de, on vulcanise la canalisation souple (1) et on
extrait le mandrin.

2. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’on prévoit dans I'élément ri-
gide un épaulement interne (7) propre a servir de
butée a l'insert (3).

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que l'insert (3) a un diamétre
extérieur supérieur au diamétre intérieur de la ca-
nalisation (1) et comporte des stries extérieures

(4)-

4. Procédé selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que I'élément rigide (1) présen-
te des stries internes (5).

5. Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'on emmanche le mandrin
portant I'insert dans la canalisation souple (1) de
fagon que I'extrémité de cette canalisation reste
libre, qu'on engage cette extrémité libre dans
I'élément rigide (2), et qu’on poursuit I'enfonce-
ment dans la canalisation (1) du mandrin (8) avec
I'insert (3).

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verbinden einer flexiblen Leitung
und eines starren Elementes, bei dem man in
dem starren Element (2) eine zylindrische Off-
nung vorsieht, deren Durchmesser im wesentli-
chen gleich dem AufRendurchmesser der flexib-
len Leitung (1) ist, diese noch nicht vulkanisierte
und sich deshalb noch im plastischen Zustand
befindende Leitung in das starre Element (2) ein-
bringt, die Leitung (1) zwischen das starre Ele-
ment (2) und einen Dorn (8) einpreft, auf dessen
Ende vorher ein Einsatzstiick (3) derart montiert
worden ist, dal es das Material der Leitung in ei-
ne Nut (6) des starren Elements flieRen 14Rt, die
flexible Leitung (1) vulkanisiert und den Dorn her-
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auszieht.

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, dal® man in dem starren Element eine
innere Schulter (7) vorsieht die dazu geeignet ist,
als Anschlag fiir das Einsatzstiick (3) zu dienen.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 dadurch ge-
kennzeichnet, dal das Einsatzstiick (3) einen Au-
Rendurchmesser aufweist, der groRer ist als der
Innendurchmesser der Leitung (1), und &ullere
Rippen (4) tragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 da-
durch gekennzeichnet, dal® das starre Element
(1) innere Rillen (5) aufweist.

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, dal® man den das Einsatzstiick tragen-
den Dorn in die flexible Leitung (1) derart ein-
steckt, dal® das Ende dieser Leitung frei bleibt,
dieses freie Ende in das starre Element (2) ein-
bringt und dann das Eintreiben des Dorns (8) mit
dem Einsatzstiick (3) in die Leitung (1) fortsetzt.

Claims

1.

Method for connecting a flexible conduit and a
rigid element,

wherein a cylindrical orifice with a diame-
ter roughly equal to the external diameter of the
flexible conduit (1) is provided inside the rigid ele-
ment, wherein said conduit, still not vulcanized
and thus still in the plastic state, is engaged in-
side the rigid element (2), wherein the conduit (1)
is crushed between the rigid element (2) and a
mandrel (8), an insert (3) having firstly been
mounted on the extremity of said mandrel so as
to make the material of the conduit run into a
throat (8) of the rigid element, and wherein the
flexible conduit (1) is vulcanized and the mandrel
is extracted.

Method according to claim 1,

wherein an internal shoulder (7) able to be
used as a stop for the insert (3) is provided in the
rigid element.

Method according to claim 1 or 2,

wherein the insert (3) has a diameter larg-
er than the internal diameter of the conduit (1)
and comprises external striae (4).

Method according to any one of claims 1 to 3,
wherein the rigid element (1) possesses
internal striae (5).
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5. Method according to claim 1,

wherein the mandrel bearing the insert is
fitted inside the flexible conduit (1) so that the ex-
tremity of this conduit remains free, wherein this
free extremity is

engaged in the rigid element (2), and
wherein the mandrel (8) is then engaged in the
conduit (1) along with the insert (3).
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FIG.S
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