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@ Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Anspinnen.

@ Bei einem Verfahren zum automatischen Anspin-
nen eines Faserflors zu einem Faserband, z. B. bei
einer Karde, wird der von einer Walzeneinrichtung
abgegebene Faserflor mindestens teilweise von ei-
ner Flortransporteinrichtung gesammelt und weiter-
fransport, in der Stariphase der unbrauchbare Faser-
flor einer Férdereinrichtung zugefiihrt und der aus
der Fordereinrichtung austretende unbrauchbare Fa-
serflor entfernt, in der Anspinnphase der brauchbare
Faserflor von einem Trichter umfaBt und zu einem
Faserband geformt und das aus dem Trichter austre-
tende Faserband einem Abzugswalzenpaar zuge-
flihrt. Um ein selbstidtiges Anspinnen auf sichere
Weise und stdrungsfreie Art zu ermd&glichen, wird in
der Startphase der Faserflor mit einheitlicher Ge- 14—
schwindigkeit gefbrdert, in der Anspinnphase der Q (@)
Faserflor durch Einengung in einem Sammelirichter

in ein Faserband Uberflihrt, das Faserband oberhalb

der F&rdereinrichtung durchgetrennt und das aus

dem Sammeltrichter austretende Bandende durch

Verlagerung des Sammelirichters und/oder der Ab-

zugswalzen in den Walzenspalt der Abzugswalzen

eingefiihrt wird.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUTOMATISCHEN ANSPINNEN EINES FASERFLORS ZU EINEM
FASERBAND Z. B. BE!I EINER KARDE

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum auto-
matischen Anspinnen eines Faserflors zu einem
Faserband z. B. bei einer Karde, bei dem der von
einer Walzeneinrichtung abgegebene Faserflor
mindestens teilweise von einer Flortransporteinrich-
tung gesammelt und weitertransportiert, in der
Startphase der unbrauchbare Faserflor einer For-
dereinrichtung zugefiihrt und der aus der F&rder-
einrichiung austretende unbrauchbare Faserflor
entfernt, in der Anspinnphase der brauchbare Fa-
serflor von einem Trichter umfaBt und zu einem
Faserband geformt und das aus dem Trichter aus-
tretende Faserband einem Abzugswalzenpaar zu-
gefiihrt wird und umfaBt eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

In der Praxis wird zum Anspinnen der aus der
Walzenvorrichtung, z. B. aus den Quetschwalzen
abgegebene unbrauchbare Faserflor in einem er-
sten Schritt (Startphase) von Hand zusammenge-
faBt (gerafft), anschlieBend abgerissen und entfernt.
In einem zweiten Schritt (Anspinnphase, Produk-
tionsphase) wird der weiterhin aus der Walzenvor-
richtung abgegebene brauchbare Faserflor eben-
falls von Hand zusammengefaBit, von Hand ange-
spitzt und durch einen Trichter hindurch in den
Walzenspalt eines Kalanderwalzenpaares gesteckt,
daB das Faserband erfaBt und zum Kannenstock
weitertransportiert, der das Faserband in der Kanne
ablegt.

Bei einem bekannten Verfahren (EP-A 314 310)
wird der Faserflor durch zwei Abnahmeb&nder ge-
sammelt, zu einem Vorband verdichtet und durch
zwei Ubertragungswalzen (F&rderwalzen) weiterge-
liefert. Zu diesem Zeitpunkt ist ein zweiteiliger Seg-
mentrichter in einer gedfineten Position, so daf
keine Berlihrung zu dem Vorband besteht. Weiter-
hin sind die Ubertragungswalzen zu diesem Zeit-
punkt mit einer ersten Geschwindigkeit angetrie-
ben, die schneller als die Umfangsgeschwindigkeit
der Abnahmebander ist, wodurch eine Entfernung
von Fasern vom Vorband eintritt. Dabei erfolgt ein
Ansteigen der Umfangsgeschwindigkeit der Uber-
tragungswalzen um 200 bis 300%. Dadurch wird
ein UbermiBiges Verzishen der Fasern zwischen
den Transportwalzen der Abnahmeb&nder und den
Ubertragungswalzen erreicht, wodurch die un-
brauchbaren Faserteile des Vorbandes in der Start-
phase abgetrennt und beseitigt werden. Von dem
Vorband werden durch die Ubertragungswalzen
groBe Flocken oder Klumpen abgerissen. Die abge-
rissenen Faserteile fallen in ein Absaugrohr und
werden als Abfall weggeflhrt. Das Abreifien der
Faserteile von dem Vorband bildet ein allgemein
zugespitztes Anfédelende des Vorbandes. Dieses
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zugespitzte Vorbandende wird nach unten in den
V-fdrmigen Trichter eines Luftirichters abgeliefert.
Nach dem die Stariphase (erster Schritt) beendet
ist, wird die Geschwindigkeit der Ubertragungswal-
zen auf eine zweite, normale Geschwindigkeit ver-
mindert, so daB sie der Umfangsgeschwindigkeit
der Abnahmebinder entspricht. Nach der Startpha-
se wird der Anspinnvorgang (zweiter Schritt) mit
dem Einfritt des angespitzten Vorbandes in den
Lufttrichter fortgesetzt. Aus dem Lufttrichter tritt ein
angespitztes Faserband aus, das in den Walzen-
spalt zwischen einer Nut- und Federwalze eintritt.
Anschliefiend wird das Faserband in den Kannen-
stock abgeliefert. Nachdem die Karde ihre Produk-
tionsgeschwindigkeit erreicht hat, werden in einem
dritten Schritt die beiden Teile des Segmenttrich-
ters geschlossen, um das Vorband zu umfassen,
um eine Ausdehnung Uber die Oberfliche der
Ubertragungswalzen zu verhindern, d. h. der Seg-
mentirichter nimmt weder an der Bandbildung noch
am Anspitzvorgang des Faserbandes teil. Nachtei-
lig bei diesem Verfahren ist, da das Vorbandende
beim Abreifien der groBen Flocken oder Klumpen
vollstdndig abreiBen kann, so daB der Fasermateri-
alfluf unterbrochen ist und das Wiedereinfiihren
des nachlaufenden Vorbandes in die mit hoher
Geschwindigkeit umlaufenden Ubertragungswalzen
nicht mehr einwandfrei gelingt. Es kann eine uner-
wiinschte Ansammlung bzw. Verstopfung auftreten.
Ein weiterer erheblicher Nachteil besteht darin, daB
die Bandbildung im Lufitrichter pneumatisch erfol-
gen soll; das ist anlagemiBig sehr aufwendig und
flihrt insbesondere bei ,Fehistrdmungen der Luft zu
betriebsméBigen Stdrungen, so daB ein vollautoma-
tisches Anspinnen mit dem bekannten Verfahren
auf sichere Weise nicht mdglich ist.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren der eingangs beschriebe-
nen Art zu schaffen, das die genannten Nachteile
vermeidet, das insbesondere anlagemafig einfa-
cher ist und ein selbstitiges Anspinnen auf sichere
Art und stdtungsfreie Weise ermdglicht.

Die L8sung dieser Aufgabe erfolgt durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, daB in der Stariphase der unbrauch-
bare Faserflor mit einheitlicher Geschwindigkeit ge-
férdert wird, ist erfindungsgemaB dessen sichere
WeiterbefSrderung und Beseitigung ohne Unterbre-
chung mdglich. Im Gegensatz zu dem bekannten
Verfahren entfélit das aufwendige, drehzahlgesteu-
erte Anspitzen eines Vorbandes; ein solches An-
spitzen ist wegen des durchlaufenden Fasermateri-
alflusses gar nicht mdglich. Durch die weitere MaB-
nahme, nach der in der Anspinnphase (zweiter
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Schritt) durch Sammliung bzw. mechanisches Ein-
engen des brauchbaren Faserflors das Faserband
gebildet wird, wird auf vorteilhafte Weise zugleich
das Anspitzen eingeleitet: W&hrend in den Sam-
meltrichter der sich in Breitenrichtung erstreckende
Faserflor eintritt, tritt aus dem Sammeltrichter ein
enges, verdichtetes Faserband aus. Ein weiterer
Vorteil ist dadurch gegeben, daB das Faserband, z.
B. durch eine Klemmung ab- bzw. durchgetrennt
wird, so daB auf diese

Weise ein angespitztes Ende des Faserbandes
entsteht, ohne daB es wie bei dem bekannten Ver-
fahren aufwendiger pneumatischer Einrichtungen
zur Bandbildung und zur Imitation der manuellen
Anspitzung des Bandendes bedarf. Schiieilich wird
das aus dem Klemmtrichter austretende Ende des
Faserbandes auf gezieltem und sicherem Weg in
die Abzugswalzen eingefiihrt und von diesen erfaft.
Mit dem erfindungsgeméfBen Verfahren ist in vor-
teilhafter Weise das selbsttétige Anspinnen auf si-
chere und st6rungsfreie Art ermdglicht.

ZweckmaBig wird der von der Fdrdereinrich-
tung abgegebene unbrauchbare Faserflor abge-
saugt.

Die Erfindung umfaBt auch eine vorteilhafte
Vorrichtung zur Durchflinrung des erfindungsgemé-
Ben Verfahrens, bei der eine Walzeneinrichtung, z.
B. Abnehmer, Abstreichwaize, Quetschwaizen o.
dgl., vorgesehen ist, der eine Floriransporteinrich-
tung zum Sammeln und Weitertransport des Faser-
flors nachgeordnet ist, bei der im Anschiuf an die
Flortransporteinrichtung eine Fdrdereinrichiung vor-
gesehen ist und bei der unterhalb der Florirans-
porteinrichtung ein Trichter mit einem Abzugswal-
zenpaar angeordnet ist, die dadurch gekennzeich-
net ist, daB die Floriransporteinrichtung in senk-
rechter oder schrdger Richtung unterhalb der Wal-
zeneinrichtung angeordnet ist, die F&rdsreinrich-
tung unterhalb der Floriransporteinrichiung ange-
ordnet ist, der Trichter als Sammelirichter ausgebil-
det und unterhalb der Flortransporteinrichtung und
oberhalb der Férdereinrichtung und des Abzugs-
walzenpaares angeordnet ist und der Sammeltrich-
ter, die Fdrdereinrichtung und/oder das Abzugswal-
zenpaar relativ zueinander ortsverdnderlich sind.
Durch die Anordnung der Flortransporteinrichtung,
der FOrdereinrichtung, des Sammelirichters und
der Abzugswalzen unterhalb der Walzeneinrich-
tung, z. B. der Quetschwalzen, féllt das Fasermate-
rial vorieilhaft nach unten, wodurch der Transport
und der Fbrdervorgang nachhaltig unterstiitzt wer-
den. Zugleich ist dadurch im Gegensatz zu der
bekannten Vorrichtung konstruktiv eine wesentliche
Vereinfachung erreicht.

Vorzugsweise weist die Flortransporteinrichtung
mindestens ein Walzenpaar auf. Bevorzugt weist
die Flortransporteinrichtung mindestens ein Florleit-
element mit stationdren Leitfldchen auf. Mit Vorteil
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weist die Flortransporteinrichtung mindestens ein
Forderband auf. ZweckméBig ist die Flortransport-
einrichtung senkrecht zur Walzenvorrichtung orts-
verdnderlich. Vorzugsweise ist die Fdrdereinrich-
tung ein FSrderwalzenpaar. Bevorzugt ist die For-
dereinrichiung eine Saugeinrichtung. Mit Vorteil ist
die F&rdereinrichtung ein Rutschblech o. dgl. Vor-
zugsweise ist dem Ausgang des Fdrderwalzenpaa-
res eine Faserabflihrungseinrichtung, z. B. Absaug-
einrichtung, zugeordnet. Bevorzugt umfaBt das Ab-
zugswalzen eine Nut- und eine Federwalze. Zweck-
mépig weist der Sammelirichter mindestens eine
bewegliche Wandfidche auf. Mit Vorteil weist der
Sammeltrichter in der Seitenwand einen durchge-
hend offenen Lingsschiitz auf, dem ein VerschiuB-
element zugeordnet ist. ZweckméBig ist dem Sam-
meltrichter eine Klemmeinrichtung zum Durchtren-
nen des Faserbandes zugeordnet. Vorzugsweise ist
der Sammelirichter in senkrechier Richtung in be-
zug auf das Forderwalzen- und das Abzugswalzen-
paar ortsverdnderlich. Bevorzugt ist der Sammelt-
richter oberhalb des Forder- und des Abzugswal-
zenpaares in horizontaler Richtung hin- und herbe-
wegbar. Mit Vorteil sind das Fdrder- und das Ab-
zugswalzenpaar unterhalb des Sammeltrichters in
horizontaler Richtung hin- und herbewegbar.
Zweckmifig sind das Fdrder- und das Abzugswal-
zenpaar koaxial zueinander angeordnet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch dargesteliten Ausflihrungsbeispielen
néher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine Karde

mit der erfindungsgemafen Vorrichtung,

Fig. 2a bis 2f die Darstellung der Arbeitsweise

an einer Ausflihrungsform der erfindungsgemé-

Ben Vorrichtung,

Fig. 3a bis 3f die Darstellung der Arbeitsweise

mit FasermaterialfiuB,

Fig. 4a, 4b eine Ausflhrungsform mit Saugein-

richtung als F&rdereinrichtung,

Fig. 5a, 5b die Ausbildung der Saugeinrichtung

als Saugweiche,

Fig. 6 perspektivische Ansicht eines Sammeit-

richters mit beweglichen Seitenwinden und

Fig. 7a, 7b ein zweiteiliger Sammeltrichter im

Schnitt mit Klemmeinrichtung.

Fig. 1 zeigt eine bekannte Karde, z. B. Tritz-
schler EXACTACARD DK, mit Speisewalze 1, Spei-
setisch 2, VorreiBer 3, Trommel 4, Abnehmer 5,
Abstreichwalze 6, Quetschwalzen 7, 8, Vliesleitele-
ment 9, Bandtrichter 10, Abzugswalzen 11a, 11b,
Bandflihrungsrohr 12, Kannenstock 13, Kanne 14
und Wanderdeckel 15. Die gebogenen Pfeile in
den Walzen geben die Drehrichtung an. Das als
Flockentransporteinrichtung zum Sammeln und
Weiteriransport des aus den Quetschwalzen 7, 8
ausiretenden Faserflors 19 dienende Vliesleitele-
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ment 9 ist nahezu senkrecht unterhalb der Quet-
schwalzen angeordnet, wobei dem Vliesleitelement
9 ein Walzenpaar 16a, 16b zugeordnst ist. Unter-
halb des Vliesleitelements 9 ist als F&rdereinrich-
tung ein Forderwalzenpaar (17a, 17b) (Fig. 2) ange-
ordnet. Bei dieser Anordnung ist die erfindungsge-
méBe Vorrichtung einschlieBlich der Quetschwalzen
7, 8 oberhalb der Kanne 14 angeordnet.

Nach Fig. 2a bis 2f sind das zweiteilige Viies-
leitelement 9a, 9b mit unbeweglichen Leitildchen
und die Walzen 16a, 16b senkrecht unterhalb der
Quetschwalzen 7' 8 angeordnet. Senkrecht unter-
halb des Vliesleitelementes 9a, 9b und der Walzen
16a, 16b sind das Forder walzenpaar 17a, 17b und
das Abzugswallenpaar 11a, 11b horizontal koaxial
zueinander angeordnet. Am Ausgang der FGrder-
walzen 17a, 17b ist ein (mit einer nicht dargestell-
ten Saugquelle verbundenes) Absaugrohr 18 ange-
schlossen. Zwischen dem Vliesleitelement 9 und
den Fdrderwalzen 17a, 17b und den Abzugswalzen
11a, 11b ist der Sammelirichier 10 angeordnet, der
in horizontaler Richtung lageverdnderbar ist.

Nachfolgend wird die Arbeitsweise der Vorrich-
tung im Betrieb erldutert. In der Startphase
{Anlaufphase) der Karde werden nur bruchstlickhaf-
te, nicht zusammenhingende Florstliicke erzeugt,
die nicht zur Erzeugung eines durchgehenden Fa-
serbandes geeignet sind. Die Florstlicke werden
gemip Fig. 2a von der Vliesleiteinrichtung 9, deren
Leitflichen 9a, 9b ein nach unten offenes Dreieck
bilden, gesammelt, von den am offenen Ausgang
des Dreiecks befindlichen beiden Walzen 16a, 16b
erfat und dem Fdrderwalzenpaar 17a, 17b zuge-
flhrt. Die von den Forderwalzen 17a, 17b abgege-
benen Florstlicke gelangen in das Absaugrohr 18
und werden von dort aus beseitigt. Sobaid die
Anlaufphase der Karde voriiber ist, z. B. nach 10
bis 15 Sekunden schwenken gem. Fig. 2b die
Leitflichen 9a, 9b und die Walzen 16a, 16b nach
oben in Richtung auf die Quetschwalzen 7, 8 hinzu
(siehe Pfeile A bis D in Fig. 2a). In einem ndchsten
Schritt fahren gem3B Fig. 2c die beiden Hilften
10a, 10b des Sammelirichters 10 zusammen und
umfassen des Faserflors 19, wobei durch Einen-
gung im Sammelirichter 10 der Faserflor 19 in ein
Faserband 20 Uberfuhrt wird (vgl. Fig. 7b). An-
schiieBend wird gemaB Fig. 2d der Sammesltrichter
10 nach oben hin (Pfeil U) angehoben und das
Faserband 20 am Ende des Sammeltrichters 20
durch Klemmung (siehe Fig. 7b) durchgetrennt.
Wahrend die Forderwalzen 17a, 17b weiterlaufen,
so daB das Faserband 20 abreift. In einem ndch-
sten Schritt wird der Sammeltrichier 10 gemag Fig.
2e in horizontaler Richtung (Pfeil V) Uber das Ab-
zugswalzenpaar 11a, 11b bewegt, die Klemmein-
richtung geldst und anschliefend das Ende des
Sammeitrichters 10 gem. Fig. 2f senkrecht nach
unten (Pfeil W) in den Walzenspalt der Abzugswal-
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zen 11a, 11b eingeflihrt.

Die Abzugswalzen 11a, 11b erfassen das aus
dem Ausgang des Sammeilirichters 10 {iberstehen-
de Ende des Faserbandes 10 und ziehen das Fa-
serband 20 kontinuierlich aus dem Sammelirichter
10 ab. Schiiellich wird das Faserband 20 Uber den
Kannenstock 13 durch das Ablagerungsrohr 12 in
die Kanne 14 eingefiihrt.

In den Fig. 3a bis 3f ist durch Pfeile der
FasermaterialfluB dargestellt. Die Walzen 16a, 16b
sind ortsfest und sténdig unmittelbar angrenzend
an die Quetschwalzen 7, 8 angeordnet. Nach Ab-
schluB der Startphase (Fig. 3a) schwenken die Leit-
flichen 9a, 9b - abweichend zur Darstellung nach
Fig. 2a - in der durch die gebogenen Pfeile E und
H gezeigten Richtung in die in Fig. 3b dargestellte
geschlossene Position angrenzend an die Quet-
schwalzen 7, 8. Die Pfeile F und G zeigen die
Richtung an, in der die Leitelemente 9a, 9b aus der
geschlossenen in die offene Position geschwenkt
werden. Die Leitflichen 9a, 9b sind an ihrem dufe-
ren Ende nach oben gebogen. Die Arbeitsweise
der Fig. 3b bis 3f entspricht der nach den Fig. 2b
bis 2f.

Mit a, b, ¢, d und e ist der Flug des unbrauch-
baren Faserflors 19 bezeichnet, der in der Stari-
phase vorhanden ist. Mit a,b,c und d ist der
Materialflu8 des brauchbaren Faserflors 19 be-
zeichnet, der in der (nach der Startphase befindli-
chen) Anspinnphase vorhanden ist. Mit f ist die
Richtung des Faserflusses des Faserbandes 20
bezeichnet.

Nach Fig.4a ist unterhalb der Quetschwalzen 7,
8 ein Leitelement aus zwsi unten offenen Leitfid-
chen 21a, 21b vorhanden, die zur Seite hin eine
Abschirmung bilden, unterhalb derer eine Auffang-
rinne 22 vorhanden ist, an die ein Absaugrohr 23
fir den unbrauchbaren Faserflor e angeschlossen
ist. Fig. 4a zeigt die Absaugeinrichtung 22, 23 in
der Stariphase. Nach Abschlul der Stariphase wird
die Absaugeinrichtung 22, 23 (auf nicht dargestelite
Weise) unterhalb der Quetschwalzen bzw. der Leit-
flichen 21a, 21b entfernt, der unten offene Lings-
schlitz 21c zwischen den Leitflichen 21a, 21b wird
von zwei Seiten her durch zwei Abdeckbinder 24a,
24b bis auf eine Offnung 25 in der Mitte verschlos-
sen. Der aus der Offnung 25 austretende brauchba-
re Faserflor 19 wird von den zusammenfahrenden
Walzen 16a, 16b nach unten hin weiteriransportiert,
durch die beiden Hilften des Sammeltrichters 10a,
10b von der Seite her erfaft und - nach Zusam-
menfahren der Hélften 10a, 10b - zu einem Faser-
band 20 geformt.

Nach Fig. 5a, 5b ist das Absaugrohr 23 als
Saugweiche mit zwei Ausgéngen 23a, 23b ausge-
bildet, wobei der Ausgang 23b durch ein Ver-
schiuBelement, z. B. einen Schieber 26, von dem
Ausgang 23a abgetrennt ist, solange unbrauchbarer
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Faserflor flieBt und zugeschaltet wird, sobald
brauchbarer Faserflor gefdrdert wird.

Nach Fig. 6 weist der Sammelirichter 10 vier
schriig einander gegenlbetliegende Seitenfldchen
10c bis 10f auf. Die Seitenflichen 10c und 10d
bilden einen unten offenen L&ngsschlitz 10g. Die
Seitenflichen 10c und 10d sind in Richtung der
Pfeile 1, K bzw. L, M verschiebbar, wodurch die
Weite des Schlitzes 10g einstellbar ist. Die Seiten-
flachen 10e und 10f sind in Richtung der Pfeile O,
P bzw. Q, R verschiebbar, wodurch die GréBe der
Eingangs6ffnung und der Ausgangs&ffnung 10h
des Sammelirichters 10 verdnderbar ist. Die Bewe-
gung der Seitenflichen 10c, 10f entspricht der in
Fig. 2b, 2c bzw. 3b, 3¢ dargestellien Bewegung der
Hélften 10a, 10b des Sammelirichters 10.

Nach Fig. 7a ist der Hélfte 10a des Sammelt-
richters 10 ein Klemmelement 27a zugeordnet, das
ein Ende eines auf einem Drehlager 28 gelagerten
Doppelhebels 27 bildet. Am anderen Ende 27b des
Doppelhebels 27 greift ein pneumatischer Zylinder
29 an. Der Doppelhebel 27 ist in Richtung der
Pfeile S, T drehbar. In Fig. 7b ist dargestellt, wie
das Faserband 20 durch das Klemmelement 27a
gegen eine gegenlberliegende Innenwand am Aus-
gang des Sammeltrichters 10 gepreft wird
(entsprechend dem Arbeitsschritt in den Fig. 2d,
3d). Dadurch, daB die Forderwalzen 17a, 17b wei-
terlaufen, reift das Faserband 20 ab.

Fig. 8 zeigt ein Halteclement 30, in Gestait
eines Hebelarms, an dessen einem Ende der Sam-
meltrichter 10 befestigt ist und dessen anderes
Ende an einem Drehlager 31 gelagert ist. Durch
Drehung in Richitung der Pfeile X, Y wird der Sam-
meltrichter 10 nach oben oder unten bewegt (siehe
Fig. 3c, 3d). Das Drehlager 31 ist Uber ein Lager-
element 32 auf einer horizontalen Richtung der
Pfeile V, Z verschiebbaren Kulisse 33 befestigt,
wodurch der Sammeltrichter 10 in horizontaler
Richtung ortsverénderlich ist (siehe Fig. 2e, 3e).

Nach Fig. 9a, 9b sind unterhalb der Quet-
schwalzen 7, 8 (Drehung in Richtung der Pfeile 7a,
8a) als Floriransporteinrichtung zwei Fdrderbinder
34a, 34b vorhanden, deren horizontale Fldchen in
Richtung der Pfeile 35, 36, 37, 38 beweglich sind.
Die Umlenkrollen 39, 40 laufen in Richtung der
Pfeile 41 bzw. 42 um. Zwischen den Quetschwalz-
en 7, 8 und den Forderbdndern 34a, 34b sind nach
unten weisende Luftabschirmelemente 21a, 21b
vorhanden. Die FGrderbdnder 34a, 34b sind sowohl
in der Anspinn- als auch in der Betriebsphase
ortsfest.

Nach Fig. 10a bis 10b sind zwischen den ein-
ander zugewandten Umlenkrollen 39, 40 der Ford-
erbinder 34a, 34b achsparallel zwei Walzen 43, 44
vorhanden, die sich in Richtung der Pfeile 45 bzw.
46 drehen. In der Anspinnphase (Startphase) ge-
m4p fig. 10a, 10b sind die Forderbander 34a, 34b
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und die Walze 43, 44 horizontal in einer Ebene
angeordnet. Der Faserflor 47 tritt mit langsamer
Geschwindigkeit aus dem Spalt zwischen den Wal-
zen 7, 8 aus, trifft von oben auf die oberen Flachen
der FSrderbdnder 34a, 34b auf, wird in Richtung
der horizontalen Pfeile 35 bzw. 37 gefSrdert und
fritt durch den Spalt zwischen den Walzen 43, 44
nach unten hin aus. In der anschlieBenden Be-
triebsphase gem. Fig. 10c, 10d hat der schnelllau-
fende Faserflor 47 etwa eine Dreiecksform, wobei
der Faserflor 47 aus den Quetschwalzen 7, 8 direkt
in den Spalt zwischen den Walzen 43, 44 gelangt,
ohne die Fdrderbdnder 34a, 34b zu berlihren. Die
Férderbdnder 34a, 34b sind entsprechend einer
zweckmaBigen Ausbildung aus der in Fig. 10a, 10b
dargestellten Position senkrecht nach unten verla-
gert. Vorzugsweise sind die Fldchen der Forder-
binder 34a, 34b in Richtung der Pfeile 35  bis 38
beweglich, d. h. die Bewegungsrichtung ist im Ver-
gleich zu Fig. 10a umgekehrt nach auBen gerichtet,
wobei aus dem Faserflor 47 nach unten fallende
Verunreinigungen, z. B. Trash, Blatt- und Stengel-
reste u. dgl. nach auBen von den Fdrderbdndern
34a, 34b wegtransportiert werden.

Fig. 11 zeigt eine Ausflihrungsform, bei der in
der Anspinnphase (Fig. 11a) die Walzen 43, a4’
auseinander gefahren sind. In der Betriebsphase
(Fig. 11b) sind die Walzen 43, 44 in Richtung der
Pfeile 48, 49 (durch eine nicht dargestelite Vorrich-
tung) zusammengefahren.

Nach Fig. 12 ist der Sammelirichter 10 ortsfest
oberhalb der Férderwalzen 17 und der Ahzugswal-
zen 11 angeordnet. In der Startphase sind die
beweglichen Schiebeelemente 10e, 10f entspre-
chend der Darstellung in Fig. 12a nach links derart
verschoben, daB das unbrauchbare Fasermaterial
in die Forderwalzen 17 gelangt. In der Betriebspha-
se sind die Schiebeelemente 10e, 10f entspre-
chend der Darstellung in Fig. 12b nach rechis
derart  verschoben, daB das  Guimaterial
(Faserband) in die Ahzugswalzen 11a, 11b gelangt.
Zur Verlagerung der Bandaustrittsdffnung 10h ver-
gleiche Fig. 6.

Nach Fig. 13 sind zwei Fdrderbander 50, 51
vorgesehen dle um Umlenkrollen 39", 39°, 39
bzw 40 40 40" umlaufen. Die Umlenkrollen 39",
40" in der Anspinnphase (Fig. 13a) werden in der
Betriebsphase (Fig. 13b) derart in horizontaler
Richtung verlagert daB sie senkrecht unterhalb der
Umlenkrollen 39, 40’ angeordnet sind, so daB der
Zwischenraum 52 zwischen den Fdrderbdndern
50,51 aus einem Schrigverlauf in einen senkrech-
ten Verlauf Ubergent.

Die Erfindung umfaBt sowohl eine Ausbildung,
bei der das aus dem sammelirichter 10 austreten-
de Bandende durch &rtliche Verlagerung des ge-
samten Sammeltrichters 10 als auch durch &rtliche
Verlagerung von Wandfldchen innerhalb des orisfe-
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sten Sammelifrichters in den Walzenspalt der Ab-
zugswalzen 11 eingefiihrt wird.

Nach Fig. 14a sind in der Startphase die For-
derwalzen 43, 44 mit ihrer Austritts6ffnung 53 und
der Sammelirichter 10 senkrecht oberhalb des For-
derwaizenpaares 17a, 17b angeordnet. Nach Fig.
14b sind in der Anspinnphase (Produktionsbetrieb)
die Forderbinder 34a, 34b, die FGrderwalzen 43,
44 und der Sammeltrichter 10 in Richiung des
Pfeils 54 gemeinsam &rtlich verschoben, so daf
die Forderwalzen 43, 44 mit ihrer AustrittsSifnung
53" und der Sammelirichter 10 senkrecht oberhalb
des Abzugswalzenpaares 11 a, 11b angeordnet
sind. Dadurch wird der aus der AustrittsGffnung
zwischen den Férderwalzen 43, 44 austretende Fa-
serflor (Vorband) sowoh! in der Startphase (Position
53) als auch in der Anspinn-bzw. Produktionsphase
(Position 53') senkrecht nach unten bzw. mittig in
den Sammelirichter 10 geflihrt. Dadurch werden
infolge geringerer Umlenkung Fehlverzlige oder
Bandbriiche vermieden.

Anspriiche

1) Verfahren zum automatischen Anspinnen eines
Faserflors zu einem Faserband z. B. bei einer
Karde, bei dem der von einer Walzeneinrichiung
abgegebene Faserflor

a) mindestens teilweise von einer Flortransportein-
richtung gesammelt und weitertransportiert,

b) in der Stariphase der unbrauchbare Faserflor
einer Fordereinrichtung zugefihrt und

c) der aus der Férdereinrichtung ausiretende un-
brauchbare Faserflor entfernt,

d) in der Anspinnphase der brauchbare Faserflor
von einem Trichter umfaBt und zu einem Faser-
band geformt und

e) das aus dem Trichter ausiretende Faserband
einem Abzugswalzenpaar zugeflihrt wird,

dadurch gekennzeichnet, daB

f) in der Startphase der Faserflor mit einheitlicher
Geschwindigkeit gefSrdert wird,

g) in der Anspinnphase der Faserflor durch Einen-
gung in einem Sammeltrichter in ein Faserband
berflhrt,

h) das Faserband oberhalb der F&rdereinrichiung
durchgetrennt und

i) das aus dem Sammelirichter ausiretende Ban-
dende durch Verlagerung der Austritts6ffnung des
Sammelirichters und/oder der Abzugswalzen in den
Walzenspalt der Abzugswalzen eingeflihrt wird.

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der von der Férdereinrichtung abge-
gebene unbrauchbare Faserflor abgesaugt wird.

3) Vorrichtung zum automatischen Anspinnen eines
Faserflors zu einem Faserband z. B. bei einer
Karde zur Durchflihrung des Verfahrens nach An-
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spruch 1 oder 2, bei der eine Walzeneinrichtung, z.
B. Abnehmer, Abstreichwalze, Quetschwalzen o.
dgl., vorgesehen ist, der eine Floriransporteinrich-
tung zum Sammeln und Weitertransport des Faser-
flors nachgeordnet ist, bei der im AnschluB an die
Flortransporteinrichtung eine Férdereinrichtung vor-
gesehen ist und bei der unterhalb der Florirans-
porteinrichtung ein Trichter mit einem Abzugswal-
zenpaar angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
daB die Flortransporteinrichtung (9; 9a, 8b; 16a,
16b; 21a, 21) in senkrechter oder schrdger Rich-
fung unterhalb der Walzeneinrichtung (6; 7, 8) an-
geordnet ist, die Fdrdereinrichtung (17a, 17b; 22,
23) unterhalb der Floriransporteinrichtung (9; 9a,
9b; 16a, 16b; 21a, 21b) angeordnet ist, der Trichter
als Sammeltrichter (10; 10a, 10b; 10c bis 10f) aus-
gebildet und unterhalb der Flortransporteinrichiung
(9; 9a, 9b; 16a, 16b; 21a, 21b)und oberhalb der
FOrdereinrichtung (17a, 17b; 22, 23) und des Ab-
zugswalzenpaares (11a, 11b) angeordnet ist und
die AustrittsGffnung (10h) des Sammeltrichters (10;
10a, 10b; 22, 23) undfoder das Abzugswalzenpaar
(11a, 11b) relativ zueinander ortsverdnderlich sind.

4) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Flortransportein-
richtung mindestens ein Walzenpaar (16a, 16b) aui-
weist

5) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flortransportein-
richtung mindestens ein Florleitelement (9) mit un-
beweglichen Leitflichen (9a, 9b) aufweist.

6) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flortransportein-
richtung mindestens ein Férderband (34a, 34b; 50,
51) aufweist.

7) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Floriransportein-
richtung (9; 9a, 9b) senkrecht zur Walzeneinrich-
tung (6; 7, 8) ortsveridnderlich ist.

8) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die F&rdereinrichiung
ein Férderwalzenpaar (17a, 17b) ist.

9) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Frdereinrichiung
eine Saugeinrichtung (22, 23) ist.

10) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die F&rdersinrichiung
ein Rutschblech (21a, 21b) 0. dgl. ist.

11) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB dem Ausgang
des FOrderwalzenpaares (17a, 17b) eine Faserab-
flihrungseinrichtung, z. B. Absaugeinrichtung (18)
zugeordnet ist.

12) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB das Abzugswal-
zenpaar (11a, 1bb) eine Nut und eine Federwalze
umfapBt.

13) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
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12, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammelirich-
ter (10) mindestens eine bewegliche Seitenwand
(10a, 10b; 10c bis 10f) aufweist.

14) Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammeltrich-
ter (10) in der Seitenwand einen durchgehend offe-
nen Lingsschlitz aufweist, dem ein VerschluBele-
ment zugeordnet ist.

5) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, da dem Sammeltrichter
(10) eine Trenneinrichtung, Z. B. Klemmaeinrichtung
(27a; 27', 27") zum Durchirennen des Faserbandes
(20) zugeordnet ist.

16) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammeltrich-
ter (20) senkrecht (U; X, Y) zu dem Fdrderwalzen-
paar (17a, 17b) und dem Abzugswalzenpaar (11a,
11b) ortsverdnderlich ist.

17) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammelirich-
ter (10) oberhalb des F&rderwalzenpaares (17a,
17b) und des Abzugswalzenpaares (11a, 11b) in
horizontaler Richtung (V, Z) hin- und herbewegbar
ist.

18) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrderwal-
zenpaar (17a, 17b) und das Abzugswalzenpaar
(11a, 11b) unterhalb des Sammeltrichters (10) in
horlzontaler Richtung hin- und herbewegbar sind.
19} Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daB das Forderwal-
zenpaar (17a, 17b) und das Abzugswalzenpaar
(11a, 11b) koaxial zueinander angeordnet sind.

20} Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, daB das Abzugswal-
zenpaar (11a, 11b) als Prefwalzenpaar flr den
Kannenstock herangezogen wird.

21) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammeltrich-
ter (10) als Bandtrichter flir den Kannenstock her-
angezogen wird.

22) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammealirich-
ter (10) eine Einrichtung zur Erfassung von Band-
dickenschwankungen, z. B. eine bewegliche Me8-
zange, aufweist.

23) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
22, dadurch gekennzeichnet, da die Flortranspori-
vorrichtung (9), die Fordereinrichtung (17a, 17b),
das Abzugswalzenpaar (11a, 11b) und der Sam-
meltrichter (10) oberhalo des Kannenstocks (13)
und der Kanne (14) angeordnet sind.

24) Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
23, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
einander zugewandten Umlenkrollen (39, 40) der
FSrderbdnder (34a, 34b) achsparallel zwei Férder-
walzen (43, 44) angeordnet sind.

25) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

15

20

25

30

35

40

45

50

24, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Drehrichiung
{41, 42) der Umlenkrollen (39, 39a; 40, 40a) der
Forderbander (34a, 34b) umkehrbar sind.

26) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
25, dadurch gekennzeichnet, daB die FSrderb&nder
(34a, 34b) in vertikaler Richtung ortsverlagerbar
sind.

27) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
26, dadurch gekennzeichnet, daB der Sammaelirich-
ter (10; 10a, 10b; 10e bis 10f) Srtlich verlagerbar
ist.

28) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
27, dadurch gekennzeichnet, daB der Sarnmeltrich-
ter (10) zwei Schiebeelementie (10e, 10f) aufweist,
durch die die Austritts6ffnung (10h) flir das Faser-
material verlagerbar (O, P, Q, R) ist.

29) Vorrichtung insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Austrittsdffnung (25; 52; 53, 53') der Flortransport-
einrichtung (9; 24a, 24b; 34a, 34b; 43, 44; 50, 51)
flr den Faserflor in horizontaler Richtung (54, 55)
ortsverlagerbar ist.

30) Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
29, dadurch gekennzsichnet, daB die Férderbinder
(34a, 34b) in horizontaler Richtung (54, 55) orisver-
lagerbar sind.

31) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
30, dadurch gekennzeichnet, daB die F&rderwalzen
(43, 44) gemesinsam in horizontaler Richtung (54,
55) ortsverlagerbar sind.

32) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
30, dadurch gekennzeichnet, daB die FGrderwalzen
(43, 44; 43, 44') einzeln in horizontaler Richtung
(48, 49) ortsverlagerbar sind.
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