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@) Ablauf-Sieb.

@ Ablauf-Sieb (10) flr Geschirr-Splilmaschinen
u.dgl., welches aus zwei jeweils aus dlinnem Loch-
blech aus korrosionsbestdndigem Stahi hergesteliten
Siebteilen (12; 16) zusammengesetzt ist. Der erste
groBfldchige Siebteil (12) weist eine kreisférmige
Offnung (14) auf, in welche der in seinem AuBen-
durchmesser entsprechend bemessene zylindrische
zweite Siebteil (16) eingesetzt ist, wobei ein am
oberen Rand des zylindrischen Siebteils vorgesehe-
ner, radial nach auBen umgekanteter umlaufender
Ringflansch (20) mit dem die kreisférmige Offnung
umgebenden Material des ersten Siebteils (12) ver-
bunden ist.

Entweder am umgekanteten ringférmigen
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Flansch (20) des zylindrischen Siebteils (18) oder im
zugeordneten, die kreisfdrmige Offnung (14) umge-
benden Material des ersten Siebteils (12) sind durch
jeweils eine Anzahl von Uber den Umfangwinkel ver-
setzte Paare ven im wesentlichen radialen Schlitzen
Laschen (28) freigestanzt und nach dem Freistanzen
zundchst etwa rechwinklig umgekantet. Nach der
Montage der beiden Siebteile (12; 16) sind die La-
schen (28) bis zur Anlage des Ringflanschs (20) an
dem die Offnung (14) umgebenden Material in fla-
cher Anlage auf die Rickseite des zugeordneten
Bereichs des nicht mit den Laschen (28) versehenen
Siebteils umgekantst.
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ABLAUF-SIEB

Die Erfindung betrifit ein Ablauf-Sieb fiir
Geschirr-Splilmaschinen u.dgl., welches aus zwei
jeweils aus diinnem Lochblech aus korrosionsbe-
stdndigem Stahl hergestellien Siebteilen zusam-
mengesetzt ist, von denen der erste groBflachige
Siebteil eine kreisférmige Offnung aufweist, in wel-
che der in seinem AuBendurchmesser stwa dem
Durchmesser der kreisfrmigen Offnung entspre-
chend bemessene zylindrische zweite Siebteil ein-
gesetzt ist, wobei ein am oberen Rand des zylindri-
schen Siebteils vorgesehener, radial nach aufen
umgekanteter umlaufender Ringflansch mit dem
die kreisférmige Offnung umgebenden Material des
ersten Siebteils verbunden ist.

Solche aus zwei separat hergestellten Siebtei-
len zusammengesetzien Siebe werden beispiels-
weise - herausnehmbar - im Bodenablauf von
Geschirr-Splilmaschinen angeordnet. Der erste
Siebteil hat dabei eine in der Draufsicht etwa halb-
kreisfGrmige Ausgestaltung mit einer etwa mittigen
kreisfdrmigen Offnung und ist aus einem urspriing-
lich ebenen Zuschniit aus Lochblech in eine sich
zur kreisfrmigen Offnung leicht konisch oder trich-
terférmig verlaufende Form geprefit. Die kreisfor-
mige Offnung ihrerseits ist in einer zus#tzlich ein-
gepreBten Ansenkung ausgebildet, in welcher der
obere Rand des zweiten, eine zylindrische Form
aufweisenden Siebieils gehalten ist, der seinerseits
aus einem urspriinglich rechieckigen Zuschnitt aus
Lochblech zum Zylinder zusammengebogen und
entlang der dabei zusammentreffenden iberlap-
penden Ridnder verbunden ist. Sowohi die letzter-
wahnte Verbindung der Uiberlappenden Rénder des
zylindrischen Siebteils als auch dessen Halterung
in der Ansenkung des ersten Siebteils erfolgen
bisher durch Punkischweifiung, d.h. ein elekiri-
sches WiderstandsschweiBverfahren, woflir am
oberen Rand des zweiten Siebtsils ein radial nach
auBen umgekanteter umlaufender Ringflansch vor-
gesehen ist, der auf dem zugeordneten, die kreis-
fSrmige Offnung im ersten Siebteil umgebenden
ringférmigen Materialbereich der Ansenkung auf-
ruht, wobei dann durch die erwdhnte Punkischweif-
ung des Ringflanschs mit dem zugeordneten Mate-
rialbereich der Ansenkung eine unldsbare Verbin-
dung der beiden Siebteile erhalten wird. Obwohl fiir
die Herstellung beider Siebteile Lochblech aus kor-
rosionsbesténdigem Stahl verwendet wird, wird be-
obachtet, daB das bekannte Abflug-Sieb nach ldn-
gerer Gebrauchsdauer zur Korrosion neigt, wobei
diese Korrosion ersichtlich von den SchweiBpunk-
ten der Verbindung der beiden Siebteile und der
libereinanderliegenden Rinder des zylindrischen
Siebteils ausgeht.

Der Erfindung liegt demgegentiiber die Aufgabe
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zugrunde, die bekannten Ablauf-Siebe in ihrer Aus-
gestaltung so zu &ndern, daB auf die elekirische
WiderstandsschweiBiung ihrer Verbindungsbereiche
vollsténdig verzichtet und so die Enistehung von
Korrosion verhindert und gleichzeitig eine verein-
fachte kostenglinstigere Herstellung erhalten wird.
Ausgehend von einem Ablauf-Sieb der ein-
gangs erwdhnten Art wird diese Aufgabe erfin-
dungsgemiB dadurch gel&st, daB entweder im um-
gekanteten ringf&rmigen Flansch des zylindrischen
Siebteils oder im zugeordneten, die kreisfGrmige
Offnung umgebenden Material des ersten Siebisils
durch jeweils eine Anzahl von {iber den Umfang
winkelversetzte Paare von im wesentlichen radialen
Schlitzen Laschen freigestanzt und nach dem
Freistanzen zundchst etwa rechtwinklig umgekantet
sind, die nach der Montage der beiden Siebteile
bis zur Anlage des Ringflanschs an dem die Off-
nung umgebenden Material in flache Anlage auf die
Riickseite des zugeordneten Bereichs des nicht mit
Laschen versehenen Siebteils umgekantet sind. Die
Verbindung der beiden Siebteile durch eine derarti-
ge formschliissige mechanische Verbindung mittels
Laschen vermeidet die bei der Widerstands-

‘schweiBung auftretende strukturelle Verdnderung

der Oberfliche in den SchweiBbereichen, welche
Anlag flir die beobachtete Korrosion ist. Durch Ver-
wendung von Umkantoder PreBstempeln mit polier-
ten PreBflichen zum Umkanten der Laschen bzw.
Verpressen des Ringflanschs mit dem zugeordne-
ten Materialbereich des ersten Siebteils wird si-
chergestellt, daB auch keine mechanische Aufrau-
hung der Verbindungsbereiche des ersten und des
zweiten Siebteils entsteht, welche wiederum Anlaf
zu Korrosionserscheinungen geben kénnte.

Die Laschen sind in einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung in dem kreisfSrmige Off-
nung des ersten Siebteils umgebenden Material
ausgebildet.

Wenn die Montage der beiden Siebteile so
erfolgt, daB der zylindrische Siebteil von oben
durch die kreisfSrmige Offnung eingefiihrt und bis
zur Anlage der Unterseite des Ringflanschs auf
dem die kreisférmige Offnung umgebenden Materi-
al gefiihrt wird, sind dann die vor der Verbindung
der beiden Siebteile miteinander hochgekanteten
Laschen also auf die Oberseite des Ringflanschs
des zweiten Siebteils umgekantet.

Der Randflansch des zylindrischen Siebteils
und das zugeordnete, die kreisférmige Offnung
umgebende Material des ersten Siebteils werden
dabei zweckm&Big zusitzlich derart miteinander
verprefBt, daB die Laschen im wesentlichen blindig
zu dem in Umfangsrichtung anschlieBenden Materi-
al des jeweils anderen Siebteils stehen, und daB
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das von den Laschen unter- bzw. Ubergriffene Ma-
terial in die von den Laschen gebildeten Ausschnit-
te eingepreBt ist. Der Verbindungsbereich zwischen
dem Ringflansch des zweiten Siebteils und dem
ersten Siebteil hat dann durchgehend die gleiche
Héhe, so daB die Gefahr vermieden ist, daB Uber
das AblaufSieb eingeschwemmte Bestandteile in
diesem Verbindungsbereich héngenbleiben kdn-
nen.

Der umlaufende Ringflansch des zylindrischen
Siebteils und das anliegende, die kreisformige Off-
nung umgebende Material des ersten Siebieils
kdnnen zusitzlich durch wenigstens eine, parallel
zur L&dngsmittelachse des zylindrischen Siebteils
erzeugte Einprdgung zusétzlich gegen Drehung re-
lativ zueinander gesichert sein.

Bei dem aus einem urspriinglich ebenen, zum
Zylinder umgeformten Lochblech-Zuschnitt herge-
stellien zweiten Siebteil, bei welchem die sich
iberlappenden Langsrdnder des Zuschnitts mitein-
ander verbunden sind, erfolgt diese Verbindung
dadurch, daB die sich {iberlappenden R&nder je-
weils wenigstens einen auf die AuBenseite einer-
seits und die Innenseite des Blechzuschnitts ande-
rerseits zurlickgekanteten streifenférmigen Ab-
schnitt aufweisen, und daB die steifenfSrmigen Ab-
schnitte ineinander eingehingt und dann miteinan-
der verprefit sind. An die Stelle der Punktschweif-
Verbindung fritt also eine mechanische Falzverbin-
dung.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschrei-
bung eines AusfUhrungsbeispiels in Verbindung mit
der Zeichnung nédher erldutert, und zwar zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Alisfuhrungsbei-
spiel eines in der erfindungsgeméBen Weise
ausgebildeten Ablauf-Siebes;

Fig. 2 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung
der Pfeile 2-2 in Figur 1;

Fig. 3 eine in der Schnittflihrung der Figur 2
entsprechende - jedoch im gr&Beren MaBstab
dargestelite - Schnittansicht des zweiten, zylin-
drischen Siebteils;

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Verbindungsbe-
reich des ersten und des zweiten Siebteils in
vergrGBertem MaBstab, gesehen in Richtung des
Pfeils 4 in Figur 2;

Fig. 5 einen Teilschnitt entlang der Linie 5-5 in
Figur 4 in weiter vergrdferter Darstellung; und
Fig. 6 eine Schnittansicht des Verbindungsbe-
reichs der Langsrdnder des zweiten Siebteils,
gesehen in Richtung der Pfeile 6-6 in Figur 3.

In den Figuren 1 und 2 ist ein in seiner Ge-
samtheit mit 10 bezeichnetes, im speziellen Fall flr
die herausnehmbare Anordnung in der bodenseiti-
gen Abflupdffnung einer Geschirr-Spiilmaschine
bestimmtes Ablauf-Sieb gezeigt, welches in seinem
grundséizlichen Aufbau und seiner Form den hier-
flir verwendeten konventionellen Ablauf-Sieben ent-
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spricht und - wie diese - aus einem ersten, in der
Draufsicht (Fig. 1) etwa halbkreisfGrmigen und im
Querschnitt (Fig. 2) leicht konisch oder trichterfor-
mig geformten Siebteil 12 mit einer kreisférmigen
Offnung 14 und einem zweiten, im wesentlichen
zylindrischen Siebteil 16 (Fig. 2 und 3) zusammen-
gesetzt ist. Beide Siebteile 12 und 16 sind aus
urspriinglich ebenfldchigen Lochblechen aus korro-
sionsbestdndigem Stahl ausgestanzt und umge-
formt.

Die kreistérmige Offnung 14 ist in einer im
ersten Siebteil eingepreBten Ansenkung 18 (Fig. 2,
4 und 5) ausgebildet, wihrend der zweite, in sei-
nem AuBendurchmesser im wesentlichen gleich
bzw. nur geringfligig kleiner als der lichte Durch-
messer der kreistSrmigen Offnung 14 bemessene
Siebteil 16 an seinem oberen Rand einen nach
aufien umgekanteten umiaufenden Ringflansch 20
aufweist, dessen Durchmesser etwas kleiner als
der lichte Innendurchmesser der Ansenkung 18 ist.
Der zylindrische Siebteil 16 ist von oben durch die
kreisfrmige Offnung 14 hindurchgesteckt, bis sein
umlaufender Ringflansch 20 innerhalb der Ansen-
kung 18 auf dem die Offnung 14 umgebenden
Material des ersten Siebteils aufiiegt. Bei den be-
kannten Abflug-Sieben ist der umlaufende Ring-
flansch mit dem zugeordneten, die Offnung umge-
benden Material durch PunkischweiBung verbun-
den, was die eingangs geschilderten Nachteile hat.

Demgegenliber wird beim erfindungsgeméagBen
Abflug-Sieb 10 eine im folgenden in Verbindung
mit den Figuren 4 und 5 noch ndher erlduterte
mechanische Verbindung zwischen dem Ring-
flansch 20 und dem Siebteil 12 vorgesehen.

Die in Figur 1 in der oberen Hélfte im Siebteil
12 dargestellte rechteckige Ausstanzung 22 und
eine weitere, im Rand der kreisférmigen Offnung
14 offen mindende Ausstanzung 24, die sich im
zylindrischen Siebteil 16 in eine ,sich etwa Uber
dessen halbe HGhe ersireckende schlitzf6rmige
Offnung 26 fortsetzt (Fig. 2 und 3) dienen der
Befestigung eines (nicht gezeigten) Griffbligels
zum Herausheben des Siebes 10 aus der Abflus-
Gffnung des Geschirr-Splilers. Diese - auch bei den
bekannten AbfluB-Sieben vorgesehenen und nicht
zur Erfindung geh&renden - Ausstanzungen 22, 24
und die schlitzférmige Offnung 26 sind im Rahmen
der vorliegenden Beschreibung nur der Vollstdndig-
keit halber erwéhnt.

Die Befestigung des Ringflanschs 20 des zylin-
drischen Siebteils 16 auf dem zugeordneten, die
Offnung 14 umgebenden ringfSrmigen Material-
streifen der Ausnehmung 18 erfolgt mittels einer
Anzahl von Laschen 28, von denen beim speziellen
Ausflihrungsbeispiel insgesamt sechs in gleichen
Winkelabschnitten verteilt jeweils durch ein Paar
von voneinander beabstandeten, im wesentlichen
radialen Schlitzen aus dem ringférmigen Material-
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streifen freigeschniiten sind, wie insbasondere in
Figur 4 erkennbar ist. Vor der Montage des zylin-
drischen Siebteils 16 in der Offnung 14 im ersten
Siebteil 12 werden die freigestanzten Laschen 28
zundchst nach oben umgekantet. Nach Aufsetzen
des Ringflanschs 20 auf dem nunmehr im Bersich
der Laschen jeweils unterbrochenen, d.h. nicht
mehr durchgehend ringférmigen, die Offnung um-
gebenden Materialstreifen werden die Laschen 28
dann in Abwirtsrichtung auf die Oberseite des
Ringflanschs 20 gebogen, wie dies in Figur 5 er-
kennbar ist. Der erste und der zweite Siebteil 12,
16 sind dann bereits unl@sbar miteinander verbun-
den, solange die Laschen 28 nicht wieder aufgebo-
gen werden. Um die Festigkeit dieser Verbindung
-auch gegen Verdrehung der Siebteile relativ zuein-
ander -weiter zu erhdhen, ist es zweckmipBig, die
Laschen 28 und den Ringflansch 20 zusiizlich in
einer Presse so miteinander zu verpressen, dafB
das unter den umgebogenen Laschen 28 liegende
Material des Ringflanschs 20 in die durch die La-
schen 28 gebildeten Unterbrechungen im umiau-
fenden Materialstreifen eingepreft werden, wo-
durch dann die Laschen 28 in die Ebene des
Ringflanschs 20 verlagert werden. Bei der in Figur
5 gezeigten Verbindung ist diese zusitzliche Ver-
pressung noch nicht durchgeflihrt. Zusétzliche, im
Bereich zwischen den Laschen 28 in den aufeinan-
derliegenden Ringflansch 20 und das darunterlie-
gende Material der Ansenkung 18 eingeprefiie Ein-
pragungen 30 stellen eine weitere Sicherung gegen
Verdrehung des zylindrischen Siebteils 16 relativ
zum oberen - trichterfdrmigen - Siebteil 12 dar.

Der zylindrische Siebteil 16 ist aus einem ur-
spriinglich ebenfldchigen Zuschnitt aus Lochblech
zur zylindrischen Form gebogen, wobei die Verbin-
dung der zusammentreffienden Rénder - im Be-
reich unterhalb der schlitzférmigen Offnung 26 - in
Figur 6 veranschaulicht ist. Es ist erkennbar, da8
auch hier eine mechanische, ndmlich eine Falz-
Verbindung gewahlt ist, woflir von den zu verbin-
denden Lingsrdndern jeweils wenigstens ein auf
die AuBenseite einerseits und die Innenseite des
Blechzuschnitis  andererseits  zurlickgekanteter
streifenfSrmiger Abschnitt 32a bzw. 32b vorgese-
hen ist, die ineinander eingehdngt und anschlie-
Bend so miteinander verprefit sind, da eine unter
normalen Bedingungen nicht mehr I8sbare Verbin-
dung entsteht.

Festzuhalten ist also, daB die zum AbfluB-Sieb
10 vereinigten Siebteile 12 und 16 ausschlieflich
durch mechanische -in der Blechverarbeitung be-
wihrie - Techniken miteinander verbunden sind,
welche die OberflAchenstruktur der Bieche nicht in
dem Sinne verdndern, daB an sich korrosionsbe-
stdndige Bleche nunmehr zur Korrosion neigen
wiirden.
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Anspriiche

1. Ablauf-Sieb flir Geschirr-Splilmaschinen u.dgl.,
welches aus zwei jeweils aus diinnem Lochblech
aus korrosionsbestdndigem Stahl hergestellten
Siebteilen zusammengesetzt ist, von denen der
erste groBflichige Siebteil eine kreisfrmige Off-
nung aufweist, in welche der in seinem AuBen-
durchmesser etwa dem Durchmesser der kreisfor-
migen Offnung entsprechend bemessene zylindri-
sche zweite Siebteil eingesstzt ist, wobei ein am
oberen Rand des zylindrischen Siebteils vorgese-
hener radial nach auBen umgekanteter umlaufender
Ringflansch mit dem die kreisférmige Offnung um-
gebenden Material des ersten Siebteils verbunden
ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB entweder im umgekanieten ringfGrmigen
Flansch (20) des zylindrischen Siebteils (16) oder
im zugeordneten, die kreisférmige Offnung (14)
umgebenden Material des ersten Siebteils (12)
durch jeweils eine Anzahl von Uber den Umfang
winkelversetzte Paare von im wesentlichen radialen
Schiitzen Laschen (28) freigestanzt und nach dem
Freistanzen zundchst etwa rechtwinklig umgekantet
sind, die nach der Montage der beiden Siebteile
(12; 18) bis zur Anlage des Ringflanschs (20) an
dem die Offnung (14) umgebenden Material in fla-
che Anlage auf die Rickseite des zugeordneten
Bereichs des nicht mit Laschen (28) versehenen
Siebteils umgekantet sind.

2. Ablauf-Sieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Laschen (28) in dem die kreisftr-
mige Offnung (14) des ersten Siebteils (12) umge-
benden Material ausgebildet sind.

3. Ablauf-Sieb nach Anspruch 2, bei dem der zylin-
drische Siebteil (16) von oben durch die kreisfGrmi-
ge Offnung (14) eingefiihrt und bis zur Analge der
Unterseite des Ringflanschs (20) auf dem die kreis-
f8rmige Offnung (14) umge benden Material ge-
flhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daf die vor der
Verbindung der beiden Siebtsile (12; 16) miteinan-
der hochgekanteten Laschen (28) auf die Oberseite
des Ringflanschs (20) umgekantet sind.

4. Ablauf-Sieb nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Randflansch (20)
des zylindrischen Siebteils (16) und das zugeord-
nete, die kreisférmige Offnung (14) umgebende
Material des ersten Siebteils (12) derart miteinan-
der verpreBt sind, daB die Laschen (28) im wesent-
lichen biindig zu dem in Umfangsrichtung anschlie-
Benden Material des jeweils anderen Siebteils ste-
hen, und daB das von den Laschen (28) unter- bzw.
Ubergriffenen Material in die von den Laschen (28)
gebildeten Ausschnitte eingepreft ist.

5. Ablauf-Sieb nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der umlaufende
Ringflansch (20) des zylindrischen Siebieils (16)
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und das anliegende, die kreisférmige Offnung (14)
umgebende Material des ersten Siebteils (12)
durch wenigstens eine, parallel zur LAngsmittelach-
se des zylindrischen Siebteils (18) erzeugte Einpré-
gung (30) zusdtzlich gegen Drehung relativ zuein- 5
ander gesichert sind.
6. Ablauf-Sisb nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
bei welchem der zylindrische zweite Siebteil (16)
aus einem urspriinglich ebenen, zum Zylinder um-
geformten LochblechZuschnitte hergestellt ist, bei 10
welchem sich Uberlappende Langsrénder des Zu-
schnitts miteinander verbunden sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die sich Uberlappenden Rander
jeweils wenigstens einen auf die AuBenseite einer-
seits und die Innenseite des Blechzuschnitts ande- 15
rerseits zurlickgekanteten streifenférmigen Ab-
schnitt (32a; 32b) aufweisen, und daB die streifen-
férmigen Abschnitte (32a; 32b) ineinander einge-
hangt und dann miteinander verpreft sind.
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