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@ Vorrichtung zum Richten von Verziigen in einer Textilbahn,

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Rich-
ten von Textilbahnverziigen, und sie enthdlt wenig-
stens eine in einzeln antreibbare Walzenteile (1a bis
1d) unterteilte Richtwalze (1) sowie einen die Walz-
enteile drehbar abstlitzenden, fesistehenden Trag-
kérper. Eine besonders raumsparende und eine Viel-
zahl von Unterteilungsmdglichkeiten bietende Aus-
flihrung ergibt sich dadurch, daB innerhalb jedes
Walzenteiles ein gesondertes Zahnradgetriebe (2, 3)
angeordnet ist, das Uber eine Antriebswelle (4a bis
4d) mit einem auferhalb eines Walzenstirnendes an-
geordneten AuBengetriebes in Antriebsverbindung
steht.
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VORRICHTUNG ZUM RICHTEN VON VERZUGEN IN EINER TEXTILBAHN

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Richten von Verzligen in einer Textilbahn, gemis
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Es ist bereits bekannt (DE-C-23 15 059), bei
einer Richivorrichtung zum Ausgleichen von Textil-
bahnverziigen mehrere Richiwalzen vorzusehen,
die je drei einzeln von innen her anireibbare Walz-
enteile besitzen, wobei zwischen je zwei einander
benachbarten angetricbenen Walzenteilen jeweils
ein vorzugsweise axial etwa gleich groBer Walzen-
zwischenteil vorgesehen ist, der keinen eigenen
Antrieb besitzt, sondern unabhingig von den ange-
triebenen Walzenteilen frei mitlaufen oder von ei-
nem der benachbarten Walzenteile mitangetrieben
werden kann. Jedem angetriebenen Walzenteil ist
in diesem Falle ein &uBeres Regelgetriebe zuge-
ordnet, dessen Antrisbswelle axial in die Richtwalze
hineinreicht und dort drehfest mit dem entspre-
chenden Walzenteil verbunden ist, wobei die An-
triebswellen zum Teil als Hohlwellen ausgefiihrt
sein miissen.

Aus der DD-A-34 709 ist ferner eine Ausfiih-
rung bekannt, die etwa der im Oberbegriff des
Anspruches 1 vorausgesetzten Vorrichtung ent-
spricht. In diesem Falle ist auf einer fesistehenden
Achse eine groBe Anzahl von einzelnen Walzentei-
len unabhingig voneinander vorgesehen, die dann,
wenn kein Textilbahnverzug festgestellt wird, offen-
bar frei (lose) auf der festen Achse umlaufen.
Wenn jedoch ein Textilbahnverzug festgestellt wird,
d.h. ein Bahnabschnitt voreilt oder nachlduft, dann
werden die in diesen Bereichen befindlichen Walz-
enteile mit bremsender Wirkung entgegengesetzt
zur Textilbahn-Transportrichtung bzw. beschleunigt
in Richtung des Warentransportes ange trieben. Zu
diesem Zweck ist eine Anzahl von in Richtung der
Textilbahnbreite verstellbar angeordneten Druckrol-
len vorgesehen, die ihrerseits durch einen um-
schaltbaren Elektromotor angetrieben und dann ge-
gen die enisprechend in Drehung zu versetzenden
Walzenteile gedriickt werden, um letztere durch
ReibschluB anzutreiben. Diese Art des Aniriebes
ilir die einzelnen Walzenteile ben&iigt viel Raum
im Umfangsbereich der Richtwalze, ist umsténdlich
zu handhaben und auferdem unzuverlédssig bei der
Erzielung genauer Antriebsdrehzahlen fiir die ein-
zelnen Walzenteile.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung der im Oberbegriff des An-
spruches 1 vorausgesetzien Art zu schaffen, die
sich bei zuverldssig einzuhaltender Drehzahl fiir die
einzelnen Walzenteile der bzw. jeder Richiwalze
durch eine relativ einfache und raumsparende Aus-
bildung und Anordnung der Walzenteil-Antriebe
auch dann auszeichnet, wenn die Richtwalze eine
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verhdltnisméBige groBe Anzahl von axial nebenein-
anderliegenden Walzenteilen aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebe-
nen Merkmale gelSst. Vorteilhafte Ausgestaltungen
und Weiterbildungen der Erfindung sind Merkmale
der Unteransprliche.

Bei dieser erfindungsgem3f ausgebildeten
Richtvorrichtung ist der Gesamitanirieb flir jeden
Walzenteil einer Richtwalze gewissermafen aufge-
teilt in ein innerhalb des zugehdrigen Walzenteiles
angeordnetes Zahnradgetriebe und einen auferhalb
der eigentlichen Richtwalze sowie stirnseitig davon
vorgesehenen, in seiner Drehzahl verdnderbaren
AuBenantrieb, wobei dieser AuBenantrieb und das
innere Zahnradgetriebe durch eine einen Teil die-
ser Richtwalze axial durchsetzende und in der Lin-
ge entsprechend angepafBte Anfricbswelle mitein-
ander in Verbindung stehen. Das Zahnradgetriebe
kann dabei innerhalb eines ansonsten ohnehin
nicht genutzien Teiles der Richiwalze raumsparend
untergebracht werden. Aufgrund dieses innerhalb
des zugehd&rigen Walzenteiles vorgesehenen Zahn-
radgetriebes kann der im Bereich der AuBenseite
des entsprechenden Walzenstirnendes vorgesehe-
ne Aufenantrieb verhdlinismaBig klein gehalten
werden, so daB dies zu einer weiteren Raumein-
sparung beitrdgt. Auf diese Weise kann im unmit-
telbaren Bereich auf der AuBenseite jeder Stirnseite
einer Richtwalze eine entsprechend groBe Anzahl
von gesonderten Antrieben (AuBenanirieben) vorge-
sehen werden, wobei jeder dieser Antriebe dann
Uber eine Antriebswelle mit einem Zahnradgetriebe
innerhalb eines der Walzenteile in Antriebsverbin-
dung steht. Die maximal mdgliche Anzahl der ge-
sonderten Aniriebe im Bereich der Aufenseite je-
des Walzenstirnendes bestimmt damit auch die
maximal mdgliche Untertellung der Richtwalze in
gesondert anireibbare Walzenteile.

Da durch diese Ausbildung und Anordnung der
einzelnen Gesamtaniriebe flir jeden Walzenteil ei-
ner Richtwalze eine verhilinism&Big groBe Axialun-
terteilung des Walzenmantels mdglich ist, kann
eine so ausgebildete Richiwalze praktisch alle vor-
kommenden Richtfunktionen zuverldssig und ziel-
genau durchfiihren, d.h. sie kann diagonale Verzii-
ge, zenirale Bogenverziige, einseitige Bogenverzii-
ge und auch 8-f6rmige Verziige einer laufenden
Warenbahn ausgleichen bzw. richten.

In vorteilhafter Weise kann jedes Zahnradge-
triebe ein Stirnradgetriebe sein, das ein auf dem
inneren Ende der Antriebswelle angeordnetes An-
triebszahnritzel und einen damit in Verzahnungs-
eingriff stehenden, am Innenumfang des zugehdri-
gen Walzentieiles vorgesehenen, innenverzahnten
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Zahnkranz enth#lt. Dies bringt eine konstrukiiv du-
Berst einfache Ausfiihrung und damit auch Unter-
bringung im zugehdrigen Walzenteil mit sich.

Die Erfindung sei nachfolgend anhand der
Zeichnung naher erldutert. In dieser Zeichnung zei-
gen

Fig.1 eine vereinfachte L3ngsschnittansicht
durch eine erste Ausflihrungsform einer zu der
erfindungsgem&Ben Richtvorrichtung geh&ren-
den Richtwalze;

Fig.2 eine Querschnittsansicht durch die Richt-
walze, etwa gem&B Schnittlinie 1i-li in Fig.1;
Fig.3 eine Teil-Ldngsschnittansicht durch eine
zweite Ausfilihrungsform der Richtwalze;

Fig.4 bis 6 schematische Schnittansichten durch
den Einlaufteil bzw. Auslaufteil einer Spannma-
schine mit jeweils integrierter Richtvorrichtung.

Anhand der Fig.1 bis 3 werden zunichst einige
bevorzugte Ausfiihrungsformen lediglich einer
Richiwalze erldutert, da eine solche Richtwalze den
wesentlichen Bestandteil der erfindungsgem&Ben
Vorrichtung zum Richten von Verziigen in einer
Textilbahn bildet, wobei in dieser Richtvorrichtung
im Bedarfsfalle auch mehr als eine solche Richt-
walze eingebaut sein kann.

Anhand der Fig.1 und 2 sei zunéchst ein erstes
Ausflihrungsbeispiel der Richtwalze 1 erlautert, de-
ren Walzenmantel in axialer Richtung in eine aus-
reichend groBe An zahl jeweils gesondert mit ver-
Anderbarer Drehzahl anfreibbarer Walzenteile un-
tertailt ist, d.h. im Falle der Fig.1 sei der Walzen-
mante! der Richtwalze 1 - der Einfachheit halber -
nur in vier Walzenteile 1a, 1b, 1c und 1d untertsilt.
Alle Walzenteile 1a bis 1d sind in Form von Hohl-
zylindern ausgefiihrt.

Innerhalb jedes Walzenteiles 1a bis 1d ist je-
weils ein gesondertes Zahnradgetriebe angeordnet,
das vorzugsweise in Form eines Stirnradgetriebes
ausgefiinrt ist, wobei jedes Stirnradgetriebe im we-
sentlichen durch ein Antriebszahnritzel 2 und einen
damit in Verzahnungseingriff stehenden, am Innen-
umfang des zugeh8rigen Walzenteiles 1a bis 1d
vorgesehenen, innenverzahnten Zahnkranz 3 gebil-
det wird. Jedem Zahnradgetriebe 2, 3 ist eine
gesonderte Antriebswelle 4a, 4b, 4c und 4d zuge-
ordnet, die jeweils auf inrem innersten Ende 43’ bis
4d" innerhalb des zugehdrigen Walzenteiles 1a bis
1d das zugehdrige Aniriebszahnritzel 2 drehfest
tragt.

Jede Aniriebswelle 4a bis 4d erstreckt sich
vom zugehdrigen Walzenteil 1a bis 1d durch ein
Stirnende 1L bzw. 1R der Stirmwalze 1 bis nach
auBen. Hier im Bereich der AuBenseite des Wal-
zenstirnendes 1L bzw. 1R sind die &uBeren An-
tricbswellenenden 4a’, 4b’, 4c  und 4d" mit je
einem gesonderten AuBenantrieb 5a, 5b, 5¢ bzw.
5d verbunden. Alle AuBlenantriebe 5a bis 5d sind
so ausgeflihrt, daB sie in ihrer Drehzahl stufenlos
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verdnderbar sind, wie es an sich bekannt ist.

In Fig.1 ist zu erkennen, daB die AuBenantriebe
5a bis 5d flr die einzelnen Walzenteile 1a bis 1d
zum Teil dem einen Walzenstirnende 1L und zum
Teil dem entgegengeseizten zweiten Walzenstir-
nende 1R zugeordnst sind. Im veranschaulichten
Beispiel sind am linken Walzenstirnende 1L drei
AuBenaniriebe vorgesehen, wihrend am rechten
Walzenstirnende 1R nur ein AuBenantrieb 5d ange-
ordnet ist. Es 148t sich leicht vorstellen, daB je nach
GréBe und Anordnung der Richiwalze bzw. der
zugehdrigen Richtvorrichtung die AuBenantriebe flir
die einzelnen Walzenteile gleichmifig aufgeteilt
den beiden Walzenstirnenden zugeordnet sein kdn-
nen, wobei sich dann die Antriebswellen 4a bis 4d
vom zugehdrigen Zahnradgetriebe 2, 3 zum jeweils
am nidchsten liegenden Walzenstirnende erstrek-
ken kdnnen. Generell werden aber alle denselben
Walzenteil durchsetzenden Antriebswellen vorzugs-
weise mit etwa gleichem Umfangsabstand zueinan-
der um die Walzenldngsachse LA und mit etwa
gleichem radialen Abstand dazu angeordnet sein,
wie sich auch aus der Querschnitisdarstellung in
Fig.2 ersehen 148t

Zu den AuBenantrieben 5a bis 5d sei noch
erwdhnt, daB diese - wie in Fig.1 angedeutet -
durch einen Motor, vorzugsweise einen regelbaren
Getriebemotor mit zugehdrigem Riemen- oder Ket-
tentrieb gebildet sein k&nnen. Selbstversténdlich
kann auch eine direkte Kupplung des geregelien
Getrisbemotors mit den jewsils zugehdrigen An-
triebswellen 4a bis 4d vorgesehen sein.

Die einzelnen antreibbaren Walzenteile ta bis
1d sind auf einem in Achsrichtung durch die Richt-
walze 1 durchgehenden, feststehenden (nicht dreh-
baren) Tragk&rper 6 drehbar abgestlitzt. Dieser
TragkOrper 6 kann an seinen o freien axialen En-
den fest in einem nicht ndher veranschaulichten
Walzengestell oder dgl. angeordnet sein, wie es an
sich bekannt ist.

In diesem ersten Ausflihrungsbeispiel gemé&s
Fig. 1 und 2 wird der TragkSrper im wesentlichen
von einem ausreichend dickwandigen Tragrohr 6
relativ groBen Durchmessers gebildet. Innerhalb je-
des Walzenteiles 1a bis 1d trigt dieses Tragrohr 6
nun wenigstens je ein an ihm befestigtes Lager-
schild 7. Jedes dieser Lagerschilde 7 wird dabel
durch zwei Teile, ndmlich einen flanschartigen du-
Beren Ringteil 7a sowie eine etwa in derselben
Ebene angeordnete, vorzugsweise kreisfGrmige In-
nenplatte 7b gebildet. Auf dem AuBenumfang jedes
Lagerschildes 7 bzw. von dessen AuBenringteil 7a
ist der zugehdrige Walzenteil 1a bis 1d frei drehbar
gelagert. Zu diesem Zweck ist zwischen dem Au-
Benumfang jedes Lagerschild-AuBenringteiles 7a
und dem Innenumfang des zugehSrigen Walzentei-
les ein Wilzlager 8 angeordnet.

Das Tragrohr 6 ist mit einem ausreichend gro-
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Ben Durchmesser sc ausgefilhrt, daB innerhalb die-
ses Tragrohres die Antriebswellen 4a bis 4d in der
weiter oben erlduterten Weise verlaufen kdnnen.
Dabei sind die Aniriebswellen 4a bis 4d - wie
insbesondere Fig. 2 erkennen [8Bt - in der Nihe
des Innenumfangs dieses Tragrohres 6 drehbar
gelagert. Dabei kann jede Antriebswelle 4a bis 4d
einerseits in dem am zugehd&rigen Walzenstirnende
1L bzw. 1R angeordneten Lagerschild 7 und ande-
rerseits im Bereich inres inneren Endes 4a’ bis 4d’
ebenfalls in einem innerhalb des zugehdrigen
Walzenteiles vom Tragrohr 6 gefragenen Lager-
schildes 7 drehbar gelagert sein. Hierzu sind in den
Innenplatten 7b der Lagerschilde 7 fir jede An-
triebswelle 4a bis 4d in Lage und Grdfe angepaBte
Durchgangs&ffnungen 9 vorgesehen, wcbei zumin-
dest flir die im zugehdrigen Walzenteil 1a bis 1d
endenden Antriebswellen jeweils Stlitzlager in den
entsprechenden Durchgangsbchrungen 9 vorgese-
hen sind. Diese Stlitzlager kénnen beispielsweise
durch ein im wesentlichen in der zugeh&rigen
Durchgangsbohrung 9 angeordnetes Wilizlager 10
gebildet sein.

Im Ausflhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 wird es
vorgezogen, jeweils zwei der genannten Lagerschil-
de 7 (mit duBerem Ringteil 7a und Innenplatte 7b)
im Bereich der Walzenteil-Stirnenden vorzusehen,
so daf sich eine stabile Abstlitzung der hohizylin-
derférmigen Walzenteile 1a bis 1d ergibt; bei axial
gréBeren L&ngen der einzelnen Walzentsile k&nn-
ten selbstverstdndlich auch mehr als zwei solcher
Lagerschilde 7 je Walzenteil vorgesehen sein.

Beim Ausflihrungsbeispiel gem#B Fig. 1 und 2
sind die Antriebswellen 4a bis 4d in der NZhe des
Innenumfangs des Tragrohres 6 und parallel dazu
angeordnet, wobei die auf ihren inneren Enden 42’
bis 4d’ angeordneten Antriebszahnritzel 2 mit ei-
nem entsprechend grofien Umfangsabschnitt durch
eine in der Tragrohrwandung vorgesehene, fenster-
artige Offnung 11 soweit radial nach auBen hin-
durch reichen, daB sie mit dem innen verzahnten
Zahnkranz 3 des zugehdrigen Walzenteiles 1a bis
1d in zuverldssigem Verzahnungseingriff gehalten
werden kdnnen.

Fig. 3 zeigt in einem Teil-Ldngsschnitt ein
zweites Beispiel fur die Ausfiihrungsmdglichkeit
der Richtwalze.

Ein erster Unterschied dleses zweiten Beispie-
les (Fig. 3) der Richtwalze 1 gegeniiber dem zuvor
beschriebenen (Fig. 1 und 2) ist zundchst in der
Ausbildung des durchgehenden, feststehenden
Tragk&rpers 12 zu sehen, der zwar ebenfalls durch
ein ausreichend dickwandiges Tragrohr 12 gebildet
sein kann, das jedoch - im Vergleich zum ersten
Beispiel - einen deutlich kleineren Durchmesser
aufweist, dabei aber ebenfalls koaxial zur Walzen-
l&ngsachse angeordnet ist. Im vorliegenden Falle
wird somit zwischen dem festehenden Tragrohr 12
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und dem Innenumfang der Walzenteile 1'a,1'b, 1'c
gin im Querschnitt ringférmiger Raum (Ringraum)
13 gebildet, in dem in diesem Falle die Antriebs-
wellen, z.B. 4'c, parallel zum Tragrohr 12, verlau-
fen. Dabei sind auf der AuBenumfangseite Lager-
schilde 14 wiederum mit Durchgangs&ffnungen 9
vorgesehen, durch die die verschiedenen Antriebs-
weIIen frei hindurchgeflinrt oder mittels Walziager
10 drehbeweglich abgestlitzt und gelagert werden
k&nnen.

Die Lagerschilde 14 dieses Ausflihrungsbei-
spieles kdnnen in axialer Richtung so lang ausge-
flhrt sein, daB elnander benachbarte angetriebene
Walzenteile, z.B. 1'a und 1'c auf ihrem AuBenum-
fang gleichzeitig drehbar gelagert sein kdnnen. Zu
diesem Zweck sind zwischen dem AuBenumfang
jedes Lagerschildes 14 und den Innenumumfangs-
seiten der angetriebenen, einander benachbarten
Walzenteile 1'a und 1'c wiederum Walzlager 8 -
&hnlich wie beim ersten Beispiel - angeordnet.

Der Antrieb jedes antreibbaren Walzenteiles
1a, 1'c erfolgt ebenfalls in gleicher Weise wie es
zuvor anhand der Fig. 1 und 2 beschrieben ist, d.h.
mit Hllfe eines Stirnradgetriebes aus Antnebszahn-
ritzel 2' (auf der zugehdrigen Antriebswelle 4c)
und dem an der Innenumfangssexte des zugehdri-
gen Walzenteiles (1 c) vorgesehenen, innenver-
zahnten Zahnkranz 3.

Eine weitere Besonderheit dieses zweiten Aus-
flihrungsbeispieles (Fig. 3) ist ferner darin zu se-
hen, daB zwischen je zwei einander benachbarten
angetriebenen Walzenteilen, z.B. 1'a und 1'c, ein in
axxaler Richtung relativ kurzer Walzenzwischenteil
1'b angeordnet ist, der auf einem zugehorigen,
vom feststehenden Tragrohr 12 getragenen Lager-
schild 14 unabhingig von den angetriebenen Walz-
enteilen frei drehbar gelagert ist. Im vorliegenden
Falie kann der Lagerschild 14 in axialer Richtung
so groB bemessen sein, daB zwischen seinem Au-
Benumfang und den Innenumféngen der emander
benachbarten angetriebenen Walzenteilen 1'a und
1'c sowie des zwxschen ihnen vorgesehenen Wal-
zenzwischenteiles 1'b je ein Wilzlager 8 fir die
drehbare Abstlitzung sorgt.

Der erwihnie Walzenzwischenteil 1'b zwischen
je zwei einander benachbarten angetriebenen
Walzenteilen vermeidet, daB scharfkantige Verzer-
rungen der zu richtenden Schuffdden der Textil-
bahn an der Trennfuge zwischen zwei angetriebe-
nen Waizenteilen auftreten. Ein solcher Walzen-
zwischenteil 1'b kann im Vergieich zu den ange-
triebenen Walzenteilen sehr kurz gehalten werden;
in praktischen Ausflihrungsbeispielen kann die
axiale Ladnge dieses Walzenzwischenteiles mit etwa
50 mm Lénge bereits ausreichend sein.

Was die axiale Linge der Walzenteile der
Richtwaize anbelangt, so kann generell bei allen
Ausflihrungsarten eine gleich groBe axiale Linge
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fir alle Walzenteile der Richiwalze vorgesehen
sein, oder es kénnen auch wenigstens einige oder
alle Walzenteile dieser Richiwalze eine voneinan-
der abwsichende Linge aufweisen. Diese Ausfiih-
rungsarten werden sich im allgemeinen nach dem
jeweiligen Einsatzfall der Richtwalze bzw. der die
Richiwalze enthaltenden Richtvorrichtung richten.

Es sei ferner darauf hingewiesen, da die diese
erfindungsgemaB ausgebildete Richtwalze enthal-
tende Richtvorrichtung 3uBerst vielseitig in geson-
derter Aufsteilung oder auch in unmittelbarer Zu-
ordnung zu einer Textilbahn-Behandlungsmaschine
zum Einsatz kommen kann. Es sei hierbei auch
erwdhnt, daB die stufenlose Drehzahlregulierung
der einzelnen Antriebe jedes Walzenteiles unab-
hdngig voneinander und elekironisch erfolgen kann,
wobei eine manuelle Drehzahlverstellung bei visu-
eller Erfassung von Textilbahnverziigen ebenfalls
durchaus mdglich ist. Ferner kdnnen fiir die auto-
matische Steuerung aus der Praxis bekannte Meg-
und Erfassungsgerite eingesetzt werden, wobei
dann fUr jeden Walzenteil wenigstens eine Mefstel-
le erforderlich ist.

Anhand der Fig. 4 bis 6 seien nachfolgend
einige besonders h3ufig in der Praxis vorkommen-
de Einsatzmdglichkeiten der oben beschriebenen
Richtvorrichtung rein schematisch veranschaulicht.

Bei der Ausfiihrung der Fig. 4 sei angenom-
men, daB die ganze Richtvorrichtung in den Ein-
laufteil 21 einer an sich bekannten, vorzugsweise
als  Spannrahmen-  Trockner  und/oder -
Fixiermaschine ausgeflihrien Textilbahn-Behand-
lungsmaschine integriert ist. Im Einlaufteil 21 dieser
Behandlungsmaschine sind - in Transportrichtung
(Pfeil 22) der zu behandeinden Textilbahn T be-
frachtet - hintereinander bzw. Ubereinander eine
Umlenk- und Stlitzwalze 23, eine Zubringerwalze
24, eine Richiwalze 25 in einer der oben beschrie-
benen AusflUhrungsarten mit mehreren Walzentei-
len sowie ferner eine Breitstreckwalze 26, sine Um-
lenkwalze 27, eine optische Sensoreinrichiung 28
zur Feststellung des Ausrichizustandes der Textil-
bahn T, eine Umlenkwalze 29, sine weitere Breii-
streckwalze 30 sowie eine einfache Einzugswalze
31 vorgesehen, von der aus die Textilbahn T Ubli-
chen Spannketten oder dgl. zugeflinrt werden kann.
Als Besonderheit ist hier ferner daran gedacht, die
in einzeln antreibbare Walzenteile unterteilte Richt-
walze 25 flr sich diagonal verstellbar zu halten, wie
es in Fig. 4 angedeutet und durch einen Doppel-
pfeil 32 symbolisiert ist. Damit kann die Richtwalze
25 gesamtheitlich verstellt werden, so daB dadurch
zusitzlich zu der durch die einzelnen Walzenteile
erzielbaren Richtarbeit noch besonders groBe Dia-
gonalverziige von Schufifiden ausgerichtet werden
k&nnen.

Fig. 5 zeigt eine Abwandlung der zuvor anhand
Fig. 4 beschriebenen Einbaumdglichkeit in den
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Einlaufteil 21 einer gleichartigen Textilbahn-Be-
handlungsmaschine. Bei diesem Ausfiihrungsbei-
spiel sind in dem Einlaufteil 21" - wiederum in
Laufrichtung (Pfeil 22) des Textilgutes T betrachtet
- hintereinander bzw. Ubersinander eine Umlenk-
bzw. Stltzwalze 33, eine erfindungsgemis ausge-
bildete Richtwalze 34 (etwa entsprechend dem Bei-
spiel gem3p Fig. 1 und 2), ferner eine erste
Diagonal-Richtwalze 35, eine erste Breitstreckwalze
36, eine zweite Diagonal-Richtwalze 37 sowie -
gleichartig wie im vorhergehenden Beispiel (Fig. 4)
- eine zweite Breitstreckwalze 26, eine Umlenkwal-
ze 27, eine optische Sensoreinrichiung 28, eine
Umlenkwalze 29, eine dritte Breitstreckwalze 30
sowie eine Einzugswalze 31 vorgesehen. In diesem
Falle k&nnen besonders starke Diagonalverziige
mit Hilfe der beiden Diagonalrichtwalzen 36 und 37
ausgerichtet werden, die in Richtung der Doppel-
pfeile 38 schridg bzw. diagonal verstellbar sind.

Es kann ferner in zahireichen praktischen An-
wendungen auch zweckm@Big sein, unabhéngig
von der Ausflhrung des Einlaufteiles einer
Textilbahn-Behandlungsmaschine die erfindungsge-
méBe Richivorrichtung in den Auslauiteil 41 einer
insbesondere als Spannrahmen-Trockner und/oder
-Fixiermaschine ausgebildeten Textilbahn-Behand-
lungsmaschine zu integrieren, wie es in Fig. 6
schematisch angedeutet ist. Hierbei wird diese
Richtvorrichtung hinter einer Auszugswalze 42 die-
ser Behandiungsmaschine angeordnet. Unter bzw.
hinter dieser Auszugswalze 42 sind dann - in Lauf-
richtung (Pfeil 43) des Textiigutes T betrachtet -
aufeinanderfolgend zweckmagig eine Umlenkwalze
44, eine erfindungsgemés ausgebildete, unterteilte
Richtwalze 45 (stwa entsprechend den oben erldu-
terten Ausflihrungen gem#B Fig. 1 bis 3), sowie
eine weitere Umlenkwalze 46, eine optische Sen-
sorsinrichtung 47 (Zhnlich den Sensoreinrichtungen
28 gemaB Fig. 4 und 5) sowie eine untere Umlenk-
walze 48 angeordnet. Durch die Anordnung der
Richtvorrichtung mit der erfindungsgemiB ausge-
bildeten Richtwalze k&nnen im Bedarfsfalle Verzi-
ge nachgerichtet werden, die h&ufig wihrend einer
Wirmebehandlung in einer Warmebehandiungsma-
schine der genannten Art enistehen; hierbei handelt
es sich meist um bogenfdrmige Verziige.

Eine zweckméBig abgewandelte Ausflihrungs-
variante der zuvor anhand Fig.8 beschriebenen
Mo glichkeit, die erfindungsgemiBe Richtvorrich-
tung auch in den Auslaufieil einer Textilbahn-Be-
handlungsmaschine zu integrieren, kann dadurch
realisiert werden, daB diese erfindungsgeméBe
Richtvorrichtung in der Weise in den Auslaufteil der
Textilbahn-Behandlungsmaschine integriert wird,
daB die in einzeln antreibbare Walzenteile unterteil-
te Richtwalze, wie sie in ihren verschiedenen Aus-
flihrungsformen anhand der Fig.1 bis 3 weiter oben
erldutert worden ist, gleichzeitig die Auszugswalze
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am Ende der eigentlichen Behandiungsmaschine
bildet. Betfrachtet man in diesem Sinne nochmals
das Ausflihrungsbeispiel gema8 Fig.6, so kdnnte
dort dann ailso die Auszugswalze 42 entfallen und
durch die Richtwalze 45 (an derselben Stelle wie
die Walze 42) ersetzt werden, wobei auBerdem
auch eine der beiden Umlenkwalzen 44 oder 46
(vor der optischen Sensoreinrichtung 47, die wei-
terhin erhalten bleibt) entfilit.

in allen Ausfilhrungsféilen kann mit Hilfe der
optischen Sensoreinrichtung die Lage der Schufia-
den ermiitelt werden. Diese optischen Sensorein-
richtungen sind zweckméBig - wie anhand er Fig.4
bis 6 dargestellt und erldutert ~in Laufrichtung der
Textilbahn T hinter der jeweiligen Richtwalze bzw.
der letzten Richtwalze angeordnet. Abweichungen
von der gewlinschten unverzerrten SchuBfadenlage
werden durch automatische Regelung der Diago-
nalrichtwalzen und der Einzelantriebe flir die Walz-
enteile der Richitwalze zur Korrektur dieser Vorziige
herangezogen.

Es versteht sich, daB auch andere sinnvolle
Kombinationen wenigstens einer Richtwalze der an-
hand der Fig.1 bis 3 erlduterten Ausflihrungsarten
mit Breitstreck-, Umlenk-und/oder Diagonalrichtwal-
zen vorgenommen werden kdnnen. All die be-
schriebenen und angedeuteten Zusammenord-
nungs mdglichkeiten sind ferner auch bei Ausfiih-
rungen dieser erfindungsgeméapfen Richtvorrichtung
mdglich, wenn letztere als gesondert aufstellbare
Maschineneinheit (ebenfalls mit gemeinsamem Ge-
stell aller zugeh&rigen Walzen) ausgefiihrt ist.

Es sind ferner auch Einsatzfille denkbar, bei
denen die Zubringerwalze (z.B. 24) und/oder die
Einzugswalze (z.B. 31) etwa gemiB den Beispielen
der Fig.4 bzw. 5 in gleichartiger Weise wie die
Richiwalze (etwa entsprechend Richtwalze 1 ge-
maB Fig.1 bis 3) in Walzenteile mit jeweils geson-
dert eingebauten Antrieben axial unterteilt sein kdn-
nen. In diesen Fillen kann dann jeder dieser Walz-
enteile mit einem vorwértsdrehenden Freilauf aus-
gestattet oder in gleicher Weise wie die Richtwalze
(entsprechend den Richtwalzen-Ausflihrungsmég-
lichkeiten gemdB Fig.1 bis 3) angetrieben sein.
Wenn hierdurch Zubringerwalze und Einzugswalze
in gleicher Ausflihtung wie Richtwalze oder bei-
spielsweise bei entsprechender Kombination im
Anwendungsbeispiel gemaB Fig.4 zwei oder meh-
rere solcher in einzeln angetriebene Walzenteile
unterteilten Walzen bzw. Richtwalzen im Einlaufteil
einer Textilbahn-Behandlungsmaschine oder einer
gesondert aufstellbaren Richtvorrichtung vorgese-
hen werden, dann kann die insgesamt vorzuneh-
mende Richtarbeit einer verzogenen Textilbahn auf
entsprechend zwei oder mehr solcher untertsilter
Richtwalzen aufgeteilt werden, wodurch sich ein
besonders schonendes, gewissermaBen mehrstufi-
ges Ausrichten der festgesteliten Textilbahn-Verzi-
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ge erzielen 14Bt, was insbesondere bei gréBeren
Textilbahn-Verziigen von Vorteil ist. Wenn somit
zwei oder auch - falls anlagen- und kostenméBig
verfretbar - mehrere der unterteilten Richiwalzen in
einer Richivorrichtung vorgesehen werden, dann
kbnnen die von den MeB- bzw. Sensoreinrichtun-
gen und Steuereinrichtungen hergeleiteten Stellsi-
gnale durch die Anzahl der vorhandenen unterieil-
ten Richtwalzen geteilt werden, wobei dann jeder
unterteilten Richtwalze ein der jewesils auszuregeln-
den Stellgr6Be entsprechendes Teil-Stellsignal zu-
geleitet wird.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Richten von Verzligen in einer
Textilbahn, enthaltend wenigstens esine Richtwalze,
deren Mantel in axialer Richtung in eine Anzahl von
jeweils gesondert und mit ver@nderbarer Drehzahi
antreibbaren Walzenteilen unterteilt ist, die auf ei-
nem in Achsrichtung durch die Richiwalze hin-
durchgehenden, feststehenden TragkSrper drehbar
abgestiitzt sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB innerhalb der in Form von Hohizylindern aus-
geflihrten Walzenteile (1a bis 1d) jeweils gesonder-
te Zahnradgetriebe (2, 3) angeordnet sind, von
denen jedes eine sich durch ein Stirnende (1L, 1R)
der Richtwalze (1) bis nach auBen erstreckende
Antriebswelle {(4a bis 4d) enthilt, die mit einem
gesonderten, im Bereich dieses Walzenstirnendes
vorgesehenen, in seiner Drehzahl verdnderbaren
AuBenantrieb (ba bis 5d) verbunden ist, wobei jede
Antriebswelle parallel zum und mit radialem Ab-
stand vom fesistehenden Tragk&rper (6) angeord-
net ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedes Zahnradgetriebe ein Stirnrad-
getriebe (2, 3) ist, das ein auf dem inneren Ende
(4a' bis 4d') der Antriebswelle (4a bis 4d) angeord-
netes Antriebsritzel (2) und einen damit in Verzah-
nungseingriff stehenden, am Innenumfang des zu-
gehdrigen Walzenteiles (1a bis 1d) vorgesehenen,
innenverzahnten Zahnkranz (3) enthilt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AuBenantriebe (5a bis 5d) flr die
Walzenteile (1a bis 1d) zum Teil dem einen Wal-
zenstirnende (1L) und zum Teil dem entgegenge-
setzten zweiten Walzenstirnende (1R) zugeordnet
sind, wobei sich die Antriebswellen (4a bis 4d) vom
zugehdrigen Zahnradgetriebe (2,3) zum jewsils am
ndchsten liegenden Walzenstirnende erstrecken
und wobei alle denselben Walzenteil durchsetzen-
den Antriebswellen mit Umfangsabstand zueinan-
der um die Walzenlédngsachse (LA) angeordnet
sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB der feststehende Tragk&rper (8) in-
nerhalb jedes Walzenteiles wenigstens je ein an
ihm befestigtes Lagerschild (7) trigt, auf dessen
AuBenumfang der zugehdrige Walzenteil frei dreh-
bar gelagert ist und in dem fUr jede diesen Walz-
enteil durchsetzende Antriebswelle (4a bis 4d) eine
Durchgangsdfinung (9) vorgesehen ist, wobei zu-
mindest fir die in dem zugehdrigen Walzenteil
endende Antriebswelle ein Stltzlager (10) im Be-
reich der Durchgangsdffnung (9) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen dem AuBenumfang jedes
Lagerschildes (7) und dem Innenumfang des zuge-
hérigen Walzenteiles (1a bis 1d) ein Wilzlager (8)
angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedes Antriebswellen-Stltzlager durch
ein im wesentlichen der zugeh&rigen Durchgangs-
6ffnung (9) zugeordnetes Wilzlager (10) gebildet
ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der feststehende Tragk&rper durch
ein Tragrohr (6) gebildet ist und die Aniriebswellen
(4a bis 4d) innerhalb dieses Tragrohres verlaufen,
wobei die Antriebswellen in der Ndhe des Innen-
umfanges des Tragrohres drehbar gelagert sind
und die auf ihren inneren Enden (4a bis 4d) ange-
ordneten Antriebszahnritzel (2) durch eine in der
Tragrohrwandung vorgesehene, fensterartige Off-
nung (11) soweit radial nach auBen hindurchrei-
chen, daB sie mit dem innenverzahnten Zahnkranz
(3) des zugehdrigen Walzenteiles (1a bis 1d) in
Verzahnungseingriff kommen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Antriebswellen (4'c) der Walzent-
eile (1 a, 1'c) in einem im Querschnitt ringf&rmigen
Raum (18) zwischen dem feststehenden TragkGr-
per (12) und dem Innenumfang der Walzenteile
verlaufen, wobsei die Lagerschilde (14) auf dem
AuBenumfang des feststehenden Tragkdrpers befe-
stigt sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen je zwei einander benach-
barten angetriebenen Walzentsilen (1'a und 1'0)
ein in axialer Richiung relativ kurzer Walzenzwisch-
enteil (1'b) angeordnet ist, der auf einem zugehéri-
gen, vom feststehenden Tragk&rper (12) getrage-
nen Lagerschild (14) unabh&ngig von den angetrie-
benen Walzenteilen frei drehbar gelagert ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB alle angetriebenen Walzenteile (1a
bis 1d) der Richtwalze eine gleich groBe axiale
Lange besitzen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenigstens einige der angetriebenen
Walzenteile der Richtwalze (1) eine voneinander
abweichende axiale Ldnge aufweisen.

12, Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der in einem
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gemeinsamen Gestell in Transportrichtung der Tex-
tilbahn (T) zumindest eine Zubringerwalze und eine
Einzugswalze mit Abstand hintereinander angeord-
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Richi-
walze (25) zwischen der Zubringerwalze (24) und
der Einzugswalze (31) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zubringerwalze und die Ein-
zugswalze in gleicher Weise wie die Richiwalze in
Walzenteile mit jeweils gesondert eingebauten An-
trieben axial unterteilt sind, wobei jeder dieser
Walzenteile mit einem vorwdrisdrehenden Freilauf
ausgestatiet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der in einem
gemeinsamen Gestell in Transportrichtung der Tex-
tilbahn (T) zumindest eine Zubringerwalze und eine
Einzugswalze mit Abstand hintereinander angeord-
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Zubrin-
gerwalze und die Einzugswalze beide gleichartig
als axial mehrfach unterieilte Richtwalze mit in den
Walzenteilen gesondert eingebauten Zahnradgetrie-
ben ausgefiihrt sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB diese Vorrichtung als gesondert auf-
stellbare Maschineneinheit ausgefiihrt ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie in den Einlaufteil (21, 21') einer
insbesondere als Spannrahmen-Trockner und/oder
-Fixiermaschine ausgefliihrten Textilbahn-Behand-
lungsmaschine integriert ist und die Walzenteile
jeder Richtwalze (25, 34) steuerungsmifig mit ent-
sprechenden Textilbahn-Aufgabeeinrichtungen flir
Transportorgane zusammenwirken.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede in den Einlaufteil (21) der
Textilbahn-Behandlungsmaschine integrierte, unter-
teilte Richtwalze (25) flir sich diagonal verstellbar
ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB vor und/oder hinter jeder unter-
teilten Richtwalze (34) wenigstens eine Diagonal-
richtwalze (35, 37) und/oder wenigstens eine Breit-
streckwalze (36, 26) angeordnet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie in den Auslaufteil (41) einer ins-
besondere als Spannrahmen-Trockner und/oder -
Fixiermaschine ausgebildeten Textilbahn-Behand-
lungsmaschine integriert ist, wobei die in einzeln
angetriebene Walzenteile unterteilte Richtwalze
(45) hinter einer Auszugswalze (42) der eigentli-
chen Behandlungsmaschine angeordnet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie in den Auslaufteil einer insbeson-
dere als Spannrahmen-Trockner und/oder -
Fixiermaschine ausgebildeten Textilbahn-Behand-
lungsmaschine integriert ist, wobei die in einzein
angetriebene Walzenteile unterteilte Richtwalze
gleichzeitig die Auszugswalze der eigentlichen Be-
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handlungsmaschine bildet.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16, 19
oder 20, dadurch gekennzeichnet, daB - in Laufrich-
tung (22, 43) der Textilbahn (T) betrachtet - hinter
der unterteilten Richtwalze (25, 34, 45) eine opti-
sche Sensorginrichtung (28, 47) zur Feststellung
des Ausrichtzustandes der Textilbahn (T) vorgese-
hen ist.
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