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@ Hotelkanne und Verfahren zur Herstellung derselben.

®

2. Kannen aus zerbrechlichem Material werden
zur Verminderung der Bruchanfélligkeit mit einem
Kunststoff-Mundrand versehen. Aus Kostengriin-
den wird der Kannengriff dann mit dem Kunst-
stoffrand verbunden. Die Verbindung Kunststoff-
rand - Kanne muf entsprechend sehr- stabil und
genau ausgebildet sein, da sich diese Verbindung
sonst im Gebrauch l6sen kann. Bei der neuen
Hotelkanne sollen die Fertigungskosten niedrig
und die Befestigung des Kunststoffrandes so ein-
fach und dauerhaft wie mdglich sein.

2.2 Um eine dauerhafte Verbindung des Kunst-
stoffrandes einer Kanne insbesondere Glaskanne
und des Griffes der Kanne zu erhalten, werden
Kunststoffrand und Griff separat voneinander an
der AuBenseite der Kanne befestigt. Vorzugswei-
se sind Kunsistoffrand und Griff aus unterschiedli-
chen Kunststoffmaterialien und werden entspre-
chend mit unterschiedlichen Klebern befestigt,
wobei der Kunststoffrand auch durch bloBes Ein-
rasten am Kannenrand angebracht werden kann.
2.3 Die Hotelkanne kann insbesondere im ge-
werblichen Bereich, d.h. in Gaststétten- und Ho-
telbetrieben verwendet werden.
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HOTELKANNE UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG DERSELBEN

Die Erfindung betrifft eine Kanne nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zur
Herstellung der Kanne.

Kannen, insbesondere soiche aus Gilas, die als
Servier- und Auffangbeh&lter fiir z.B. Kaffee ver-
wendet werden, werden zur Verminderung der
Bruchanfdlligkeit beim AnsioBen mit einem
Kunststoff-Mundrand versehen. Solche Kannen sind
insbesondere im gewerblichen Bereich, u.a. im
Gaststdtten- und Hotelbetrieb, sehr verbreitet. Die
Vorteile solcher Kannen sind die schon erwihnte
geringe Bruchanféliligkeit und glinstigere GieBei-
genschaften, die durch den Kunststoff-Mundrand
realisiert werden kdnnen.

Die Qualitdtsanforderungen an solche Kannen
sind gerade im gewerblichen Einsatz sehr hoch.
Trotzdem miissen - um konkurrenzfihig zu bleiben
- die Herstellungskosten niedrig liegen. Um diesen
Anforderungen zu geniigen, haben bekannte Kan-
nen einen mehr oder weniger hochgezogenen
Glashals, auf dem der Kunsistoffrand - meist bajo-
nettartig -klemmend aufsitzt. Eine weitere Siche-
rung des Kunststoffrandes kann mittels Dichiringen
und/oder Kiebstoffen zwischen dem Kunststoffrand
und dem Glasrand erfolgen. Mit dem Kunststoff-
rand ist einstlickig oder mehrstlickig der Tragegriff
der Kanne verbunden. Die einstlickige Verbindung
ist dabei bevorzugt, da sie besonders kostengin-
stig ist. Kannen dieser Bauart werden beschrieben
in den US-PS'en 3,632,025, 4,090,648 und
4,140,251 sowie in der DE-OS 31 31 724.

Bei den Kannen der beschriebenen Art zsigte
es sich, daB ein langer und prizise gefertigter
Kannenhals notwendig ist, um den Kunststoffrand
sicher zu verankern. Dies erh6ht jedoch die Ferti-
gungskosten. Als problematisch erwies sich auch
die Kiebeverbindung zwischen dem Kunststoffrand
und dem Glasrand, da diese Klebeverbindung nicht
elastisch genug ist und im Gebrauch, insbesondere
durch das Spiilen, zum Versprdden neigt. Zudem
muf die Verbindungsstelle die gesamte Belastung
beim Hantieren mit einer geflilten Kanne aufneh-
men. Die Summe dieser Beanspruchungen flihrte
hdufig zu Schiden infolge des L&sens der Verbin-
dungsstelle.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kanne, insbesondere aus Glas, Keramik, Glaskera-
mik, Porzellan oder anderem zerbrechlichen Mate-
rial, mit einem als Ausgu dienenden Kunststoff-
rand und einem Griff zur Verfligung zu stellen,
wobei die Fertigungskosten der Kanne niedrig und
die Herstellung einfach sein sollen. Auch die Befe-
stigung des Kunststoffrandes soll einfach und dau-
erhaft mdglich sein.

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgem&Ben
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Einrichtung durch die kennzeichnenden Merkmale
des Anspruchs 1 geldst.

Es hat sich gezeigt, daB die aus dem Stand
der Technik bekannie Befestigung des Griffes am
Kunststoffrand bezliglich der Montage und Monta-
gekosten zwar einfach und kostenglinstig sein
kann, daB jedoch ein an der AuBenseite der Kanne
getrennt von dem Kunststoffrand angebrachter Griff
aus anderer Sicht vorteilhafter ist. Die Trennung
von Kunststoffrand und Giriff sowie deren Befesti-
gungsstellen erlaubt es, unterschiedliche Materia~
lien fUr beide Teile und entsprechend auch unter-
schiedliche Befestigungsmittel zu verwenden.

So kann z.B. der Kunststoffrand entsprechend
dem Stand der Technik aus Polypropylen gefertigt
und mittels eines Polyamid-Schmelzklebers mit
dem Glasrand verbunden werden. Zugleich kann
eine bajonettartige Verriegelung zusitzlich zu ei-
nem FormschluB zwischen Kunststoffrand und Kan-
nenrand fiihren. Diese Verbindungen haben jedoch
nur noch im wesentlichen eine Dichtungsfunktion,
die mechanische Belastung ist sehr gering. Aus
diesem Grund kann -je nach Ausflihrung des
Kunststofirandes - der Kannenrand auch mit gréBe-
ren Toleranzen und damit billiger gefertigt werden,
oder der Kunststoffrand mit einem anderen Kleber,
z.B. einem mittelviskosen Silikonkleber, befestigt
werden, als es im Stand der Technik erforderlich
war. Es ist also jetzt m&glich, den Kunststoffrand
mittels eines elastischen, alterungsstabilen, dafiir
aber mechanisch weniger beanspruchbaren Kle-
bers zu befestigen bzw. zu sichern.

Erfindungsgem&B kann nun der Griff aus einem
Kunststoff hergestellt werden, der z.B. fur das Ver-
kleben mit dem Material der Kanne, z.B. Glas,
besser geeignet ist als der mit dem (heiBen) Ge-
frénk in Kontakt kommende Kunststoffrand, der vor-
zugsweise aus Polypropylen gefertigt ist. Dies kann
z.B. bei einem Griff aus ABS (Poly(acryinitril-co-
butadien-co-styrol)) oder PC (Polycarbonat) mittels
eines dauerelastischen Silikonklebers erfolgen. Da
diese hochfesten Silikonkleber meist hochviskos
sind, sind sie flir die Befestigung des Kunststoff-
randes ungeeignet. Eine solche Verbindung erflillt
nun alle fir den Gebrauch bezliglich Temperatur-
wechselfestigkeit Abriffestigkeit und Spllmaschi-
nentauglichkeit erforderlichen Bedingungen. Der
Griff kann auch mittels eines um die Kanne herum-
geflihrien Metallbandes oder auf andere bekannte
Weise an der AuBenseite des Kannenk3rpers, statt
wie bisher, am AusguBrand und damit am Kannen-
hals, befestigt werden. Das Ankleben des Griffes ist
jedoch die vorteilhafteste Befestigungsart, da sie
kostengiinstig ist und der Krug hierdurch keinerlei
Metallteile aufweist, wodurch er mikrowellengeeig-
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net ist.

Es besteht zusitzlich die Moglichkeit, den Griff
so zu gestalten, daB ein oberer Teil des Griffes in
Eingriff mit dem Kunststoffrand steht. Hierdurch
wird der Kunststoffrand durch FormschluB mit dem
Griff auf dem Rand des Glaskrugs gesichert.

Es besteht weiterhin die M&glichkeit, die Kanne
mit einem zugeh&rigen Deckel in allen gebrduchli-
chen Formen auszustatten. Der Deckel kann lose
aufgesetzt, in den Kunststoffrand eingerastet, als
Schwenkdeckel in den Griff integriert sein, usw.

Der als AusguB dienende Kunststoffrand kann
leicht in allen gewlinschien Ausfiihrungsformen -
so z.B. mit angeformtem AusguB - hergestellt wer-
den. Man ist hierbei nicht auf Polypropylen be-
schrénkt, auch andere lebensmittelechte Kunststof-
fe, die genligend steif und hitzebestidndig sind,
kénnen verwendet werden. Der Kunststoffrand
kann, insbesondere bei einer Sicherung durch den
Griff, auch durch bloBes Einrasten am Kannenrand
befestigt werden. Hierzu wird der Krugrand zweck-
méBigerweise wulstformig verdickt, so daB er in
eine entsprechende Aussparung am Kunststoffrand
einrasten kann. Durch diese bajonettartige Verrie-
gelung werden beide Teile formschliissig miteinan-
der verbunden. Der Kunststoffrand wird hierbei
zweckmiBigerweise so ausgestaltet, daB der obere
Rand der Kanne in eine ringfdrmige Vertiefung am
Kunststoffrand eingreift, wobei sich die innere
Wand der ringférmigen Vertiefung an der Innensei-
te des oberen Glasrandes elastisch abstlitzt, so
daB keine Fliissigkeit zwischen Kunststoffrand und
oberen Kannenrand gelangen kann. ZweckméBiger-
weise sitzt auch die duBere Wandung der ringfor-
migen Vertiefung auf der AuBenseite der Kanne
dicht auf, so daB kein Spiilwasser in den Hohlraum
gelangen kann.

Bevorzugt wird der Kunststoffrand jedoch, wie
beschrieben, vorzugsweise mit einem Schmelzkle-
ber, vorzugsweise Polyamid, am oberen Kannen-
rand befestigt, wobei der beschriebene FormschluB
der zusdtzlichen Sicherung beider Teile dienen
kann. Der Schmelzkleber flllt zweckméBigerweise
den Hohlraum zwischen Kunststoffrand und obe-
rem Kannenrand zumindest weitgehend aus, so
daB dort keine Fliissigkeit eindringen kann.

Eine sichere und fliissigkeitsdichte Verbindung
zwischen Kunststofirand und Kanne ist in allen
Fillen leicht mdglich, da die Verbindung - im Ge-
gensatz zum Stand der Technik - vom Gewicht der
Kanne entlastet ist.

Vorzugsweise ist die Kanne aus Glas gefertigt,
da Glas ein preiswerter und hygienischer Rohstoff
ist. Fiir besondere Zwecke kann die Kanne wie
auch der Griff aus Glaskeramik, Keramik, Steingut
oder Porzellan sein, wobei dann diesen Materialien
angepaBte Klebestoffe verwendet werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
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den Zeichnungen dargestelit und wird im folgenden
ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungs-
gemife Kanne aus Glas mit Kunststoffrand und
angeklebtem Griff;

Fig. 2 den oberen Rand einer Kanne mit bajo-
nettartig befestigtem Kunststoffrand.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgeméfe Kanne 1
mit einem Glasbehilter 2, einem als AusguB die-
nenden Kunststoffrand 3, einem Giriff 4 und einem
Deckel 5. Der Kunststoffrand 3 ist ringférmig und
besteht aus einem verhditnism&Big steifen Kunst-
stoff, wie z.B. Polypropylen. In den Kunststoffrand
3 ist eine ringférmige Vertiefung 6 so eingelassen,
daB eine kurze innere Wand 7 und eine ldngere
HuBere Wand 8 gebildet wird. Das untere Ende 9
der inneren Wand 7 |4uft diinn aus und ist flexibel.
Einander gegenliberliegend weist der ringfdrmige
Kunststoffrand 3 eine AusguBtlille 10 und eine Ker-
be 11 auf.

Der Glasbehilter 2 hat einen zum Aufsetzen
auf eine (nicht dargestellte) Heizplatte geeigneten
Boden 12, eine bogenfdrmig nach oben zulaufende
Seitenwand 13 und einen leicht nach auBen ge-
neigten Rand 14, wobei der ganze Glasbehilter 2
rotationssymmetrisch ist.

Beim Zusammenbau der Kanne wird die ring-
fBrmige Vertiefung 6 teilweise mit einem Schmelz-
kleber 15, vorzugsweise ein Polyamid-Schmelzkle-
bert, geflillt und auf den Rand 14 des Glasbehiliers
2 gepreft bis sich die duBere Wand 8 des Kunst-
stoffrandes 3 auf der AuBenseite 16 des Glasbehil-
ters 2 abstiitzt. Dabei kommt die diinn auslaufende
innere Wand 7 in Kontakt mit der Innenseite 17 des
Randes 14, so daB ein verhdlinismiBig glatter
Ubergang vom Glasbehdlter 2 zum Kunststoffrand
3 entsteht. Die Menge des Schmelzklebers 15 ist
vorteilhafterweise so bemessen, daB der beim Zu-
sammenfiigen entstehende Hohiraum zwischen der
ringf6rmigen Vertiefung 6 und dem Rand 14 mit
dem Schmelzkleber 15 zumindest weitgehend aus-
gefillt ist.

Nach dem Aufsetzen des Kunststoffrandes 3
bildet die Kerbe 11 eine Ansatzhilfe fiir den Griff 4,
so daB dieser ohne groBen Aufwand dem AusguB
10 genau gegenlberliegend und in der richtigen
H6he an der AuBenseite 16 des Glasbehélters 2
befestigt werden kann. Der Griff 4 weist hierzu eine
in die Kerbe 11 passende Nase 18 auf, und wird an
seiner zum Glasbehdlter 2 weisenden Kontakifié-
che 19 mit einem dauerelastischen Silikonkleber 20
beschichtet. Nach dem Zusammenfiigen von Griff
4 und Glasbehdlter 2 bildet die Nase 18 eine
formschliissige Sicherung des Kunststoffrandes 3.
Der Silikonkleber 20 bildet eine, auch flir den Ein-
satz im Hotel- und Gaststittengewerbe geeignete,
temperaturwechselfeste, abrifeste und splima-
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schinentaugliche Verbindung zwischen dem Glas-
behéiter 2 und dem Giriff 4.

In den Kunststoffrand 3 kann der Deckel 5
mittels Nocken 21 fest eingesetzt werden, wobei
eine Aussparung 22 das AusgieBen eines in den
Glasbehilier 2 eingefiillten Getrdnkes gestattet.

In Fig. 2 ist eine andere Befestigungsmdglich-
keit zwischen dem Glasbehilter 102 und dem
Kunststoffrand 103 dargestell. Zum Unterschied
zum Kunstsioffrand 3 weist die duBere Wand 108
in der ringférmigen Vertiefung 106 eine umlaufen-
de Einbuchtung 123 auf, in die das Ende des
Randes 114 einrasten kann. Das Ende des Randes
114 weist hierzu vorzugsweise eine Verdickung 124
auf. Die Einbuchtung 123 ist so in der ringfGrmigen
Vertiefung 106 angebracht, daf beim Einrasten der
Verdickung 124 gleichzeitig das untere Ende der
duBeren Wand 108 und das diinn austaufende
Ende der inneren Wand 107, wie in der Fig. 1
beschrieben, in Kontakt mit dem Glasbehilier 102
kommt. Der etwas elastische Kunststoff des Kunst-
stoffrandes 103 dichiet dabei auf dem Glas des
Glasbehilters 102 ab.

Auch in die ringférmige Vertiefung 106 kann,
wie in Fig. 1 beschrieben, ein Kiebstoff eingeflillt
werden. Dieser Klebstoff erhdht die Sicherheit der
Verbindung Kunsistoffrand 103/Glasbehilter 102
und verhindert gleichzeitig zuverléssig ein eventu-
elles Eindringen von Flissigkeit in den zwischen
der ringfdrmigen Vertiefung 106 und dem Rand
114 gebildeten Hohiraum.

Verschiedene Variationen der erfindungsgema-
Ben Kanne sind mdglich. So kann der Glasbehilter
2, 102 z.B. eine im wesentlichen zylindrische Sei-
tenwand 13 haben, der Kunststofirand 3 kann ohne
die innere Wand 7 oder duBere Wand 8 ausgefiihrt
sein, der Kunststoffrand 3 sitzt dann direkt auf dem
Ende des Randes 14 auf; die Wandung 25 des
Kunststoffrandes 3 kann vielfdliig ausgeflihrt sein,
2.B. sehr steil und im Bereich des Ausgusses 10
verhéltnismaBig lang; gemeinsam ist dabei immer,
daB der Griff 4 an der Seitenwand 13 und nicht am
Rand 14 am Glasbehélter 2 befestigt ist, damit die
Befestigung des Kunstistoffrandes 3 nicht mit dem
gesamten Gewicht der Kanne 1 belastet wird.

Auch andere Befestigungen des Griffes 4 sind
mdglich, so kann z.B. der Griff mittels eines um
den Koérper des Glasbehilters herumlaufenden Me-
tallbandes befestigt werden. Auch ein Ankleben
einer Grundplatte an dem Glasbehédlier und ein
Montieren des Griffes an dieser Grundplatte ist
mdoglich.

Anspriiche

1. Kanne, insbesondere Glaskanne, mit einem an
dem Rand des Kannenk&rpers befestigten Kunst-
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stoffrand, der als AusguB dient, und einem Giriff
zum Tragen der Kanne, dadurch gekennzeichnet,
daB der Griff (4) separat von dem Kunststoffrand
(3) an der AuBenseite des Kannenk&rpers (2), ins-
besondere an der Seitenwand (13) befestigt ist.

2. Kanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Kunststoffrand angeklebt ist.

3. Kanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kunsistoffrand auf dem
Rand (14) des Kannenk&rpers (2), einrastbar (123,
124) ist. ’

4. Kanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Griff aus
Kunststoff ist.

5. Kanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Griff an den
Kannenk&rper geklebt ist.

6. Kanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein oberer Teil
des Griffes in Eingriff mit dem Kunststoffrand ist.

7. Kanne nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der Griff den Kunsistoffrand formschliissig
Ubergreift.

8. Kanne nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kunstsioffrand eine Kerbe
(11) und der Giriff eine entsprechende Nase (18)
aufweist, die im zusammengefiigten Zustand die
Position des Griffes bezliglich des Kunststoffrandes
bestimmen.

9. Kanne nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB Griff und Kunst-
stoffrand aus unterschiedlichen Kunststoffen beste-
hen.

10. Kanne nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB Griff und Kunststoffrand mittels unter-
schiedlicher Klebstoffe an dem Kannenké&rper befe-
stigt sind.

11. Kanne nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kanne
frei von Metallteilen ist.

12. Kanne nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da der Kannen-
kGrper rotationssymmetrisch ist, und daB der
Kunststoffrand eine AusguBtiiille (10) aufwsist.

13. Verfahren zur Herstellung einer Kanne nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man auf
den Rand eines Kannenk&rpers zuerst einen Kunst-
stoffrand, der als AusguB dient, aufsetzt und befe-
stigt, und anschliefend am Kannenk&rper, insbe-
sondere dessen Seitenwand, einen Griff anklebt.
14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man den Kunststofirand an dem
Rand durch Kieben befestigt.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, daB man eine Nase des Griffs vor
dem Ankleben mit einer Kerbe des angekiebten
Kunstsioffrandes in Eingriff bringt und dann den
Griff anklebt.
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