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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Kanne nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zur Herstel-
lung der Kanne.

Kannen, insbesondere solche aus Glas, die als Servier- und Auffangbehalter fiir z.B. Kaffee verwendet
werden, werden zur Verminderung der Bruchanfalligkeit beim AnstofRen mit einem Kunststoff-Mundrand ver-
sehen. Solche Kannen sind insbesondere im gewerblichen Bereich, u.a. im Gaststétten- und Hotelbetrieb, sehr
verbreitet. Die Vorteile solcher Kannen sind die schon erwéhnte geringe Bruchanfélligkeit und giinstigere GielR-
eigenschaften, die durch den Kunststoff-Mundrand realisiert werden kénnen.

Die Qualitdtsanforderungen an solche Kannen sind gerade im gewerblichen Einsatz sehr hoch. Trotzdem
miissen - um konkurrenzfahig zu bleiben - die Herstellungskosten niedrig liegen. Um diesen Anforderungen
zu geniigen, haben bekannte Kannen einen mehr oder weniger hochgezogenen Glashals, auf dem der Kunst-
stoffrand - meist bajonettartig - kkemmend aufsitzt. Eine weitere Sicherung des Kunststoffrandes kann mittels
Dichtringen und/oder Klebstoffen zwischen dem Kunststoffrand und dem Glasrand erfolgen. Mit dem Kunst-
stoffrand ist einstiickig oder mehrstiickig der Tragegriff der Kanne verbunden. Die einstiickige Verbindung ist
dabei bevorzugt, da sie besonders kostengiinstig ist. Kannen dieser Bauart werden beschrieben in den US-
PS’en 3,632,025, 4,090,648 und 4,140,251 sowie in der DE-OS 31 31 724.

Aus der DE-OS 37 17 772 ist weiterhin eine Glaskanne bekannt, deren aus Kunststoff bestehender Hand-
griff zweiteilig ausgebildet ist, wobei ein tiber den Rand der Kanne in deren Inneres greifender Hakenansatz
tiber eine Schiebeverbindung mit dem ibrigen Handgriff verbunden ist, der auf die Seitenwand der Glaskanne
geklebt ist. Die vorgeschlagene Ausgestaltung in Form eines zweiteiligen Handgriffs dient einem Toleranzaus-
gleich, um einen festen und sicheren Sitz des Hakenansatzes am Rand der Kanne zu gewéhrleisten und die
Klebeverbindung zwischen Handgriff und Kannenwand zu entlasten.

Weiterhin ist aus dem DE-GM 77 31 475 eine Krankentasse mit einem Kunststoffaufsatz mit Ausgieftille
bekannt, bei der Henkel bzw. Griffe mit der AuBenwandung der Tasse verbunden sind.

Bei den Kannen und sonstigen GefdlRen der beschriebenen Art hat es sich als nachteilig herausgestellt,
daf der wéhrend des Fertigungsvorgangs zunachst separat vorhandene Griff vor Verkleben mit der Kannen-
aulRenwand sorgfaltig ausgerichtet werden muf’, um sicherzustellen, daR AusgieBtiille und Griff einander ge-
nau gegeniiberliegen. Kannen, bei denen diese Forderung nicht erfiillt ist, erzeugen beim Ausgieflen keinen
sauberen Strahl, so da sie vom Verbraucher letztlich nicht angenommen werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Kanne der gattungsgemafRen Art, die also einen den
oberen Rand umfassenden Kunststoffrand mit einer Ausguftiille und einen auf der AuRenseite des Kannen-
kérpers befestigten Griff in Form eines eigensténdigen Bauteils aufweist, so zu gestalten,, dal die gegensei-
tige Ausrichtung von Ausguftiille und Griff wahrend des Fertigungsprozesses mit einfachen, billigen Mitteln
schnell und sicher erreicht wird.

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemafRen Einrichtung durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1 gel6st.

Es hat sich gezeigt, daR die aus dem Stand der Technik bekannte Befestigung des Griffes am Kunststoff-
rand beziglich der Montage und Montagekosten zwar einfach und kostengiinstig sein kann, daR jedoch ein
an der AulRenseite der Kanne getrennt von dem Kunststoffrand angebrachter Griff aus anderer Sicht vorteil-
hafter ist. Die Trennung von Kunststoffrand und Griff sowie deren Befestigungsstellen erlaubt es, unterschied-
liche Materialien fiir beide Teile und entsprechend auch unterschiedliche Befestigungsmittel zu verwenden.

Durch die der Ausgulitiille gegeniiberliegende formschliissige Verbindung zwischen Kunststoffrand und
Griff wird dabei mit einfachen Mitteln sichergestellt, dal sich Ausguftiille und Griff nach erfolgter Montage ge-
nau gegeniiberliegen. Die bisher notwendige, zeitraubende genaue Ausrichtung des Griffs im Hinblick auf die
Ausgulitiille entféllt oder wird zumindest soweit vereinfacht, dal der fiir die Ausrichtung notwendige Zeitauf-
wand vernachl&ssigbar klein wird.

Die erfindungsgemafle Ausgestaltung einer Kanne ist insbesondere bei einer Kanne vorteilhaft, deren
oberer Rand des Kannenkdrpers rotationssymmetrisch ist. Hierbei |48t sich der obere Rand in beliebiger Win-
kelstellung auf die Kanne aufsetzen und durch die erfindungsgeman vorgesehene formschliissige Verbindung
zwischen Kunststoffrand und Griff wird dabei die gegenseitige Ausrichtung von Ausguftiille und Griff sicher-
gestellt. Da der Kunststoffrand in beliebiger Winkelstellung auf den Kannenkdérper aufgesetzt werden kann,
wird die fiir das Aufsetzen des Randes anzusetzende Zeit ebenfalls verringert. Weiterbildungsformen sind in
den Unteranspriichen erfaft.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daf die formschliissige Verbindung
aus einer in dem Kunststoffrand angeordneten Kerbe und einer an dem Griff angeordneten Nase besteht.

Die erfindungsgemal vorgesehene formschliissige Verbindung beeintrachtigt die bisher durch die ge-
trennte Ausgestaltung von Kunststoffrand und Griff zu erzielenden Vorteile nicht.
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So kann z.B. der Kunststoffrand entsprechend dem Stand der Technik aus Polypropylen gefertigt und mit-
tels eines Polyamid-Schmelzklebers mit dem Glasrand verbunden werden. Zugleich kann eine bajonettartige
Verriegelung zuséatzlich zu einem Formschlu zwischen Kunststoffrand und Kannenrand fiihren. Diese Ver-
bindungen haben jedoch nur noch im wesentlichen eine Dichtungsfunktion, die mechanische Belastung ist sehr
gering. Aus diesem Grund kann - je nach Ausfiihrung des Kunststoffrandes - der Kannenrand auch mit gré-
Reren Toleranzen und damit billiger gefertigt werden, oder der Kunststoffrand mit einem anderen Kleber, z.B.
einem mittelviskosen Silikonkleber, befestigt werden, als es im Stand der Technik erforderlich war. Es ist also
jetzt méglich, den Kunststoffrand mittels eines elastischen, alterungsstabilen, dafiir aber mechanisch weniger
beanspruchbaren Klebers zu befestigen bzw. zu sichern.

ErfindungsgemaR kann nun der Griff aus einem Kunststoff hergestellt werden, der z.B. fiir das Verkleben
mit dem Material der Kanne, z.B. Glas, besser geeignet ist als der mit dem (heifRen) Getrénk in Kontakt kom-
mende Kunststoffrand, der vorzugsweise aus Polypropylen gefertigt ist. Dies kann z.B. bei einem Griff aus
ABS (Poly(acrylnitril-co-butadien-co-styrol)) oder PC (Polycarbonat) mittels eines dauerelastischen Silikonkle-
bers erfolgen. Da diese hochfesten Silikonkleber meist hochviskos sind, sind sie fiir die Befestigung des Kunst-
stoffrandes ungeeignet. Eine solche Verbindung erfiillt nun alle fiir den Gebrauch beziiglich Temperaturwech-
selfestigkeit Abrilfestigkeit und Spillmaschinentauglichkeit erforderlichen Bedingungen. Der Griff kann auch
mittels eines um die Kanne herumgefiihrten Metallbandes oder auf andere bekannte Weise an der AuRenseite
des Kannenkdrpers, statt wie bisher, am Ausgufrand und damit am Kannenhals, befestigt werden. Das Ankle-
ben des Griffes ist jedoch die vorteilhafteste Befestigungsart, da sie kostengtinstig ist und der Krug hierdurch
keinerlei Metallteile aufweist, wodurch er mikrowellengeeignet ist.

Es besteht zusétzlich die Moglichkeit, den Griff so zu gestalten, da ein oberer Teil des Griffes in Eingriff
mit dem Kunststoffrand steht. Hierdurch wird der Kunststoffrand durch FormschluR mit dem Griff auf dem Rand
des Glaskrugs gesichert.

Es besteht weiterhin die Méglichkeit, die Kanne mit einem zugehérigen Deckel in allen gebréduchlichen For-
men auszustatten. Der Deckel kann lose aufgesetzt, in den Kunststoffrand eingerastet, als Schwenkdeckel in
den Griff integriert sein, usw.

Der als Ausgul} dienende Kunststoffrand kann leicht in allen gewiinschten Ausfiihrungsformen - so z.B.
mit angeformtem Ausgul} - hergestellt werden. Man ist hierbei nicht auf Polypropylen beschrankt, auch andere
lebensmittelechte Kunststoffe, die geniigend steif und hitzebesténdig sind, kdnnen verwendet werden. Der
Kunststoffrand kann, insbesondere bei einer Sicherung durch den Griff, auch durch bloRes Einrasten am Kan-
nenrand befestigt werden. Hierzu wird der Krugrand zweckmaRigerweise wulstférmig verdickt, so dal er in
eine entsprechende Aussparung am Kunststoffrand einrasten kann. Durch diese bajonettartige Verriegelung
werden beide Teile formschlissig miteinander verbunden. Der Kunststoffrand wird hierbei zweckmaRigerweise
so ausgestaltet, dal der obere Rand der Kanne in eine ringférmige Vertiefung am Kunststoffrand eingreift,
wobei sich die innere Wand der ringférmigen Vertiefung an der Innenseite des oberen Glasrandes elastisch
abstitzt, so daR keine Flissigkeit zwischen Kunststoffrand und oberen Kannenrand gelangen kann. Zweck-
maBRigerweise sitzt auch die dulere Wandung der ringférmigen Vertiefung auf der AuBenseite der Kanne dicht
auf, so daB kein Spiilwasser in den Hohlraum gelangen kann.

Bevorzugt wird der Kunststoffrand jedoch, wie beschrieben, vorzugsweise mit einem Schmelzkleber, vor-
zugsweise Polyamid, am oberen Kannenrand befestigt, wobei der beschriebene Formschluf® der zusétzlichen
Sicherung beider Teile dienen kann. Der Schmelzkleber fiillt zweckmaRigerweise den Hohlraum zwischen
Kunststoffrand und oberem Kannenrand zumindest weitgehend aus, so dal dort keine Fliissigkeit eindringen
kann.

Eine sichere und fliissigkeitsdichte Verbindung zwischen Kunststoffrand und Kanne ist in allen Fallen leicht
mdglich, da die Verbindung - im Gegensatz zum Stand der Technik - vom Gewicht der Kanne entlastet ist.

Vorzugsweise ist die Kanne aus Glas gefertigt, da Glas ein preiswerter und hygienischer Rohstoff ist. Fir
besondere Zwecke kann die Kanne wie auch der Griff aus Glaskeramik, Keramik, Steingut oder Porzellan sein,
wobei dann diesen Materialien angepaRte Klebestoffe verwendet werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden néher be-
schrieben.

Es zeigen:
Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsgeméfRe Kanne aus Glas mit Kunststoffrand und angekleb-
tem Griff;

Fig. 2 den oberen Rand einer Kanne mit bajonettartig befestigtem Kunststoffrand.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgeméle Kanne 1 mit einem Glasbehélter 2, einem als Ausgul’ dienenden
Kunststoffrand 3, einem Griff 4 und einem Deckel 5. Der Kunststoffrand 3 ist ringférmig und besteht aus einem
verhéltnismaRig steifen Kunststoff, wie z.B. Polypropylen. In den Kunststoffrand 3 ist eine ringférmige Vertie-
fung 6 so eingelassen, daf eine kurze innere Wand 7 und eine langere &ullere Wand 8 gebildet wird. Das untere
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Ende 9 der inneren Wand 7 |auft diinn aus und ist flexibel. Einander gegeniiberliegend weist der ringférmige
Kunststoffrand 3 eine Ausguftiille 10 und eine Kerbe 11 auf.

Der Glasbehalter 2 hat einen zum Aufsetzen auf eine (nicht dargestellte) Heizplatte geeigneten Boden 12,
eine bogenfdérmig nach oben zulaufende Seitenwand 13 und einen leicht nach aufRen geneigten Rand 14, wobei
der ganze Glasbehalter 2 rotationssymmetrisch ist.

Beim Zusammenbau der Kanne wird die ringférmige Vertiefung 6 teilweise mit einem Schmelzkleber 15,
vorzugsweise ein Polyamid-Schmelzkleber, gefiillt und auf den Rand 14 des Glasbehalters 2 gepreft bis sich
die dulRere Wand 8 des Kunststoffrandes 3 auf der AuRenseite 16 des Glasbehélters 2 abstiitzt. Dabei kommt
die diinn auslaufende innere Wand 7 in Kontakt mit der Innenseite 17 des Randes 14, so dal} ein verhéltnis-
maRig glatter Ubergang vom Glasbehélter 2 zum Kunststoffrand 3 entsteht. Die Menge des Schmelzklebers
15 ist vorteilhafterweise so bemessen, dal der beim Zusammenfiigen entstehende Hohlraum zwischen der
ringférmigen Vertiefung 6 und dem Rand 14 mit dem Schmelzkleber 15 zumindest weitgehend ausgefilllt ist.

Nach dem Aufsetzen des Kunststoffrandes 3 bildet die Kerbe 11 eine Ansatzhilfe fiir den Griff 4, so daf®
dieser ohne grofen Aufwand dem Ausgufl 10 genau gegeniiberliegend und in der richtigen Héhe an der Au-
Renseite 16 des Glasbehalters 2 befestigt werden kann. Der Griff 4 weist hierzu eine in die Kerbe 11 passende
Nase 18 auf, und wird an seiner zum Glasbehélter 2 weisenden Kontaktflache 19 mit einem dauerelastischen
Silikonkleber 20 beschichtet. Nach dem Zusammenfiigen von Griff 4 und Glasbehalter 2 bildet die Nase 18
eine formschliissige Sicherung des Kunststoffrandes 3. Der Silikonkleber 20 bildet eine, auch fir den Einsatz
im Hotel- und Gaststattengewerbe geeignete, temperaturwechselfeste, abrilfeste und spiilmaschinentaugli-
che Verbindung zwischen dem Glasbehalter 2 und dem Griff 4.

In den Kunststoffrand 3 kann der Deckel 5 mittels Nocken 21 fest eingesetzt werden, wobei eine Ausspa-
rung 22 das Ausgiellen eines in den Glasbehalter 2 eingefiiliten Gefrdnkes gestattet.

In Fig. 2 ist eine andere Befestigungsmdglichkeit zwischen dem Glasbehélter 102 und dem Kunststoffrand
103 dargestellt. Zum Unterschied zum Kunststoffrand 3 weist die dulRere Wand 108 in der ringférmigen Ver-
tiefung 106 eine umlaufende Einbuchtung 123 auf, in die das Ende des Randes 114 einrasten kann. Das Ende
des Randes 114 weist hierzu vorzugsweise eine Verdickung 124 auf. Die Einbuchtung 123 ist so in der ring-
férmigen Vertiefung 106 angebracht, daR beim Einrasten der Verdickung 124 gleichzeitig das untere Ende der
duleren Wand 108 und das diinn auslaufende Ende der inneren Wand 107, wie in der Fig. 1 beschrieben, in
Kontakt mit dem Glasbehélter 102 kommt. Der etwas elastische Kunststoff des Kunststoffrandes 103 dichtet
dabei auf dem Glas des Glasbehalters 102 ab.

Auch in die ringférmige Vertiefung 106 kann, wie in Fig. 1 beschrieben, ein Klebstoff eingefiillt werden.
Dieser Klebstoff erhéht die Sicherheit der Verbindung Kunststoffrand 103/Glasbehélter 102 und verhindert
gleichzeitig zuverlassig ein eventuelles Eindringen von Flissigkeit in den zwischen der ringférmigen Vertiefung
106 und dem Rand 114 gebildeten Hohlraum.

Verschiedene Variationen der erfindungsgeméafen Kanne sind méglich. So kann der Glasbehalter 2, 102
z.B. eine im wesentlichen zylindrische Seitenwand 13 haben, der Kunststoffrand 3 kann ohne die innere Wand
7 oder duRere Wand 8 ausgefiihrt sein, der Kunststoffrand 3 sitzt dann direkt auf dem Ende des Randes 14
auf; die Wandung 25 des Kunststoffrandes 3 kann vielfaltig ausgefiihrt sein, z.B. sehr steil und im Bereich des
Ausgusses 10 verhaltnismaRig lang; gemeinsam ist dabei immer, da® der Griff 4 an der Seitenwand 13 und
nicht am Rand 14 am Glasbehalter 2 befestigt ist, damit die Befestigung des Kunststoffrandes 3 nicht mit dem
gesamten Gewicht der Kanne 1 belastet wird.

Auch andere Befestigungen des Griffes 4 sind méglich, so kann z.B. der Griff mittels eines um den Kdrper
des Glasbehalters herumlaufenden Metallbandes befestigt werden. Auch ein Ankleben einer Grundplatte an
dem Glasbehélter und ein Montieren des Griffes an dieser Grundplatte ist méglich.

Patentanspriiche

1. Kanne (1), insbesondere aus Glas, mit einem hohlen Kannenkorper (2) und einer von einem oberen Rand
(14) begrenzten Offnung, mit einem den oberen Rand umfassenden Kunststoffrand (3) mit einer AusguR-
tille (10), und mit einem auf der AuRenseite des Kannenkdrpers befestigten Griff (4) in Form eines ei-
genstandigen, getrennt von dem Kannenkdérper gefertigten Bauteils,
gekennzeichnet durch eine der Ausgulitiille (10) gegeniiberliegende formschliissige Verbindung (11/18)
zwischen Kunststoffrand (3) und Griff (4).

2. Kanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die formschliissige Verbindung (11/18) aus einer
in dem Kunststoffrand (3) angeordneten Kerbe (11) und einer an dem Griff angeordneten Nase (18) be-
steht.
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3. Kanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dall der Kunststoffrand (3) durch Klebstoff
mit dem oberen Rand (14) des Kannenkdrpers verbunden ist.

4. Kanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Kunststoffrand (3) auf dem oberen
Rand (14) des Kannenkérpers einrastbar ist.

5. Kannenacheinemdervorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichet, dal der Griff (4) aus Kunst-
stoff besteht.

6. Kanne nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da® der Griff (4) an den
Kannenkorper (2) angeklebt ist.

7. Kanne nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der obere Rand (14)
des Kannenkérpers (2) rotationssymmetrisch ist.

8. Verfahren zum Herstellen einer Kanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} auf den Rand
(14) des fertigen Kannenkdrpers (2) zundchst der Kunststoffrand (3) mit der Ausguftiille (10) aufgesetzt
und befestigt wird und da® dann der auf einer Kontaktflache (19) mit Klebstoff (20) versehene Griff (3)
durch Zusammenfiigen der formschliissigen Verbindung (11/18) gegeniiber der AusguRtiille (10) positio-
niert und mit seiner Kontaktflache (19) gegen den Kannenkérper (2) gedriickt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8 zur Herstellung einer Kanne nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da®
der Kunststoffrand (3) in beliebiger Winkelstellung auf den rotationssymmetrischen Rand (14) des Kan-
nenkérpers (2) aufgesetzt wird und dal dann der auf einer Kontaktflache (19) mit Klebstoff (20) versehene
Griff (3) durch Zusammenfiigen der formschliissigen Verbindung (11/18) gegeniiber der Ausguftiille (10)
positioniert und mit seiner Kontaktflache (19) gegen den Kannenkdrper (2) gedriickt wird.

Claims

1.  Jug (1), in particular of glass, having a hollow jug body (2) and an opening delimited by an upper rim (14),
having a plastics rim (3) which surrounds the upper rim and has a pouring spout (10), and having a handle
(4) secured to the outside of the jug body, in the shape of an independent component produced separately
from the jug body, characterized by a form-fitting connection (11/18), opposite the pouring spout (10), be-
tween the plastics rim (3) and the handle (4).

2. Jugaccording to Claim 1, characterized in that the form-fitting connection (11/18) comprises a notch (11)
arranged in the plastics rim (3) and a lug (18) arranged on the handle.

3. Jug according to Claim 1 or 2, characterized in that the plastics rim (3) is connected by adhesive to the
upper rim (14) of the jug body.

4. Jug according to Claim 1 or 2, characterized in that the plastics rim (3) can be latched onto the upper rim
(14) of the jug body.

5. Jug according to one of the preceding claims, characterized in that the handle (4) is of plastics material.

6. Jug according to one of the preceding claims, characterized in that the handle (4) is joined by adhesive
to the jug body (2).

7. Jug according to one of the preceding claims, characterized in that the upper rim (14) of the jug body (2)
is rotationally symmetrical.

8. Method of producing a jug according to Claim 1, characterized in that the plastics rim (3) having the pour-
ing spout (10) is first placed on the rim (14) of the finished jug body (2) and secured, and in that the handle
(3), provided with adhesive (20) on one contact surface (19), is then positioned by joining the form-fitting
connection (11/18) opposite the pouring spout (10) and is pressed against the jug body (2) by means of
its contact surface (19).

9. Method according to Claim 8 of producing a jug according to Claim 7, characterized in that the plastics
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rim (3) is placed at any angular position onto the rotationally symmetrical rim (14) of the jug body (2), and
in that the handle (3) provided with adhesive (20) on a contact surface (19) is then positioned by joining
the form-fitting connection (11/18) opposite the pouring spout (10) and is pressed against the jug body
(2) by means of its contact surface (19).

Revendications

1. Verseuse (1), notamment en verre, comportant un corps de verseuse (2) creux avec une ouverture déli-
mitée par un bord supérieur (14), un entourage (3) en matiére plastique qui entoure le bord supérieur et
est pourvu d'un bec verseur (10) et une poignée (4) qui est fixée sur la face extérieure du corps de ver-
seuse et se présente sous la forme d’'un élément indépendant, fabriqué séparément, caractérisée par une
liaison par complémentarité de forme (11/18) entre I'entourage (3) en matiére plastique et la poignée (4),
a I'opposé du bec verseur (10).

2. Verseuse selon la revendication 1, caractérisée par le fait que la liaison par complémentarité de forme
(11/18) est constituée par une encoche (11) aménagée dans I'entourage (3) en matiére plastique et par
un ergot (18) sur la poignée (4).

3. Verseuse selon revendication 1 ou 2, caractérisée par le fait que I'entourage (3) en matiére plastique est
lié au moyen d’adhésif au bord (14) supérieur du corps de verseuse.

4. \Verseuse selon revendication 1 ou 2, caractérisée par le fait que I'entourage (3) en matiére plastique peut
étre encliqueté sur le bord (14) supérieur du corps de verseuse.

5. Verseuse selon I'une des revendications précédentes, caractérisée par le fait que la poignée (4) est en
matiére plastique.

6. Verseuse selon |'une des revendications précédentes, caractérisée par le fait que la poignée (4) est collée
sur le corps de verseuse (2).

7. Verseuse selon I'une des revendications précédentes, caractérisée par le fait que le bord supérieur (14)
du corps de verseuse (2) est symétrique de révolution.

8. Procédé de fabrication d’une verseuse selon la revendication 1, caractérisé par la fait que I'on place et
I'on fixe sur le bord (14) du corps de verseuse (2) fini, I'entourage (3) en matiére plastique avec le bec
verseur (10), qu’on positionne ensuite en vis-a-vis du bec verseur (10) la poignée (4) dont une surface
de contact (19) est pourvue d’adhésif (20) en réalisant la liaison par complémentarité de forme (11/18) et
on l'applique par pression contre le corps de verseuse (2) par sa surface de contact (19).

9. Procédé selon la revendication 8 de fabrication d’une verseuse selon la revendication 7, caractérisé par
la fait que I'on place I'’entourage (3) en matiére plastique sur le bord (14) symétrique de révolution du corps
de verseuse (2) dans une position angulaire quelconque, qu’on positionne ensuite en vis-a-vis du bec ver-
seur (10) la poignée (4) dont une surface de contact (19) est pourvue d’adhésif (20) en réalisant |a liaison
par complémentarité de forme (11/18) et on I'applique par pression contre le corps de verseuse (2) par
sa surface de contact (19).
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