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@ BoTte d'isolation de I'atmosphére ambiante pour traitement de produits.

@ Bofte d'isolation de !l'atmosphére ambiante (1)
pour produits en vrac ou pré-conditionnés en embal-
lages & sceller (12), du genre comportant un corps
de bofte (2) et une porte d'accés & fermeture étan-
che (3) pourvue d'ouvertures et des moyens obtura-
feurs comprenant un bouchon (6) avec une téte de
manoeuvre et une partie d'extrémité (8) dans laquel-
le est ménagé au moins un passage (11} enire
Vintérieur de la bofte (1) et I'atmosphére extérieure,
dans une premiére position d'enfoncement partiel du
bouchen, et une partie de corps (10) adjacente 2 la
téte (7) fermant 2 étanchéité I'ouverture (5) dans une
seconde position d'enfoncement complet dudit bou-
chen.

Applications 2 l'isolation de ['aimosphére de pro-
duits traités en atmosphéres spéciales ou sous dé-
pression.
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La présente inveniion concerne une bofe
d'isolation de I'atmosphére ambiante pour traite-
ment de produits en vrac ou pré-conditionnés en
emballages & sceller, comportant un corps de boTe
et une paroi mobile déplagable entre une position
d'ouveriure et une position de fermeture ol elle
coopére a fermeture étanche avec le corps de
bofte.

Dans un type de ces boftes, c'est le couvercle
de bofe qui constiiue la porte d'accés et forme le
moyen obturateur, en prévoyant pour le couvercle
de bofte, une position de pré-fermeture et des
moyens qui le font passer de ladiie position de
pré-fermeture a la position de fermeture étanche
sous l'effet d'une action de pression exercée de
I'extérieur en direction dudit couvercle.

La présente invention a pour objet de perfec-
tionner ce type de bofte d'isolation pour la rendre
de réalisation plus simple et moins onéreuse et de
manipulation plus aisée et plus fiable.

Pour ce faire, selon une caractéristique de ['in-
vention, la paroi mobile comprend au moins une
ouverture agencée pour recevoir un bouchon com-
portant une téte, une partie de corps adjacente 2 la
téte et une partie d'extrémité comportant au moins
un passage interne, le bouchon étant déplagable
dans l'ouverture entre une position d'enfoncement
partiel, o la partie d'extrémiié est engagée dans
l'ouveriure, et une position de fermeture, ol la
partie de corps coopére en engagement étanche
avec l'ouverture, sous l'effet de I'application sur la
téte d'une force pour amener la paroi mobile dans
sa position de fermeture.

La présenie inveniion a également pour objet
un procédé de traitement de produits dans une
enceinte de traitement sous vide au moyen d'une
boite d'isolation du type défini ci-dessus, ol la
paroi mobile est un couvercle de la bofte, laquelle
comporte un joint d'étanchéité périphérique, com-
prenant les étapes suivantes : la bofte renfermant
iles produits est placée dans I'enceinte avec le
couvercle en position de fermeture en appui sur le
joint d'étanchéité et le bouchon en position d'en-
foncement partiel ; une fois I'opération de traite-
ment sous vide effeciuée, on applique sur le bou-
chon la force pour isoler la bofe ; puis on rétablit
une pression dans 'enceinte.

Dans I'agencement selon. l'invention, on a dif-
férencié la fonction de couvercle ou porte d'accés,
permettant la mise en place ou le retrait des em-
ballages pré-conditionnés et la fonction de commu-
nication et d'isolation d'avec I'atmosphére exiérieu-
re permettant différentes opérations, telle une lyo-
philisation de produits, lorsque la communication
est établie avec l'atmosphére extérieure, qui est
alors celle d'une enceinte de traitement placée
sous une atmosphére conirSlée, ou sous Iégére
dépression, alors que |'opération de transfert vers
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un poste de conditionnement définitif d'une bofte
contenant de tels emballages encore ouverts est
assurée, préalablement & leur sortie d'enceinte de
traitement, par une action obturatrice sur les bou-
chons, en fait un simple enfoncement final de ces
bouchons, assurant ainsi le maintien de I'état des
produits fraités, en évitant de les metire en présen-
ce d'une atmosphére humide et/ou oxydante et/ou,
le cas échéant, emp&chant toute interaction desdits
produits, s'ils sont toxiques, sur les opérateurs
et/ou avec I'atmosphére environnante.

Les caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront d'ailleurs de la description qui suit, a
titre d'exemple en référence aux dessins annexés
sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe d'une bofie
selon ['invention en communication avec [I'at-
mosphére de traitement ;

- la figure 2 est une vue particlie de cette méme
bofte en position d'isolation d'une atmosphére
environnante.

En se référant aux dessins annexés, une boite
comporte un corps de bofte 2 avec un couvercle 3
qui peut venir en position de fermeture étanche,
telle que représentée aux dessins, en coopération
avec un joint d'étanchéité périphérique 4 porté par
le corps de bolte 2. Le couvercle de bofte 3
comprend une ou plusieurs ouvertures de forme
circulaire, au travers de chacune desquelles peut
s'engager un bouchon 6 en un matériau plastique
souple ayant une structure particuligre, a2 savoir
une téte plate 7, un corps avec une partie d'extré-
mité 8 éloignée de la #te 6, qui est pourvue de
dégagements en forme de fentes latérales formant
passages internes 9, et une partie de corps 10
adjacente 2 la t€te 7 qui peut s'engager a serrage
dans louverture 5 pour assurer I'étanchéité de
l'intérieur de la bofte 1 d'une atmosphére environ-
nante. Un petit épaulement 11 permet a |'opérateur
d'engager un bouchon 7 dans une position d'enfon-
cement partiel correcte assurant la communication
entre l'intérieur de la bofte 1 par rapport & I'atmos-
phére de traitement.

Cette bofte regoit au départ, couvercle 3 enle-
vé, du produit en vrac ou dans une pluralité d'em-
ballages 12, tels des ampoules, ouverts en 13 &t
renfermant des produits a traiter dans une atmos-
phére de traitement spéciale, par exemple par lyo-
philisation. Ces emballages 12, qui ici ont éié re-
présentés sous forme d'ampoules A sceller, sont
placés cbte 2 cbte dans un réceptacle 14 4 paroi
latérale 15.

La bofte 1 ainsi pourvue des emballages 12,
avec les bouchons 7 en position de semi-ouverture
et le couvercle 3 en position de fermeture en
contact sur le joint 4, comme représenté 2 la figure
1, est introduite dans une enceinte de fraitement
dont on voit une paroi d'étagére inférieure 17 et
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une paroi supérieure 18 qui ici est prévue avec
mobilité dans le sens vertical FF’, avec un débatte-
ment au moins égal & la course de translation
nécessaire pour déplacer un bouchon 7 de la posi-
tion de semi-ouverture telle que représentée a la
figure 1 & une position d'obturation compléte telle
que représentée a la figure 2. Une fois I'opération
de traitement sous vide effectuée, dans la configu-
ration de la figure 1, la paroi 18 est abaissée dans
la configuration de la figure 2, en enfongant ainsi
les bouchons 7 et en isolant donc l'intérieur de la
bofte de I'atmosphére environnante, En rétablissant
la pression atmosphérique dans 'enceinte, le cou-
vercle 3 demeure plaqué sur le joint 4 en raison du
vide régnant dans la bofie 1. Dans cette derniére
configuration, la bofte d'isolation 1 peut, & la fin du
traitement, 8tre ainsi extraite de I'enceinte et trans-
férée & un poste de conditionnement définitif, ol
I'on procéde alors au scellement étanche des em-
ballages 12, ou simplement stockée sans précau-
tion spéciale quant & I'atmosphére environnante.
L'ouverture ultérieure du couvercle 3 est effectuée
en cassant le vide dans la bofie 1 en retirant ou
simplement en soulevant un au moins des bou-
chons 7 pour dégager les passages 9.

Dans le cas d'application & la lyophilisation, on
procéde d'une fagon plus adaptée en ce sens qu'a
la fin d'une opération de lyophilisation, ot le lyo-
philisateur est encore sous vide, on casse d'abord
le vide dans I'enceinte du lyophilisateur par un gaz
inerte ou de l'air, jusqu'da une pression absolue
d'environ 0,8 bar (0,2 bar de dépression), on pro-
céde & I'obturation par déplacement des bouchons
7, on casse le vide dans I'enceinte de lyophilisation
jusqu'a équilibre avec I'atmosphére, tout en
conservant la force d'application obturatrice F sur
les bouchons, puis on libere ladite force, de sorie
que le couvercle 3 est maintenu sur le joint 4 par la
dépression résiduelle interne au boftier 1. Afin de
récupérer les produits en vrac ou conditionnés, il
suffit alors, comme vu plus haut, de procéder au
souldévement d'un bouchon, ce qui fait disparaftre
la dépression interne de sorte que le couvercle
peut 8tre levé sans difficulté.

L'invention s'applique a différentes techniques
de traitement de produits dans des emballages de
pré-conditionnement, par exemple la lyophilisation,
de fagon 2 protéger les produits ainsi traités de
I'atmosphére environnante et/ou les opérateurs
d'effets nocifs de produits toxiques, et cela pen-
dant tout le temps ol lesdits emballages ne sont
pas fermés de fagon étanche, que ce soit le trans-
fert vers le poste de traitement intermédiaire ou
plus généralement tout stockage d'attente.

Revendications
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1. Boite d'isolation de 'atmosphére ambiante pour
le traitement de produits en vrac ou pré-
conditionnés, comportant un corps de bofie (2) et
une paroi mobile (3) déplagable entre une position
d'ouverture et une position de fermeture ol elle
coopére 4 fermeiure étanche avec le corps de
bofte, caractérisée en ce que la paroi mobile (3)
comprend au moins une ouveriure (5) agencée
pour recevoir un bouchon (6) comporiant une téte
(7), une partie de corps (10) adjacente 2 la téte et
une partie d'extrémité (8) comportant au moins un
passage interne (9), le bouchon étant déplagable
dans {'ouverture entre une position d'enfoncement
partiel, ol la partie d'extrémité (8) est engagée
dans I'ouverture, et une position de fermeture, ol
la partie de corps coopére en engagement étanche
avec l'ouverture, sous l'effet de I'application sur la
téte (7) d'une force (F) pour amener la paroi mobile
(3) dans sa position de fermeture.

2. Bofie selon la revendication 1, caractérisée en
ce que la partie d'extrémité (8) du bouchon (6)
comporte des moyens d'engagement de forme (11)
coopérant avec |'ouveriure pour positionner e bou-
chon dans sa position d'enfoncement partiel.

3. Bofie selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que le bouchon (6) est réalisé
en matériau plastique souple.

4. Bofite selon l'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que la paroi mobile (3) est
constituée par un couvercle pour le corps de bofte
2).

5. Bofte selon la revendication 4, pour le fraitement
sous vide des produits, caraciérisée en ce que le
corps de bofte (2) comporte un joint d'étanchéité
périphérique (4) coopérant avec le couvercle (3).

6. Procédé de traitement de produits dans une
enceinte de traitement sous vide au moyen d'une
bofte d'isolation (1) selon la revendication 5, carac-
érisé par les étapes suivantes : la bofte 1 renfer-
mant les produits est placée dans I'enceinte avec
le couvercle (3) en position de fermeture en appui
sur le joint d'étanchéité (4) et le bouchon (6) en
position d'enfoncement partiel ; une fois I'opération
de traitement sous vide effectuée, on applique sur
le bouchon la force (F) pour isoler la bofte ; puis on
rétablit une pression dans I'enceinte.

7. Procédé selon la revendication 6, caractérisé en
ce qu'il comprend l'étape ultérieure de retirer la
bofte isolée de I'enceinte et de retirer le bouchon
(6) pour permettre I'ouverture du couvercle (3).
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