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) Falzapparat.

@ Ein verbesserter Falzapparat umfaBt eine erste
Falzeinrichtung (72), welche einen ersten Falz in
Bogenmaterial entlang seiner Laufbahn bildet. Eine
zweite Falzeinrichtung (78) bildet einen zweiten Falz
in dem Bogenmaterial, welcher sich quer zu seiner
Laufbahn erstreckt. Eine dritte Faizeinrichtung (86)
bildet einen dritten Falz in dem Bogenmateriai, wo-
bei sich nun der erste und der dritte Falz entlang
seiner Laufbahn durch die dritte Falzeinrichtung er-
streckt und der zweite Falz an einem vorderen
Randteil des Bogenmaterials. Wihrend die drei Fal-
ze gebildet werden, wird das Bogenmaterial kontinu-
ierlich und ohne Stoppen durch die Falzeinrichtun-
gen bewegt. Die dritte Falzeinrichtung (86) umfaBt
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eine Anordnung von oberen und unteren Bindern
(124, 152). Diese Anordnung von Bdndern verjlingt
sich von einem weiten Einlaufteil zu einem Auslauf-
teil der dritten Falzeinrichtung. Die Anordnung von
oberen und unteren B&ndern hilt Bereiche beider-
seits des dritten Falzes flach auf einer horizontalen
Ebene, wihrend das Bogenmaterial von den Bén-
dern ergriffen wird. Eine Stapeleinrichtung (102) sta-
pelt die von der dritten Falzeinrichtung erhalienen
gefaizten Signaturen zu einem Stapel, wobei der
Hauptteil der Signaturssitenflichen sich in einer
Aufrecht-Orientierung und der dritte Falz nach unten
gegen eine Stlitzfldche gerichtet befindet.
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FALZAPPARAT

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei-
nen neuen und verbesserten Apparat, welcher Fal-
ze in Bogenmaterial bildet.

Es ist naheliegend gewesen, einen Falzapparat
in der in dem U.S. Patent Nr. 2,039,335 offenbarten
Weise zu bauen. Dieser Falzapparat schlieBt eine
Schwertfalzeinrichtung ein. Durch den Kontakt mit
einem Stopper wird ein Bogen im Verhilinis zu
einem beweglichen Messer in der Schwertfalzein-
richtung registergenau ausgerichtet. Somit wird der
Lauf des Bogens durch den Falzapparat unterbro-
chen. Natlrlich wirkt sich ein unterbrochener Bo-
genlauf durch den Falzapparat nachteilig auf die
hohe Betriebsgeschwindigkeit des Falzapparats
aus.

Es ist auch naheliegend gewesen, einen Falz-
apparat in der in dem U.S. Patent Nr. 200,838
offenbarten Weise zu bauen. In diesem Patent wird
von einer Druckmaschine kommendes Bogenmate-
rial von einem Greifer erfaBt, welcher mit einem
Band verbunden ist. Wahrend das Bogenmaterial
von dem Greifer bewegt wird, kontaktiert es ein
Falzmesser, und es wird von einer Falzwalze ergrif-
fen. Die Falzwalze wirkt zum Falzen des Bogenma-
terials mit einer anderen Walze zusammen. Das
Bogenmaterial wird nochmals gefalzt, indem es von
Bindern zwischen einem inneren und &HuBeren
Schild foribewegt wird.

Noch eine weitere Anregung flir den Bau eines
Falzapparats wird in dem U.S. Patent No.
4,747,817 offenbart. In diesem Patent bewegt sich
ein geschuppter Strom Signaturen zwischen obe-
ren und unteren FOrderbindern, weiche jede Si-
gnatur abwechselnd beschleunigen. Wahrend die
Signaturen von den F&rderbindern bewegt werden,
werden diese von einer Nase oder einem Trichter
auf den entgegengesetzien Seiten der Fdrderbdn-
der nach unten gefalzt. Die gefalzten Exemplare
laufen dann in einen Spalt zwischen einem zweiten
Paar Fdrderbidnder, welche den Falz weiterbilden
oder crimpen und die Orientierung der Signaturen
von einer vertikalen in eine horizontale Richtung
4ndern. Die Signaturen werden von dem genannten
zweiten Satz Bénder ausgestoBen in einem gelapp-
ten Strom, welcher umorientiert oder von der ur-
spriinglichen Fdrderbahn des Bogenmaterials um
90 Grad abgewendet wird.

Zusammenfassung der vorliegenden Erfindung

Die vorliegende Erfindung sieht einen neuen
und verbesserten Falzapparat vor, welcher zur Bil-
dung mehrerer Falze in Bogenmaterial mit relativ
hoher Geschwindigkeit betrieben werden kann. Die
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Falze werden von einer Serie von Falzapparat-
Bauteilen gebildet, durch welche das Bogenmateri-
al sich mit relativ hoher Geschwindigkeit fortbe-
wegt. Das gefalzte Bogenmaterial wird mit einer
Stapeleinrichtung auf Kante gestapelt.

Der Falzapparat umfaBt eine erste Falzeinrich-
tung, welche einen Falz im Bogenmaterial in Rich-
fung seiner Laufbahn bildet. Eine zweite Falzein-
richtung bildet einen Falz im Bogenmaterial quer
zu seiner Laufbahn. Zuletzt bildet sine dritte Falz-
einrichtung einen Falz im Bogenmaterial wieder in
Richtung seiner Laufbahn. Wahrend das Bogenma-
terial von den Falzeinrichtungen gefalzt wird, be-
wegt es sich durch diese fortlaufend und ohne
Stopp.

Wenn das Bogenmaterial die letzte Falzeinrich-
tung, verlaBt, befindet sich der Hauptteil der einan-
der gegeniiberliegenden Seitenflichen des Bogen-
materials in einer Aufrechtorientierung, und in die-
ser Orientierung wird das gefalzte Bogenmaterial
von einer Stapeleinrichtung gestapelt.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die oben genannten und andere Merkmale der
Erfindung werden durch die folgende Beschreibung
der beigefiigten Zeichnungen weiter verdeutlicht:

Fig. 1 ist eine Draufsicht eines einzelnen Materi-
albogens vor dem Falzen;

Fig. 2 ist eine schematische Darstellung von der
Bildung eines ersten Falzes in einer Bogenmate-
rialbahn in Richtung seiner Laufbahn durch eine
erste Falzeinrichtung;

Fig. 3 ist eine schematische Darstellung der Fig.
2 entlang der Linie 3-3, weiche die Bildung des
ersten Falzes in der Materialbahn zeigt;

Fig. 4 ist eine schematische Darstellung, welche
die Bildung eines Falzes quer zur Laufbahn des
Bogenmaterials durch die zweite Falzeinrichtung
zeigt, nachdem die Materialbahn zur Bildung
einer Signatur geschnitten worden ist;

Fig. 5 ist eine schematische Darstellung, welche
das Falzen des Bogenmaterials durch die erste
und zweite Falzeinrichtung zeigt;

Fig. 6 ist eine fragmentarische schematische
Darstellung, welche das Falzen des Bogenmate-
rials durch eine dritte Falzeinrichtung zeigt;

Fig. 7 ist eine fragmentarische schematische
Darstellung des oberen vorderen Endteils des
gefalzten Bogenmaterials in Fig. 6;

Fig. 8 ist eine schematische Darstellung, welche
die Art und Weise des Stapeln in einer Auf-
Kante-Orientierung des gefalzten Bogenmateri-
als in Fig. 6 zeigt;
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Fig. 9 ist eine vergr&Berte schematische Darstel-
lung des in Fig. 8 gezeigten Stapels von gefalz-
tem Bogenmaterial in einer Auf-Kante-Orientie-
rung;

Fig. 10 ist ein schematisierter Auftif eines nach
der vorliegenden Erfindung gebauten Falzappa-
rats;

Fig. 11 ist eine Draufsicht, generell entlang der
der Linie 11-11 der Fig. 10, welche das Verhilt-
nis zwischen der dritten oder letzten Falzeinrich-
tung und einer Stapeleinrichtung in dem Falzap-
parat der Fig. 10 darstellt;

Fig. 12 ist eine vergrbBerte schematische Dar-
stellung eines Teils des Falzapparats der Fig. 10
und zeigt das Verhilinis zwischen einer ersten
Falzeinrichtung, welche einen Falz entlang der
Laufrichtung der Bogenmaterialbahn bildet, ei-
nem Schneidezylinder und einer zweiten Falz-
einrichtung, welche einen Falz quer zur Lauf-
bahn des Bogenmaterials bildet;

Fig. 13 ist eine vergrdBerte schematische Dar-
stellung eines Teils der Fig. 10 und zeigt einen
Apparat zum Bewegen von Bogenmaterial zu
der und halberwege durch die dritte Falzeinrich-
tung;

Fig. 14 ist ein schematischer Aufri einer dritten
Falzeinrichtung, welcher diese mit schwarzen Li-
nien in normaler Betriebsstellung und mit gestri-
chelten Linien in erhobener Betriebsstellung dar-
stellt, um so die Auflésung eines Staus oder die
Wartung zu erleichtern;

Fig. 15 ist eine Draufsicht, generell entlang der
Linie 15-15 der Fig. 14, welche den Aufbau der
dritten Falzeinrichtung weiter darstellt;

Fig. 16 ist eine Teilansicht, generell entlang der
Linie 16-16 der Fig. 15, weiche das Verhdlinis
zwischen den oberen und unteren Rillriemen,
einer Anzah! Auslagebidnder und den inneren
und JuBeren Falzirichierwdnden an einem relativ
breiten Einlaufteil der dritten Transporteinrich-
tung darstellt;

Fig. 17 ist eine Teilansicht, generell entlang der
Linie 17-17 der Fig. 15, welche das Verhilinis
zwischen den oberen und unteren Rillriemen,
Auslagebindern und den inneren und duferen
Falztrichterwinden an einer Stelle vor einem
Auslageteil der dritten Falzeinrichtung darstellt;
Fig. 18 ist eine Teilansicht, generell entlang der
Linie 18-18 der Fig. 15, welche das Verhilinis
zwischen den Rillriemen und den inneren und
BuBeren Falztrichterwdnden im Auslageteil der
dritten Falzeinrichtung darstellt;

Fig. 19 ist eine vergr&Berte weitere Darstellung
des Auslageteils der dritten Falzeinrichtung;

Fig. 20 ist eine Draufsicht, generell entlang der
Linie 20-20 der Fig. 19, welche das Verhdlinis
zwischen dem Auslageteil der dritten Falzein-
richtung und einer Auslage- oder Rillwalzenein-
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richtung darstsilit;

Fig. 21 ist eine Seitenansicht, generell entlang
der Linie 21-21 der Fig. 11, welche das Verhilt-
nis zwischen der Rillwalzeneinrichtung und einer
Stapeleinrichtung darstellt;

Fig. 22 ist eine Draufsicht, generell entlang der
Linie 22-22 der Fig. 21, welche das Verhiltnis
zwischen der Rillwalzeneinrichtung und der Sta-
peleinrichtung weiter darstellt;

Fig. 23 ist eine vergrdBerte Draufsicht, dhnlich
der Fig. 22, welche den Aufbau der Rillwalzen-
einrichtung weiter darstellt;

Fig. 24 ist eine schematische Darstellung einer
in den Stapeleinrichtungen der Figuren 21 und
22 verwendeten Schaufelradscheibe zum Sta-
pein des Bogenmaterials in einer Auf-Kante-
oder Aufrecht-Orientierung; und

Fig. 25 ist eine Teilansicht, &hnlich der Fig. 17,
welche eine zweite Ausflihrung der Erfindung
darstellt, worin zwischen die inneren und dufe-
ren Trichterwinde der dritten Falzeinrichtung ein
Luftstrom hindurchgeleitst wird, um die Bewe-
gung des Bogenmaterials zwischen den Trich-
terwénden zu erleichtern.

Beschreibung der bevorzugten Ausfithrungen der
Erfindung T T

Aligemeine Beschreibung

Es wird Bogenmaterial 30 (Fig. 1) entlang einer
ersten Falzlinie (siehe gestrichelte Linien entlang
32 in Fig. 1) und dann entlang einer zweiten Falzli-
nie (siehe gestrichelte Linien entlang 34 in Fig. 2)
gefalzt. Die zweite Falzlinie 34 verlduft senkrecht
zur ersten Falzlinie 32. Zuletzt wird das Bogenma-
terial 30 entlang einer dritten Falzlinie gefalzt (siehe
gestrichelte Linien entlang 36 und 38 in Fig. 1).
Das gefalzte Bogenmaterial kann verwendet wer-
den wie es ist oder zugeschnitten werden, um eine
Broschiire oder Teil eines Buches zu bilden.

Zum Falzen des ersten Falzes 32 wird eine
Bahn 40 (oder mehrere Bahnen) in Richtung des
Pfeils 42 (Fig. 2) entlang einem Falztrichter 44
bewegt. Wihrend die Bahn 40 sich an der Nase
des Falztrichters 44 vorbeibewegt wird der Falz 32
in der Bahn 40 gebildet. Der Falz 32 (Fig. 3)
erstreckt sich in Laufrichtung der Bahn 40, d.h. in
Richtung des Pfeils 42 in Fig. 2.

Nach dem Bilden des Falzes 32 in der Bahn 40
wird diese geschnitten, um ein Segment oder eine
Signatur 48 (Fig. 4) zu bilden. Die Signatur 48 wird
aus einem Stiick Material gebildet von der Gréfle
des Bogenmaterials 30 in Fig. 1. Natlrlich wird der
Falz 32 in der Signatur 48 gebildet worden sein.
Ein Faizmesserzylinder 52 und ein Falzklappenzy-
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linder 80 wirken in einer zweiten Falzeinrichtung
zusammen, um den zweiten Falz 34 zu bilden,
welcher sich senkrecht zum Lauf der Signatur 48
durch die zweite Falzeinrichtung erstreckt. Somit
erstreckt sich der zweite Falz 34 senkrecht zum
ersten Falz 32 (siehe Fig. 5).

Nach dem zweiten Falz 34 wird die Signatur
ein drittes mal gefalzt, und zwar werden zwei Falze
36 und 38 gleichzeitig gebildet. Der Falz 36 befin-
det sich auferhalb der Signatur 48 (siehe Fig. 6)
wahrend sich der Falz 38 direkt Uber und innerhalb
des Falzes 36 befindet. Wahrend der gleichzeitigen
Bildung der Falze 36 und 38 bewegt sich die
Signatur 48 durch die dritte Falzeinrichtung in Rich-
tung eines Pfeils 56 (Figuren 6 und 7). Nun befin-
den sich der zweite Falz 34 in einem vorderen
Kantenteil und der Falz 32 in einem oberen Kant-
enteil der Signatur 48. Die Kanten 58 und 60 des
Bogenmaterials 30 (Fig. 1) befinden sich neben
dem Falz 32 (Fig. 7). Die sich gegeniiberliegenden
Seitenflichen einer Signatur 48 befinden sich mit
ihrem Hauptteil in einer Aufrecht-Orientierung.

Die gefalzten Signaturen 48 werden in einem
Stapel 64 (Figs. 8 und 9) in einer Auf-Kante-Orien-
tierung angeordnet. Somit befinden sich die Seiten-
flachen der Signatur 48 mit inrem Hauptteil in einer
Aufrecht- und Seite-an-Seite-Position. Wahrend die
Falze 32, 34, 36 und 38 in dem Bogenmaterial 30
gebildet werden, bewegt sich dieses kontinuierlich
durch die Falzeinrichtungen ohne Stoppen, bis es
sich in dem Stapel 64 befindet. Somit wandert das
Bogenmaterial von der kontinuierlich laufenden
Bahn zu dem Stapel 64, ohne an irgendsinem
Punkt auf seinem Weg zu stoppen. Dadurch kdn-
nen die Signaturen 48 schnell gebildet und in dem
Stapel 64 plaziert werden.

In Fig. 10 ist ein Falzapparat 70 dargestellt,
welcher nach der vorliegenden Erfindung gebaut
wurde. Dieser Falzapparat 70 hat eine erste Falz-
einrichtung 72, in welcher der Falz 32 in der Bahn
40 gebildet wird. Ein Schneidezylinder 74 wirkt mit
einem Falzmesserzylinder 52 zusammen, um die
gefalzte Bahn in eine Vielzahl von Segmenten oder
Signaturen 48 (Fig. 4) zu schneiden.

AuBer dem Falzmesserzylinder 52 hat die zwei-
te oder Falzklappeneinrichtung 78 einen Falzklap-
penzylinder mit Greifern oder zwsiten Falzzylinder
80 (Fig. 10). Der zweite Falzzylinder 80 wirkt mit
dem Falzmesserzylinder 52 zusammen, um den
Falz 34 zu bilden.

Die Signaturen 48 k&nnen von der zweiten
Falzeinrichtung 78 entweder auf ein
Schuppensirom-Auslageband 84 oder in eine dritte
Falzeinrichtung 86 befbrdert werden, je nach der
Stellung einer Auslenkweiche 88. In der einen Stel-
lung der Auslenkweiche 88 werden die Signaturen
48, in welchen nur die Falze 32 und 34 gebildet
worden sind, in ein Auslagerad 92 geleitet. Von
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dem Auslagerad 92 werden die zweifach gefalzten
Signaturen 48 in einem geschuppten Strom auf
einem Transportriemen 94 abgelegt.

Wenn die Signaturen 48 nach Fig. 6 und 7
gebildet werden sollen, ist die Auslenkweiche 88
(Fig. 10) so gestellt, daB die Signaturen in die dritte
Falzeinrichtung 86 (Fig. 10 und 11} geleitet werden.
Die dritte Falzeinrichtung 86 lenkt das Signaturma-
terial 48 von einer horizontalen Ebene nach oben
aus, wo die Falze 36 und 38 (Fig. 6) gleichzeitig
gebildet werden. Von der dritten Falzeinrichtung 86
bewegen sich die Signaturen 48 in eine Auslage-
oder Rillwalzeneinrichtung 100, welche die Signatu-
ren rillt zur weiteren Bildung der Falze 32, 34, 36
und 38 in denselben. Die gefalzten Signaturen 48
werden durch die Rillwalzeneinrichtung 100 an eine
Stapeleinrichtung 102 ausgegeben, in welcher die-
se in einer Auf-Kante-Orientierung gestapelt wer-
den (Fig. 8 und 9).

Erste und zweite Falzeinrichtung

Die erste Falzeinrichtung 72 (Fig. 12) bildet
den Falz 32 in der Bahn 40. Wenn also die Bahn
40 sich Uber eine Trichterplatte 44 der bekannten
Ausflihrung bewegt, wird der Falz 32 in der Bahn
40 in bekannter Weise gebildet. Die gefalzte Bahn
40 18uft durch den Spalt zwischen einem Paar
Klemmrollen oder Prefwalzen 108 und 110, welche
den Falz 32 pressen. Dann lauft die gefalzte Bahn
40 in den Spalt zwischen einem Paar Quer-Perfo-
rierwalzen 112 und 114. Die Walzen 112 und 114
bilden in bestimmten Abstinden Perforationen in
der Bahn, welche quer zur Bahn und senkrecht
zum Falz 32 verlaufen. Die Perforationen bewirken,
daf Luft aus der Bahn entweicht und die Bahn
erschlafft, um die anschlieBende Bildung des Fal-
zes 34 entlang den Perforationen zu erleichtern.

Nachdem die Bahn 40 den Spalt zwischen den
Perforierwalzen 112 und 114 verlassen hat, Iduft
diese in den Spalt eines Paares Rillwalzen 116 und
118. Dann bewegt sich die Bahn in einen Spalt,
zwischen dem Schneidezylinder 74 und dem Falz-
messerzylinder 52. Der Schneidezylinder 74 weist
ein Paar Schneideelemente auf, weiche die Bahn
40 bei jeder Umdrehuny des Schneidezylinders 74
zweimal schneiden. Der Schneidezylinder 74 wirkt
mit dem Falzmesserzylinder 52 zusammen, um die
Bahn zur Bildung der Signaturen 48 in Langen zu
schneiden, und zwar mittig zwischen den von den
Perforierzylindern 112 und 114 gebildeten, quer
verlaufenden Perforationen. Zu diesem Zeitpunkt
hat eine durch das Zusammenwirken zwischen
dem Schneidezylinder 74 und Falzmesserzylinder
52 gebildete Signatur 48 nur einen einzigen Falz,
d.h. den in der ersten Falzeinrichtung 72 gebildeten
Falz 32.
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Der Falzmesserzylinder 52 hat durchbohrende
Enden, welche das vordere Endteil der Bahn 40
festhalten, bevor diese von dem Zylinder 74 ge-
schnitten wird. Auf dem Falzmesserzylinder 52 sind
Schneideeisen angebracht, welche mit den Mes-
sern auf dem Schneidezylinder 74 zusammenwit-
ken zum Schneiden der Bahn, wéhrend deren vor-
deres Endteil von den Stecknadeln auf dem Falz-
messerzylinder 52 festgehalten wird.

Der Falzmesserzylinder 52 wirkt zum Bilden
des zweiten Falzes 34 mit einem Falzklappenzylin-
der 80 zusammen. Der eine Falz wird quer zur
Signatur, d.h. senkrecht zum Lauf der Signatur um
den Falzmesserzylinder 52 gebildet. Der zweite
Falz 34 wird gebildet, wenn ein Falzmesser auf
dem Zylinder 52 das Bogenmaterial in eine offene
Backe auf dem Falzklappenzylinder 80 drlickt. Ob-
wohl eine beliebige Anzahl Sdtze Stecknadeln,
Schneideeisen und Falzmesser auf dem Falzmes-
serzylinder 52 vargesehen sein k&nnen, wurde der
Zylinder 52 in einem spezifischen Fall mit flnf
Sitzen Stecknadeln, flinf Schneideeisen und flinf
Siizen Falzmesser versehen. Der Falzklappenzy-
linder 80 ist kleiner als der Falzmesserzylinder 52
und hat nur vier Sitze Backen. Natlirlich kdnnte
der Falzklappenzylinder 80 mit einer beliebigen
Anzahl Backen versehen werden.

Der Falzmesserzylinder 52 und der Falzklap-
penzylinder 80 wirken zusammen, um nacheinan-
der die Falze 34 in der Bahn zu bilden, wo diese
von den Querperforierzylindern 112 und 114 perfo-
riert wurde. Die Art und Weise der Bildung der
Falze 34 quer Uber die Signatur 48 durch das
Zusammenwirken des Falzmesserzylinders 52 und
Falzklappenzylinders 80 ist wohlbekannt und wird
hier nicht ndheér beschrieben, um Weitschweifigkeit
zu vermeiden.

Die Signaturen 48 werden kontinuierlich erfaft.
Somit wird eine Signatur 48 mit den darin gebilde-
ten Falzen 32 und 34 zwischen dem Falzklappen-
zylinder 80 und einer Mehrzahl von oberen Bén-
dern erfaft, wahrend sie noch von dem Falzklap-
penzylinder 80 gesteuert wird. Das vordere Ende
der Signatur 48 wird dann zwischen unteren Ausla-
gebéndern 126 und einer Anzahl von oberen Bén-
dern 124 erfaBt, wahrend das hintere Ende der
Signatur noch zwischen den Bindern 124 und dem
Falzklappenzylinder 80 gehalten wird.

Wenn die Auslenkweiche 88 hochgestellt wird,
werden die Signaturen 48 von den Béndern 124
und 126 in einen Spalt zwischen den Auslagebén-
dern 128 und einer Bandtrommel 130 gefiihrt. Die
Auslagebdnder 126 und 128 erfassen die Signatu-
ren 48 und transportieren sie nach unten (wie in
Fig. 13 gezeigt) zu dem Schaufelrad 92. Das
Auslage-Schaufelrad 92 dreht sich gegen den Uhr-
zeigersinn (wie in Fig. 13 gezeigt) und lagert die
Signaturen in einem gelappten Strom auf dem Rie-
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meniransport 94 ab. Obwohl die Alternative, die
Signaturen mit nur den zwei Falzen 32 und 34 in
einem gelappten Strom auf einem Riementransport
94 auszulegen, vorgesehen ist, ist diese Art Funk-
tion des Falzapparats 70 an sich kein Merkmal
dieser Erfindung.

Dritte Falzeinrichtung

In der dritten Falzeinrichtung 86 (Fig. 11) wer-
den die Falze 36 und 38 in den Signaturen 48
gebildet, wihrend diese sich von einem breiten
Einlaufteil 134 zu einem Auslauf- oder Auslegeteil
136 der genannten dritten Falzeinrichtung 86 bewe-
gen. Damit die Falze 36 und 38, weiche in der
Signatur in deren Laufrichtung durch die Falzein-
tichtung 86 verlaufen sollen, akkurat gebildet wer-
den kdnnen, wirkt eine Rillwalze 140 (Fig. 12} mit
einem Falzklappenzylinder 80 zusammen, um die
Signaturen in den Positionen zu rillen, wo die Falze
36 und 38 gebildet werden sollen. Eine zwsite
Rillwalze 142 wirkt mit der Bandtrommel 130 (Fig.
13) zusammen, um die Signaturen 48 nochmals in
den Positionen zu rillen, wo die Falze 36 und 38
gebildet werden sollen. Sicherlich kénnte auf eine
der Rillwalzen 140 oder 142, oder auf beide ver-
zichtet werden, falls dies gewlinscht ist.

Die dritte Falzeinrichtung 86 umfaft eine An-
ordnung 146 von Bédndern (Figuren 14 und 15).
Diese Anordnung 146 von Béndern ersireckt sich
von dem Falzklappenzylinder 80 (Fig. 13) durch
das relativ breite Einlaufieil 134 bis zu dem relativ
engen Auslaufteil 136 (Fig. 15) der Falzeinrichtung
86.

Die Anordnung 146 von B&ndern verjlingt sich
von dem breiten Einlaufteil 134 bis zu dem engen
Auslaufteil 136 der Falzeinrichtung 86. Es solite zur
Kenntnis genommen werden, daB manche der Bin-
der in dem oberen und unteren Teil (wie in Fig. 14
gezeigt) der Binderanordnung 146 in Fig. 15 abge-
trennt worden sind, um die Komponenten der Falz-
einrichtung 86 mehr hervorzuheben. Jedoch sind in
der dritten Falzeinheit 86 die Bénder in dem obe-
ren Teil der Binderanordnung 146 (wie in Fig. 14
gezeigt) genersll ein Spiegelbild der Bander in
dem unteren Teil der Anordnung.

Die Binderanordnung 146 umfaBt eine Anzahl
von oberen Bandern 124 und eine Anzahl von
unteren Bindern 152 (Figuren 13 und 14). Die
oberen Binder 124 erfassen die Signaturen 48 auf
dem Falzklappenzylinder 80 (Fig. 13). Die oberen
Binder 124 wirken mit den Auslegebidndern 126
zusammen, um die Signaturen-48 sicher zu ergrei-
fen bevor diese den Falzklappenzylinder 80 verlas-
sen. Wihrend die Signaturen 48 sich an der Aus-
lenkweiche 88 vorbei bewegen und diese noch
zwischen den Bindern 124 und 126 gehalten wer-
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den, erfassen die Bénder 124 und 152 die Signatu-
ren.

Die Bander 124 und 152 haben die Signaturen
48 wéhrend deren Bewegung zu dem Einlaufteil
134 der Falzeinrichtung 86 fest im Griff. Die B&n-
der 124 und 152 ergreifen, die Signaturen auch,
wéhrend diese sich zu dem Auslaufteil 136 der
Falzeinrichtung 86 bewegen.

Die oberen Bander 124 erstrecken sich von
dem Falzkiappenzylinder 80 (Fig. 10) zu dem Mit-
telteil der dritten Falzeinrichtung 86, so daB diese
kontinuierlich mit den Signaturen 48 in Kontakt
bleiben k&nnen. Die unteren Binder 152 erstrek-
ken sich von einer Bandrolle 156 (Fig. 13) in die
dritte Falzeinrichtung 86 hinein (Fig. 14), so daB die
Slgnaturen nach unten zu dem Auslagetransportrad
92 und Riementransport 94 an der Auslenkweiche
88 geleitet werden kdnnen. Jedoch die Transport-
b&nder 126 (Fig. 13) wirken mit den oberen B&n-
dern 124 zusammen, um das vordere Endteil siner
jeden Signatur 48 abwechselnd sicher zu ergreifen,
wihrend das hintere Endteil von den oberen Bin-
dern 124 fest gegen den Falzklappenzylinder 80
gehalten wird. Somit wirken die oberen Béander 124
mit dem Falzklappenzylinder 80, den Transport-
bindern 126 und den unteren Béndern 152 zusam-
men, um einen kontinuierlichen festen Griff auf
jede Signatur von einer Position in der zweiten
Falzeinrichtung 78 bis zu dem mittleren Teil der
dritten Falzeinrichtung 86 zu haben. Damit ist ge-
wiahrleistet, daB die Signaturen 48 sich in gesteuer-
ter Weise zwischen der zweiten Falzeinrichtung 78
und der dritten Falzeinrichtung 86 bewegen.

In der dritten Falzeinrichtung 86 wirken die
oberen Bander 124 (Fig. 14) mit den unteren Ban-
dern 152 zusammen, um eine flache Basis zu
bilden. Die B&nder 124 und 152 halten den Teil der
Signaturen 48 zwischen den oberen und unteren
Béndern 124 und 152 flach auf horizontaler Ebene.
Da die Anordnung 146 von oberen und unteren
Béndern 124 und 152 sich entlang der dritten Falz-
einrichtung 86 (Fig. 15) verjlingt, verkieinert sich
der Uber eine lAngsgerichtete Mittellinie der Trans-
porteinrichiung 86 hinausragende, flache, horizon-
tale Bereich einer Signaiur, w8hrend diese sich
zwischen der Binderanordnung 146 fortbewegt.
Obwohl der Bereich des Kontakis der sich verjiin-
genden Anordnung 146 von oberen und unteren
Béndern mit den sich gegeniiberliegenden Haupt-
teilen der Signaturseitenfldchen 48 entlang der Be-
wegungsbahn der Signaturen 48 durch die dritte
Falzeinrichtung 86 kleiner wird, ist der Teil der
Signaturen noch in Kontakt mit der sich verjiingen-
den Bénderanordnung 146 fest im Griff der zusam-
menwirkenden oberen und unteren Binder 124 und
152 und wird von diesen auf einer horizontalen
Ebene flachgehalten

Ein Paar Falzirichter 162 und 164 (Fig. 15) sind
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auf den Seiten gegeniiber der ldngsgerichteten
Mittellinie der Falzeinrichtung 86 angeordnet. Die
Falztrichter 162 und 164 lenken auf den Seiten
gegenliber den Falzlinien 36 und 38 Teile der
Signaturen 48 nach oben aus. Die Falzirichter 162
und 1684 erstrecken sich von dem relativ breiten
Einlaufteil 134 bis zu dem schmalen Auslaufteil 136
der dritten Falzeinrichtung 86.

Widhrend eine Signatur 48 von links nach
rechts durch die Falzeinrichiung 86 bewegt wird
(wie in Fig. 15 gezeigt) und die Fldche der von der
Bénderanordnung 146 gebildeten Basis sich ver-
kleinert, kontaktieren die Falztrichter 162 und 164
eine immer gréBer werdende Flache der Signatur.
Wihrend die von den Falzirichtern 162 und 164
kontaktierte Fldche einer Signatur 48 sich vergrd-
Bert, lenken die Falztrichter auf den Seiten gegen-
Uber den Falzlinien 36 und 38 die Signatur sanft
nach oben aus.

Wenn eine Signatur 48 von den oberen und
unteren Bandern 124 und 152 (Fig. 14) in das
relativ breite Einlaufteil 134 (Fig. 15) der dritten
Falzeinrichtung 86 bewegt wird, liegt die Signatur
flach auf einer horizontalen Ebene. Der Falz 34
bildet die vordere Kante der Signatur. Der Falz 32
erstreckt sich parallel zur Lingsachse der dritten
Falzeinrichtung 86 und in Laufrichtung der Signatur
durch die dritte Falzeinrichtung.

Wéhrend die oberen und unteren Binder 124
und 152 eine Signatur rechts von dem Einlauf 134
zur dritten Falzeinrichtung 86 hinbewegen (wie in
Fig. 15 gezeigt), kommen die gegeniiberliegenden
duBeren Rénder der Signatur mit den Falztrichtern
162 und 164 in Kontakt, welche diese nach oben
abbiegen ohne die Signatur dauerhaft zu verfor-
men. Im Laufe der Fortbewegung der Signaturen
48 in die dritte Falzeinrichtung 86 hinein verringert
sich der Schrigverlauf der sich verjingenden An-
ordnung 146 von oberen und unteren Bandern 124
und 152, und die Signaturen kommen mehr und
mehr in Kontakt mit den Falzirichtern 162 und 164,
wahrend die gegenlberliegenden Seiten der Signa-
turen an den Falzen 36 und 38 aufeinander zube-
wegt werden. Die Falze 36 und 38 sind endgliltig
gebildet, wenn die Signaturen 48 sich durch die
dritte Falzeinrichtung bewegt und das Auslaufteil
136 verlassen haben.

An oder kurz nach dem Einlaufteil 134 der
dritten Falzeinrichtung 86 kommen obere und un-
tere Rillriemen 168 und 170 (Figuren 14 und 16)
mit den gegeniiberliegenden Seiten der Signatur in
Kontakt in den Positionen, wo die Falze 36 und 38
gebildet werden sollen. Die Rillriemen 168 und 170
erstrecken sich entlang der zentrischen Achse der
Falzeinrichtung 86, von deren Einlaufteil 134 zu
deren Auslaufteil 136. Die oberen und unteren Rill-
riemen 168 und 170 behalten an den Falzen 36
und 38 einen festen Griff auf die gegeniiberliegen-
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den Seiten einer jeden Signatur 48, bevor und
nachdem diese sich an dem Ende der sich verjlin-
genden Anordnung 146 von oberen und unteren
Bindern 124 und 152 vorbeibewegt. Dies ergibt,
daB die Signaturen sich in einer gesteuerten Weise
durch die Falzeinrichtung 86 bewlegen, erst unter
dem Einflup der Bidnder 124 und 152 und dann
unter dem EinfluB der Rillriemen 168 und 170.

Neben dem F&rdern der Signaturen 48 durch
die Falzeinrichtung 86 in einer gesteuerten Weise,
rillen die Rillriemen 168 und 170 die Signaturen,
um sicher zu sein, daf die dritten Falze 36 und 38
an der gewiinschten Stelle in der Signatur gebildet
werden. Zu diesem Zweck hat der obere Rillriemen
168 eine zugespitzte Nase 174 (Fig. 16), welche
mit einer in dem unteren Rillriemen 170 sich der
Linge nach erstreckenden Rinne 176 zusammen-
wirkt, um eine Rille in der Signatur zu erhalten und
zwar in einer Position, wo die Falze 36 und 38
gebildet werden sollen, und um die Signatur 48 von
einer abwsichenden Bewegung in bezug auf die
zentrische Lingsachse der Falzeinrichtung 86 si-
cher abzuhalten.

Die oberen Bander 124 haben untere, horizon-
tale Flachen bildende Bandldufe, welche mit der
oberen Seitenfliche einer Signatur in der dritten
Falzeinrichtung 86 in Kontakt kommen. Gleicher-
maBen haben die unteren Binder 152 obere, hori-
zontale Fldchen bildende Bandldufe, welche mit
der unteren Seitenfliche einer Signatur in der drit-
ten Falzeinrichtung 86 in Kontakt kommen, und
zwar jeweils gegenliber einem oberen Band (Fig.
16). Somit wird die Signatur fest erfaBt zwischen
den horizontalen unteren Ldufen der oberen Bén-
der 124 und den horizontalen oberen Ldufen der
unteren Bénder 152.

Die oberen Binder 124 schlieBen ein Binder-
paar 180 und 182 ein, welches sich um eine obere
Walze 184 (Fig. 15) erstreckt. GleichermaBen er-
streckt sich ein gegeniberliegend angeordnetes
und auf die oberen Bénder 180 und 182 ausgerich-
tetes unteres Banderpaar 188 (Fig. 13) um eine
untere Walze 190.

Ein zweites oberes Biénderpaar 194 und 196
(Fig. 13 und 15) erstreckt sich um eine obere
Walze 198. Obschon sich die Binder 194 und 196
Uber die Walze 184 hinweg zur Walze 198 (Fig. 15)
erstrecken, wird eine obere Fldche des unteren
Laufs der Binder 194 und 196 von der zylindri-
schen Mantelfliche der Walze 184 kontaktiert und
die Binder dabei positioniert. Ein unteres Bénder-
paar 200 (Fig. 13) wirkt mit dem oberen Binder-
paar 194, 196 zusammen, und beide Paare erstrek-
ken sich um eine untere Walze 202 (Fig. 13 und
15).

Ein drittes oberes Bédnderpaar 206 und 208
erstreckt sich um eine Walze 210 und hat einen
horizontalen Lauf, welcher mit dem Lauf eines un-
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teren Binderpaares 212 zusammenwirkt, das sich
um eine untere Walze 216 erstreckt. Letztendlich
erstreckt sich ein mittleres Paar 220 und 222 (Fig.
13 und 15) oberer Binder um eine Walze 224,
welches mit einem Paar unterer Binder 226 (Fig.
13) zusammenwirkt. Diese unteren Bander 226 er-
strecken sich um eine untere Walze 228 (Fig. 13).
Die horizontalen unteren Laufe der Bander 220 und
222 werden durch die zylindrischen Oberfldchen
jeder der Walzen 210, 198 und 184 in einem Ver-
hiltnis zu den horizontalen oberen Liufen der un-
teren Binder 226 positioniert. GleichermaBen wird
der horizontale Lauf des unteren Binderpaares 226
in einem Verhilinis zu den oberen Béndern 220
und 222 durch die Walzen 2186, 202 und 190 posi-
tioniert.

Der obere Rilliemen 168 (Fig. 14 und 16)
erstreckt sich Uber die oberen Walzen 198, 210
und 224 hinweg. Deshalb sind diese Walzen je-
weils mit einer mittigen Ringnut versehen, um den
oberen Rillriemen 168 aufzunehmen, wie in Fig. 17
flir die Walze 224 dargestellt. GleichermaBen er-
streckt sich der untere Rilliemen 170 Uber die
Walzen 202, 216 und 228 (Fig. 13) hinweg. Des-
halb ist auch jede dieser Walzen mit einer mittigen
Ringnut 236 versehen, um den unteren Rilliemen
170 aufzunehmen, wie in Fig. 17 dargestellt.

Die beiden Trichter 162 und 164 (Fig. 15) kom-
men mit den auf beiden Seiten der Ldngsachse der
Falzeinrichtung 86 sich befindlichen Bersichen der
Signatur in Kontakt. Der Kontakt der Trichter 162
und 164 mit dem Material der Signaturen nimmt zu
in dem Mafe, in welchem der Kontakt der sich
verjiingenden Anordnung 146 von Bindern mit den
Signaturen abnimmt. Der Trichter 162 hat eine in-
nere Trichterwand 240 und eine duBere Trichter-
wand 242. Zwischen der inneren und der duBeren
Trichterwand 240 und 242 ist ein sich in der Linge
erstreckender Raum 244 vorgesehen (Fig. 16).
Wihrend des Betriebs der Falzeinrichtung 86 be-
wegt sich ein Teil der Signaturen 48 durch diesen
Raum 244,

Die innere Trichterwand 240 hat einen vertika-
len Seitenabschnitt 246 (Fig. 16) und einen prédzise
gekrimmten unteren Abschnitt 248. Gleichermafen
hat die HuBere Trichterwand 242 einen veriikalen
Seitenabschnitt 252 und einen prizise gekrimmten
unteren Abschnitt 254. Der vertikale Seitenabschnitt
252 der AuBeren Trichierwand 242 ersireckt sich
parallel zu dem Seitenabschnitt 246 der inneren
Trichterwand 240. Die gewslbten unteren Abschnit-
te 248 und 254 der Trichterwdnde 240 und 242
haben verschiedene Kriimmungshalbmesser. Somit
verjlingt sich der Raum 244 fiir den Empfang der
Signaturen von einem relativ breiten Eingang zwi-
schen den unteren Seitenabschnitten 248 und 254
in den relativ schmalen Raum zwischen den verti-
kalen Seitenabschnitten 246 und 252.
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Der Trichter 164 hat eine Konfiguration, welche
ein Spiegelbild des Trichters 162 ist. Somit hat der
Trichter 164 eine innere und eine duBere Seiten-
wand 258 und 260, und dazwischen ist ein Raum
262 zum Empfang eines Teils einer Signatur vorge-
sehen.

In dem MaBe, in dem die beiden Trichter 162
und 164 entlang der Lingsachse der Falzeinrich-
tung 86 zusammenlaufen, nimmt der Teil einer in
die R8ume 244 und 262 zwischen den Trichterssi-
tenwdnden einlaufenden Signatur zu. Mit dem Zu-
sammenlaufen der Trichterwdnde ndhern sich de-
ren gewdlbte untere Abschnitte und gehen vor dem
Zusammentreffen in die vertikalen Wandabschnitte
tber.

Das Vereinigen der gewdlbten unteren Ab-
schnitte der Trichterwdnde 240, 258 und 260 mit
deren vertikalen Seitenabschnitten bewirki, dafl die
gewdibten unteren Abschnitte der Winde vorliber-
gehend konische Formen haben, welche sich zwi-
schen den runden Konfigurationen der Fig. 16 und
einer vollkommen geraden, vertikalen Konfiguration
im Auslauf 136 aus dem Falzirichter erstrecken.
Somit hat der gewdlbte untere Abschnitt 248 der
inneren Seitenwand 240 in einem Bereich neben
dem Einlaufteil 134 der Falzeinrichtung 86 (Fig. 16)
eine Konfiguration, welche sinem Viertel eines Krei-
ses entspricht. Ein Verbindungsbereich, welcher
ein Viertel eines Kegels bildet, erstreckt sich von
einem Bereich unmittelbar vor dem Auslaufteil 136
(Fig. 17) in den Auslauiteil der Faizeinrichtung (Fig.
18) hinein. Wenn der untere Abschnitt 248 der
Trichterwand 240 in den oberen Abschnitt 246
{ibergeht, bekommt der untere Abschnitt 248 der
inneren Seitenwand eine vertikale Orientierung (Fig.
18).

Die Konfiguration der duBeren Seitenwand 242
des Trichters 162 verdndert sich in derselben Wei-
se wie die Konfiguration der inneren Seitenwand
240 (Fig. 16, 17 und 18). Somit ist in dem Auslauf
aus dem Trichter 162 die innere Seitenwand 240
vertikal und erstreckt sich parallel zu der duBeren
Seitenwand 242. Das sanfte Ubergehen der unteren
Abschnitte 248 und 254 der inneren und &duBeren
Seitenwdnde 240 und 254 in eine vertikale Orien-
tierung bewirkt, daB ein Teil siner Signatur in dem
Trichter 162 sanft in eine vertikale Orientierung
gerollt wird. Sobald dies geschehen ist, ended die
innere Seitenwand 240.

Die unteren Abschnitte der Seitenwdnde 258
und 260 des Trichters 164 vereinigen sich mit den
oberen Abschnitien in derselben Weise wie die
unteren Abschnitte der Ssitenwinde 240 und 242
des Falztrichters 162. Somit wird ein Teil einer
Signatur in dem Trichter 164 ebenfalls sanft in eine
vertikale Orientierung gerollt. Sobald dies gesche-
hen ist, ended die innere Seitenwand 258.

Der kontinuierliche obere Rilliemen 168 er-
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streckt sich liber eine hintere Riemenscheibe oder
Kettenleitrolle 268 (Fig. 14, 15 und 18) nach vorne
liber eine untere, vordere Riemenscheibe oder Ket-
tenleitrolle 270 (Fig. 14 und 18). Der obere Rillrie-
men 188 lduft dann um sine obere Kettenleitrolle
272 zuriick zu der hinteren Kettenleitrolle 268. Es
wird darauf aufmerksam gemacht, daB, obschon
die Kettenleitrollen 268 und 272 in Fig. 15 gezeigt
worden sind, der obere Rillriemen 168 zugunsten
einer ausflibrlichen Darstellung der Komponenten
der Falzeinrichtung 86 nicht dargestellt wurde.

Die obere Kettenleitrolle 272 wird zur Betéti-
gung des oberen Rillriemens 168 von einem Motor
274 (Fig. 15 und 18) angetrieben. Die inneren
Trichterseitenwénde 240 und 258 (Fig. 18) stoBen
an Stlitzen 278 und 280, worauf die untere, vordere
Rilliemenrolle 270 lagert. Dies bewirkt, daB die
sich auf beiden Seiten des Falzes 36 befindlichen
Teile einer Signatur 48 in den Teilen der Trichter
162 und 164 neben der vorwérts gerichteten Rillrie-
menrolle 270 sich so nahe wie mdglich aufeinander
zubewsgen.

Der kontinuierliche untere Rillriemen 170 wird
in derselben Weise gestlitzt und angetricben wie
der obere Rillriemen 168. Somit 1duft der untere
Rilliemen 170 um eine hintere Riemenscheibe
oder Kettenleitrolle 283 (Fig. 14) vorwérts um eine
obere, vordere Kettenleitrolle 284, dann um eine
untere Kettenleitrolle 285 und zuriick zu der hinte-
ren Kettenleitrolle 283. Diese wird von sinem Motor
{nicht gezeigt) auf dieselbe Weise angetrieben, wie
die Kettenleitrolle 272 von dem Motor 274,

Wie in Fig. 19 am besten gezeigt, ended die
innere Wand 258 des Trichters 164 gerade hinter
dem vordersten Teil der Rolle 270 und dem Rillrie-
men 168. Die innere Wand 240 des gegeniiberlie-
genden Trichters 162 ended ebenfalls neben den
vorwérts gerichteten Teilen der Rillriemenrolien 270
und 272 (Fig. 20). Wihrend die inneren Trichter-
wénde 240 und 258 gegenliber den Rillriemenrol-
len 270 und 272 enden, erstrecken sich die duBe-
ren Trichterwdnde 242 und 260 vorbei an den
Rollen 270 und 272 (Fig. 20} weiter nach vorne, um
eine Auslauféfinung 284 zu bilden, durch welche
die gefalzten Signaturen 48 aus der dritten Falzein-
heit 86 ausgestofien werden.

Unmittelbar vor der unteren Rillriemenrolle 270
ist eine Schaufel- oder Abstreifeinrichtung 288 (Fig.
19) vorgesehen. Diese Abstreifeinrichtung 288 hat
eine auf der Lingsachse der Falzeinrichtung 86
angebrachte Mittenplatte 292 (Fig. 20) mit einem
relativ langen, sich veriikal erstreckenden Teil 294
(Fig. 19) und einem relativ kurzen hinteren, sich
horizontal erstreckenden Teil 296.

Ein Paar untere Abstreifer 298, wovon in Fig.
19 nur einer gezeigt ist, sind an den Seiten gegen-
{iber der Mittenplatte 292 angebracht und {berlap-
pen die jewsils gegeniiberliegenden Seiten des
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Rillriemens 168. Die Abstreifer 298 wirken mit dem
Rilliemen zusammen und greifen in das Innere
einer jeweiligen Signatur ein, um diese von dem
Rilliemen zu [8sen. Ein zweites Paar Abstreifer
oder Montageplatten 302 und 304 (Fig. 19 und 20)
sind zwischen der Mittenplatte 292 und den inne-
ren Trichterwdnden 240 und 258 angebracht, um
den Raum zwischen den duferen Enden der inne-
ren Trichterwdnde 240 und 258 und dem sich
vertikal erstreckenden Lauf des Rillriemens 168
(Fig. 19) zu blockieren. Es ist beabsichtigt vorzuse-
hen, daf die Abstreifeinrichtung 288 mit den inne-
ren Seitenflachen der Signaturen in Kontakt kommt
und dabei die Falze 36 und 38 gebildet werden.
Zusiizlich 16st die Abstreifeinrichtung 288 die Si-
gnaturen von dem Rillriemen 168.

Falls an dem Auslaufteil 136 der Falzeinrich-
tung 86 sich ein Stau ergeben sollte, kann die
Falzeinrichtung um eine Schwenkverbindung 308
(Fig. 14) nach oben geschwenkt und von einer
normalen Betriebsposition (siehe die durchgezoge-
nen Linien in Fig. 14) in eine hochgestellte Position
(siehe die gestrichelten Linien in Fig. 14) bewegt
werden. Wenn die Falzeinrichtung 86 sich in einer
hochgestellten Position befindet, ist deren Auslauf-
oder AusstoBteil 136 flir die Behebung eines Staus
leicht zugénglich. Es ist ein Kolben-und-Zylinder-
Motor 312 vorgesehen zum Bewegen der Falzein-
richtung zwischen der gesenkten Position (siehe
durchgezogene Linien in Fig. 14) und einer hoch-
gestellten Position (siehe gestrichelte Linien in Fig.
14).

Rillwalze und Stapeleinrichtungen

Nachdem die gefalzten Signaturen 48 die dritte
Falzeinrichtung verlassen haben, bewegen diese
sich in eine Rillwalzeneinrichtung 310 (Fig. 21, 22
und 23). Diese Einrichtung 310 umfaBt eine Mehr-
zah!l von Rillwalzenpaaren, welche mit gegeniiber-
liegenden Seiten einer gefalzten Signatur 48 in
Kontakt kommen, gegen die Falze pressen und
diese definitiv in der Signatur bilden.

Ein erstes Paar Rillwalzen 312 und 314 (Fig.
20) erstreckt sich durch Ausnehmungen in den
duBeren Falztrichterwdnden 242 und 260. Diese
Rillwalzen 312 und 314 haben eine reelativ kurze
axiale Reichwsite, ungefdhr 2,5 cm, und kommen
mit der Signaiur 48 nur an einer Stelle neben den
Falzen 36 und 38 (Fig. 6) in Kontakt. Dies ist so,
weil der Falz 36 in dem hinteren Teil der Signatur
48 noch gebildet wird, wdhrend deren vorderes
Ende oder deren Falzkante 34 sich in den Spalt
zwischen den genannten Rillwalzen bewegt. Des-
halb erstreckt sich der Falz 34 am vorderen Ende
der Signatur von dem Falz 36 aus nicht genau
vertikal nach oben. Hier ist der Falz 34 nach hinten
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etwas abgeschrégt, so daB durch das obere Ende
des Falzes 34 ein wenig hinter dessen unterem
Ende zurlickbleibt.

Auch ein zweites Paar Rillwalzen 316 und 318
(Fig. 23) hat eine relativ kurze axiale Reichweite
und kommt mit dem vorderen Teil der Signaturen
an Stellen neben dem Falz 36 in Kontakt. Zu dem
Zeitpunkt, da die Vorderkante oder der Faiz 34
einer Signatur in ein drittes Paar Rillwaizen 320
und 322 (Fig. 23) bewegt wird, sind die Falze 36
und 38 vollstdndiger gebildet. Die Riliwalzen 320
und 322 haben eine axiale Reichweite mindestens
so lang wie die Ldnge der Signaturvorderkante
oder des Falzes 34. Somit sind die Rillwalzen 320
und 322 in der Lage, gegen die Falze 34 zu
pressen und und die Signaturen 48 wihrend deren
Bewegung durch den Walzenspalt nacheinander
eingehend zu rillen. Nun wird der Falz 34 beinahe
genau vertikal sein, da der gr6Bte Teil der Falze 36
und 38 gebildet sein wird.

Auch ein viertes und letztes Paar Rillwalzen
324 und 326 haben eine axiale L&nge entspre-
chend der Linge der gefalzten Vorderkante 34
einer Signatur. Die Rillwalzen 312, 316, 320 und
324 kdnnen zur Anpassung an verschiedene Signa-
turdicken und/oder Papierdicken entweder auf die
Rillwalzen 314, 318, 322 und 326 zu oder von
diesen wegbewegt werden. Die Riliwalzen eines
jeden Paars sind so miteinander verbunden, daf
sich beide gemeinsam hin zu oder weg von der
Mittellinie bewegen, entlang welcher die Signaturen
sich bewegen, und dabei Symmetrie bewahren.
Wenn also die Rillwalze 312 sich weg von der
Mittellinie bewegt, dann bewegt sich auch die Rill-
walze 314 weg von der Mittellinie. Gleichermafen
bewegt sich die Rillwalze 312 auf die Mittellinie zu,
wenn sich die Rillwalze 314 auf diese zubewegt.

Damit die Falzeinrichtungen 72, 78 und 86 (Fig.
10) mit relativ hoher Geschwindigkeit betdtigt wer-
den k&nnen, stapelt die Stapelsinrichtung 102 die
Signaturen 48 in einer auf-Kante-Orientierung. So-
mit verlassen die Signaturen 48 die dritte Falzein-
richtung 86 in einer Aufrecht-Orientierung und mit
nach unten gerichteten Falzen 36 und 38. Die
Stapeleinrichtung 102 stapelt die Signaturen in ei-
nem Seite-an-Seite-Verhilinis, mit dem Hauptteil
der Signaturseitenflichen in einer Aufrecht- und
den Falzen 36 und 38 in einer Abwértsorientierung.

Wenn der Falz 36 in der dritten Falzeinrichtung
86 gebildet wird, erstreckt sich dieser parallel zur
Lingsachse der dritten Falzeinrichtung. Jedoch die
Stapeleinrichtung 102 kann die Signaturen 48 mit
dem Falz 36 in einer Vielzahl von Orientierungen
quer zur ldngsgerichteten Mittenachse der dritten
Falzeinrichtung 86 stapeln. Obwohl mit der Stapel-
einrichtung 102 die gefalzten Signaturen 48 in je-
der beliebigen Orientierung innerhalb des gewahi-
ten Orientierungsbereichs gestapelt werden kdn-
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nen, stehen die Hauptieile der Seitenflichen der
gefalzten Signaturen immer aufrecht und befinden
sich in Stofkontakt miteinander. AuBerdem ruhen
die Signaturen immer auf dem Zuferen Falz 36.

Die Stapeleinrichtung 102 umfaBt eine Schau-
felradeinrichtung 332 (Fig. 21 und 22). Die Schau-
felradeinrichtung 332 nimmt die aus der Falzein-
richtung 86 ausgestoBenen Signaturen 48 auf und
befbrdert diese, mit dem Hauptteil der Signatursei-
tenflichen in einer Aufrecht-Orientierung, zu einem
Signaturstapel, welcher sich auf einem Ablageband
334 befindet. Die Schaufelradeinrichtung 332 preBt
die Seitenflichen jeder Signatur nacheinander ge-
gen einen sich auf dem Ablageband 334 befindli-
chen - Signaturstapel, wobei die Signaturen 48 in
einem Stapel 64 (Fig. 8) in einer Auf-Kante-Position
stehen. Da die Signaturen 48 aus der Falzeinrich-
tung 86 in einer Auf-Kante-Orientierung kommen
und in dieser Position in einem Stapel plaziert
werden, kann die Stapeleinrichtung 102 die Signa-
turen schnell stapeln. Wenn die Orientierung der
Signaturen gefndert werden wirde, z.B. wenn die
Slgnaturen niedergelegt werden wilirden, um einen
geschuppten Signaturstrom zu bilden, wire die Ge-
schwindigkeit, mit welcher die Stapeleinrichtung
102 die Signaturen stapeln wiirde, beeintrachtigt.

Die Schaufelradeinrichtung 332 umfaBt Vielzahl
geschlitzter Scheiben 338 (Fig. 21), welche durch
eine Antriebswelle 342 um eine vertikale Achse 340
gedreht werden. Die Scheiben 338 sind mit der
Antriebswelle 342 fest verbunden, jedoch getrennt
voneinander in einem genligend grofen axialen
Abstand, so daB Abstreiffinger 346 in die Zwi-
schenrdume zwischen den Scheiben 338 hinein-
kommen k&nnen. Die Abstreiffinger 346 sind an
einem sich vertikal erstreckenden Stiitzarm 350
befestigt. Dieser vertikale Stiitzarm 350 ist mit ei-
nem horizontalen Lagerarm 352 (Fig. 22) verbun-
den, welcher um die Zentralachse 340 der An-
trisbswelle 342-rotierbar ist, um die Position der
Abstreiffinger 346 im Verh#linis zu den Schaufel-
radscheiben 338 zu regulieren.

Jede Schaufelradscheibe 338 ist mit einer Viel-
zah! evolventischer Schlitze 356 (Fig. 24) versehen,
welche sich axial durch die Scheibe erstrecken.
Diese in den Scheiben 338 vertikal nebeneinander
angeordneten Schlitze 356 bilden Signatur-Aufnah-
metaschen. Wenn eine Signatur die Rillwalzenein-
richtung 310 (Fig. 22) verlédBt, bewegt diese sich
mit einem Falz 34 (Fig. 6) als vorderes Endteil in
eine dieser Taschen hinein. Der Falz 36 am unter-
en Signaturteil ruht auf einer soliden, runden Stiitz-
platte 360 (Fig. 21), welche mit der Antriebswelle
342 verbunden ist und sich mit den Scheiben 338
dreht.

Wenn eine Signatur 48 mit dem Hauptteil ihrer
Seitenfldchen in einer Aufrecht-Orientierung in eine
von einem Schlitz 356 gebildete Tasche beférdert
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wird, bewegt sich der der Falz 34 am vorderen
Signaturende in das radial innerste Endteil der Ta-
sche hinein, und die Schaufelradeinrichtung 338
dreht sich dann weiter im Gegenzeigersinn, wie in
Fig. 24 gezeigt. Die Signaturen behalten die verti-
kale Orientierung des Hauptieils ihrer Seitenfld-
chen, welche sie beim Verlassen der dritten Falz-
einrichtung 86 innehatten, bei.

Wihrend sich die Schaufelradscheiben 338
drehen, kommt der Falz 34 am vorderen Ende
einer Signatur 48 mit den Abstreiffingern 346, wel-
che sich zwischen den Schaufelradscheiben befin-
den, in Kontakt. Durch den Kontakt des vorderen
Endes 34 der Signatur mit den Abstreiffingern 346,
wéhrend sich die Schaufelradeinrichtung weiter im
Gegenzeigersinn dreht (wie in Fig. 24 gezeigt), wird
die Signatur allm&hlich aus der Tasche geschoben.
Danach kommt das hintere Ende der Signatur mit
einer Blrstenwalze 364 (Fig. 22) in Kontakt und
wird zu dem Umfang der Schaufelradscheibe 338
hin ausgelenkt.

Durch das kontinuierliche Rotieren der Schau-
felradscheibe 338 (Fig. 24) und den Kontakt des
gefalzten Endteils 34 einer Signatur 46 mit den
Abstreiffingern 346 wird die Signatur vollstdndig
aus der von dem Schlitz 356 gebildeten Tasche
geschoben und von der rotierenden Schaufelrad-
scheibe gegen den Signaturstapel gepreft. Mit
dem Anwachsen des Signaturstapels 64 wird ein
federbelasteter PreBarm (nicht gezeigt) von der
Stapeleinrichtung 102 wegbewegt. Die Signaturen
48 werden dann von dem Stapel 64 wegbewegt
und geblindelt oder anderweitig bearbeitet.

Eine federbelastete Riickstiitze 372 (Fig. 22) ist
nahe an der Umfangsflache der Schaufelradeinrich-
tung 332 angebracht, um die Bewegung der Signa-
turen in die Schaufelradeinrichtung zu flihren und
das hintere Endteil der Signaturen neben der
Schaufelradeinrichtung zu stlitzen, wihrend diese
mit der Birstenwalze 364 in Kontakt kommen. Mit
der Riickstlitze 372 ist ein Staudetektorschalter 376
verbunden, welcher ein Signal ausgibt, falls Signa-
turen sich gegen die Rickstlitze 372 stauen soll-
ten.

Obwohi das Ablageband oder der Ablagetisch
334 als sich parallel zur zentralen Ldngsachse der
dritten Falzeinrichtung 86 erstreckend gezeigt ist,
kénnte das Ablageband relativ zur Schaufelradein-
richtung 332 bewegt werden, damit die Signaturen
sich so stapeln kdnnen, daB die zentrale Ldngsach-
se des Signaturstapels relativ zur zentralen Langs-
achse der dritten Falzsinrichtung 86 schrigliegt.
Somit kdnnte das Ablageband 334 im Gegenzei-
gersinn von der in Fig. 22 gezeigten Position ver-
setzt werden, so daB die Signaturen sich in Fig. 22
in einer Aufwartsrichtung und nach rechts stapelin.
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Falztrichter - zweite Ausflhrung

Es gibt Bedenken, daB wéhrend des Hochge-
schwindigkeitsbetriebs der Falzeinrichtung 86 die
Signaturen 46 sich an den Winden der Trichter
162 und 164 verlangsamen. In der in Fig. 25 ge-
zeigten Ausflihrung der Erfindung wird Druckluft in
den Raum zwischen den Trichterwénden geleitet,
um zu verhindern, daB die Signaturen sich an den
Trichterwdnden verz&gern, und um Reibung zwi-
schen den Signaturen und den Trichterwdnden zu
minimieren. Da die in Fig. 25 gezeigte Ausflihrung
der Erfindung generell der in den Figuren 10-24
gezeigten dhnlich ist, werden die gleichen Bezugs-
ziffern flir die gleichen Komponenten verwendet
und der Buchstabe "a" an die Ziffern in Fig. 25
angehéngt, um Verwirrung zu vermeiden.

Es wird eine Anzahl von Leitungen 382 mit der
AuBenwand 242a eines Trichters 162a verbunden.
Desgleichen wird eine Anzahl von Leitungen 384
mit der Innenwand 240a des Trichters 162a ver-
bunden. Es wird durch diese Leitungen 382 und
384 Druckluft in den Raum zwischen der Innen-
und AuBenwand 240a und 242a des Trichters 162a
geleitet. Dieser Luftstrom federt die Signaturen ab
und verringert Reibungs- oder Schleppkréfte zwi-
schen der Signatur und den inneren Seitenfldchen
der Trichterwdnde 240a und 242a.

Es wird eine Anzahl von Leitungen 386 mit der
AuBeren Trichterwand 260a verbunden. Desglei-
chen wird eine Anzahl von Leitungen 388 mit der
inneren Trichterwand 258a verbunden. Die durch
die Leitungen 386 und 388 in den Raum 262a
zwischen den Trichterwdnden 258a und 260a ge-
flihrte Luft federt eine Signatur ab und verringert
Reibungskréfte zwischen der Signatur und den in-
neren Seitenflichen der Trichterwénde.

SchiuB

Die vorliegende Erfindung sieht einen neuen
und verbesserten Falzapparat 70 vor, weicher mit
relativ hoher Geschwindigkeit betrieben werden
kann, um eine Anzahl Falze 32, 34, 36 und 38 in
Bogenmaterial zu bilden. Die Falze werden von
einer Reihe von Falzeinrichtungen 72, 78 und 86
gebildet, durch welche das Bogenmaterial sich mit
relativ hoher Geschwindigkeit kontinuierlich bewegt.
Das gefalzte Bogenmaterial wird von einer Stapel-
einrichtung 102 "auf Kante" gestapeit.

Der Falzapparat umfaBt eine erste Falzeinrich-
tung 72, welche einen Falz 32 im Bogenmaterial
entlang seiner Laufbahn bildet. Eine zweite Falzein-
richtung bildet einen Falz 34 im Bogenmaierial
quer zu seiner Laufbahn. Zuletzt bildet eine dritte
Falzeinrichtung 86 Falze 36 und 38 im Bogenmate-
rial entlang seiner Laufbahn. Wahrend des Falzens
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bewegt sich das Bogenmaterial kontinuierlich und
ohne zu stoppen durch die drei Falzeinrichtungen
72, 78 und 86.

Wenn das Bogenmaterial 48 die dritte Falzein-
richtung verldft, befindet sich der Hauptteil der
gegenliberliegenden Seitenflichen des Bogenma-
terials in einer Aufrechi-Orientierung. Eine Stapel-
einrichtung 102 stapelt das gefalzte Bogenmaterial
48, wobei der Hauptieil der Seitenflichen sich in
der gleichen Aufrecht-Orientierung befindet, in wel-
cher es die dritie Falzeinrichtung verlassen hat
(Fig. 8).

in den dargestellten Ausflihrungen der Erfin-
dung lenken die Trichter 162 und 164 die Signatur
48 aus nach oben, um die Falze 36 und 38 am
unteren Ende der Signatur zu bilden. Es wird je-
doch erwogen, daB die Trichter 162 und 164 die
Signatur 48 nach unten anstatt nach oben auslen-
ken kénnte. Dies wlrde zur Folge haben, daB die
Falze 36 und 38 sich am oberen Ende anstatt am
unteren Ende der Signatur befinden. Es wird bevor-
zugt, die Falze 36 und 38 am unteren Ende der
Signatur zu haben, so daf die Stapeleinrichtung
102 die Signaturen auf dem Falz 36 anstatt auf
ihren geschnittenen Kanten 58 und 60 stapelt (Fig.
8 und 9). Falls gewlnscht, kénnten die Signaturen
48 auch mit dem Falz 36 nach oben gestapelt
werden.

In der dargestellten Ausfiihrung der Erfindung
ist die erste Falzeinrichiung 72 eine bekannte Bau-
art, welche eine Trichterplatte 44 verwendet, um
einen Falz in der Bahn 40 zu bilden. Die zweite
Falzeinrichtung 78 ist eine bekannte Bauart, welche
einen Falz aufgrund der Wechselwirkung zwischen
einem Falzmesserzylinder 52 und einem Falzklap-
penzylinder 80 bildet. Es wird bedacht, daB es
unter gewissen Bedingungen wiinschchenswert
sein k&nnte, die dargestellten Faizeinrichtungen 72
und 78 mit anderen Typen Falzeinrichtungen zu
ersetzen. Wenn dies der Fall wére, wird empfohlen,
daB diese Falzeinrichtungen sc konstruiert sind,
daB das Bogenmaterial sich ohne Stopp durch die
Falzeinrichtungen bewegt, um so die Produktion zu
maximieren.

In den dargestellten Ausflihrungen der Erfin-
dung stapelt die Stapeleinrichtung 102 die Signatu-
ren 48 "auf Kante", mit dem Hauptteil von deren
Seitenflichen aufrechistehend. Es ist die Uberzeu-
gung, daf, wenn die Signaturen in dieser Orientie-
rung gestapelt werden, die Stapeleinrichtung 102 in
Entsprechung der hohen Betriebsgeschwindigkeit
der Falzeinrichtung 72, 78 und 86 stapein kann. Es
k&nnen jedoch auch andere Typen Stapler verwen-
det werden, falls dies gewlinscht ist.

Anspriiche
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1. Falzapparat zum kontinuierlichen Transportieren
von Bogenmaterial wihrend dieses zuerst entlang
seiner Laufbahn, dann quer zu seiner Laufbahn und
wieder entlang seiner Laufbahn gefalzt wird, mit
einem ersten Falzmitiel zum Bilden esines ersten
Falzes im Bogenmaterial entlang seiner Laufbahn
durch das genannte erste Falzmittel, mit einem
zweiten Falzmittel zum Bilden eines zweiten Falzes
im Bogenmaterial quer zu seiner Laufbahn durch
das genannte zweite Falzmittel, wobei der erste
Falz sich entlang der Laufbahn des Bogenmaterials
durch das genannte zweite Falzmittel erstreckt, und
mit einem dritten Falzmittel zum Bilden eines drit-
ten Falzes im Bogenmaterial, wobei der erste und
der dritte Falz sich entlang der Laufbahn des Bo-
genmaterials durch das genannte dritte Falzmittel
erstreckt und der zweite Falz sich im vorderen
Randteil des Bogenmaterials befindet, dadurch
gekennzeichnet,

daB die genannten ersten, zweiten und dritten Falz-
mittel Antriebsmittel einschlieBen zum kontinuierli-
chen Transport des Bogenmaterials durch die ge-
nannten ersten, zweiten und dritten Falzmittel ohne
zu stoppen, wihrend die genannten ersten, zweiten
und dritten Falze gebildet werden.

2. Falzapparat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das genannte dritte Falzmittel einen oberen
und einen unteren Trichter einschiieft, welche zu-
sammenwirken, um mindestens teilweise eine Lauf-
bahn zu bestimmen, entlang welcher sich das Bo-
genmaterial zwischen dem genannten oberen und
unteren Trichter von dem Einlauf- bis zu dem Aus-
laufteil des genanniep dritten Falzmitiels bewegt,
und das genannte dritte Falzmittel ein Stlitzmittel
einschlieft, weiches eine Breite von mindestens
der L&nge des zweiten Falzes am Einlaufteil des
genannten dritten Falzmittels hat und mit dem ge-
nannten oberen und unieren Trichter zusammen-
wirkt, um einen Teil der Laufbahn zu bestimmen,
daf8 das genannte Basismittel von dem Einlauf- bis
zu dem Auslaufteil des genannt dritten Falzmittels
in der Breite abnimmt, der genannte obere Trichter
ein Paar Seitenteile hat, weiche mit den gegen-
tiberliegenden, in Langsrichtung sich erstrecken-
den Randteilen des genannten Stltzmittels verbun-
den sind und von dem Einlaufteil bis hin zu dem
Auslaufteil des genannten dritten Falzmittels zu-
sammenlaufen, wobei jedes der genannten Seitent-
eile des genannten oberen Trichters am Auslaufteil
des genannten dritten Falzmittels eine Breite von
mindestens der der Hélfte der Lange des zweiten
Falzes hat,

daB der genannte untere Trichter ein Paar Seitent-
eile hat, welche mit gegenliberliegenden, in Ldngs-
richtung sich erstreckenden Randieilen des ge-
nannten Stiitzmittels verbunden sind und von dem
Einlaufteil bis hin zu dem Auslaufteil des genannten
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dritten Falzmittels zusammenlaufen, wobei jedes
der genannten Seitenteile des genannten unteren
Trichters am Auslauiteil des genannten Falzmittels
eine Breite von mindestens der Hilfte der Linge
des genannien zweiten Falzes hat und jedes der
genannten Seitenteile des genannten unteren
Trichters in einem Seite-an-Seite-Verhilinis mit ei-
nem Seitenteil des oberen Trichters angeordnet ist.
3. Falzapparat nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dafi die genannten Antriebsmitiel Mitte! einschlie-
Ben zum Bewegen des Bogenmaterials weg vom
Einlaufteil des genannten dritten Falzmittels, wobei
sich ein groBer Teil des Bogenmaterials zwischen
den genannten Stltzmitteln und ein kleiner Teil
zwischen den genannten Seitenteilen des genann-
ten oberen und unteren Trichters befindet, und
Mittel zum Bewegen des Bogenmaterials in den
Auslaufteil des genannten dritten Falzmittels, wobei
ein groBer Teil des Bogenmaterials sich zwischen
den Seitenteilen des genannten oberen und unter-
en Trichters und ein kleiner Teil zwischen den
genannten Stiitzmitteln befindet.

4. Falzapparat nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 die genannten Antriebsmittel eine Anzahl Bin-
der einschlieBen, welche zumindest teilweise die
genannten Stltzmittel bilden.

5. Falzapparat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB dieser eine Stapeleinrichtung einschlieft zum
Empfang von gefalztem Bogenmaterial von dem
genannten dritten Falzmittel und zum Auf-Kante-
Stapeln desselben, wobei der Hauptteil der Seiten-
flichen des gefalzten Bogenmaterials sich in einer
Aufrecht-Orientierung befindet.

6. Falzapparat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das genannte dritte Falzmittel einen Auslage-
abschnitt einschlieBt, wo bei der Bewegung des
Bogenmaterials durch das dritte Falzmittel eine er-
ste Orientierung, in welcher der zweite Falz relativ
zur Bogenmateriallaufbahn schrdg verlduft, gedn-
dert wird in eine zweite Orientierung, in welcher der
zweite Falz relativ zur Bogenmateriallaufbahn senk-
recht verfduft, und die genannten Antriebsmittel
Mittel einschlieBen, weiche sich in dem genannten
Auslageabschnitt befinden, um das Bogenmaterials
nahe dem dritten Falz zu ergreifen, so daB es
wahrend der Vollendung des dritten Falzes durch
das dritte Falzmittel in einem Abstand von dem-
dritten Falz forw&rtsbewegt werden kann.

7. Falzapparat zum Bilden eines Falzes entlang
einer in dem Bogenmaterial vorbestimmten Falzli-
nie, bestehend aus folgenden Merkmalen:

einer Anordnung von oberen und unteren B&ndern,
welche sich verjiingen von einer ersten Breite in
einem weiten Einlaufteil des genannten Falzappa-
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rats zu einer zweiten Breite, welche schméiler ist
als die erste Breite, in sinem schmalen Endteil der
Anordnung zwischen dem Einlauf- und Auslaufieil
des genannten Falzappats, Mitteln, welche sich auf
der Flache der Anordnung von oberen und unteren
Bandern befinden, zum Ergreifen der gegeniiberlie-
genden Seiten des Bogenmaterials und zum Flach-
halten derselben beiderseits der Falzlinie in Berei-
chen, wo deren Abstand von der Faizlinie in der
Querrichtung sich verringert, wéhrend das Bogen-
material durch den genannten Falzapparat bewegt
wird,

einem ersten Auslenkmittel, welches an einer er-
sten Seite der genannten Anordnung von oberen
und unteren BiAndern angebracht ist und sich vom
Einlauf- zum Auslaufteil des genannten Falzappa-
rats erstreckt, zum Auslenken des sich aus einem
flachen Bereich an einer ersten Seite der Falzlinie
erstreckenden Bogenmaterials in eine erste Rich-
tung, wéhrend dieses von dem Einlauf- zu dem
Auslaufteil des genannten Falzapparats bewegt
wird, einem zweiten Auslenkmittel, welches an ei-
ner zweiten Seite der genannten Anordnung von
oberen und unteren B&ndern angebracht ist und
sich von dem Einlauf- zu dem Auslaufteil des ge-
nannten Falzapparats erstreckt, zum Auslenken des
sich aus einem flachen Bereich an einer zweiten
Seite der Falzlinie erstreckenden Bogenmaterials in
die erste Richtung, wihrend dieses von dem
Einlauf- zu dem Auslaufteil des genannten Falzap-
parats bewegt wird, wobei die genannten ersten
und zweiten Auslenkmittel Auslenkfldchen aufwei-
sen, welche immer gr68er werdende Bereiche des
Bogenmaterials aufnehmen, wihrend der flache
Bereich des Bogenmaterials in Kontakt mit der
genannten Anordnung von oberen und unteren
Béndern kleiner wird, und Antriebsmitteln zur Be-
wegung der oberen und unteren Bénder der ge-
nannten Anordnung, um das Bogenmaterial von
dem Einlauf- zu dem Auslaufteil des genannten
Falzapparats zu befdrdern, wihrend die Bogenma-
terialbereiche beiderseits der Falzlinie flach und auf
gleicher Ebene gehalten werden.

8. Falzapparat nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein Rillmittel sich von dem schmalen Endteil
der genannten Anordnung von oberen und unteren
Béindern zu dem Auslaufteil des genannten Falzap-
parats ersireckt zum Pressen gegen die gegen-
liberliegenden Seiten des Bogenmaterials entlang
der Falzlinie, nachdem dieses sich aus dem Kon-
takt mit der genannten Anordnung von oberen und
unteren Béndern herausbewegt hat und wéhrend
dieses von dem genannten ersten und zweiten
Auslenkmittel ausgelenkt wird.

9. Falzapparat nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Anordnung von oberen und un-
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teren Bindern ein erstes oberes Band und ein
erstes unteres Band einschlieBt zum Erfassen ei-
nes Teils des flachen Bereichs des Bogenmaterials
an einer ersten Seite entlang der Falzlinie, und ein
zweites oberes und ein zweites unteres Band zum
Erfassen eines Teils des flachen Bereichs des Bo-
genmaterials an einer zweiten Seite entlang der
Falzlinie, wobei die ersten und zweiten oberen und
unteren Bénder mindestens teilweise an gegen-
{iberliegenden Randteilen und an einem breiten
Teil der genannten Anordnung von oberen und
unteren Bindern angeordnet sind, um das Bogen-
material an seinen flachen Teilbereichen in einem
Abstand von der Falzlinie zu erfassen, die ersten
und zweiten oberen und unteren Binder sich von
dem Einlaufteil bis zu bestimmten Positionen in
sinem ersten Teil des genannten Falzapparats er-
strecken, die Anordnung von oberen und unteren
Bindern ein drittes oberes und ein drittes unteres
Band einschlieft zum Erfassen eines Teils des
flachen Bereichs des Bogenmaterials an der ersten
Seite entlang der Falzlinie und ndher zur Falzlinie
als der Teil des flachen Bereichs des Bogenmateri-
als, welcher von dem genannten ersten oberen und
unteren Band erfaBt wird, die genannte Anordnung
von oberen und unteren Bindern ein viertes oberes
Band und ein viertes unteres Band einschlieft zum
Erfassen eines Teils des flachen Bereichs des Bo-
genmaterials, welcher sich an der zweiten Seite
entlang der Falzlinie und ndher zur Falzlinie als der

.von dem genannien zweiten oberen und unteren

Band erfafte Teil des flachen Bereichs befindet,
wobei die genannten dritten und vierten oberen
und unteren Binder mindestens teilweise an ge-
geniiberliegenden Randteilen der genannten An-
ordnung von oberen und, unteren Bindern angs-
ordnet sind und sich bis zu bestimmten Positionen
in einem zweiten Teil des genannten Falzapparats
erstrecken, der genannte zweite Teil des genann-
ten Falzapparats sich weiter entfernt von dem ge-
nannten Einlaufteil des genannten Falzapparats
befindet als dessen genannter ersten Teil, die ge-
nannte Anordnung von oberen und unteren Bén-
dern ein flinftes oberes Band und ein flinftes unter-
es Band einschlieft zum Erfassen eines Teils des
flachen Bereichs des Bogenmaterials, welcher sich
an der ersten Seite entlang der Falzlinie und ndher
an der Falzlinie als der von dem genannten dritten
oberen und unteren Band erfaBte Teil des flachen
Bereichs befindet, die genannte Anordnung von
oberen und unteren Bindern ein sechstes oberes
Band und ein sechstes unteres Band einschlieft
zum Erfassen eines Teils des flachen Bereichs des
Bogenmaterials, welcher sich an der zweiten Seite
entlang der Faizlinie und n3her zur Faizlinie als der
von dem genannten vierten oberen und unteren
Band erfafte teil des flachen Bereichs befindet,
wobei die genannten flinften und sechsten oberen
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und unteren Bander sich mindestens teilweise in
einem Mittelteil der genannten Anordnung von obe-
ren und unteren Bédndern befinden und sich bis an
bestimmte Positionen in einem dritten Teil des
genannten Falzapparsts erstrecken und der ge-
nannte dritte Teil sich weiter entfernt von dem
genannten Einlaufteil als der genannte zweite Teil
des genannten Falzapparats befindet.

10. Falzapparat nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein oberer und ein unterer Rillriemen zum
Rillen des Bogenmaterials entlang der Falzlinie zu-
mindest teilweise zwischen dem dritten Teil und
dem Auslaufieil des genannten Falzapparats ange-
ordnet sind, um das Bogenmaterial entlang der
Falzlinie zu ergreifen, nachdem es sich aus dem
Kontakt mit den flinften und sechsten oberen und
unteren Bandern herausbewegt hat.

11. Falzapparat nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest Teile des oberen und unteren Rill-
riemens mit dem Bogenmaterial entlang der Falzli-
nie in Positionen zwischen den genannten ersten
und zweiten oberen und unteren B3ndern in Kon-
takt kommen.

12. Falzapparat nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Anordnung von oberen und un-
teren B#ndern obere Bander einschlieft, welche
mit einer ersten Seite des Bogenmaterials in Kon-
takt kommen und untere B&ander, welche mit einer
zweiten Seite des Bogenmaterials in Kontakt kom-
men, und der genannte Falzapparat ein in seinem
Auslaufteil angeordnetes Abstreifmittel einschlieBt
flir den Kontakt mit der einen Seite des genannten
Bogenmaterials, wobei die genannten ersten und
zweiten Auslenkmittel mit einer Seite gegeniiber
der genannten einen Seite des genannten Bogen-
materials in Kontakt gebracht werden kdnnen, um
diese Seite gegen das genannte Abstreifmittel zu
pressen.

13. Vorrichtung zum fortlaufenden Falzen und Sta-
peln einer Vielzahl von Signaturen, bestehend aus
folgenden Merkmalen:

einer Falzeinrichtung zum Bilden eines Falzes in
der jeweiligen Signatur, wobei der Falz sich entlang
der Signaturlaufbahn durch die genannte Falzein-
richtung erstreckt, und die genannte Falzsinrich-
tung Abbiegemittel hat, um durch Abbiegen einer
Signatur einen Falz darin zu formen und den gro-
Ben Teil der Signaturseitenflichen gegeniiber dem
Falz von einer anfinglichen Orientierung zueinan-
der in eine Aufrecht-Orientierung zu bewegen, Aus-
lagemitteln zum fortlaufenden Ausstofien der ge-
falzten Signaturen aus der genannten Falzeinrich-
tung, wobei sich die Hauptteile der Signaturseiten-
flichen in einer Aufrecht-Orientierung befinden,
und einem Stapelmittel zum Stapein der gefalzten
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Signaturen, welche vorgestapelt und aufrechtorien-
tiert von der genannten Falzeinrichtung kommen,
wobei das genannte Stapelmittel Signaturfdrdermit-
tel einschlieft, welche den vorderen Teil einer je-
weiligen Signatur erfassen, wihrend der hintere
Signaturteil sich an dem genannten Auslagemittel
in der genannten Falzeinrichtung befindet, und zur
Bewegung einer jeweiligen Signatur weg von der
genannten Falzeinrichtung hin zu dem Signatursta-
pel, wihrend der Hauptieil der Signaturseitenfld-
chen sich in einer Aufrecht-Orientierung befindet.
14. Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannten Signaturférdermittel ein Rad
umfassen mit einer Vielzahl von Taschen zum se-
quentiellen Empfang der Signaturen von der ge-
nannten Falzeinrichtung, Mittel zum Drehen des
genannten Rads um eine stehende Achse, um die
Taschen entlang einer bogenférmigen Laufbahn zu
bewegen, wobei das vordere Endteil einer jewsili-
gen Signatur in das innere Teil einer jeweiligen
Tasche an der Drehachse des genannten Rads
aufgenommen wird und das hintere Endieil sich
dann in dem &uferen Teil der Tasche nahe der
Umfangsfliche des genannten Rads befindet, und
Auslenkmittel flir den Kontakt mit dem vorderen
Endteil einer Signatur im inneren Teil einer Tasche,
und zum Auslenken des vorderen Endteils der Si-
gnatur weg von der Drehachse des genannten
Rads hin zum Signaturstapel, wo der Hauptteil der
Signaturseitenflichen sich in einer Aufrecht-Orien-
tierung befindet.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB das genannte Rad eine Vielzahl von Seiten-
wénden umfaft, welche zumindest zum Teil die
Taschen formen, wobei die genannten Seitenwin-
de Schieber-Fldchenmittel aufweisen flir den Kon-
takt des hinteren Endteils einer Signatur an dem
duBeren Teil siner Tasche und zum Schieben des
hinteren Endteils der Signatur zu einem Signatur-
stapel, wéahrend der Hauptteil der Signaturseitenfid-
chen sich in einer Aufrecht-Orientierung befindet.
16. Vorrichtung nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die Fldchenmittel ein Mitte! einschliefen, womit
die Bewegung des hinteren Endteils einer Signatur
nach auBen und weg von der Umfangsfliche des
genannten Rads wihrend dessen Umdrehung und
dem Kontakt der genannten Auslenk-Fldchenmittel
mit dem vorderen Endteil einer Signatur blockiert
wird.

17. Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB das genannte Rad ein nach oben gerichtetes
Stiitzflichenmittel einschlieBt, welches zumindest
teilweise einen unteren Endteil einer jewsiligen Ta-
sche formt und sequentiell mit dem Falz in jeder
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Signatur in Kontakt kommt, um zumindest teilweise
die Signaturen in den Taschen zu stiitzen, daf8 das
genannte Rad ferner mehrere Seitenwinde hat,
welche sich von der Stiitzfliche nach oben erstrek-
ken und die Taschen weiter formen.

18. Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Falzeinrichtung eine Anordnung
von oberen und unteren B&ndern einschlieBt, wel-
che sich in einem zentralen Teil des genannten
Auslenkmittels befindet und sich von einer ersten
Breite an einem breiten Einlaufteil der genannten
Falzeinrichtung verjingt zu einer zweiten Breite,
welche schmiler ist als die erste Breite, daff die
genannte Anordnung von oberen und unteren B&n-
dern Fldchenmittel aufweist zum Ergreifen der ge-
geniiberliegenden Seiten der Signaturen und zum
Flachhalten der Signaturen beiderseits der Falzli-
nie, wihrend diese sich durch die genannte Falz-
einrichtung bewegen, daB die genannten Auslenk-
mittel mit dem beiderseits der Falzlinie sich befind-
lichen Bereich der Signaturen in Kontakt kommen,
wobei dieser Bereich gr6fer wird, widhrend der
sich in Kontakt mit der genannten Anordnung von
oberen und unteren Bandern befindliche flache Be-
reich der Signaturen kleiner wird.
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