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ZUR  FORDERUNG  DER  ANGEWANDTEN 

©  Verfahren  und  Einrichtung  zur  kontinuierlichen  Herstellung  von  Formkörpern  aus  anorganisch 
gebundenen  Werkstoffen. 

©  Es  wird  ein  Verfahren  und  Einrichtung  zur  konti- 
nuierlichen  Herstellung  von  Formkörpern  aus  anor- 
ganisch  gebundenen  Werkstoffen  vorgestellt.  Dabei 
wird  ein  Werkstoffstrang  in  einer  Hochdruckverdich- 
tungseinheit  so  verdichtet,  daß  seine  Dicke  die  Soll- 
dicke  des  fertigen  Werkstoffstranges  unterschreitet 
und  seine  Dichte  dessen  Solldichte  überschreitet.  In 
der  folgenden  Kalibriervorrichtung  erfolgt  keine  akti- 
ve  Druckanwendung.  Dabei  ist  wesentlich,  daß  der 
Werkstoffstrang  nach  dem  Verlassen  der  Hochdruck- 
verdichtungseinheit  (2)  eine  drucklose  Zone  (5) 
durchläuft  und  im  Anschluß  daran  und  unmittelbar 

vor  dem  Eingang  in  die  Kalibriervorrichtung  (4)  so 
hoch  verdichtet  wird,  daß  die  während  des  Durchlau- 
fens  der  drucklosen  Zone  (5)  eingetretene  Rückfede- 
rung  entweder  vollständig  aufgehoben  wird  und  die 
Dichte  des  Werkstoffstranges  die  Solldichte  des  fer- 
tigen  Werkstoffstranges  überschreitet  und  die  Dicke 
die  Solldicke  desselben  beim  Einlauf  in  die  Kalibrier- 
vorrichtung  (4)  unterschreitet  oder  die  Rückfederung 
nur  soweit  aufgehoben  wird,  daß  die  Dicke  des 
Werkstoff  Stranges  der  Solldicke  entspricht  und  die 
Dichte  des  Werkstoffstranges  der  Solldichte  des  fer- 
tigen  Werkstoffstranges  entspricht. 
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