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@ Drallschleifeinrichtung.

@ Die Erfindung betrifft sine Drallschleifeinrichtung
zum Schieifen von drallgenuteten Schneidwerkzeu-
gen (40) mit Uber die Werkzeuglidnge sich &ndern-
dem Durchmesser und mit konstantem Drallwinkel.
Die Einrichtung umfaBt eine Werkzeugspindel (6),
die in einem in Spindelachsenrichtung (38) ver-
schiebbaren Spindelbock (10) drehbar gelagert ist,
ein in einem einstellbaren Winkel zur Verschiebe-
richtung (38) des Spindelbockes (10) ausgerichtetes
Leitlineal (36), eine Drehantriebsvorrichtung (14, 16,
18, 20) fUr die Werkzeugspindel (6), die Uber ein am
Leitlineal (36) anliegendes, am Spindelbock (10) ver-

stellbar angeordnetes und mit der Drehantriebsvor-
richtung gekoppeltes Folgeglied (24, 26) betdtigbar
ist, und eine Einrichtung zur Korrekiur des Einstell-
winkels des Leitlineals (36). Zu diesem Zweck ist
das Leitlineal (36) in der Verstellebene des Folge-
gliedes (24, 26) gekrimmt, so daB sich sein Einstell-
winkel bezliglich der Verschieberichtung (38) konti-
nuierlich dndert. Die Krimmung des Leitlineals (36)
kann durch geeignete Haltemittel an beliebige Drall-
nutverldufe des Werkzeuges (40) angepaft werden.
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DRALLSCHLEIFEINRICHTUNG

Die Erfindung betrifft eine Drallschleifeinrich-
tung der im Oberbegriff des Anspruches 1 genann-
ten Art.

Bei der zerspanenden Bearbeitung metallischer
Werkstilkke werden mehr und mehr Schneidwerk-
zeuge mit Uber die Werkzeugldnge sich &ndern-
dem Durchmesser, insbesondere kegelige Werk-
zeuge, und mit konstantem Drallwinkel verwendet,
da diese zerspanungstechnisch glinstiger sind als
herkdmmliche Werkzeuge mit konstanter Steigung
und verdnderlichem Drallwinkel. Ein besonderes
Problem ergibt sich beim Schileifen derartiger
Werkzeuge, da bei der Abwélzbewegung des Wer-
keuges gegenliber der Schleifscheibe der Drehwin-
kel der Werkzeugspindel nicht mehr in einem linea-
ren Zusammenhang zur axialen Verschiebebewe-
gung stehen kann.

Es ist bereits eine Drallschleifeinrichtung der
im Oberbegriff des Anspruches 1 genannten Art
bekannt, bei der das Leitlineal auf einem zusétzlich
vorgesehenen Korrekturschlitten angeordnet ist,
welcher {iber ein Kopierlineal so verstellt wird, daB
das Leitlineal der Drallschleifeinrichtung bei der
Axialbewegung der Werkzeugspindel zusitzlich
verschwenkt wird (Schiitte-Blatter, Mai 1975, Nr. 68
der Firma Alfred H. Schiitte Veririebsgesellschaft
mbH, K&In). Die Verstellung des Korrekturschlittens
erfolgt hydraulisch (ber entsprechende Stellantrie-
be, die durch Steuerflihler angesteuert werden. Die
bekannte Einrichtung ist baulich sehr aufwendig
und damit teuer.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Drallschieifeinrichtung der im Oberbegriff des
Anspruches 1 genannten Art zu schaffen, die ein-
fach im Aufbau und damit preiswert ist und die
eine einfache Handhabung erlaubt.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemiB durch die
im Kennzeichen des Anspruches 1 enthaltenen
Merkmale gel&st.

Das Leitlineal ist so gekrimmt, daB sich sein
"Einstellwinkel" entlang seiner L&nge kontinuierlich
so dndert, daB die geforderte Abhéngigkeit des
Drehwinkels von der axialen Vorschubbewegung
der Werkzeugspindel erreicht wird. Das Leitlineal
kann deshalb wie bei herkémmlichen Maschinen
fest angeordnet sein, so daB eine aufwendige Ein-
richtung zur Winkelverstellung des Leitlineals ent-
behrlich ist. Die Krimmung des Leitlineals kann
beispielsweise vom Hersteller des Werkzeuges vor-
gegeben sein, der ja diese Abh&ngigkeit des Dreh-
winkels von der axialen Vorschubbewegung der
Werkzeugspindel bei der Herstellung des Werkzeu-
ges ebenfalls verwendet hat. Die Kriimmung kann
jedoch auch in einfacher Weise vom Benutzer des
Werkzeuges ermittelt werden, indem in der Drall-
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schleifeinrichtung die Kontur des Werkzeuges mit-
tels der Schieifscheibe oder mittels eines geson-
derten Flhlers abgetastet und der Weg des Folge-
gliedes aufgezeichnet wird, welcher unmittelbar die
gekrimmte Leitlinealkontur ergibt.

Die Krimmung des Leitlineals kann beliebig
und beispielsweise Uber die Ldnge des Leitlineals
ungleichférmig sein. Damit lassen sich beliebige
Abhéngigkeiten des Drehwinkels von der axialen
Vorschubbewegung der Werkzeugspinde! darstel-
len, wie sie beispielsweise bei balligen zylindri-
schen oder kegeligen Werkzeugen vorkommen
k&nnen.

GeméiB einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, daf die Kriimmung des Leitli-
neals verdnderbar ist. Damit kann ein Leitlineal an
unterschiedliche Werkzeuge angepafit werden, so
daB fiir diese nicht jeweils gesonderte Einrichtun-
gen vorrétig gehalten werden miissen, wie das bei
der oben genannten bekannten Drallschleifeinrich-
fung der Fall ist.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das
Leitlineal als elastisches Band ausgebildet, das
durch geeignete Mittel in einer vorgegebenen Lage
und Form eingespannt werden kann. Diese Mittel
umfassen beispielsweise zwei Stiiizlager zum Stlit-
zen der Endbereiche des Bandes sowie wenigstens
eine zwischen diesen Stltzlagern angeordnete ver-
stellbare Auslenkeinrichtung. Die Krimmung des
Leitlineals ergibt sich dann bei einem Leitlineal
bestimmter Abmessungen in Abh3ngigkeit vom Ab-
stand der Stiitzlager und vom Auslenkweg. Um die
Kriimmungsform in einfacher Weise beeinflussen
zu kdnnen, sind die Stiitzlager in ihrem gegensesiti-
gen Abstand verdnderlich.

In einer besonders einfachen Ausgestaliung
der Erfindung sind die Stiitzlager als Auflager aus-
gebildet, auf die das Leitlineal aufgelegt wird. Um
die Krimmungsrichtung umkehren zu kdnnen, sind
die Stltzlager flir unterschiedliche Stlitzrichtungen
umstelibar.

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
ist vorgesehen, daB die Stltzlager jeweils zwei in
der Krimmungsebene des Bandes mit einem der
Dicke dieses Bandes entsprechenden Abstands zu-
einander angeordnete Auflager umfassen; das
Band wird zwischen diese beiden Auflager einge-
fihrt und ist damit in zwei entgegengesstzten
Stiitzrichtungen abgestitzt. Das Band wird durch
die jeweiligen Auflager nicht eingespannt, so daB
es sich mechanisch wie ein auf zwei Lagern auflie-
gender Balken verhilt.

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
sind die Stiitzlager jeweils als mit einem Aufnah-
meschlitz zur Aufnahme des Bandes versehene
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Drehkloben ausgebildet, die um eine senkrecht zur
Kriimmungsebene des Bandes stehende Schwenk-
achse schwenkbar sind; auf diese Weise kdnnen
sich auch diese Stlitzlager entsprechend dem
Kriimmungsverlauf des Bandes in deren Endbe-
reich frei einstellen.

Die Auslenkeinrichtungen sind gema8 einer be-
sonders einfachen Ausgestaltung der Erfindung als
Stellschrauben ausgebildet. Diese sind vorzugswei-
se jeweils in um senkrecht zur KrUmmungsebene
stehende Schwenkachsen schwenkbar gelagerten
Gewindebuchsen geflihrt. Auf diese Weise kdnnen
sich die Stellschrauben an seitliche Verschiebun-
gen ihres Anlenkpunktes am Band ohne Verspan-
nung anpassen. Das ist insbesondere dann von
Bedeutung, wenn auBerhalb der Bandmitte ange-
ordnete Steilschrauben vorgesehen sind, wie an-
hand eines Ausflihrungsbeispieles eridutert wird.

Die Stellschrauben sind mit dem Band gemés
einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung je-
weils Uber Zug-und Druckkrifte auf das Band Uber-
tragende, zumindest in der Krimmungsebene des
Bandes schwenkbar mit der jeweiligen Stellschrau-
be verbundene Verbindungsschuhe verbunden. Auf
diese Weise kann die Auslenkung des Bandes und
damit der Krimmungsverlauf zwischen den Stitzla-
gern sehr genau vorgegeben werden, wobei gilt,
daB ein gewlinschter Kriimmungsverlauf umso ge-
nauer eingestellt werden kann, je mehr Stellschrau-
ben vorgesehen sind.

Das Folgeglied ist vorzugsweise als Rollenpaar
mit zwei in einem der Banddicke entsprechenden
Abstand zueinander angeordneten, das Band zwi-
schen sich aufnehmenden Flihrungsrolien ausgebil-
det. Damit das Rollenpaar sich dem Kurvenverlauf
des Bandes entsprechend einstellen kann, ist es
um eine senkrecht zur Krimmungsebene des Ban-
des stehende Achse schwenkbar gelagert. Der Ab-
stand der Fiihrungsrollen ist vorzugsweise verstell-
bar, damit das Folgeglied an Bé&nder unterschiedli-
cher Dicke angepaft werden kann.

Weitere Ausgestaltungen der erfindungsgema-
Ben Drallschleifeinrichtung ergeben sich aus den
Patentanspriichen, der Zeichnung und der Zeich-
nungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfih-
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt, die im
folgenden néher beschrieben sind. Es zeigen:

Figur 1 in einer perspektivischen Darstellung
eine Drallschleifeinrichtung mit gekrimmtem
Leitlineal;

Figur 2 schematisch ein gekrimmtes Leitlineal
gemiB Figur 1 mit Mitiein zum Halten dieses
Leitiineals;

Figur 3 eine Einzelheit aus Figur 2 in einer
anderen Ansicht;

Figur 4 ein anderes Ausflihrungsbeispiel eines
Stiitzlagers flir das Leitlineal gem&B Figur 2 in
einer Vorderansicht;
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Figur 5 das Stlitzlager gem3B Figur 4 in einem
L&ngsschnitt;

Figur 6 eine Klemmplatte flir die Montage einer
Rolle der Folgesinrichtung in einer Vorderan-
sicht;

Figur 7 die Klemmplatte gemaB Figur 6 in ei-
nem L&ngsschnitt.

Die in Figur 1 dargestellte Drallschleifeinrich-
tung 2 ist Teil einer herk&mmlichen Werkzeug-
schleifmaschine, von der auferdem die mit einem
Schleifantrieb gekoppelte Schleifscheibe 4 zu se-
hen ist.

Die Drallschleifeinrichtung 2 umfaBt eine Werk-
zeugspindel 6, die um die Spindelachse 8 drehbar
in einem Spindelbock 10 gelagert ist, weicher sei-
nerseits in Richtung des Pfeils 38, d.h. in Richtung
der Spindelachse 8 verschiebbar ist. Die Drehan-
triebsvorrichtung 12 umfaBt ein mit der Werkzeug-
spindel verbundenes Kegelrad 14, ein mit diesem
k&8mmendes Kegelrad 16, ein mit dem Kegelrad 16
verbundenes Zahnritzel 18 sowie eine mit dem
Zahnritzel 18 in Eingriff befindliche Zahnstange 20,
die in der senkrechten Siule 22 des Spindelbockes
10 vertikal verschiebbar gelagert ist. An der Zahn-
stange 20 ist ein Rollenpaar 24, 26 angeordnet,
dessen Funktion weiter unten ndher erlutert wird.

An einem bezliglich des verschigbbaren Spin-
delbockes 10 feststehenden Haliebock 28 ist ein
Linealtrdger 30 parallel zur Pfeilrichtung 38 einstell-
bar befestigt, welcher eine Montagescheibe 32 um-
fapt, die um eine die Spindelachse 8 kreuzende
Schwenkachse 34 verschwenkbar und in jeder
Schwenkstellung feststellbar ist. An der der SHule
22 zugewandten Stirnseite der Montageplatte 32 ist
ein gekriimmtes Leitlineal 36 befestigt.

Die die Folgeeinrichtung bildenden Rollen 24,
26 sind so angeordnet, daB sie auf der Unterseite
bzw. der Oberseite des Leitlineals 36 abrollen kdn-
nen. Wie die Figur 1 erkennen 138t, ist das Lsitline-
al 36 ein flexibles elastisches Band, welches mit
einer Seitenkante im wesentlichen senkrecht auf
der Montageplatte 32 steht und durch geeignete,
weiter unten ndher beschriebene Mittel in seiner
Form und Lage gehalten wird.

Die Funktionsweise der Einrichtung ist folgen-
de: Bei einer Verschiebung des Spindelbockes 10
in Richtung des Pfeiles 38, d.h. in Richtung der
Spindelachse 8 rollen die Rollen 24, 26 auf dem
Leitlineal 36 ab. Wenn, wie in Figur 1 dargestellt,
die Montageplatte 32 in einem Winkel zur Ver-
schieberichtung 38 eingestellt ist, werden bei einer
Verschiebung des Spindelbockes 10 in Richtung
des Pfeiles 38 die Rollen 24, 26 vom Leitlineal 36
vertikal verstellt und nehmen die Zahnstange 20
mit. Die Vertikalbewegung der Zahnstange 20 wird
auf das Zahnritzel 18 und damit auf die Tellerréder
16, 14 {beriragen, so daB die Werkzeugspindel 6
verdreht wird. Auf diese Weise wird die Verdre-
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hung der Werkzeugspindel und damit des in dieser
eingespannten Werkzeuges 40 gemiB einer fest-
stehenden Funkiion mit dem Verschiebeweg des
Werkzeuges 40 in Richiung des Pfeiles 38 gekop-
pelt. Die Winkeleinstellung der Montageplatte 32
entspricht etwa einer mittleren Steigung der Werk-
zeugschneiden, die etwa in der Mitte der axialen
Lange des Werkzeuges gegeben ist. Die zur Erzie-
lung des konstanten Drallwinkels erforderliche Stei-
gungsinderung zum vorderen bzw. hinteren Werk-
zeugende hin wird durch die verdnderliche Stei-
gung des Leitlineals 36 infolge der Krlimmung die-
ses Lineals berlicksichtigt.

Wie ebenfalls aus Figur 1 zu erkennen ist,
bestehen die Mittel, durch die das Leitlineal 36 in
seiner Lage und Form gehalten wird, im wesentli-
chen aus einem an die Montageplatte 32 an-

schraubbaren Riegel 42, an dessen Enden Stiiizla-
- ger zum Abstlitzen der Endbereiche des Leitlineals
angeordnet sind, und in dessen zwischen den
Stlitzlagern befindlichem Bereich wenigstens eine
Stellschraube vorgesehen ist, die das Leitlineal 36
in der gewiinschten Richtung auslenkt.

Figuren 2 und 3 zeigen in einer vergrdBerten
Darstellung einen etwa dem Riegel 42 aus Figur 1
entsprechenden Riegel 44, welcher Uber durch die
Befestigungsbohrungen 46 hindurchsteckbare Be-
festigungsschrauben 47 (siehe Figur 3) an der
Montageplatte 32 angeschraubt werden kann. An
den Enden des Riegels 44 sind Stltzlager 48, 50
angeordnet, die in ihrem Abstand verstellbar sind,
wie durch die Pfeile 52 angedeutet ist. Die Stlitzla-
ger 48, 50 in Figur 2 sind als reine Auflager ausge-
bildet, auf denen das Leitlineal 36 lose aufliegt. Zur
seitlichen Verstellung der Stitzlager 48, 50 ist der
Riegel 44 mit Langldchern 54 versehen (siehe
Draufsicht in Figur 3), durch die Befestigungs-
schrauben 56 hindurchgreifen, die in entsprechen-
de Gewindebohrungen der Stlitzlager 48 bzw. 50
eingeschraubt werden.

In der Mitte zwischen den Stiitzlagern 48, 50
ist eine erste Stellschraube 58 vorgesehen, die
durch eine Gewindebohrung 60 im Riegel 44 hin-
durchgreift und mit dem Leitlineal 36 Uber einen
Verbindungsschuh 62 verbunden ist; dieser Verbin-
dungsschuh ist so ausgebildet, daB er eine Verdre~
hung der Stellschraube 58 zuldft und daB er Zug-
und Druckkréfie auf das Leitlineal 36 {ibertragen
kann. Durch Verstellen der Stelischraube 58 wird
eine gewlinschie Krlimmung des Lsitlineals 36 ein-
gestellt.

Wie Figur 2 weiterhin andeutungsweise zeigt,
kann dem Riegel 44 gegenlberliegend ein weiterer
Riegel 64 auf der Montageplatte 32 befestigt sein,
von dem in Figur 2 nur das linke Ende dargestellt
ist. Dieser Riegel 64 irigt Stiitzlager 66, auf die
sich das Leitlineal 36 auflegt, wenn es nach unten
gekrimmt werden soll, wie durch gestrichelte Li-
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nien angedeutet ist. Das dargestellte Stltzlager
kann ebenso wie alle anderen Stitzlager seitlich
verschoben und in die gestrichelt dargestellte Stel-
fung umgeschlagen werden, um den Stiitzabstand
flr das Leitlineal 36 zu variieren.

Um die Form der Kriimmungslinien weiter vari-
feren zu kdnnen, sind weitere Stellschrauben vor-
gesehen, die in Figur 2 durch ihre Mittellinien 68,
70 symbolisiert sind. Zur Lagerung dieser Stell-
schrauben am Riegel 44 sind zylindrische Gewin-
debuchsen 72, 74 vorgesehen, die in den Riegsl
44 von seiner Vorderseite zur Hinterseite durchset-
zenden Langléchern 76, 78 aufgenommen sind und
die quer zu ihrer Zylinderachse verlaufende Gewin-
debohrungen zur Aufnahme der Stelischrauben 68,
70 aufweisen. Im montierten Zustand durchsetzen
die Stellschrauben 68, 70 jeweils einen von der
Oberseite zur Unterseite des Riegels 44 verlaufen-
den Schlitz 80, 82, welcher etwa die Form eines
Stundenglases hat und damit eine Schwenkung der
jeweiligen Stellschraube 68, 70 in der in Figur 2
angedeuteten Weise ermdglicht. Damit kann einer-
seits ein seitlicher Versatz der Anlenkpunkte der
Stellschrauben 68, 70 durch die Krlimmung des
Leitlineals kompensiert werden, andererseits be-
steht die MOglichkeit, die Stellschrauben an An-
lenkpunkien angreifen zu lassen, die mehr oder
weniger weit vom Anlenkpunkt der mittleren Stell-
schraube 58 entfernt sind.

Die Stellschrauben 68, 70 sind Uber Gelenke
83, 85 mit Verbindungsschuhen 84, 86 verbunden,
die am Leitlineal 36 befestigt sind. Diese Gelenke
83, 85 ermdglichen unterschiedliche Schrégstellun-
gen der Stellschrauben 68, 70 zum Leitlineal 36.

Die Figuren 4 und 5 zeigen ein anderes Aus-
fihrungsbeispiel sines Stiitzlagers 88. Es besteht
im wesentlichen aus einem kreiszylindrischen

- Drehkloben, welcher um eine zur Zylinderachse

parallele Schwenkachse 90 schwenkbar an der
Montageplatte 32 montiert ist. Ein zur Schwenkach-
se 90 koaxialer Achsenkdrper 92 durchsetzt das
Stlitzlager 88 und ist durch eine von der Riickseite
der Montageplatie 32 her in diese eingeschraubte
Halteschraube 94 gehalten. Die Halieschraube 94
durchsetzt ein in der Montageplatte 32 ausgebilde-
tes Langloch 96, so daB das Stlizlager 88 ver-
schiebbar und damit der Abstand zweier in den
beiden Endbereichen der Montageplatte 32 ange-
ordneter Stlitzlager verénderlich ist. Das Stltzlager
88 weist einen Aufnahmeschlitz 98 auf, in welchen
das Leitlineal 36 eingelegt werden kann. Das singe-
legte Leitlineal 36 kann durch eine Klemmschraube
100 festgeklemmt werden. Da das Stiitzlager 88
um die Schwenkachse 90 drehbar ist, kann sich
der Aufnahmeschlitz 98 und damit das darin gehal-
tene Leitlineal 36 dem jewsiligen Verlauf dieses
Leitlineals in seinem Endbereich anpassen, wie in
Figur 4 durch gestrichelte Linien angedeutet ist.
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Das Stiitzlager 88 wirkt deshalb ebenso wie die
weiter vorne beschriebenen Stlitzlager nicht als
Einspannung fir das Leitlineal 36, sondern tech-
nisch wie ein Auflager.

Wie insbesondere Figur 1 zeigt, ist das mit der
Zahnstange 20 verbundene Folgeglied als Doppei-
rolle ausgebildet, deren eine Rolle 24 auf der Un-
terseite des Leitlineals und deren andere Rolle auf
der Oberseite des Leitlineals 36 abrollt. Um eine
bekannte Drallschleifeinrichtung mit zwei in einer
Fuhrungslinealnut hintereinander laufenden Fih-
rungsrollen flir die Verwendung im Zusammenhang
mit einem erfindungsgeméipen Leitlineal umzubau-
en, ist die in den Figuren 6 und 7 dargestelite
Klemmplatte 102 vorgesehen. Die Klemmplatte 102
ist mit einer diese durchsetzenden kreisf6rmigen
Klemm&ffnung 104 versehen, die auf eine der er-
wéhnten Flhrungsrollen aufgeschoben werden
kann. Eine Klemmschraube 106 ermdglicht ein
Festklemmen der Klemmplatte 102 auf dieser Fiih-
rungsrolle. Eine Aufnahmebohrung 108 dient zur
Aufnahme einer Rollenachse 110, auf der in be-
kannter und deshalb nicht ndher dargesteliter Wei-
se eine Rolle gelagert werden kann, die mittels
eines Sicherungsringes gesichert wird. Die zweite
der oben erwdhnten urspriinglich vorhandenen
Flhrungsrollen zusammen mit der auf der Rolle-
nachse 110 gelagerten Rolle bilden ein Rollenpaar,
zwischen denen das Leitlineal 36 aufgenommen
wird. Die Klemmplatte 102 ist mit einem Verstell-
schiitz 112 versehen, die eine Verstellung des
Achsabstandes der auf der Rollenachse 110 gela-
gerten Rolle zu den beiden oben erwdhnten Fih-
rungsrollen und damit eine Anpassung an unter-
schiedliche Leitlinealdicken erlaubt. Zur Verstellung
der Breite des Verstellschlitzes 112 dient eine
Klemmschraube 114, die den Klemmschlitz 112
Uberbriickt.

Durch die Lagerung auf der ersten der erwdhn-
ten urspriinglich vorhandenen Fihrungsrollen ist
die Klemmplatte 102 um die Achse dieser Fih-
rungsrolle schwenkbar, so daB das am Leitlineal 36
abrollende Rollenpaar sich dem jeweiligen Vertauf
des Lineals anpassen kann.

Anspriiche

1. Drallschleifeinrichtung zum Schieifen von drall-
genuteten Schneidwerkzeugen mit {iber die Werk-
zeuglange sich dnderndem Durchmesser und mit
konstantem Drallwinkel, umfassend eine Werkzeug-
spindel, die in einem in Spindelachsenrichtung ver-
schiebbaren Spindelbock drehbar gelagert ist, ein
in einem einstellbaren Winkel zur Verschieberich-
tung des Spindelbockes ausgerichtetes Leitlineal,
eine Drehantriebsvorrichtung flir die Werkzeugspin-
del, die Uber ein am Leitlineal anliegendes, am
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Spindelbock verstellbar angeordnetes und mit der
Drehantriebsvorrichtung gekoppeltes Folgeglied be-
tatigbar ist, und eine Korrektureinrichtung zur Kor-
rektur des Einstellwinkels des Leitlineals, dadurch
gekennzeichnet, daB das Leitlineal (36) in der
Verstellebene des Folgegliedes (24, 26) gekrimmt
ist.

2. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daj das Leitlineal (36) Uber sei-
ne Lange eine ungleichfSrmige Krimmung hat.

3. Dralischleifeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Krimmung des
Leitlineals (36) verdnderbar ist.

4. Drallschleifeinrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Leitlineal (36) als elastisches Band ausgebildet ist
und daB Mittel (48, 50, 58) zum Einspannen des
Bandes in einer vorgegebenen Lage und Form
vorgesehen sind.

5. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die Mittel zum Einspannen
des Leitlineals (36) wenigstens zwei Stlitzlager (48,
50) zum Stutzen der Endbereiche des Leitlineals
(36) sowie wenigstens eine zwischen den Stltzla-
gern (48, 50) angeordnete, verstellbare Auslenkein-
richtung (58) umfassen.

6. Drallschieifeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stilitzlager (48, 50) in
ihrem gegenseitigen Abstand verénderlich sind.

7. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzlager (48,
50) als Auflager ausgebildet sind.

8. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stlitzlager (48, 50) fur
unterschiedliche Stiitzrichtungen umstellbar sind.

9. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stltzlager (66)
jeweils zwei in der Kriimmungsebene des Leitline-
als (36) mit einem der Dicke des Leitlineals (36)
entsprechenden Abstand zueinander angeordnete
Auflager umfassen.

10. Drallschleifeinrichiung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stltzlager (88)
jeweils als mit einem Aufnahmeschlitz (98) zur Auf-
nahme des Leitlineals (36) versehene, um eine
senkrecht zur Krlimmungsebene des Leitlineals
(36) stehende Schwenkachse (90) schwenkbar ge-
lagerte Drehkloben {90) ausgebildet sind.

11. Drallschleifeinrichtung nach einem der Anspri-
che 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Auslenkeinrichtung durch eine oder mehrere Stell-
schrauben (58, 68, 70) ausgebildet ist.

12. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stellschrauben
(68, 70) jeweils in um senkrecht zur Krimmungs-
ebene des Leitlineals (36) stehende Schwenkach-
sen schwenkbar gelagerten Gewindebuchsen (72,
74) geflhrt sind.
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13. Dralischieifeinrichtung nach Anspruch 11 oder
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Stellschrau-
ben (68, 70) mit dem Leitlineal (36) Uber Zug- und
Druckkrdfte auf das Leitlineal (36) Uberiragende,
gelenkig mit der jeweiligen Stellschraube (68, 70)
verbundene Verbindungsschuhe (84, 86) verbun-
den sind.

14. Drallschleifeinrichtung nach einem der Ansprii-
che 4 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da8 das
Folgeglied als Rollenpaar mit zwei in einem der
Dicke des Leitlineals (36) entsprechenden Abstand
zueinander angeordneten, das Leitlineal (36) zwi-
schen sich aufnehmenden Flhrungsrollen (24, 26)
ausgebildet ist.

15. Dralischleifeinrichiung nach Anspruch 14, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rollenpaar (24,
26) um eine senkrecht zur Krimmungsebene des
Leitlineals (36) stehende Schwenkachse schwenk-
bar gelagert ist.

16. Drallschleifeinrichtung nach Anspruch 14 und
15, dadurch gekennzeichnet, daff der Abstand der
Flihrungsrollen zueinander verstellbar ist.

17. Drallschleifeinrichtung nach einem der Anspr{i-
che 4 bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 das
Leitlineal (36) auf einer zur Werkzeugspindelachse
(8) parallelen, um eine quer zur Werkzeugspindel-
achse (8) stehende Schwenkachse (34) schwenk-
baren Montageplatte (32) angeordnet ist, daB das
Leitlineal (36) mit einer Seitenkante im wesentli-
chen senkrecht auf der Montageplatte (32) stehend
angeordnet ist, und daB das Folgeglied (24, 26) am
Spindelbock (10) in einer zur Montageplattenebene
parallelen Ebene quer zur Werkzeugspindelachse
(8) verstellbar gelagert und {iber ein Zahnstangen-
Zahnradgetriebe (20, 18, 16, 14) mit der Werkzeug-
spindel (6) gekuppelt ist.
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