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1.1. Verfahren zur Herstellung von undurchldssi-
gen, biegsamen Béndern.

1.2. Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung von undurchldssigen, biegsamen, elasti-
schen B#ndern mit glatter Innenseite aus
Kunststoff-Geweben, einschlieSlich Spiralb&ndern
und Fadengelegen, insbesondere von flir mit ei-
nem verldngerten PreBspalt versehene Nafpres-
sen von Papiermaschinen verwendbaren Pref-
bandern bzw. Prefménteln, wobei eine flieBfdhige
Mischung eines Prepolymers, insbesondere Po-
lyurethans, auf ein endloses Gewebeband aufge-
gossen und mit diesem verbunden wird, das Uiber
eine dieses Band umlenkende Walzeneinrichiung
geflihrt wird und mittels wenigstens einer Diise
auf der BandauBenseite mit der flieBfahigen Pre-

polymermischung beschichtet wird.

2.1. Da mit dem bekannten Verfahren die Herstel-
lung glatter innerer Oberflichen der beschichte-
ten Gewebebinder nicht zu dem gewlinschten
Erfolg gefiihrt hat, wird erfindungsgemiB vorge-
schlagen, zur Herstellung von PreBbandern, deren
Innenseite den Anforderungen der Pressen ent-
sprechen, Uber die aus wenigstens zwei paralle-
len Walzen bestehende Walzeneinrichtung ein
elastisches Trigerband zu spannen, das eine
glatte Oberseite aufweist, auf die das zu be-
schichtende Gewebeband so aufgespannt wird,
daB bei der Beschichtung des Gewebebandes mit
der flieBfahigen Prepolymermischung ein Verrut-
schen der beiden Bénder in bezug aufeinander
ausgeschlossen ist.
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Die Erfindung betrifit ein Verfahren zur Herstel-
lung von undurchldssigen, biegsamen, elastischen
Béndern mit glatter Innenseite aus Kunststoff-Ge-
weben, einschlieBlich Spiralbdndern und Fadenge-
legen, insbesondere von fiir mit einem verldngerten
PreBspalt versehene Nafpressen von Papierma-
schinen verwendbaren Prefibdndern bzw. PreB-
ménteln, wobei eine flieBfdhige Mischung eines
Prepolymers, insbesondere Polyurethans, auf ein
endloses Gewebeband aufgegossen und mit die-
sem verbunden wird, das Uber eine dieses Band
umlenkende Walzeneinrichtung gefiihrt wird und
mittels wenigstens einer Diise auf der BandauBen-
seite mit der flieBfdhigen Prepolymermischung be-
schichtet wird.

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art (DE-
OS 3801850) wird ein Armierungsgewebeband
iber eine dieses Band umlenkende walzeneinrich-
tung aus zwei mit Abstand parallel zueinander an-
geordneten Walzen gefiihrt und auf der Bandau-
Benseite oder Innenseite mit einer flieBfahigen
Prepolymer-Mischung beschichtet. Bei dieser Be-
schichtung gelangt die flieBfihige Masse auf die
Walzenoberfldche, die mit einem Trennmittel, ins-
besondere Silikondl, versehen werden kann, um
das Ablésen der beschichteten Armierungsgewe-
bebandinnenseite von der Walzenoberflache zu er-
leichtern. Diese Verfahrensweise ist im Hinblick auf
die notwendige Beschichiung der Walzen, die ver-
hindern soll, daB das aushirtende Polymerisat auf
der Walzenoberfliche hingen bleibt, aufwendig
und flhrt auch noch trotz dieser MaBnahmen in
vielen Fdilen dazu, daB die auf diese Weise be-
schichtete Trigerbandinnenseite keine homogene
Beschichtung aufweist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb
darin, die bekannte Verfahrensweise so abzuén-
dern, daB die genannten Nachieile vermieden wer-
den und das fertig beschichtete Gewebeband eine-
glatte, salibere, homogen beschichtete Innenseite
aufweist, die nicht mehr bearbeitet werden muB,
und daB insbesondere die Hersteliung "harter”
Bénder ermdglicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB Uber die aus wenigstens zwei parallelen
Walzen bestehende Walzeneinrichtung ein elasti-
sches Trégerband gespannt wird, das eine glatte
Oberseite aufweist, auf die das zu beschichiende
Gewebeband so aufgespannt wird, daB bei der
Beschichtung des Gewebebandes mit der fliepfdhi-
gen Prepolymermischung ein Verrutschen der bei-
den Bénder in bezug aufeinander ausgeschlossen
ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsge-
mi#Ben Verfahrens sind in den Unteranspriichen
gekennzeichnet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in der Zeichnung dargestellien Ausfllhrungsbei-
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spiels einer Vorrichtung zur Bandherstellung naher
erldutert.

Auf die Oberflichen 6 und 7 der beiden mit
Abstand parallelen Walzen 2, 3, die auf den Ach-
sen 4 und 5 sitzen, wird ein elastisches Band 1 als
Trigerband aufgespannt, das eine glatte Oberssite
12 aufweist und als Endlosband Uber die Walzen-
oberflichen |8uft, wobei es von wenigstens einer
der beiden Walzen angetrieben wird. Die Spannung
dieses Trégerbandes |48t sich dadurch einstellen,
daB die beiden Achsen 4, 5 der Walzen in bezug
aufeinander verstellt werden.

Auf das Trigerband 1 wird das zu beschichien-
de Gewebeband 10 aufgelegt und ebenfalls ge-
spannt, so daB zwischen dem Trégerband und dem
Gewebeband keine Relativbewegung stattfinden
kann, wihrend beide Bander in dieser Ubereinan-
derlage in Richtung des Pfeils Ober die Walzen-
oberflichen laufen. Dabei beriihrt in der Regel das
zu beschichiende Gewebeband die glatte Obersei-
te des Trdgerbandes nur mit, seinen Krdpfungen.

Auf die AuBenseite des Gewebebandes wird
Uber einen Mischkopf 8 und eine Mischdiise 9 eine
flieffahige Prepolymermischung in einer ge-
wilnschten Schichtdicke 11 aufgetragen, so daB die
Poren oder Maschen des Gewebebandes von der
Beschichtungsmasse durchdrungen werden und
letztere auf die glatte Oberseite 12 des Trigerban-
des 1 gelangt und die Oberseite der gegeniiberlie-
genden Oberfliche des Gewebebandes volisténdig
und im wesentlichen homogen abdeckt, wobei die
Beschichtungs masse auch unter die Krépfungen
des Gewebebandes gelangt, bevor sie aushiriet.

Die Dicke des trAgerbandseitigen Uberzugs
aus der Beschichtungsmasse 188t sich durch Ver-
dnderung der Gewebespannung des Gewebeban-
des in gewissen Grenzen einstellen. Eine solche
Spannungsverdnderung wird dadurch bewirkt, daB
die beiden Walzen 2, 3 in bezug aufeinander ver-
stellt werden. Es versteht sich, daB die die Ma-
schen oder Poren des Gewebebandes durchdrin-
gende Menge an Beschichiungsmasse auch von
der Viskositdt der Masse abhdngt und deshalb
durch Einstellung der Viskositdt in gewissen Gren-
zen steuerbar ist.

Die Beschichtungsdicke 11, also die H8he der
Beschichtungsmasse auf dem Gewebeband, 148t
sich bekanntermaBen auch einstellen, so daB nach
dem Erkalten und Aushirten der Beschichtungs-
masse die Oberseite des Gewebebandes mittels
mechanischer Bearbeitung gewlinschte Strukiuren,
beispielsweise Rillen und Bohrungen, erhalten
kann, wahrend die Innenseite des Gewebebandes
nicht bearbeitet werden muB, da sie glatt ist und im
{ibrigen ihre Beschaffenheit den Pressen vollstén-
dig gerecht wird. Somit enféllt ein Wenden des
fertig beschichteten Gewebebandes, so daB diese
Verfahrensweise die Herstellung "harter” B&nder
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ermdglicht, also Bénder, deren Wenden bisher er-
hebliche Schwierigkeiten bereitet hat bzw. génzlich
unmdglich gewesen ist.

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von undurchléssigen,
biegsamen, elastischen Béandern mit glatter Innen-
seite aus Kunststoff-Geweben, sinschlieflich Spiral- 10
bandern und Fadengelegen, insbesondere von flr
mit einem verldngerten PreBspalt versehene NaBpr-
essen von Papiermaschinen verwendbaren PrefS-
bandern bzw. Prefminteln, wobei eine flieféhige
Mischung eines Prepolymers, insbesondere Polyu- 15
rethans, auf ein endloses Gewebeband aufgegos-
sen und mit diesem verbunden wird, das Uiber eine
dieses Band umlenkende Walzeneinrichtung ge-
fihrt wird und mittels wenigstens einer Dilse auf
der BandauBenseite mit der flieffdhigen Prepoly- 20
mermischung beschichtet wird, dadurch gekenn-
zeichnet , dag liber die aus wenigstens zwei paral-
lelen Walzen bestehende Walzeneinrichtung ein
elastisches Trégerband gespannt wird, das eine
glatte Oberseite aufweist, auf die das zu beschich- 25
tende Gewebeband so aufgespannt wird, daB bei
der Beschichtung des Gewebebandes mit der flie-
fahigen Prepolymermischung ein Verrutschen der
beiden Bénder in bezug aufeinander ausgeschlos-
sen ist. 30
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das Gewebeband so auf die glatte
Oberseite des Trégerbandes aufgespannt wird, daB
das Gewebeband die Oberseite nur mit seinen
Kr&pfungen berlihrt. 35
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Prepolymermischung so
auf das zu beschichtende Gewebeband aufge-
bracht wird, da dessen Poren oder Maschen von
der Beschichtungsmasse durchdrungen werden, 40
auf die glatte Oberseite des Trégerbandes gelangt
und die dieser Oberseite gegeniiberliegende Ober-
fliche des Gewebebandes vollstindig und im we-
sentlichen homogen abdeckt und aushirtet.
4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 45
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der tr&-
gerbandseitigen aus der Prepolymermischung be-
stehenden Beschichtungsmasse durch Verdndern
der Gewebebandspannung eingestellt wird.
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