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@ Vorrichtung zur randseitigen Verbindung von Dekostoffzuschnitten mit Tragerkorpern.

@ Zusammenfassung:

Eine Vorrichtung zur randseitigen Verbindung
von Dekostoffzuschnitten mit Mdbein, Wandverklei-
dungen oder Zhnlichen Trigerkdrpern besteht aus
einer einstlickigen Profilleiste (1) aus elastisch ver-
formbarem Werkstoff mit einem am TrégerkSrper (2)
festlegbaren Anheftsteg (3) und endseitig an diesen
vom TragerkGrper (2) fortweisend angeformten, ein-
ander im Querschnitisprofil gegeniberliegenden
Druckleisten (4,5) zur Festlegung eines Endbereichs
eines auf die Profilleiste (1) aufgelegten Stoffzu-
schnitts (7). Der Anheftsteg (3) ist mit randseitigen
Stiitzteilen (8,9) fiir eine Auflage auf dem Trigerkdr-

per {2) unter Einhaltung eines Abstands zu dessen
Oberfliche (16) versehen und die Zufiere Druckleiste
(5) genht als Randleiste mit einem konvexen Bogen in
den Anheftsteg (3) (iber, wihrend die innere Druck-
leiste (4) unter EinschlieBung eines spitzen Winkels
mit dem Anheftsteg (3) zur duBeren Druckleiste (5)
hin schriggestellt ist. Die Druckleisten (4,5) kippen
durch Verformung des Anheftsteges (3) zum Trdger-
kSrper (2) hin wdhrend des Anheftens gemeinsam
mit dem Stoffzuschnitt (7) seibsttitig gegeneinander
in die Schliefistellung.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur rand-
seitigen Verbindung von Dekostoffzuschnitten mit
M&beln, Wandverkleidungen oder &hnlichen Trég-
erkdrpern, bestehend aus einer einstlickigen Profil-
leiste aus elastisch verformbarem Werkstoff mit
einem am’ Trigerkbrper festlegbaren Anheftsteg
und endseitig an diesen vom Tragerkdrper fortwei-
send angeformten, einander im Querschnittsprofil
gegeniberliegenden Klemmansétzen zur Festle-
gung eines Endbereichs eines auf die Profilleiste
aufgelegten Stoffzuschnitts, die aus einer Offenstel-
lung in eine Schliefsteliung gegeneinander relativ
bewegbare Druckleisten bilden und in der Schlie-
stellung ein Teilstick des Stoffzuschnitis zwischen
sich aufnehmen.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art ist
die Profilleiste von einem Basisteil und einem Dek-
kel gebildet, der als aus einer Offenstellung in eine
SchiieBstellung bewegbare ZuBere Druckleiste an
das eine Ende des den Anhefisteg bildenden Basi-
steils angelenkt ist und mit der am gegeniiberlie-
genden Ende des Basisteils angeformten inneren
Druckleiste zusammenwirkt. Zur Verbindung eines
Stoffzuschnitts oder Uberzugs mit dem Trigerk&r-
per wird die Profilleiste zundchst mit ihrem Basi-
steil bzw. Anheftsteg an der Unterseite des Tréger-
kdrpers befestigt, wobei der Basisteil eine ebene
Anlagefldche entsprechend der ebenen Oberilache
des Trigerkdrpers fur die Be festigung an diesem
aufweist. Die eigentliche Verbindung des Stoffzu-
schnitts erfolgt sodann in der Weise, daf3 der Stoff-
rand in Offenstellung der duBeren Druckleiste auf
Vorspriingen verhakt wird, die am freien Ende der
Druckleiste innenseitig vorgesehen sind. Sodann
wird die duBere Druckleiste als Deckei auf den
Basisteil geklappt und gerdt mit der inneren Druck-
leiste unter Einklemmung des Stoffrandbereiches in
Abstlitzungseingriff. Die bekannte, wie ein Clip wir-
kende Vorrichtung erfordert demgemi3 fiir die Ver-
bindung des Stoffzuschnitis am Trigerk8rper zwei
voneinander véilig getrennte Arbeitsgénge, ndmlich
das Anhefien des Basisteils an der Unterseite des
Rahmens z.B. durch N&gel und die eigentliche
Festlegung des Stoffes durch Aufhaken des Stoff-
randes auf die Vorspriinge der deckelartigen duBe-
ren Druckleiste und deren Zuklappen und Verrie-
geln mit dem Basisteil.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs angegebenen Art zu
schaffen, mit der eine randseitige Festlegung von
Dekostoffzuschnitten an TrigerkSrpern, wie insbe-
sondere Md&beln oder Wandverkleidungen, vor al-
lem im sichtbaren Bereich des Trigerkdrpers mit
geringem Material-und Arbeitsaufwand unter Aus-
bildung einer gefilligen Verbindungslinie nach Art
einer Blindnaht vorgenommen werden kann.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch gel8st, daB der Anhefisteg mit randseitigen
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Stltzteilen fur eine Auflage auf dem Trégerkdrper
unter Einhaltung eines Abstands zu dessen Ober-
fliche versehen ist, die #duBere Druckleiste als
Randleiste mit einem konvexen Bogen in den An-
heftsteg Ubergeht, wihrend die innere Druckleiste
unter EinschlieBung eines spitzen Winkels mit dem
Anhefisteg zur 3uferen Druckieiste hin schragge-
stellt ist, und die Druckleisten durch Verformung
des Anhefisteges zum Tri3gerkSrper hin wéhrend
des Anhsftens gemeinsam mit dem Sioffzuschnitt
selbsttitig gegeneinander in Schliefstellung kipp-
bar sind.

Bei dieser Ausgestaliung der Vorrichtung wird
der zum Bespannen des Tri3gerkdrpers erforderli-
che Stoffzuschnitt von aufien mittels des Mauls
einer Klammerpistole zwischen den in Offenstel-
lung befindlichen Druckleisten gegen den Anhefi-
steg der Profilleiste gedriickt und gemeinsam mit
diesem am TrigerkSrper durch eingeschossene
Stahlklammern befestigt. Dabei wird der Anheitsteg
durch die Klammerriicken zum Trigerkdrper hin
durchgebogen, wobei er sich etwa U-fdrmig ver-
formt und gleichzeitlig die Kippbewegung der
Druckleisten hervorruft und diese unter Aufnahme
eines Teilstlicks des Stoffzuschnitts gegeneinander
in ihre Schiiefstellung bewegt. Die Uber den hier-
durch eingeklemmten Stoffbereich in gegenseitige
Anlage gehaltenen Druckleisten decken sodann die
Klammerriicken ab und Uben eine erwilnschte
Spannwirkung auf den Stoff aus, wodurch gleich-
zeitig eine Imitations- oder Blindnaht erzeugt wird,
die dank des konvexen Bogens der &ufieren Druck-
leiste einen gefillig abgerundeten randseitigen Ab-
schluB nach Art sines Keders aufweist. Es kénnen
somit unter Verwendung der erfindungsgeméaBen
Verbindungsvorrichtung Stoffzuschnitte mit ihrem
auf die Profilleiste aufgelegten Bereich einfach von
der AuBenssite des Stoffes her am TrigerkSrper
angeheftet werden, wobei gleichzeitig stets eine
vollkommene Abdeckung der Befestigungsklam-
mern erreicht wird. Hierdurch wird der sonst Ubli-
che Material- und Arbeitsaufwand wesentlich herab-
gesetzt.

Sofern es auf sinen besonders exakten Verlauf
der mittels der erfindungsgem&Ben Vorrichtung
hergestellten Blindnahtheftung ankommt, kann in
weiterer Ausgestaltung der Erfindung an das rand-
seitige Ende des der inneren Druckleiste gegen-
Uberliegenden Stiitzteils eine Vorheftfahne zur Vor-
verbindung der Profilleiste mit dem Tragerkdrper
einstlickig angeformt sein. Es kann dann eine sehr
genaue Vorverbindung der Profilleiste mit dem
TragerkSrper durch in den Anheftbersich der Vor-
heftfahne eingeschossene Stahlklammern vorge-
nommen werden. Zweckmégig ist dabei der Uber-
gangsbereich zwischen der Vorheftfahne und dem
angrenzendem Stlitzteil beim Anheftvorgang der
Profilleiste zusammen mit dem Stoffzuschnitt ent-
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lang dem Anhefisteg in zu dessen Verformungs-
richtung entgegengesetzter Richtung verformbar,
um die gegeneinander gerichtete Schliebewegung
der Druckleisten durch eine entsprechend aus-
schwenkende Verformung des Ubergangsbereichs,
etwa nach Art eines Filmscharniers, zu ermdgli-
chen.

Weitere Merkmale und Vorieile der Erfindung
ergeben sich aus den weiteren Unteransprlichen
und der nachstehenden Beschreibung in Verbin-
dung mit der Zeichnung, in der zwei Ausfiihrungs-
beispiele des Gegenstands der Erfindung veran-
schaulicht sind. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Stirnansicht einer die erfindungsge-

mife Verbindungsvorrichtung bildenden Profil-

leiste nach einer ersten Ausflihrungsform der

Erfindung,

Fig. 2 eine Stirnansicht entsprechend Fig. 1,

waobei jedoch die Profilleiste in ihrer SchlieBstel-
lung unter Einklemmung eines Stoffbereichs ge-
zeigt ist,

Fig.3 u.4 Ansichten entsprechen den Fig. 1 und

2 zur Veranschaulichung eines weiteren Ausilih-
rungsheispiels der Erfindung und

Fig.5 u.6 perspektivische Darstellungen zur Ver-

anschaulichung zweier verschiedener Verarbei-
tungszustinde der Profilleiste gem&B dem Aus-
flihrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 4.

Die in der Zeichnung dargestellte, als Ganzes
mit 1 bezeichnete Profilleiste besteht aus einem
einstiickig stranggepreBten Profilkdrper aus Kunst-
stoff oder Kautschuk mit dem gewlinschten Grad
an Elastizitdt und Verformbarkeit und besitzt flir
ihre Befestigung an sinem Trdgerkdrper 2 (Fig. 5
und 6) einen mittleren Anheftsteg 3. An die beiden
Enden des Anhefisteges 3 sind Druckleisten 4 und
5 einstlickig angeformt, die aus der in Fig. 1 darge-
stellten Offenstellung der Profilleiste 1 in die aus
Fig. 2 ersichtliche SchlieBstellung unter Einklem-
mung eines Stoffbereichs 6 eines zuvor auf die
Profilleiste 1 aufgelegten Stoffzuschnitts 7 gegen-
einander bewegbar sind.

Auf der den Druckleisten 4 und 5 gegeniber-
liegenden Seite ist der Anheftsteg 3 mit randssiti-
gen Stiitzteilen 8 und 9 versehen, mit denen die
Profilleiste 1 auf den Tragerkdrper 2 aufgelegt
wird, so daB der Anheftsteg 3 in einem Abstand zur
Oberfliche des TragerkSrpers 2 gehalten ist.

Die duBere Druckleiste 5 bildet im verarbeite-
ten Zustand der Profilleiste 1, wie er beispielsweise
aus Fig. 6 ersichtlich ist, eine duBere Randleiste,
wihrend die innere Drucklsiste 4 zum inneren Fl&-
chenbereich des TrigerkSrpers 2 hin gelegen ist.
Die Randleiste 5 geht mit einem konvexen Bogen
in den Anhefisteg 3 Uber, wdhrend die innere
Druckleiste 4 unter EinschlieBung eines spitzen
Winkels mit dem Anhefisteg 3 zur Randleiste 5 hin
schraggestellt ist.
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Die Randleiste 5 weist dabei die Grundform
eines den Anhefisteg 3 randseitig fortsetzenden
Kreisprofils auf, das in der Offenstellung der Profil-
leiste 1 eine im wesentlichen mit der zur Oberfld-
che des TrégerkOrpers 2 parallelen Mittelebene 10
des Anheftsteges 3 fluchtende Durchmesserebene
aufweist. Wie die Zeichnung zeigt, ist die Randlei-
ste 5 als Hohlprofilleiste ausgebildet, wie es sich
zur Gewichtseinsparung und zu einer guten Ver-
formbarkeit der Randleiste 5 zur Ausbildung des
Imitationsnahtverlaufs empfiehlt.

Die innere Druckleiste 4 ist flossenfdrmig, zur
Randleiste 5 hin weisend, in Verlingerung des ihr
gegeniiberliegenden Stlitzteils 8 an den Anhefisteg
3 angeformt. Der Stliizteil 8 schlieBt. wie der ande-
re, randseitige Stitzteil 9 sinen stumpfen Winkel
mit dem Anheftsteg 3 ein. Der Stlitzteil 9, ist dabei
im Ubergangsbereich zwischen dem Anheftsteg 3
und der Randieiste 5 angeordnet. Durch ihre An-
ordnung in bezug auf den Anheftsieg 3 ist den
Stlitzteilen 8 und 9 eine vom Anhefisteg 3 fortwei-
sende Kippbewegung zu den Seitenrdndern der
Profilleiste 1 hin vorgegeben.

Bei dem Ausflhrungsbeispiel gemaB den Fig.
3 und 4 ist an das randseitige Ende des Stiitzteils
8 eine nach innen weisende Vorheftfahne 11 zur
Vorverbindung der Profilleiste 1 mit dem Trdger-
kSrper 2 einstlickig angeformt. Die Vorheftfahne 11
ist mit ihrem Anheftbereich 12 in einer mit den
Auflageenden der Stlitzteile 8 und 9 gemeinsamen
Ebene angeordnet. Der Ubergangsbereich 13 zwi-
schen der Vorheftfahne 11 und dem Stiitzteil 8 ist
durch eine Materialverdiinnung als Filmscharnier
ausgebildet, so daB er sich beim Anheftvorgang
der Profilleiste 1 entlang dem Anheftsteg 3 in zu
dessen Verformungsrichtung entgegengesetzter
Richtung verformen kann.

Aus den Fig. 5 und 6 ist die Verarbeitung der
Profilleiste 1 in der Ausflihrungsform geméB den
Fig. 3 und 4 bei der Herstellung der randssitigen
Verbindung des Dekostoffzuschnitts 7 mit dem
TragerkGrper 2, zum Beispiel einer Holzplatte als
Teil eines M&bels, ersichtlich. Die Profilleiste 1
wird, angrenzend an den dufieren Rand 15 des
TrigerkSrpers 2, auf dessen Oberfliche 16 aufge-
legt, wobei ein nach innen zurlickgeschiagenes
Teilstlick 17 des Stoffzuschnitis 7 die Stiitzteile 8
und 9 untergreift. Die Profilleiste 1 liegt somit an-
fangs in einer von einem oberem Stoffbereich 14
und dem zuriickgeschlagenen Stoffteil 17 gebilde-
ten randseitigen Tasche.

Zur Vorverbindung der Profilleiste 1 mit dem
TragerkSrper 2 kann der die Anheftfahne 11 ber-
greifende Bereich des Stoffzuschnitts 7 angehoben
werden, um Stahlkiammern 18 (Fig. 6) durch den
Anheftbereich 12 in den Trigerkdrper 2 einzu-
schieBen, oder diese Vorverbindung durch Ein-
schiefen der Befestigungsklammern 18 wird vorge-
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nommen, bevor der Stoffzuschnitt 7 auf die Profil-
leiste 1 aufgelegt und der zurlickgeschlagene Stoff-
teil 17 unter die Profilleiste 1 gelegt wird.

Aus Fig. 6 ist der Zustand der Profilleiste 1
nach Durchflihrung der Hauptbefestigung ersicht-
lich, die durch Einschiefen von Befestigungsklam-
mern durch den Stoffzuschnitt 7 und den Anheft-
steg 3 hindurch in den Tragerk&rper 2 erfolgt.
Hierzu wird der die Druckleisten 4 und 5 und den
Anheftsteg 3 Uberspannende Bereich 14 des Stoff-
zuschnitts 7 mittels des Mauls einer Klammerpisto-
le von oben gegen den Anhefisteg 3 gedriickt, und
es werden Befestigungsklammern (nicht darge-
stellt) durch den Stoffbereich 14 und den Anheft-
steg 3 hindurch in den TrégerkSrper 2 eingeschos-
sen. Durch die Riicken der eingeschossenen Befe-
stigungsklammern wird hierbei der im Vergleich zu
den Druckleisten 4 und 5 diinne Anheftsteg 3 etwa
U-f8rmig verformt. Damit einher geht eine Bewe-
gung der Stltzteile 8 und 9 zu den Seitenrndern
der Profilleiste 1 hin und eine entsprechend umge-
kehrte, einwirts gerichiete Bewegung der Drucklei-
sten 4 und 5 in der Weise, daB der Stoffbereich 6
zwischen den gegeneinander bewegten Drucklei-
sten 4 und 5 eingeklemmt wird. Es entsieht somit
eine Imitations- oder Blindnaht 19 mit einem durch
die auBenseitige W&lbung der Rand- bzw. Drucklei-
ste 5 vorgegebenen kederartigen #uBeren Ab-
schluB.

Die Vorverbindung der Profilleiste 1 mit dem
TragerkGrper 2 wird in dem mit den Auflageenden
der Stiitzteile 8 und 9 in einer gemeinsamen Ebene
auf der Oberfliche 16 des TrégerkSrpers 2 liegen-
den Anheftbereich 12 bei gesireckiem, parallel aus-
gerichtetem Ubergangsbereich 13 durchgefiihrt.
Dessen ungeachtet ist die nach innen gerichiete
Gegeneinanderbewegung der Drucklsisten 4 und 5
beim Einschiefien der Befestigungsklammern durch
den Anheftsteg 3 dadurch mdglich, daB sich der
als Filmscharnier ausgebildete verdiinnte Uber-
gangsbereich 13 der Anheftfahne 11 entsprechend
der zum Trigerkdrper 2 hin gerichteten Verfor-
mung des Anheftsteges 3 umgekehrt, etwa V-f&r-
mig, in vom TrégerkSrper 2 fortweisender Richtung
verformt, wie dies aus den Fig. 4 und 6 ersichtlich
ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur randseitigen Verbindung von De-
kostoffzuschnitten mit M&beln, Wandverkleidungen
oder dhnlichen Tragerkdrpern, bestehend aus siner
einstiickigen Profilleiste aus elastisch verformba-
rem Werkstoff mit einem am Trigerkdrper festleg-
baren Anheftsteg und endseitig an diesen vom
TragerkSrper fortweisend angeformten, einander im
Querschnittsprofil  gegeniiberliegenden Klemman-
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sdtzen zur Festlegung eines Endbersichs eines auf
die Profilleiste aufgelegten Stoffzuschnitts, die aus
einer Offenstellung in eine Schliefstellung gegen-
einander relativ bewegbare Druckleisten bilden und
in der SchlieBstellung ein Teilstlick des Stoffzu-
schnitts zwischen sich aufnehmen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Anhefisteg (3) mit randsesiti-
gen Stlitzteilen (8,9) fiir sine Auflage auf dem
Trégerk&rper (2) unter Einhaltung eines Abstands
zu dessen QOberfliche (16) versehen ist, die duBere
Druckleiste (5) als Randleiste mit einem konvexen
Bogen in den Anhefisteg (3) Ubergeht, wéhrend die
innere Druckleiste (4) unter EinschlieBung eines
spitzen Winkels mit dem Anhefisteg (3) zur duBe-
ren Druckleiste (5) hin schriaggestellt ist, und die
Druckleisten (4,5) durch Verformung des Anheftste-
ges (3) zum TrégerkSrper (2) hin wahrend des
Anheftens gemeinsam mit dem Stoffzuschnitt (7)
selbstidtig gegeneinander in die SchlieBstellung
kippbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dap die duBere Druckleiste (5) die Grund-
form eines den Anheftsteg (3) randseitig fortsetzen-
den Kreisprofils aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kreisprofil der duBeren Drucklei-
ste (5) eine im wesentlichen mit der Mittelebene
(10) des Anheitsteges (3) fluchtende Durchmesser-
ebene aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die duBere Drucklei-
ste (5) als Hohlprofilleiste ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die innere Drucklei-
ste {4) in Verldngerung des ihr gegenliberliegen-
den Stiitzteils (8) angeordnet ist, der, wie der ande-
re, randseitige Stitzteil (9), einen stumpfen Winkel
mit dem Anhefisteg (3) einschlieft.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzsichnet, daB der randseitige Stiitz-
teil (9) im Ubergangsbereich zwischen dem Anheft-
steg (3) und der duBeren Druckleiste (5) angeord-
net ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf an das Ende des der
inneren Druckleiste (4) gegeniiberliegenden Stlitz-
teils (8) eine Vorheftfahne (11) zur Vorverbindung
der Profilleiste (1) mit dem TréAgerkdrper (2) ein-
stlickig angeformt ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorhefifahne (11) mit ihrem An-
heftbereich (12) in einer mit den Auflageenden der
Stiitzteile (8,9) gemeinsamen Ebene angeordnet
ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dag der Ubergangsbereich (13)
zwischen der Vorhefifahne (11) und dem angren-
zenden Stiitzteil (8) beim Anheftvorgang der Profil-
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leiste (1) entlang dem Anheftsteg (3) in zu dessen
Verformungsrichtung entgegengesetzter Richtung
verformbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ubergangsbereich (13) zwischen 5
Vorheftfahne (11) und Stiitzteil (8) als Filmscharnier
ausgebildet ist. :
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