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) Koksofentiir.

@ Diese erfindungsgemife Koksofentlir enthdlt im
wesentlichen einen Tirkdrper (1) mit einem in die
Offnung eines Tlrrahmens hineinragenden Tiirstop-
fen (4) und einem letzteren tragenden TUrstopfentrd-
ger (11) sowie eine am Tlrstopfentrdger befestigte,
begrenzt elastische Membran-Dichtungseinrichtung
(8), deren Umfangskanten im geschlossenen Zu-
stand der Tlr am Tlirrahmen anliegen. Eine beson-

ders zuverldssig wirkende Membran-Dichtungsein-
richtung wird dadurch erzielt, daB sie zwei jewsils
etwa topfdeckeliGrmig gebogene Metallmembranen
(9, 10) aufweist, die ineinander angeordnet sind und
zwischen deren Mitielbereichen ein flichenfSrmiges
Abstandselement (11) unter Bildung eines duBeren
umlaufenden Raumes (12) befestigt ist.

FIG. 1

Xerox Copy Cenire
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KOKSOFENTUR

Die Erfindung betrifit eine Koksofentlir gemapB
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine solche Koksofentlr ist beispielsweise aus
EP-B-1 44 649 bekannt. In diesem Falle besitzt die
Membrandichtungseinrichtung eine am Tirstopfen-
triger eingespannte Metallmembran, deren am
Tlrrahmen zur Anlage kommende Umfangskante
als Dichtleiste mit einer zur Aufnahme von teer-
igem Kondensat versehenen Dichtleiste ausgebildet
ist. Beim Anpressen der Dichtleiste an den Tiirrah-
men verformt sich diese Metallmembran derart,
daB sich ein nach auBen O&ffnender keiiférmiger
Spalt zwischen Dichtleiste und Tlrrahmen sowie
eine Bewegung dieser dichtleiste nach auBen er-
gibt, wodurch sich am Tlrrahmen vorhandene teer-
ige Kondensatrlickstdnde in diesen keilfdrmigen
Spalt und damit in die in der Dichtleiste vorhande-
ne Nut hineinschieben. Auf diese Weise wird un-
mittelbar nach dem Anpressen der Dichtleiste an
den Turrahmen die gewiinschte Abdichiung des
Spaltes zwischen Turstopfentrdger und Tlrrahmen
geschaffen.

Dieser Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrun-
de, eine Koksofentlir der im Oberbegrifi des An-
spruches 1 vorausgesetzten Art zu schaffen, die
sich im Bereich ihrer Abdichtungseinrichtung durch
eine relativ einfache Membranausbildung und dabei
durch eine AuBerst zuverldssige Gasabdichiung,
insbesondere bei Koksdfen mit horizontalen Ofen-
kammern, auszeichnet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebe-
nen Merkmale gel8st.

Besonders vorieilhafte Ausgestaliungen sind
Gegenstand der Unteranspriiche.

Im Vergleich zu der oben erlduterten bekann-
ten Ausfiihrung mit nur einer einzigen Metallmem-
bran fiir die Membran-Dichtungseinrichtung weist
bei der erfindungsgemifien Koksofentlr die Mem-
brandichtungseinrichtung zwei jeweils etwa topf-
deckelférmig gebogene Metallmembranen auf, die
mit gegenseitigem Abstand ineinander angeordnet
und dabei mit ihren Mittelbereichen auf je einer der
sich gegeniiberliegenden Seiten des nach Art eines
flichenf6rmigen Abstandselements ausgeflihrien
Turstopfentrdgers befestigt sind. Diese Befestigung
am Abstandselement ist derart vorgesehen, daf
zwischen den sich gegeniiberliegenden &duferen
Randbereichen der inneren und der ZuBeren Me-
tallmembran (sowie der duBeren Umfangskante des
Abstandselements) ein umlaufender Raum gebildet
ist. Die innere und die duBere Metallmembran kdn-
nen in ihrer allgemeinen Formgebung im wesentli-
chen gleichartig ausgebildet sein, wobei lediglich
die innere Metallmembran entsprechend kleinere
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AuBenabmessungen (Lange, Breite, HOhe) besitzt
als die duBere Membran. Wenn bei dieser erfin-
dungsgemiBen Ausflihrung die Tir sich in ihrem
geschlossenen Zustand befindet, dann sind die
beiden ineinander angeordneten Metallmembranen
durch die Einrichtungen zum Verspannen und Ver-
riegeln elastisch verformt, und hierdurch liegen die
Umfangskanten beider Metallmembranen unter
ausreichendem Druck am TUrrahmen bzw. der ih-
nen zugewandten TUrrahmenfldche an. Durch diese
Ausbildung der Membran-Dichtungseinrichtung
wird somit eine doppelte Abdichtung durch die
beiden Metallmembranen geschaffen, wodurch sich
eine besonders zuverldssige Abdichtung gegen-
Uber dem Gas im zugehdrigen Koksofen ergibt;
und diese doppelte Gasabdichtung ist besonders
vorteilhaft bei Koksdfen mit horizontalen Ofenkam-
mern.

Diese zuverldssige doppelie Gasabdichtung
braucht lediglich einfach ausgebildete, an der ent-
sprechenden Tirrahmenfldche anliegende Um-
fangskanten an den beiden Metallmembranen, wo-
durch diese Umfangskanten - im Vergleich zu der
oben beschriebenen bekannten Ausflihrung mit be-
sonders geformter Dichtleiste - ganz einfach, das
heift ohne besondere Kantenverformung, ausge-
fiihrt sein kénnen.

Die Erfindung sei nachfolgend anhand der
Zeichnung n&her erldutert. in dieser Zeichnung zei-
gen

- Fig.1 eine Querschnittsansicht durch die Koks-
ofentlir, insbesondere im Bereich einer ersten
Ausflihrungsform der zugehdrigen Membran-
Dichtungseinrichtung;

- Fig.2 eine vergrdferte Detail-Schnittansicht,
etwa entsprechend Ausschnitt Il in Fig.1, zur
Erlduterung. der  Zusammenordnung  der
Membran-Dichtungseinhait;

- Fig.3 eine Teil-Schnittansicht durch die Koks-
ofentlir, bei einer anderen Ausgestaltung der
Membran-Dichtungseinrichtung.

Es sei zundchst auf Fig.1 Bezug genommen, in
der von der Koksofentlr nur die zur Erlduterung
der Erfindung fiir notwendig gehaltenen Teile ver-
anschaulicht sind, wéahrend die Uibrigen Teile dieser
Koksofentilr in an sich bekannter Weise ausgefiihrt
sein kdnnen.

Gem3B der Darstellung in Fig.1 enthdlt die
Koksofentlir einen Tiirkérper 1, einen in die Off-
nung 2 eines TUrrahmens 3 hineinragenden Tur-
stopfen 4 sowie einen diesen Tirstopfen 4 tragen-
den und mit dem Tirk8rper 1 durch T-f6rmige
Verbindungen 5 verbundenen Tlirstopfentrager 11.

Um den TuUrkSrper 1 gegeniiber dem Tirrah-
men 3 in der erforderlichen Weise verspannen und
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verriegeln zu kdnnen, sind entsprechende Einrich-
tungen vorgesehen, deren Ausfithrung hinreichend
bekannt ist und die daher in dieser Zeichnung nicht
nédher veranschaulicht sind.

Bei der in der Zeichnung gewdhlten Darstel-
lung befinden sich der Tlrstopfen 4 und der Tlir-
stopfentrdger 11, die beide vom Tiirk&rper 1 getra-
gen werden, am unteren Ende dieses TUlrkSrpers.
Bei der in Fig.1 veranschaulichten Ausflihrung ste-
hen die T-Verbindungen 5 mit dem Tulrkdrper 1
durch eine Einstelleinrichtung in Verbindung, die in
Querrichtung (Fig.1) eine oder - wie dargestellt
-zwei Einstelispindeln 6 und in L&ngsrichtung des
Tiirk8rpers 1 (d.h. senkrecht zur Zeichenebene der
Fig.1) eine entsprechend gréBere Anzahl solcher
Einstellspindeln 6 hintereinander aufweisen kann.
Bei der in dieser Fig.1 veranschaulichten Ausbil-
dung der Einstelleinrichtung stehen die Einstell-
spindeln 8 mit am TirkSrper 1 befestigten Gewin-
deblécken 7 in Eingriff, durch deren Gewindeboh-
rung 7a die Einstelispindeln 6 so weit hindurchrei-
chen, daB ihre unteren Enden 6a (unterhalb der
Unterseite des Tlirk8rpers 1) mit den dort befindli-
chen T-Verbindungen 5 in der Weise verbunden
sein kdnnen, daB bei einer entsprechenden Dreh-
bewegung sowie der damit verbundenen Langsver-
schiebung dieser Einstellspindeln 6 eine HShenein-
stellung der T-Verbindungen 5 mit dem Tlrstopfen-
triger gegeniiber dem Tlrkdrper 1 herbeigefiihrt
werden kann.

Am Turstopfentrdger 11 ist ferner eine
Membran-Dichtungseinrichtung 8 befestigt, deren
Umfangskanten - wie spéter noch im einzelnen
erldutert wird - im geschlossenen Zustand der
Koksofentiir unter Druck am TUrrahmen 3 anliegen.

Diese Membran-Dichtungseinrichtung 8 weist
zwei jeweils etwa topfdeckelf6rmig gebogene Me-
tallmembranen, ndmlich eine innere Metallmem-
bran 9 und eine Aufilere Metallmembran 10 auf.
Diese beiden Metallmembranen 9, 10 sind mit ge-
genseitigem Abstand ineinander angeordnet, wobei
beide Membranen 9, 10 in ihrer allgemeinen Form
etwa gleichartig ausgefiihrt sein kdnnen und wobei
die innere Metallmembran in ihren duBeren Abmes-
sungen (Linge, Breite, HGhe) etwas kisiner gehal-
ten ist als die dufere Metallmembran 10, wie sich
aus den Darstellungen in den Fig.1 und 2 erkennen
144t Beide Metallmembranen 9, 10 sind - wie Fig.1
zeigt - mit ihren Mittelbereichen 9a, 10a auf je
einer Seite des ein flichenférmiges Abstandsele-
ment bildenden Tlrstopfentrdgers 11 so befestigt,
daB zwischen ihren einander gegenliberliegenden
AuBienrandbereichen 9b, 10b und der Aufienum-
fangskante 11a des TUrstopfentrdgers ein umlau-
fender Raum 13 gebildet ist.

Generell kdnnte dieser TUrstopfentrdger durch
geeignet ausgebildete und angeordnete Leisten
oder auch durch einen entsprechend ausgebildeten
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Rahmen hergestellt sein. Es wird jedoch vorgezo-
gen, diesen Tlrstopfentrdger in Form einer ebenen
Abstandsblechplatte 11 auszuflihren, deren Metall-
membranen 9, 10 zwischen ihren Mittelbereichen
9a und 10a bestimmt.

Wie insbesondere Fig.1, zum Teil aber auch
Fig.2, erkennen |4Bt, wird durch die beiden mit
Abstand ineinander angeordneten Metallmembra-
nen 9, 10 und die zwischen ihnen befindliche Ab-
standsblechplaite (Turstopfentriiger) 11 eine gewis-
sermafen sandwichartige Membran-Dichtungsein-
heit gebildet. Dabei ist die Abstandsbiechplatte 11
in der Ndhe ihres duBeren Umfangsrandes 11a mit
den beiden Metallmembranen 9, 10 mittels Durch-
gangsschrauben (einschlieflich Muttern) 13 fest,
jedoch l6sbar zu der genannten Membran-Dich-
tungseinheit verschraubt.

Die so im wesentiichen aus den beiden Metall-
membranen 9, 10 und dem Tlrstopfentrdger gebil-
dete MembranDichtungseinheit ist nun ihrerseits
zwischen dem Tiirstopfen 4 und den T-Verbindun-
gen 5 eingespannt. Dabei sind die Membran-Dich-
tungseinheit und der Tlrstopfen 4 durch die
Schrauben 14 l6sbar mit den T-Verbindungen 5
verbunden, wihrend gesonderte, in der Zeichnung
nicht ndher dargestellite weitere Verbindungs-
schrauben flr eine I6sbare Verbindung nur zwi-
schen der genannten Membran-Dichtungseinheit
und dem Tirstopfen 4 sorgen. Alle diese Teile sind
somit durch die Einstellspindeln 6 relativ zum TUr-
kGrper 1 einerseits und damit auch zum TUrrahmen
3 einstellbar.

Fig.2 zeigt in einem im MaBstab etwas vergré-
Berten Detail-Ausschnitt der Fig.1 etaws deutlicher
die Ausbildung und Zusammenordnung der beiden
Metalimembranen 9, 10. Hier ist besonders gut zu
erkennen, daf die gegen den TUrrahmen 3 weisen-
den freien Umfangskanten 9¢ und 10c beider Me-
tallmembranen 9, 10 eine ebene Dichtungs fldche
mit einer im wesentlichen der Materialdicke der
zugehdrigen Membran entsprechenden Breite be-
sitzen. Im entspannten Zustand der Membranen 9,
10, d.h. im druckentspannten Zustand der ganzen
Membran-Dichtungseinheit, bildet die Umfangskan-
te 9¢ der inneren Metallmembran 9 eine Ebene 9d,
wihrend die Umfangskante 10c der duBeren Me-
tallmembran 10 eine Ebene 10d bestimmt. In dem
erwdhnien druckentspannten Zustand der
Membran-Dichtungseinheit ragt nun die Umfangs-
kante 9c der inneren Metallmembran 9 weiter ge-
gen die abzudichtende Oberseite 3a des Tirrah-
mens 3 vor als die Umfangskante 10c der duferen
Metallmembran 10, d.h. mit anderen Worten, die
durch die Umfangskante 9c der inneren Metall-
membran 9 gebildete Ebene 9d besiizt einen gerin-
geren Abstand a zu der abzudichtenden Oberseite
3a des TUrrahmens 3 als die Ebene 10d (Abstand
A), die durch die Umfangskante 10c der duBeren
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Metallmembran 10 gebildet ist. Durch diese MaB-
nahme ist sichergestellt, daB die innere Metali-
membran 9 beim Abdichten der Koksofentlir ge-
genliber dem TUrrahmen 3 zuerst mit der abzu-
dichtenden Oberseite 3a des Tlrrahmens 3 und
erst kurz danach die Umfangskante 10c der dufe-
ren Metallmembran 10 damit in Abdichtungsberiih-
rung kommt, so daB zuverldssig beide Umfangs-
kanten dieser Metallmembran 10 mit dem Turrah-
men 3 in Abdichtungseingriff kommen.

Durch den zuvor geschilderten Dichtungsein-
griff der Umfangskanten 9c, 10c der beiden Metall-
membranen 9, 10 ergibt sich sine AuBerst zuverids-
sige Abdichtung dieser Koksofentlir gegeniiber
dem Turrahmen 3. Hierbei kann dann der zwischen
den AuBenrandbereichen 9b und 10b der beiden
Metallmembranen 9, 10 gebildete Raum 12 noch in
vorteilhafter Weise ausgenutzt werden, um dort - je
nach Betriebsweise - beispielsweise ein eventuell
durchleckendes Gas, insbesondere geféhrliches
(gifti ges) Gas abzusaugen und zu neutralisieren
oder ein entsprechendes Gas oder auch Wasser-
dampf oder dergleichen in diesen Ringraum 12
einzublasen, um an Ort und Stelle sich dort eventu-
ell ansammelndes Gas zu neutralisieren, wodurch
beispielsweise eine Verschmutzung oder explosive
Entzlindung verhindert werden kann.

Zu diesem Zweck weist im Beispiel der Fig.1
die AuBere Metallmembran 10 eine Offnung 15 mit
einem Rohrstutzen 16 auf, zum Anschlu8 an eine
entsprechende - hier nicht ndher veranschaulichte -
Absaugeinrichtung oder Einblaseinrichtung.

Einige sinnvolle Ausgestaltungen bzw. Abwand-
lungen seien nachfolgend noch insbesondere an-
hand der in Fig.3 veranschaulichten Teil-Schnittan-
sicht der Koksofentlr erldutert. Hierin sind alle im
wesentlichen gleichartigen zum Ausflihrungsbei-
spiel der Fig.1 und 2 ausgebildeten Teile der Koks-
ofentlir mit denselben Bezugszeichen unter Hinzu-
fligung eines " versehen, so daB sich deren noch-
malige Beschreibung im wesentlichen erlibrigt.

Gem3B Fig.3 enthdlt die Koksofentlir somit
wiederum im wesentlichen sinen Tiirk&rper 1" mit
einem in die Offnung 2’ eines Tirrahmens 3 hin-
einragenden Tirstopfen 4" und einem den letzteren
mit Hilfe von T-Verbindungen 5 tragenden Tlr-
stopfentrager 11" sowie eine im wesentlichen aus
der inneren Metallmembran 9 der ZuBeren Metall-
membran 10" und dem dazwischen angeordneten
TUrstopfentrager 11 zusammengebaute Membran-
Dichtungseinrichtung 8.

Als eine erste besonders vorteilhafte Ausgestal-
tung der in der Fig.3 veranschaulichten Koksofentur
sei eine starre Kulisse 21 genannt, die zur Begren-
zung der ela stischen Auslenkung der &uBeren
Metallmembran 10, vorgesehen und mittels der
Durchgangsschrauben 13, die die innere Membran
9, die duBere Membran 10" und den Tirstopfen-
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trdger fest miteinander verbinden, auf der AuBen-
seite dieser #duBeren Metallmembran 10’ einge-
spannt ist. Das bedeutet, daB diese Kulisse 21 nur
einen an die Einspannzone angrenzenden Teil der
ZuBeren Membran 10  Uberdeckt, so daB sich der
4uBere Randbereich 10'b dieser duBeren Membran
10" so weit verformen kann, wie dies durch die
Relatlvbewegung zwischen Turkdrper 1’ und T-
Verbindungen 5  sinerseits und Tirrahmen 3 an-
dererseits (beim Verspannen und Verrisgeln der
Koksofentiir) bedingt ist.

In gleicher Weise kann auch dle elastische
Auslenkung der inneren Membran 9’ durch eine
nur strichpunktiert angedeuteie starre Kulisse 22
begrenzt werden die zwischen dieser inneren
Membran 9 und den Tlrstopfentrager 11 eben-
falls mit den Durchgangsschrauben 13’ einge-
spannt sein kann.

Eine besonders einfache und doch ebenfalls
recht wirksame M©oglichkeit zur Begrenzung der
elastischen Auslenkung der inneren Membran 9
kann aber auch bereits dadurch erzielt werden, daB
eine solche Begrenzungseinrichtung durch eine
entsprechend abgerundete untere Randausbildung
11'b des Tirstopfentrégers 11 gebildet wird. Eine
solche abgerundete untere Randausbildung 11b ist
auch beim ersten Ausfithrungsbeispiel in den Fig.1
und 2 angedeutet.

Wahrend bei der Ausflihrungsform gemés
Fig.1 der zwischen den einander gegeniberliegen-
den ZuBeren Randbereichen der beiden Membra-
nen 9, 10 gebildete umlaufende Raum 12 lber eine
in der AuBeren Metallmembran 10 vor gesehenen
Offnung 15 an eine Absaug- oder Einblaseinrich-
tung angeschlossen sein kann, wird gemiB Bei-
spiel der Fig.3 vorgeschlagen den zwischen den
beiden Metallmembranen 9, 10° geblldeten Raum
12" Uber wenigstens einen im Tlrrahmen 3 vorge-
sehenen Kanal 23 mit einer hier ebenfalls nicht
ndher veranschaulichten #uBeren Absaug- oder
Einblaseinrichtung flir Gas zu verbinden (flir den-
selben Zweck wie es anhand Fig.1 erldutert ist ).

Ein Blick auf die Fig.3 zeigt ferner, daB auch
die Einstelleinrichtung zwischen dem Turk&rper 1
und den T-Verbindungen 5 im Vergleich zum Bei-
spiel gemidp Fig.1 modifiziert sein kann. Der Tir-
kOrper 12’ ist in diesem Falle mit einem Einstell-
block 25 versehen (wobei eine entsprechende An-
zahl solcher Einstellbldcke 25 an der ganzen Koks-
ofentlir vorgesehen sein kann). In diesem Einstell-
block 25 ist eine Einstellspindel 26 mittels eines
ersten Gewindeabschnittes 26a in Lingsrichtung
verstelibar. Auf einem zweiten, inneren Gewindeab-
schnitt 26b dieser Einstelispindel 26, der eine an-
dere Gewindesteigung als der erste, duBere Gewin-
deabschnitt 26a besitzt, befindet sich ein Halte-
stlick 27, das an seinem unteren Ende einen Rand-
abschnitt 5'a der im Querschnitt T-férmig ausgebii-
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deten Verbindungen 5 umgreift.

Wird nun die Einstellspindel 26 gedreht, so
fihrt sie eine Lingsverschiebung im Einstellblock
25 aus. Durch die unterschiedliche Gewindestei-
gung der beiden Gewindeabschnitte 26a und 26b
bewegt sich dann das Haltestlick 27 um eine etwas
kieinere Wegstrecke, so daB sich eine sehr feinflh-
lige H8henverstellung der T- Verblndung 5 mit dem
gegentliber dem TUrkdrper 1 erzielen I4t.

Bereits weiter oben ist darauf hingewiesen wor-
den, daf die beiden Metallmembranen 9, 10 bzw.
9, 10" aus einer im wesentlichen durchgehenden
Metallblechplatte hergestellt werden k&nnen. Es sei
jedoch darauf hingewiesen, daB im Bedarfsfalle an
wenigstens einer Stelle Uiber die Ldnge der Koks-
ofentlir auch eine Planierdffnung vorgesehen sein
kann, die dann in entsprechender Weise beide
Metalimembranen und den zwischen ihnen befindli-
che Tirstopfentrdger 11 bzw. 11 besitzt. Eine sol-
che Planier6finung kann beispielsweise im wesent-
lichen gleichartig ausgeflihrt sein, wie es in der EP-
B-1 44 649 (anhand Fig.1) erldutert ist.

Anspriiche

1. Koksofenttir, enthaltend

a) einen TurkSrper (1, 1 ) mit elnem in die Offnung
2, 2) eines Turrahmens (3, 3) hineinragenden
Turstopfen (4, 4') und einem diesen Tirstopfen
fragenden, mit dem Turkorper verbundenen Tir-
stopfentrdger (11, 11 )

b) Einrichtungen zum Verspannen und Verriegeln
des Turkorpers (1,1 ) gegenlber dem TUrrahmen
3, 3),

c) eine fest mit dem Turstopfentrdger (11. 11)
verbundene, begrenzt elastische, metallische, etwa
topfdeckelfbrmige Membran-Dichtungseinrichtung
(8. 8) deren Umfangskanten im geschiossenen
Zustand der Tiir unter Druck am Tlrrahmen (3, 3 )
anliegen,

dadurch gekennzeichnet, daB

d) die Membran-Dichtungseinrichtung (8, 8) zwei
jeweils etwa topfdeckelfSrmig gebogene, mit ge-
genseitigem Abstand memander angeordnete Me-
tallmembranen (9, 10, 9 10) aufweist, die mit
ihren Mittelbereichen (9a, 10a) auf je einer Selte
des flachenfGrmigen Turstopfentrdgers (11,11 )
derart befestigt sind, daB zwischen ihren einander
gegenuberllegenden duBeren Randbereichen (9b
10D, 9'b, 10 b) ein umlaufender Raum (12, 12)
gebildet ist.

2. Koksofentiir nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tiirstopfentrdger in Form einer
Abstandsblechplatte (11, 11') ausgeflihrt ist, deren
Dicke (D) den lichten Abstand ZWISChen den beiden
Metallmembranen (9, 10, 9, 10) bestimmt, und
daB die durch diese beiden Metallmembranen und
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die zwischen ihnen befindliche Abstandsblechplatte
(11, 117) sandwichartig gebildete Membran-Dich-
tungsemhelt ihrerseits zwischen dem Turstopfen (4,
4) und T-Verbindungen (5, 5) eingespannt, vor-
zugsweise versohraubt ist, die diesen Turstopfen-
trager (11, 11 ) mit dem Tirkdrper (1, 1 ) verbin-
den.

3. Koksofentllr nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tirstopfentrdger (11, 11') nahe
seines HuBeren Umfangsrandes (11a) mit den zu
seinen beiden Seiten angeordneten Metallmembra-
nen (9, 10, 9, 10') mittels Durchgangsschrauben
(13, 13') fest, jedoch I&sbar zu der Membran-Dich-
tungseinheit verschraubt ist.

4. Koksofentlr nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Begrenzung der elastischen Aus-
Ienkung zumindest an der JuBeren Metallmembran
(10) eine mittels der Durchgangsschrauben (13)
auf der AuBenseite dieser dufieren Metallmembran
eingespannte Kulisse (21) vorgesehen ist.

5. Koksofentlir nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf der Aufenseite der inneren Me-
tallmembran {9, 9,) eine Begrenzungseinrichtung
flir die elastische Auslenkung dieser inneren Me-
tallmembran vorgesehen ist, wobei diese Begren-
zungseinrichtung vorzugsweise durch eine entspre-
chende abgerundete untere Randausblldung (11b,
11 b) der Abstandsblechplatte (11, 11 ) oder durch
eine ebenfalls mittels der Durchgangsschrauben
(13, 13') zwischen der Abstandsblechplatte und der
inneren Metallimembran singespannte innere Kulis-
se (22) gebiidet wird.

6. Koksofentiir nach Anspruch 2, gekennzeichnet
durch eine solche Ausbildung und Zusammenord-
nung der beiden Metallmembranen (9, 10, 9 )
daB bei der zwischen dem Turstopfen (4, 4) und
den T-Verbindungen (5, 5) ) befestigten Membran-
Dichtungseinheit im druckentspannten Zustand die
Ebene (9d), die durch die gegen den Tlrrahmen
(3) weisende Umfangskante (9¢) der inneren Me-
tallmembran (9) gebildet ist, einen geringeren Ab-
stand (a) zu der abzudichtenden Oberseite (3a) des
Tirrahmens (3) aufweist als die Ebene (10d), die
durch die gegen den Tlrrahmen (3) gerichtete Um-
fangskante (10c¢) der duBeren Metallmembran (10)
gebildet ist.

7. Koksofentiir nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die gegen den Tlrrahmen (3) wei-
senden Umfangskanten (9c, 10c) beider Metall-
membranen (9, 10) eine ebene Dichtungsfldche mit
einer im wesentlichen der Metalldicke der zugeho-
rigen Membran entsprechenden Breite besitzen.

8. Koksofentlr nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet daB beide Metallmembranen (9, 10, 9,

10’ ) aus einer im wesentlichen durchgehenden Me-
tallblechplatte hergestellt sind.

9. Koksofentlir nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der duBeren Metallmembran (10)
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eine an eine Absaugeinrichtung oder eine Einblas-
sinrichtung, vorzugsweise flir Gas, anschlieBbare
Offnung (15) vorgesehen ist.

10. Koksofentlir nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der zwischen den beiden Metallmem-
branen (9", 10') gebildete Raum (12’) Gber wenig-
stens einen im Tlrrahmen (3') vorgesehenen Kanal
(23) mit einer AuBeren Absaug- oder Einblasein-
richtung flir Gas in Verbindung steht.
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