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) Spinnmaschine.

@ Ein Endlosf&rderer bei einer Ringspinnmaschine
weist Hilsenzapfen (13) zur Aufnahme von Voll-
oder Leerhiilsen auf, die in Férderrichtung des End-
losfGrderers (17) gesehen eine exakte Position ein-
nehmen miissen, um in einer vorbestimmtien Hiilsen-
wechselstellung des Endlosfrderers (17) mit einer
Spindel (11) oder Hilsentraganordnung in Ausrich-
tung zu kommen und so eine einwandfreie Hiilsen-
libergabe von bzw. auf den Hilsenzapfen (13) zu
gewdhrleisten. Der Endlosfrderer (17) ist in Langs-
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richtung in verschiedene Abschnitte (17', 17") unter-
teilt, welche durch Schidsser (89) unterschiedlicher
Ladnge verbunden sind, derart, daB eine an einem
Abschnitt (17') angeordnete Vielzahi von Hilsenzap-
fen (13) durch Einsetzen von Schl8sser (89) anderer
Lange an beiden Enden in der Hllsenwechselstel-
lung des Endlosférderers (17) exakt auf die zugeord-
neten Spinnstellen (11) ausrichtbar sind.
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SPINNMASCHINE

Die Erfindung betrifit eine Spinnmaschine mit
einem Endlosférderer nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Bei einer bekannten Ringspinnmaschine dieser
Art (GB-PS 1 168 638) sind die Hilsenzapfen un-
mittelbar an dem als horizontales Fdrderband aus-
gebildeten Endlosférderer befestigt. Der Endlosfor-
derer ist im allgemeinen als ein sich mdglichst
wenig verziehendes Stahlband ausgebildet, damit
die vorbestimmten Abstdnde der Hilsenzapfen, die
genau mit den Abstdnden der Spinnstellen Uberein-
stimmen miissen, auch bei idngerem Betrieb der
Maschine unveréndert bleiben.

Wahrend bei der Ringspinnmaschine nach der
GB-PS 1 168 638 die Hiilsenzapfen im halben
Abstand der Spinnstellen angeordnet sind, um
beim Doffen zeitweise gleichzeitig eine Leerhiilse
und eine Vollhiilse (Kops) der zugeordneten Spinn-
stelle aufnehmen zu kénnen, ist es auch mdglich,
an dem als Band ausgebildeten EndlosfGrderer nur
im Abstand der Spinnstellen Hulsenzapfen vorzuse-
hen, wobei dann an jeder Spinnstelle noch ein
Zusatzzapfen vorgesehen werden muB, um beim
Hilsenwechsel zeitweise eine der auszuwechseln-
den Hiisen aufzunehmen (US-PS 3 905 184).

Weiter ist es schon bekannt (EP-A-0 061 432),
auf jeder Maschinenseite einer Ringspinnmaschine
einen Endlosfdrderer vorzusehen, wobei beide Tri-
mer jedes EndlosfSrderers mit Hiilsenzapfen be-
stiickt sind, damit beim Wechsel einer vollen Hilse
(Kops) gegen eine leere Hilse zunichst die Voll-
hilse auf einen leeren Hilsenzapfen aufgesteckt
werden kann, wdhrend anschliefend von dem der
gleichen Spinnstelle zugeordneten Hilsenzapfen
des anderen Trums eine Leerhllse abgenommen
und auf die Spindel der Spinnstelle aufgesetzt wird.
Auch bei dieser bekannten Ringspinnmaschine
sind die Huisenzapfen Uber Winkelstliicke unmittel-
bar mit dem Endlosfrderer verbunden.

Es ist auch schon bekannt (JP-OS 57-161
134), die bei der an die Ringspinnmaschine an-
schlieBenden Spulmaschine verwendsten Zapfen-
schlitten (peg trays) auch als Leerhiisen-Zufuhrmit-
tel bzw. Vollhiilsen-Abfuhrmittel zu verwenden, in-
dem diese Zapfenschlitien, die im allgemeinen aus
einer Kreisscheibe und einem senkrecht darauf an-
geordneten Mittelzapfen bestehen, in einer rund
um die Ringspinnmaschine laufenden Flhrungs-
schiene zu verschieben, wobei der Durchmesser,
insbesonere die Linge eines Zapfenschlittens ge-
ringfligig kleiner ist als der Abstand zweier benach-
barter Spinnstelien. Die einzelnen Zapfenschlitten
stehen in Berlihrung miteinander und werden durch
Kraftauslibung auf einen oder mehreren Zapfen-
schlitten vorangeschoben, wobei die Schubkraft zu-
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mindest teilweise durch die unmittelbare Berlihrung
der Zapfenschlitten Ubertragen wird. Eine Fdrder-
vorrichtung fir derartige Zapfenschlitten ist auch
aus der DE-OS 35 44 560 bekannt.

Nachteilig bei der Ringspinnmaschine nach der
JP-0S 57-161 134 ist, daB die Hiilsenzapfen sich
nicht exakt in Ausrichtung mit den Spinnstellen
befinden, wenn eine Gruppe von Zapfenschlitten
mit Leerhlilsen auf einer Maschinenseite vor die
zugeordneten Spinnstellen verschoben worden ist.
Deswegen muB, bevor der Hiilsenwechsel vorge-
nommen werden kann. ¥ 2i der bekannten Rings-
pinnmaschine ein Rec:>: rechiwinklig zur Spinn-
maschineni@ngsachse z...+chen die Zapfenschiitten
geschoben werden, dasut die Abstdnde der be-
nachbarten Hiilsenzapfen exakt mit den Abstinden
benachbarter Spinnstellen koordiniert werden.

Bei einer &hnlichen Hllsentransporteinrichtung
(DE-OS 37 12 027) wird mit einer sich entlang der
Spinnstellen erstreckenden hin- und hergehenden
Schiene oder dergl. gearbeitet, welche mit in einer
Fuihrungsschiene verschiebbaren Zapfenschiitten
derart zusammenwirki, daB diese schrittweise bis
zu der zugeordneten Spinnstelle verschoben wer-
den. Damit die Zapfenschlitten mit der zugeordne-
ten Spinnstelle exakt ausgerichtet sind, missen sie
entweder eine LAnge exakt gleich dem Spinnstel-
lenabstand aufweisen, oder es sind an der hin- und
hergehenden Schiene klinkenartig verschwenkbare
Sperrelemente vorgesehen, die sich genau im Ab-
stand der Spinnstellen befinden, so daB die Spetrr-
elemente eine genaue Ausrichtung der Zapfen-
schlitten mit der zugeordneten Spinnstelle auch
dann gewdhrleisten, wenn die Halteschliitten nicht
in Berlihrung miteinander stehen. Die Klinken mis-
sen jedoch mit hohem Herstellungsaufwand genau
an der richtigen Stelle der Schiene montiert wer-
den.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine
Spinnmaschine der eingangs genannien Gattung
zu schaffen, bei der noch nach der Montage des
Endiosférderers eine abschnittsweise Justierung
von Mitnehmern bzw. Tragzapfen auf einfache Wei-
se mdglich ist, chne daB ein hoher baulicher Auf-
wand erforderlich ist.

Zur L8sung dieser Aufgabe sind die Merkmat:
des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 v
gesehen.

Auf diese Weise kdnnen nach der Montag:
des Endlosforderers die einzelnen Abschnitte noch
in einem begrenzien Umfang relativ zu den ande-
ren Abschnitten in Fd&rderrichtung verstellt bzw.
verschoben werden, indem die Schlsser an einem
oder beiden Enden entweder in ihrer L&nge verdn-
dert oder durch Schidsser mit etwas anderer L&n-
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ge ersetzt werden.

Weiter k8nnen in vorteilhafter Weise besché-
digte Abschnitte des Endlosf8rderers unter Beibe-
haltung der Ubrigen Abschnitte gegen einwandfreie
Abschnitie ausgewechselt werden. AuBerdem er-
leichtert die Erfindung die Montage des Endlosfor-
derers in der Spinnerei bzw. die Teilmontage im
Herstellerwerk.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
durch die Unteranspriiche gekennzeichnet.

Eine besonders vorteilhafte bauliche Verwirkli-
chung des Erfindungsgedankens ist durch An-
spruch 4 gekennzeichnet.

Weitere zweckmiBige bauliche Ausgestaltun-
gen sind durch die Patentanspriiche 5, 6 definiert.

Bei einer Ringspinnmaschine mit einem be-
stimmien Spinnstellenabstand von beispielsweise
70 oder 75 mm brauchen lediglich zwei unter-
schiedliche Bandabschnitte bereitgehalten zu wer-
den, wobei die mit Mitnehmern bestlickten Férder-
bandabschniite z.B. 24 Mitnehmer tragen kdnnen,
so daf dieser Abschnitt bei 70 mm Spinnstellenab-
stand eine Liange von 1,68 m und bei 75 mm
Spinnstellenabstand 1,80 m lang ist.

Nachdem bei der Anordnung von 24 Mitneh-
mern auf einen Fdrderbandabschnitt von 1,80 m
Lange eine Anordnungsgenauigkeit von *1 mm
mdgiich ist, muB nicht jeder einzeine Mitnehmer
justiert werden kdnnen, sondern es genlgt, wenn
eine Vielzahl von an einem Fo&rderbandabschnitt
fest montierten Mitnehmern gemeinsam durch eine
Langenverstellbarkeit des F&rderbandabschnittes
relativ zu den benachbarten Fdrderbandabschnitten
mittels der tAngenverdnderlichen oder unterschied-
liche L4nge auf weisenden Schldsser gemeinsam
justierbar ist.

Flir Spinnmaschinen mit Spinnstellenabstidnden
von 70 und 75 mm brauchen somit insgesamt nur
drei verschiedene Fdrderbandabschnitte bereitge-
halten werden, und zwar einer mit einer Lange von
1,68 m, einer mit einer Lange von 1,80 m und ein
weiterer von einer solchen Linge, daB der mit-
nehmerfreie Bereich an den Enden der Maschine
Uberbruckt werden kann.

Die entsprechenden vorteilhaften Ausgestaltun-
gen der Erfindung sind durch die Anspriiche 7 und
8 gekennzeichnet.

Ein besonders bevorzugtes Montageverfahren
ist durch Anspruch 9 gekennzeichnet.

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise
anhand der Zeichnung beschrieben; in dieser zeigt:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht einer erfin-

dungsgemaifen Ringspinnmaschine mit einem in
verschiedene Abschnitte unterteilten Endlosfor-
derer flir Leer- und Vollhiilsen,

Fig. 2 einen Schnitt durch den EndlosfGrderer

senkrecht zur F&rderrichtung in vergréBertem

MaBstab,
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Fig. 3 eine Ansicht eines vergrbfierten Aus-
schnittes des Endlosfdrderers von der Innensei-
te her,

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie V-1V in Fig. 3,
Fig. 5 einen Schnitt nach Linie V-V in Fig. 3, und
Fig. 6 einen zu Fig. 4 analogen Schnitt mit
einem ldngenveridnderlichen Schlof.

Nach Fig. 1 ist um eine Ringspinnmaschine 27
mit im gleichen Abstand angeordneten Spinnstellen
11 auf beiden Maschinenseiten ein EndlosfGrderer
17 in Form eines vertikal angeordneten Stahiban-
des herumgelegt, indem er um Umlenkwalzen 39,
40, 41, 42 an den vier Ecken der Maschine herum-
gefihrt ist. In der in der Zeichnung dargesteliten
Lage befindet sich der Endlosférderer 17 in der
Hilsenwechselsteliung.

An dem Endlosfrderer 17 sind jeweils gegen-
Uber jeder Spinnstelle 11 Mitnehmer 19 angeord-
net, die mittels eines Mitnehmerfingers 19" hinter
den Tragzapfen 13 von Zapfenschiitten 18 greifen,
welche gleitend verschiebbar und vorzugsweise
auch gefiibrt auf einer Tragschiene 22 angeordnet
sind. Mit Leerhiilsen bestlickte Zapfenschlitten 18
werden von einer Puiferstrecke 29 her der Trag-
schiene 22 zugeflihrt, wobei durch einen geeigne-
ten und nicht dargesteliten Haltemechanismus da-
flr gesorgt wird, daB beim Herannahen eines Mit-
nehmers 19 an die Umlenkwalze 40 gerade ein
Zapfenschlitten 18 auf die Tragschiene 22 vorge-
schoben wird.

Im Bereich der Umlenkwalze 39 befindet sich
das Ende der V-férmig um die Maschine herumge-
fUhrten Tragschiene 22, wo die Zapfenschlitten 18
mittels eines Abweisers 36 von den Mitnehmerfin-
gern 19" und den Mitnehmern 19 getrennt und
einer Pufferstrecke 28 zugefiihrt werden, die an
eine Spulmaschine angeschlossen sein kann. W#h-
rend bei 29 mit Leerhilsen bestlickte Zapfenschlit-
ten zugeflihrt werden, werden der Pufferstrecke 28
mit Vollhiilsen (Kopsen) bestiickie Zapfenschlitten
18 zugeflhrt.

In der in Fig. 1 dargesteliten Hilsenwechsel-
stellung werden Leerhiilsen von den Zapfenschlit-
ten 18 durch eine nicht dargestellte Hilsenwech-
selvarrichfung abgenommen und auf nicht darge-
stellte Zwischenzapfen abgelegi. Dann werden die
vollen Hilsen (Kopse) von den Spinnstellen 11
abgenommen und auf die Hiilsenzapfen 13 der
Zapfenschlitten 18 aufgesetzt. Anschliefend wer-
den die zwischengelagerten Leerhlllsen auf die
Spindeln der Spinnstellen 11 aufgesetzt, worauf der
Spinnvorgang fortgesetzt werden kann. Die vollen
Hllsen werden jetzt durch Vorschieben des End-
losiGrderers 17 sukzessive der Pufferstrecke 28
zugeflihrt, von der sie dann an die Spulmaschine,
die in der Zeichnung nicht dargestellt ist, weiterge-
geben werden.

Gleichzeitig werden liber die Pufferstrecke 29
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von der nicht dargestellien Spulmaschine mit Leer-
hillsen bestiickte Zapfenschlitten wieder der Trag-
schiene 22 und den Mitnehmern 19 zugefihrt, so
daB spitestens nach dem Vorliegen voller Spulen
an den Spinnstellen 11 die Zapfenschlitten 18 wie-
der die aus Fig. 1 ersichtliche Position einnehmen.

Statt der Pufferstrecken 28, 29 kdnnten auch
Hulsenumladestationen vorgesehen werden.

ErfindungsgeméB ist der Endlostérderer 17
dort, wo er mit Mitnehmern 19 bestlickt ist, in
gleich lange Abschnitte 17’ unterteilt, welche an
ihren Enden hakenformige Abbiegungen 90 aufwei-
sen, Uber die sie durch Schldsser 89 (Fig. 3 bis 5)
verbunden sind. AuBerdem sind die nicht mit Mit-
nehmern bestiickten Abschnitte 17", die an den
Enden der Maschine um die Umlenkwalzen 39, 40
bzw. 41, 42 herumgefiihrt sind, von den Ubrigen
Abschnitten getrennt und ebenfalls durch hakenfdr-
mige Abbiegungen 90 lber Schidsser 89 mit die-
sen verbunden.

Nach den Fig. 3 bis 5 sind die Schidsser im
wesentlichen in Form einer ebenen Platte ausgebil-
det, die sich parallel zu den Forderbandabschnitten
17', 17" erstreckt. Oben und unten weisen die
Schidsser 89 Abwinklungen auf, zwischen denen in
einem definierten Abstand in Forderrichtung zu den
hakenf&rmigen Abbiegungen 90 komplementére
Gegenzapfen 91 angeordnet sind, hinter welche
nach Fig. 4 die hakeniormiben Abbiegungen 90
greifen.

Sowohl die hakenformigen Abbiegungen 90 als
auch das Schlof 89 befinden sich auf der von den
Umienkwalzen 39, 40, 41, 42 abgewandten Seite
des Forderbandes 17, damit auf der den Umlenk-
walzen zugewandten Seite keine Spriinge der
Bandoberfliche vorhanden sind, welche jedoch auf
der AuBenseite des Endlosfdrderers 17 nicht std-
ren. Dort sind die nach aufen vorstehenden Mit-
nehmer 19 angebracht.

Grundsatzlich k8nnten die Schifsser auch auf
der den Umlenkwalzen zugewandten Seite des
Forderbandes 17 vorgesehen sein, wobei sich die
Schildsser jedoch nicht {iber die volle Breite des
Fdrderbandes 17 erstrecken dilirften und in den
Umfangsflichen der Umlenkwalzen zu den Schlés-
sern komplementdre Umfangsnuten vorzusehen
wéren.

Wihrend die Tragzapfen 13 auch unmittelbar
mit den Mitnehmern 19 verbunden sein k&nnen, ist
in Fig. 1 eine Ausflihrungsform dargestellt, bei der
die Hiilsenzapfen 13 an Zapfenschlitten 18 befe-
stigt sind, die mit den Mitnehmern 19 nur in
Mitnahme- und/oder Flhrungseingriff stehen, aber
auch ganz von ihnen getragen werden kdnnen.

Eine solche Ausflihrungsform ist in Fig. 2 im
Schnitt vergréfert dargestelli. Danach weist das
vertikale Stahl-FSrderband 17 eine nach innen zu
der Umlenkwalze 39 vorstehende Feder 73 auf, die
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in eine Umfangsnut 74 der Umlenkwalze 39 ein-
greift. Die Ubrigen Umienkwalzen 40, 41, 42 besit-
zen entsprechende Umfangsnuten 74. Auigrund
dieser Mafinahme wird eine einwandfreie vertikale
Ausrichtung zwischen dem Stahlband 17 und den
Umlenkwalzen erzielt.

Im unteren Bereich weist das vertikal stehende
Forderband 17 eine nach auBen weisende Feder
75 auf, die - in Fdrderrichtung verschigbbar - in
gine entsprechende Nut 76 des Mitnehmers 19
eingreift. Durch schematisch angedeutete Klemmit-
tel 77 kann der Mitnehmer 19 in verschiedenen
Langspositionen relativ zum Férderband 17 festge-
legt werden. Auf diese Weise ist eine Langsverstel-
lung des Mitnehmers 19 relativ zum Endlosf&rderer
17 mé&glich.

In seinem unteren Bereich weist der Mitnehmer
19 eine T-f6rmige Flhrungsausnehmung 78 auf,
mittels der er gleitend auf einem dazu komplemen-
tdren Profil 79 mit T-Querschnitt aufliegt. Das T-
Profil ist mit der Tragschiene 22 und der seitlichen
Fihrung 56 fest verbunden, d.h. maschinenfest.
Aufgrund dieser Flihrung der Mitnehmer 19 werden
diese und auch das Fdrderband 17 zwischen den
Umlenkwalzen 39, 40, 41, 42 auch in veriikaler
Richtung einwandirei abgestltzt und geflihrt.

Der kreiszylinderférmige Gleitkdrper 44 der
Zapfenschlitten 18 ist auf der Tragschiene 22 glei-
tend gelagert und wird von dem Mitnehmerfinger
19" des Mitnehmers 19 vorgeschoben, wenn der
Endlosforderer 17 in Umlauf versetzt wird.

Die seitlichen Flhrungen 56 sind an ihrem
oberen Ende noch zu einem Fiihrungsrand 80 ab-
gebogen, so daB die Gleitkdrper 44 von oben ge-
gen ein Anheben gesichert sind und nur in der
gewlinschten Fd&rderrichtung fortbe wegt werden
k8nnen.

Die Montage des Endlosforderers 17 der vor-
stehend beschriebenen Spinnmaschine geht wie
folgt vor sich:

Zunichst werden beispielsweise 24 Mitnehmer
an einem 1,80 m langen Stahlbandabschnitt 17" mit
einer Genauigkeit von *1 mm unverriickbar befe-
stigt. Aisdann werden in ihrer LAnge vorberechnete
Schidsser 89 ausgewahlt, und die flr die betreffen-
de Spinnmaschine 27 erforderliche Anzahl von
Mitnehmer-Abschnitten 17 wird Uber die Schigsser
89 aneinandergehidngt. An den beiden Stirnseiten
der Maschine werden zwei Abschnitte 17" einge-
héngt. In dieser Form wird der Endlosférderer 17
montiert.

Die beiden Umlenkwalzen 41, 42 kdnnen in
Richtung des Pfeiles S nach Fig. 1 verstellt wer-
den, um den Endlosférderer 17 in gewlnschter
Weise zu spannen.

Sobald diese Montage erfolgt ist, wird der End-
losférderer 17 in die in Fig. 1 dargestellte Hiilsen-
wechselstellung gebracht, und es wird Uberpriit,
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an welchen Stellen die Hillsenzapfen 13 noch nicht
ganz einwandfrei mit den Spindein der zugeordne-
ten Spinnstellen 11 ausgerichtet sind. Dort wird
dann der gesamte betreffende Bandabschnitt 17 in
oder entgegen der Forderrichtung f verstellt, indem
an beiden Enden die Schidsser 89 gegen ldngere
bzw. kiirzere ausgetauscht werden. Da erfindungs-
gemiB an einem Ende ein lidngeres Schlof 89
durch ein kiirzeres und am anderen Ende ein kir-
zeres Schlof 89 durch ein i&ngeres ersetzt werden
soll, bleibt die Umfangsldnge des Endlosf&rderers
17 hierbei gleich; lediglich die Relativposition des
betreffenden Abschnittes 17 zu den Ubrigen Ab-
schnitten wird durch den Schi8sseraustausch in
der gewilinschten Weise verdndert.

Eine l&ngenverdndetrliche Ausgestaliung eines
Schlosses 89 ist in Fig. 6 schematisch wiederge-
geben, in der gleiche Bezugszahlen entsprechende
Teile wie in den vorangehenden Figuren bezeich-
nen.

Das SchloB 89" ist senkrecht zur Fdrderrich-
tung zweigeteilt, wobei an den einander gegen-
Uberliegenden Stirnkanten 126 der beiden Schiof-
teile mit Gewindebohrungen 127, 127" versehene
Abwinklungen 128, 128’ vorgesehen sind. Die Ge-
windebohrungen 127, 127" sind mit gegenldufigen
Gewinden versehen, und es ist in die beiden Boh-
rungen eine durchgehende Schraube 129 mit ent-
sprechend gegenldufigen Gewinden eingeschraubt.

In Fig. 6 sind die Abwinklungen 128, 128" als
sich nach innen zu den Wandabschnitien 17, 17"
erstreckend dargestellt. Zwecks leichterer Betéti-
gung der Schraube 129 k&nnen sich die Abwink-
lungen 128, 128" aber auch in der enigegengeseiz-
ten Richiung nach aufen erstrecken, wo die
Schraube 129 besser zugdnglich ist.

Bei einer vorbestimmten und vorberechneten
Position der Schraube 129 werden die Schi0sser
89" zwischen die Abschnitte 17 bzw. 17, 17 ein-
gesetzt. AnschlieBend kdnnen dann Relativjustie-
rungen benachbarter Abschnitte durch Verdrehen
der Schraube 129 in der einen oder anderen Rich-
tung vorgenommen werden, wobei darauf geachtet
werden solite, daB, wenn an einem Ende eines
Abschnittes 17 bzw. 17" das SchloB 89  verkiirzt
wird, es am anderen Ende entsprechend veriéngert
wird, damit die Gesamtspannung des Endlosf6rde-
rers 17 unverdndert bleibt und lediglich der zu
verstellende Férderbandabschnitt 17 relativ zu den
Ubrigen Abschnitten in oder entgegen der Férder-
richtung in der gewiinschien Weise verschoben
wird.

Anspriiche

1. Spinnmaschine, wie Ringspinnmaschine mit ei-
nem Endlosférderer (17), an dem Hiisenzapfen
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(13) zur Aufnahme von Voll- oder Leerhiilsen ange-
bracht sind, die in F&rderrichtung des Endlosférde-
rers (17) gesehen eine exakie Position auf dem
Endlosfbrderer (17) einnehmen miissen, um in ei-
ner vorbestimmten Hilsenwechselstellung der End-
losférderer (17) mit einer Spinnstelle oder Spindel
(11) oder sonstigen Hilseniraganordnung in Aus-
richtung zu kommen und so eine einwandireie HUl-
seniibergabe vom bzw. auf den Hilsenzapfen (13)
zu gewdhrleisten,

dadurch gekennzeichnet,

daB der vorzugsweise in seiner Langsrichtung
spannbare Endlosférderer (17) in Langstichtung in
verschiedene Abschnitte (17', 17") unterteilt ist,
welche durch ldngenverstelibare SchiSsser (89')
oder gegen Schlsser anderer Ldnge auswechsel-
bare Schiosser (89) verbunden sind, derart, daB
eine an einem Abschnitt (17') angeordnete Vielzahl
von Hilsenzapfen (13) durch Li&ngenveridnderung
der an einem oder beiden Enden vorgesehenen
Schl&sser (89') oder durch Einsetzen von Schifs-
sern (89) anderer Li&nge an einem oder beiden
Enden in der Hiilsenwechselstellung des Endlosf&r-
derers (17) exakt auf die zugeordneten Spinnstellen
(11) bzw. Hiisentraganordnungen ausrichtbar sind.
2. Spinnmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Hilsenzapfen (13) an Zapfenschlitten (18)
angebracht sind, die durch den Mitnehmer (19)
vorzugsweise auf einer Tragschiene (22) verscho-
ben werden.

3. Spinnmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Hilsenzapfen (13) unmittelbar am Mitneh-
mer (19) angebracht sind.

4. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

dag die Abschnitte (17, 17") des als Férderband,
insbesondere Stahlband ausgebildeten Endlosfor-
derers (17) an den Enden (90) nach auBen von den
Umlenkwalzen (39, 40, 41, 42) des Endlosf&rderers
(17) weg hakenférmig abgebogen sind und ent-
sprechende Gegenzapfen (91) der Schldsser (89)
hintergreifen.

5. Spinnmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schidsser (89) eine Breite entsprechend
der Breite des Endlosfdrderers (17) aufweisen.

6. Spinnmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schidsser (89) in Form einer Platte ausge-
bildet sind, welche {iber Abwinklungen am oberen
und unteren Rand die Gegenzapfen (91) tragt.

7. Spinnmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet,

daB zwei Abschnitte (17, 17') jeweils einheitlicher
Lange vorgesehen sind, von denen der erste Ab-
schnitt (17') zur Aufnahme einer vorbestimmien
Zahl von Mitnehmern (19), z.B. von 24 Mitnehmern
(19) ausgebildet ist, wihrend der zweite Abschnitt
(17") keine Mitnehmer frégt und die auf beiden
Seiten der Spinnmaschine (27) angeordneten, mit
Mitnehmern (19) be stuckten Abschnitte (17') des
Endlosf6rderers (17) an den Stirnenden verbindet.
8. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
6,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwei Sorten von Abschnitten, die mit Mitneh-
mern (19) bestlckt sind, vorgesehen sind, und
zwar ein Abschnitt mit einer flr einen ersten Spinn-
stellenabstand von beispielsweise 75 mm geeigne-
ten Lidnge und ein Abschnitt mit einer flr einen
zweiten Spinnstellenabstand von beispielsweise 70
mm geeigneten Linge, wobei zusitzlich noch zwei
die beiden Maschinenseiten verbindender Ab-
schnitte (1 7") ohne Mitnehmer (19) als drittes und
viertes Element vorgesehen sein k&nnen.

9. Verfahren zur Montage eines Endlosférderers
siner Spinnmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zundchst die Mitnehmer (19) an den zugeord-
neten Abschnitien (17') in mdglichst genauer Posi-
fionierung fest angebracht werden, daB dann der
Endlosf6rderer (17) mit einer vorberechneten An-
ordnung von Schidssern (89) an der Spinnmaschi-
ne montiert und gespannt werden, daf dann der
Endlosférderer (17) in die Hilsenwechselstellung
verfahren wird, daB anschlieffend die Ausrichtung
der einzelnen Mitnehmer (19) bzw. Tragzapfen (13)
relativ zur zugeordneten Spinnstelie Uberprift wird
und daB anschlieBend dort, wo keine exakie Aus-
richtung vorliegt, durch Lingenverdnderung oder
Austausch von Schldssern (89) die einzelnen Ab-
schnitte (1 7') in eine exakte Ausrichiposition relativ
zu den zugeordneten Spinnstellen (11) gebracht
werden.
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