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) Bodenfaitungspacker.

@ Die Erfindung betrifft einen Bodenfaltungspacker
zum Verpacken von Zigaretten mit zwei Verpak-
kungslinien, die in einen gemeinsamen Trockenre-
volver (17) miinden, der zwei Zellenrdder (19) auf-
weist, wobei die Zigarettenpdckchen zum Trocknen

paarweise unter Siegelmarkenanbringung von einem
Zellenrad zum anderen unter gleichzeitigem Aus-
schieben der korrespondierenden bereits umgelaufe-
nen P&ckchen iiberschoben werden.
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Die Erfindung betrifft einen Bodenfaltungspak-
ker zum Verpacken von Zigaretten mit einer ersten
Verpackungstinie, in der Zigaretten zu Zigaretiten-
bldcken zusammengefaft werden, die in Innenpa-
pier eingeschlagen, dann von einem entsprechend
beleimien AuBenpapierzuschnitt umhiillt und voll-
sténdig geschlossen werden, wobei die Packungen
in einer ersten ilbergabestation in sine Zslle sines
ersten Zellenrades eines Trockenrevolvers ein-
schiebbar sind, der aus zwei fluchtend koaxial hin-
tereinander angeordneten, sine Vielzahl von Zellen
aufweisenden Zellenrddern besteht und jeweils um
zwei Zellenteilungen weiterschaltbar ist, wobei ein
Doppelschieber einer Einrichtung zum Anbringen
von Siegelmarken zum Uberschieben von jewsils
zwei Pickchen von einem Zellenrad des Trocken-
revolvers in das andere unter gleichzeitiger Anbrin-
gung von Siegelmarken und ein Doppelschieber
zum Ausschieben von jeweils zwei trockenen Péack-
chen nach entsprechend langem Aufenthait in dem
Trockenrevolver vorgesehen sind sind.

Ein derartiger Bodenfaltungspacker ist aus der
DE-C-3 046 063 bekannt, bei dem eine Verpak-
kungslinie vorgesehen ist, bei der aus einem Dop-
peltrichter jeweils gleichzeitig zwei sich diametral
gegeniiberliegende Zellen eines Blockrevolvers mit
einem Zigarettenblock geflillt und jeweils die Ziga-
rettenblécke von zwei benachbarten Zellen an ei-
nen mit speziell orientierten Zellen versehenen
PreBrevolver libergeben werden, von dem die Ziga-
rettenbldcke jewsils paarweise an einen Umhtilire-
volver {iberschoben werden, auf dem das Einschla-
gen der Bldcke mit Innen- und AuBenpapier erfolgt.
Hieran schiiefit sich ein KopfschlieBrevolver, der
wie der Prefrevolver ausgebildet ist, an, auf dem
die gebildeten Packungen auch kopfseitig ver-
schlossen werden4 Danach erfolgt die Ubergabe an
einen Trockenrevolver, der aus zwei hintersinander
angeordneten Zellenrddern besteht, wobei unter
Siegelmarkenanbringung ein  Uberschieben der
Péackchen von einem Zellenrad auf das andere
mittels Doppelschieber erfolgt. Nach langerem Um-
lauf werden die getrockneten Péckchen ausgescho-
ben. Zwar 188t sich hierbei durch die Verwendung
der speziell ausgebildeten Pref- und Kopfschliefre-
volver eine gewisse ErhShung der Verpackungsge-
schwindigkeit erzielen, jedoch wird zwecks Rationa-
lisierung eine immer héhere Produktivitdt ange-
strebt.

Aus der EP-A-0 268 917 ist es eine Verpak-
kungsmaschine flir Zigarettenpackungen bekannt,
mit der sich die Verpackungsgeschwindigkeit bei
mdéglichst geringem Aufwand steigern 188t, da hier-
bei die Faltaggregate und Fdrderer von zwei Ver-
packungslinien durch ein gemeinsames Getriebe
antreibbar sind. Jedoch sind hierbei zwei Trockre-
volver vorgesehen, nach denen die Verpackungsli-
nien erst vereinigt werden.
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Aus der EP-A-0 268 917 ist esine Verpackungs-
maschine fiir Zigarettenpakkungen bekannt, mit der
sich die Verpackungsgeschwindigkeit bei mdglichst
geringem Aufwand steigern 148t, da hierbei die
Faitaggregate und Fdrderer von zwei Verpackungs-
linien durch ein gemeinsames Getriebe antreibbar
sind. Jedoch sind hierbei zwei Trockenrevolver vor-
gesehen, nach denen die Verpackungslinien erst
vereinigt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Bodenfal-
tungspacker der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, mit dem sich die Produktion bei gleichzsitig
mdglichst geringem Aufwand weiter erhhen 138t,
ohne daB die Geschwindigkeit flir die einzelnen
Faltvorgdnge (bzw. Faltaggregate und Fdrderer)
gesteigert werden mufB, wobei insbesondere die
Faltvorgénge Ubersichtlich und leicht kontrollierbar
im wesentlichen in einer Ebene (bzw. auf einer
Seite) stattfinden sollen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB eine
zweite, auf der der ersten Verpackungslinie gegen-
Uberliegenden Seite des gleichen Trockenrevolvers
endende Verpackungslinie vorgesehen ist, die eine
zweite (ibergabestation zum Ubergeben eines
Péckchens an eine Zelle des ersten Zellenrades
gleichzeitig mit der Ubergabe eines Pickchens von
der ersten Ubergabestation aufweist und zwischen
den im wesentlichen einander diametral gegen-
Uberliegenden Zellen des ersten Zellenrades, die
jeweils ein P#ckchen von den Ubergabestationen
libernehmen, eine gerade Anzahl von Zellen liegt,
wihrend die Doppelschieber benachbarte Zellen
beaufschlagen.

Hierdurch wird praktisch eine Verpackungsge-
schwindigkeit entsprechend der doppelten eines
normalen Packers erreicht, wobei zwar zwei Ver-
packungslinien verwendet werden, die aber in ei-
nem hierflir gemeinsamen Trockenrevolver mit ei-
ner Einrichtung zum Anbringen der Siegeimarken
enden.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind
der nachfolgenden Beschreibung und den Unteran-
sprichen zu entnehmen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
schematisch und ausschnittweise in der beigeflig-
ten Abbildung dargestellten Ausilihrungsbeispiels
néher erldutert.

Bei dem dargestellten ~ Bodenfaltungspacker
werden Zigaretten quer zu ihrer Axialrichtung durch
einen Zufithrgurt 1 angeliefert und auf zwei Verpak-
kungslinien aufgeteilt, indem ein Teil der angelie-
ferten Zigaretten direkt in einen Doppeltrichter 2a
der ersten Verpackungslinie und ein weiterer Teil
{iber einen Hilfsgurt 3 an einen Doppelirichter 2b
der zweiten Verpackungslinie abgegeben werden.

Die Zigarettentrichter 2a, 2b besitzen im Be-
reich ihrer Abgabeenden Zwischenwandungen, so
daB sich in jedem der hierdurch gebildeten Zigaret-
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tenschichte eine Reihe von Ubereinander angeord-
neten Zigaretten ergibt, die mit Hilfe von Stdfeln
o.dgl. in Zellen 4 eines Blockrevolvers 5a bzw. 5b
eingeschoben werden. Das Einschieben der Ziga-
retten erfolgt hierbei in diametral gegenuberliegen-
de Zellen 4 des Blockrevolvers 5a bzw. 5b. Dabei
wird jede zweite Zelle 4 von einem Abgabeende
und die dazwischen leer verbliebene Zelle nach
dem Weitertakten vom anderen Abgabeende her
geflillt.

Die ZigarettenblScke aus den Zellen 4 werden
jeweils einzeln nacheinander an Zellen 6 eines
Umhiillrevolvers 7a bzw. 7b abgegeben, der sich
entgegengesetzt zum Blockrevolver 5a bzw. 5b
dreht. Innenpapier zum Einhiillen der Zigaretten-
bicke ist fir jede Verpackungslinie in Form von
jeweils zwei Bobinen 8a, 8b vorgesehen, von de-
nen eine Innenpapierbahn 9a {iber entsprechende
Rollen und Pendel - letztere zum Straffhalten -
einer Abtrenneinrichtung 10 zugeflihrt wird, wéh-
rend die andere Innenpapierbahn 9b in Reserve
gehalien und bei Bedarf eingesetzt wird. Der von
der Abtrenneinrichtung 10 abgetrennte Innenpapier-
abschnitt 11 wird bis vor eine Zelle 6 des Umhll-
revolvers 7a bzw. 7b geflihrt und mittels entspre-
chender, nicht dargesteliter Faltorgane um die Zel-
le 8 und den darin befindlichen Zigarettenblock
gefaltet. In Umdrehungsrichiung nachfolgend wird
ein Aufienpapierzuschnitt (Kartonzuschnitt) 12, der
einem entsprechenden Magazin 13 entnommen
und durch eine Beleimsinrichtung 14 an den hierflir
bestimmten Stellen beleimt wird, der mit dem In-
nenpapierabschnitt 11 zumindest teilweise umhill-
ten Zelle 6 zugefiihrt und ebenfalls mit tels nicht
dargesteliter Faltorgane um die Zelle 6 gefaltet,
wobei die insowsit gebildete Packung kopfseitig
offen bleibt.

AnschlieBend wird der in der kopfseitig offenen
Packung befindliche Zigarettenblock einschliefilich
der Packung mittels eines Schiebers aus der Zelle
6 in eine Zelle 15 eines KopfschlieBrevolvers 16a
bzw. 16b libergeschoben und beim Weitertransport
die Packung durch entsprechende Faltorgane kopf-
seitig geschlossen.

Aus den beiden KopfschlieBrevolvern 16a und
16b, die sich auf gegenliberliegenden Seiten eines
Trockenrevolvers 17 befinden, wird in Ubergabesta-
tionen gleichzeitig jeweils eine Packung in einander
im wesentlichen gegenlberliegende Zellen 18 ei-
nes Zellenrades 19 des Trockenrevolvers 17 durch
entsprechende Schieber liberflihrt. Der Trockenre-
volver 17 besitzt zwei in axialem Abstand zueinan-
der angeordnete Zellenrdider 19 jeweils mit einer
Vielzahl von Zellen 18, wobei die Zellen 18 der
beiden Zellenrdder 19 miteinander fluchten. Zwi-
schen den Zellen 18, in die die Ubergabe der
Pickchen von den KopfschlieBrevolvern 16a und
16b erfolgt, befindet sich eine gerade Anzahl von
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weiteren Zellen 18, so daB durch Weiterschalten
des Trockenrevolvers 17 um jeweils zwei Zellentei-
lungen mittels eines entsprechenden Schrittschalt-
antriebs sdmtliche Zellen 18 gefiillt einer Einrich-
tung 20 zum Anbringen von Siegelmarken 21 zuge-
flihrt werden.

Die Einrichtung 20 umfaBt zwei Magazine 22
flir Siegelmarken 21, die nach gleichzeitiger Ent-
nahme von zwei Siegelmarken 21 aus den Magazi-
nen 22 in einer Beleimeinrichtung 23 beleimt und
mittels saugluftbeaufschlagbarer Hebel 24 mit ga-
belformigem Ende auf entsprechende, von den Zel-
len 18 gehaliene PZckchen aufgebracht werden,
indem die Hebel 24 zwischen die Zellenrdder 19
eintauchen und die Pickchen mittels eines Doppel-
schiebers von einem Zellenrad 19 in das néchste
unter Mitnahme der Siegeimarke 21 durch das
Péckchen und Umlegen der iberstehenden Enden
durch die Wandungen der nachfolgenden Zelle 18
sowie unter gleichzeitigem Ausschieben von zwei
trockenen PZckchen auf sinen AbfSrderer 25 Uber-
schoben werden.

Ansielle eines Kopfschliefrevolvers 16a bzw.
16b 148t sich auch eine andere KopfschlieBeinrich-
tung etwa in Form einer mit Zellen versehenen
F6rderkette, bezliglich der entsprechende Faltorga-
ne angeordnet sind, verwenden.

Die Revolver haben sdmtlich radial ausgerich-
tete Zellen und sind in Achsrichtung versetzt zuein-
ander derart angeordnet, daB ein Uberschieben
zwischen den Zellen benachbarter Revolver erfol-
gen kann. Sie sind in Ublicher Weise mit Schrift-
schaltantrieben versehen, die mit einem zentralen
Antrieb gekoppelt sind.

Anspriiche

1. Bodenfaltungspacker zum Verpacken von Ziga-
retten mit einer ersten Verpackungslinie, in der
Zigaretten zu Zigarettenbldcken zusammengefaft
werden, die in Innenpapier (11} eingeschlagen,
dann von einem entsprechend beleimten Aufienpa-
pierzuschnitt (12) umhtillt und vollstdndig geschlos-
sen werden, wobei die Packungen in einer ersten
Ubergabestation in eine Zelle (18) eines ersten
Zellenrades (19) eines Trockenrevolvers (17) ein-
schiebbar sind, der aus zwei fluchtend koaxial hin-
tereinander angeordneten, eine Vielzah! von Zellen
(18) aufweisenden Zellenrddern (19) besteht und
jeweils um zwei Zellenteilungen weiterschaltbar ist,
wobei ein Doppelschieber einer Einrichtung (20)
zum Anbringen von Siegelmarken (21) zum Uber-
schieben von jeweils zwei P3ckchen von einem
Zellenrad (19) des Trockenrevolvers (17) in das
andere unter gleichzeitiger Anbringung von Siegel-
marken (21) und ein Doppelschieber zum Aus-
schieben von jeweils zwei trockenen P#ckchen
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nach entsprechend langem Aufenthalt in dem Trok-
kenrevolver (17) vorgesehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine zweite, auf der der ersten
Verpackungslinie gegenliberliegenden Seite des
gleichen Trockenrevolvers (17) endende Verpak- 5
kungslinie vorgesehen ist, die eine zweite Uberga-
bestation zum Ubergeben eines Pickchens an eine

Zelle (18) des ersten Zellenrades (19) gleichzeitig

mit der Ubergabe eines P4ckchens von der ersten
Ubergabestation aufweist und zwischen den im we- 10
sentlichen einander diametral gegenliberliegenden
Zellen (18) des ersten Zellenrades (19), die jeweils

ein P4ckchen von den Ubergabestationen {iberneh-

men, eine gerade Anzahl von Zellen (18) liegt,
wihrend die Doppelschieber benachbarie Zellen 15
(18) beaufschiagen.

2. Bodenfaltungspacker nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Verpackungslinien

mit KopfschlieBrevolvern (16a bzw. 16b) benach-

bart zum Trokenrevoiver (17) enden. 20
3. Bodenfaltungspacker nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Verpackungsli-

nie einen Doppeltrichter (2a bzw. 2b} umfaft, Uber

die jeweils ein Zigarettenblock in eine Zelle (4)
eines nactifolgenden Blockrevolvers (5a bzw. 5b) 25
schiebbar ist.

4. Bodenfaltungspacker nach einem der Anspriiche

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dag jede Verpak-
kungslinie einen Zigarettentrichter (2a bzw. 2b),
einen Blockrevoiver (5a bzw. 5b) einen umhiilire- 30
volver (7a bzw. 7b) und einen Kopfschliefrevoiver

(16a bzw. 16b) umfajt.

5. Bodenfaltungspacker nach einem der Ansprliche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB beide Ver-
packungslinien eine gemeinsame Zigarsttenversor- 35
gung (1) besitzen.
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