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) Zerkleinerungsvorrichtung.

@ Bei einer Vorrichtung zum Zerkleinern von
Stimmen und anderen Baumbestandteilen fiir die
Kompostierung, die einen in einer Gehdusekammer
im Fdrderweg von wenigstens einem Einlafschacht
(4) zu einer Auslaf6ffnung (Z) einen zur Drehung
antreibbar gelagerten, zylindrischen Drehkdrper (2)
aufweist, der Uber seine erzeugende Mantellinie vor-
tretende Zerkleinerungswerkzeuge (W) aufweist, und
mit seiner Drehachse anndhernd senkrecht zum For-
derweg liegt, sind die Zerkleinerungswerkzeuge (W)
am Drehkdrper (2) - in tangentialer Ansicht des

Drehkdrpers (2) - zumindest bei angetriebenem
Drehktrper und einer vollen Umdrehung so ausge-
bildet und angeordnet, daB sie eine durchgehende
Schlagieiste (L) bilden. Zweckm&Bigerweise endet
eine einlaBseitige und in etwa auf die Drehachse (3)
ausgerichtete Stlitzfliche (5) in einer Gegenkante
(15), die mit der Mantellinie (M) einen Arbeitsspalt
(A) begrenzt, der bei Drehung des DrehkGrpers (2)
von der von den Werkzeugen (W) gebildeten Schla-
gleiste (L) ausgefiillt wird.
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DIE ERFINDUNG BETRIFFT EINE VORRICHTUNG DER IM OBERBEGRIFF DES PATENTANSPRUCHS 1
ANGEGEBENEN ART.

Bei siner solchen, aus der Praxis bekannten
Vorrichtung sind an in Umfangsrichtung beabstan-
deten, zur Drehachse des Drehk&rpers parallelen
Drehachsen ki6ppelartige Schifiger frei schwenkbar
angeordnet. Die Schifiger weisen gezahnte Fl&ch-
enteile auf und werden durch die Drehung des
Drehkdrpers unter der Wirkung der Fliehkraft nach
auBen gestellf, wobei sie auf die durch den Einlauf-
schacht eingefiinrten Baumbestandteile auftreffen
und diese zerfasern, zerquetschen und zerschla-
gen. Der Einlaufschacht verlduft in etwa tangential
zum Drehk&rper und von oben nach unten. Da die
Schisger um ihre Drehachsen um 360° rotieren,
dabei weder mit benachbarten Drehachsen noch
mit anderen Schldgern kollidieren dirfen, sind die
einzelnen Drehachsen voneinander in Umfangsrich-
tung weit beabstandet. Bei gegebener Vorrich-
tungsgrdBe ist die Anzahi der einsetzbaren Schii-
ger begrenzi. Da ferner die Schidger die Wand der
Gehdusekammer nicht berlihren dirfen, entsteht
ein verhélinism&Big weiter Durchgang vom Einlauf-
schacht zur AuslaB&ffnung. Aus der Zusammenwir-
kung dieser Fakioren resultiert der Nachteil einer
beschréinkten Arbeitsleistung der Vorrichtung. Fer-
ner werden Stdmme aus zdhem oder feuchtem
Holz nicht volisténdig zerkleinert, so daB sie aus
der AuslaB&ffnung als angequetuchter aber zusam-
menhéngender Strang austreten, was im Hinblick
auf ein mdglichst homogenes Kompostierungsge-
misch unerwlnscht ist. Grofe Baumbestandteile
oder ldngere Stdmme sind zudem mi3hsam von
oben in die Vorrichtung einzufiihren. Ublicherweise
werden neben anderen Baumbestandteilen wie Rin-
de, Aste, Zweige und Wurzelstlicke, Stimme bis
zu einem Durchmesser von 15 cm in derartigen
Vorrichtungen zerkleinert, wobei die Vorrichtung ein
von einem Schleppfahrzeug an die Arbeitsstelle
ziehbarer Anbauteil ist, der auf ibliche Weise von
der Zapfwelle des Schleppfahrzeuges oder auch
mittels eines eigenstdndigen Antriebs
(Elekitromotor, Verbrennungsmotor oder Hydraulik-
motor) angetrieben wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die sich durch eine gesteigerte Arbeitsleistung
auszeichnet und mit der ein optimal homogenes
Kompostierungsmaterial ohne strende gréBere fe-
ste Teile herstelibar ist.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemig
mit den im kennzeichnenden Teil des Patentan-
spruchs 1 angegebenen Merkmalen gelGst.

Die am Drehk&rper fest angebrachten und bei
ihrem Umlauf eine durchgehende Schlagleiste bil-
denden Zerkleinerungswerkzeuge bearbeiten auch
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massive und harte Stdmme bis zu deren vollstédndi-
ger Zerkleinerung wirksam. Das Holz des Stammes
und auch dickerer Aste wird sehr wirkungsvoll auf-
gefasert. Rinde und kleineres Astwerk wird ohne
verbleibende gr&Bere feste Teile gleichmaBig zer-
kleinert. Zum Erreichen der angestrebten Wirkung
wiirde es ausreichen, eine sinzige durchgehende
Schlagleiste aus den Zerkleinerungswerkzeugen an
einer Umfangsstelle des Drehk&rpers vorzusehen
und diesen mit einer entsprechend hohen Drehzahl
anzutreiben. Um jedoch zu einer kontinuierlichen
Arbeitsweise mit hoher Leistung zu kommen, emp-
fiehlt es sich, die Zerkleinerungswerkzeuge so ver-
setzt auf dem Drehk&rper anzubringen, daB sie erst
bei einer vollen Umdrehung als Gesamtheit wenig-
stens eine durchgehende Schlagleiste bilden. Ein-
geschobene Stdmme werden so kontinuierlich auf-
gefasert, weil ihr Stirnende wenigstens bei jeder
volien Umdrehung einmal durch die Schiagleiste
um die der Schlagleiste entsprechende Stirke ab-
getragen wird. Da die Schlagleiste nur um einen
vorherbestimmbar geringen Betrag Uber die Man-
tellinie des DrehkOrpers Uberzustehen braucht,
kann die Gehdusewand in der GehZusekammer
relativ nahe an den Umfang des Drehk&rpers ange-
schmiegt sein. Das Durchziehen nicht vollstdndig
aufgefaserter Stdmme oder dickerer Aste wird da-
mit zuverldssig vermieden.

Eine sehr gute Auffaserung auch zdhen oder
feuchten Holzmaterials wird mit der Ausflihrungs-
form gem#B Anspruch 2 erzielt. Die Ge genkante
fungiert als Gegenhalter flUr die Schiagleiste. Die
Breite des Arbsitsspaltes ist mitverantwortlich f{ir
die GroBe der gebildeten Spéne. Das Holzmaterial
wird auBerordentlich gut aufbereitet, was flr die
nachfolgende Kompostierung wichtig ist.

Herstellungs- und montagetechnisch ist die
Ausfiihrungsform gem&B Anspruch 3 vorteilhaft.
Die Uber den Mantel des Drehkdrpers verteilten
Blocke bilden zwar bei ihrem Umlauf die zusam-
menhéngende Schlagleiste; trotzdem arbeitet jeder
Block als individuelles Werkzeug, so daB die Bela-
stung beim Arbeiten der Vorrichtung gleichmiBgig
Uber den Mantel des Drehkdrpers verteilt wird. Die
Reaktionskréfte aus dem Arbseiten werden auch von
der Stitzfliche mit der Gegenlsiste aufgenommen
und an das Geh&use weitergegeben.

Im Hinblick auf eine hohe Arbeitsleistung ist
die Ausflibrungsform von Anspruch 4 wichtig.
Durch die Uberlappung unterstiitzen die sinzelnen
Blécke einander, d. h. jeder Block bearbeitet bei
seinem Durchlauf durch den Arbeitsspalt schon ei-
nen Bereich des Stammes oder der anderen
Baumbestandteile, den der nachfolgende Block
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ebehfalls nochmals zumindest zum Teil durchiguit,
flir den Fall, daB der vorhergehende Block das
Holz noch nicht vollsténdig aufgefasert und durch
den Arbeitsspalt geférdert haben sollte.

Die aus Anspruch 5 entnehmbare Form der
Bl&cke ist herstellungstechnisch glinstig. Ferner er-
geben sich aus dieser Form wirksame Schneidkan-
ten.

Bei der Ausflihrungsform gem3B Anspruch 6
ist eine einfache und haltbare Befestigung jedes
Blockes am Drehk8rper m&glich. Ein rascher Aus-
tausch verschlissener oder beschiédigter Bicke ist
gewdhrleistet.

Ein guter Sitz jedes Blocks ist bei der Ausfiih-
rungsform gemdB Anspruch 7 gegeben. In den
nutenartigen Aufnahmen lassen sich die Bldcke
auch exakt einjustieren.

ZweckmiBig ist weiterhin das Merkmal von An-
spruch 8, weil die an der Stitzfliche befestigte
Leiste als VerschieiBteil aus besonders wider-
standsfidhigem Material ausgebildet und austausch-
bar sein kann.

Eine weitere, besonders wichtige Ausfilhrungs-
form mit eigenstidndiger Bedeutung geht aus An-
spruch 9 hervor. Die vorstehenden Zdhne erhdhen
die mechanische Wirkung der Werkzeuge auf das
zu verarbeitende Holz. Die Z&hne schneiden sozu-
sagen in den eingeschobenen Stamm Nuten vor,
ehe bei der nichsten Umdrehung der zugehdrige
Block das Material beiderseits jeder Nut abtrégt
und zerspant. Es wird eine relativ glinstige Kraft-
verteilung auf alle arbeitenden Kanten und Fidchen
erreicht. Durch das Vor- und Nachbearbeiten 148t
sich auch sine relativ hohe Vorschubgeschwindig-
keit flir den zu zerspanenden Stamm erreichen.
Ferner ist es glinstig, daB mit den Z&hnen und den
Bléicken relativ kleine Spéne gleichmigiger GrofBe
erzeugbar sind, wobei die Zusammenarbeit zwi-
schen den Zihnen und den Durchtrittsdffnungen in
der Gegenkante zum sauberen Abscheren bzw.
Auffasern des Holzes beitréigt. Hierbei ist es sehr
vorteilhaft, die Aussparungen in der Gegenkante
regelm#Big und mit gleichen Abstinden vorzuse-
hen, weil dadurch lokale Belastungsspitzen vermie-
den werden. Dies vor allem, wenn die Breiie der
Aussparungen und die Absténde der Aussparungen
einander gleich sind.

Es hat sich als besonders vorteilhait gezeigt,
wenn die Merkmale des Anspruchs 10 zur Anwen-
dung kommen. Die nachgeordnete Leiste gibt den
Zerkleinerungswerkzeugen eine erneute Schneid-
stelle, so daB das bereits abgeschlagene und gefa-
serte Material nun noch einmal weiter zerschnitien
wird. Das aufbereitete und gefaserte Holzmaterial
wird durch die nachgeordnete Leiste noch feiner
und 188t somit vermehrt und beschleunigt die Fiul-
nisbakterien hinein, so daB die Mulchmasse noch
besser aufbereitet ist.
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Glnstig sind ferner die MaBnahmen von An-
spruch 11, weil durch die Schragstellung der Z&h-
ne und der Leiste die Belastungen besser verteilt
werden und eine besonders wirksame Zerfaserung
gintritt. Die miteinander arbeitenden Zahne stehen
trotzdem parallel zueinander. Es wird dabei bevor-
zugt eine rechteckige oder gar quadratische Form
der Zihne und der Aussparungen genutzt, wobei
die Schneidkanten und Schneidecken besonders
wirksam mit der geometrischen Form sind.

Die Ausflinrungsform gem&B Anspruch 12 ist
zweckmifig, weil bei dieser Zufuhrrichtung insbe-
sondere von Stdmmen die volle Stirnfliche des
Stammes abgearbeitet wird. Auch lange Stdmme
lassen sich horizontal leicht in die Vorrichtung ein-
schieben.

Baulich einfach ist dabei die Ausflihrungsform
gemiB Anspruch 13. Jeder Stamm gelangt vom
Boden des Einlaufschachtes direkt Uber die Stlitz-
fiiche zum Bereich des Arbeitsspaltes. Damit ist
eine einfache, aber wirkungsvolle Auflage gegeben.
Im Hinblick auf eine hohe Arbeitsleistung ist im
Einlaufschacht ein FSrderwalzenpaar mit zur Achse
des Drehk&rpers parallelen Drehachsen angeord-
net, wobei eine FOrderwalze gegen Federkraft von
der anderen F&rderwalze wegdrlickbar und minde-
stens die andere Frderwalze anireibbar ist. Das
Fdrderwalzenpaar erfafit die Stdmme und flhrt sie
so rasch ein, wie sie im Arbeitsspalt aufgefasert
werden kdnnen. Der Antrieb der einen Férderwalze
ist zweckmapigerweise mit dem Drehantrieb des
Drehk&rpers abgestimmt und auch mechanisch da-
mit gekoppelt. Die unter Federbelastung wegdriick-
bare Forderwalze paBt sich selbsttitig an die jewei-
ligen Unebenheiten der einzufihrenden Teile an.

Im Hinblick auf die hohe Arbeitsleistung ist es
manchmal wiinschenswert, neben gréBeren Baum-
bestandteilen auch Sand oder Kleinteile wie Rin-
denstiicke, Aste, Zweige und Blitter in die Vorrich-
tung einzufiihren. Diese Stoffe sind auch flir die
Kompostierung glinstig. Bei der Ausflihrungsform
gemdB Anspruch 14 148t sich gleichzeitig mit der
Einflihrung gréBerer Bestandteile durch den hori-
zontalen Einlaufschacht jedes beliebige andere Ma-
terial durch den zusétzlichen oberen Einlaufschacht
einflllen und mit den aus einem Stamm gebildeten
Fasern und Schnitzeln vermischen.

Eine Ausflihrungsform der Erfindung wird bei-
spielhaft nachstehend anhand der Zeichnungen er-
lautert.

Es zeigt:

Figur 1 eine Perspektiv-Phantomansicht einer
Vorrichtung zum Zerkleinern von Stdmmen und
anderen Baumbestandteilen,

Figur 2 eine Ansicht eines Details in Blickrich-
tung 1V in Figur 1,

Figur 3 einen Schnitt in der Ebene IlI-lll von
Figur 2 und
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Figur 4 eine Draufsicht auf einen Teilbereich der
Vorrichtung geméB Figur 1 in Blickrichtung IV.

Eine Vorrichtung V gem&B Figur 1 dient zum
Zerkleinern von Baumstdmmen bis ca. maximal 15
cm Durchmesser und anderer Baumbestandteile
wie Wurzelstlicke, Aste, Zweige mit Blatt- oder
Nadelbewuchs. Das durch die Zerkleinerung ent-
stehende Material wird vorwiegend zur Kompostie-
rung eingesetzt. Durch Zumischung von Sand oder
anderer Zusatzstoffe, was direkt in der Vorrichtung
V erfolgen kann, 188t sich auch Mulchmaterial her-
stellen.

Die Vorrichtung V ist entweder ein Standgerat
oder ein mittels eines Schleppfahrzeuges an den
jeweiligen Einsatzort fahrbares Fahrgerdt, woflr es
mit einem nicht dargesteliten Unterbau versehen
ist. Als Antrieb kann ein Elektromotor, Verbren-
nungsmotor oder Hydrauiikmotor benutzt werden.
Zweckmifigerweise erfolgt der Antrieb durch An-
schlieBen einer Zapfwelle eines zugehdrigen
Schieppfahrzeuges.

Die Vorrichtung V besitzt ein Geh3use G, in
dem eine im Querschnitt runde Geh&usekammer 1
fur einen Drehkdrper 2 mit horizontaler Drehachse
3 ausgebildet ist. Der Drehkdrper 2 befindet sich
im FSrderweg von einem Einla E1 zu einer Aus-
laB6ffnung Z. Vom EinlaB Ei flihrt ein Einlauf-
schacht 4 in etwa horizontal bis zur Gehdusekam-
mer 1. Ein zusdizlicher EinlaB E» ist oben am
Gehduse G vorgesehen. Von diesem fiihrt ein Ein-
laufschacht 5 ebenfalls zur Gehdusekammer 1. Der
Boden des Einlaufschachtes 4 ist mit 6 bezeichnet.
Er verlduft in etwa horizontal und bildet nahe der
Gehdusekammer 1 eine horizontale Stiitzfliche S,
die aus einer verstirkien Platte 12 bestehen kann.
In einer Aussparung 7 des Bodens 6 ist ein ange-
triebenes F&rderwalzenpaar F Bus einer unteren
Fbrderwalze 8 und einer oberen F&rderwalze 9
vorgesehen. Die FOrderwalzen 8, 9 haben eine
geriffelte Struktur. Die obere Fdrderwalze 9 ist ge-
gen Federbelastung 11 anhebbar, um Stdmme
oder sperrige Baumbestandteile durchzulassen.

Die Stiitzfliche S endet an einer Gegenkante
15, die in der gezeigten Ausflhrungsform an einer
an der Platte 12 der Stlizfldche 5 endssitig ange-
brachten Leiste 13 gebildet ist.

Der Drehk&rper 2, der nach Art eines Kifigs
ausgebiidet ist, hat eine zylindrische Form. Sein
Mantel P wird durch eine erzeugende Mantellinie M
bei der Drehung des Drehk&rpers 2 um seine
Drehachse 3 definiert. Auf dem Mantel P des Dreh-
kdrpers 2 sind in Umfangsrichtung beabstandete,
in zueinander parallelen Reihen R Zerkleinerungs-
werkzeuge W festgelegt, so daB sie Uber den Man-
tel P nach auBen vorstehen. Gem&B Figur 4 ist
zwischen jeweils zwei in einer Reihe R benachbar-
ten Werkzeugen W eine axiale Liicke X vorgese-
hen. In Drehrichtung des Drehk&rpers 2 (Figur 1 im
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Uhrzeigersinn) sind die Werkzeuge W auf Licke
gesetzt, so daB sie bei einer vollen Umdrehung des
Drehkdrpers 2 eine durchgehende Schlagleiste L
(Figur 2) bilden. Die Gegenkante 15 liegt in einem
Abstand vom Mantel P des Drehk&rpers 2, so daB
hier ein Arbeitsspalt A begrenzt wird, den die
Schiagleiste L bei einer vollen Umdrehung des
Drehk8rpers 2 durchsetzt, wobei sie mit der Ge-
genkante 15 zusammenarbeitet, um einen z.B.
durch den Einlaufschacht 4 eingeschobenen
Stamm sukzessive aufzufasern bzw. zu zerspanen
und das so gebildete Material durch einen zur
AuslaB6ffnung Z flihrenden AuslaBschacht 14 abzu-
férdern. Wahlweise ist in der Gehdusekammer 1
vor dem AusiaBschacht 14 esine weitere Leiste 13a
mit zahnartigen Aussparungen 19 vorgesehen, an
der das bereits an der ersten Leiste 13 zerfaserte
Material vorbei muB, um aus dem AuslaBschacht
14 gefdrdert zu werden. Die Zerkleinerungswerk-
zeuge W zerschlagen das Fasermaterial an dieser
nachgeordneten Leiste 13a, die hier eine Gegen-
kante 15b bildet, zu noch feinerem Mulchmaterial,
in dem beschleunigt sich die aufbereitenden Bakie-
rien einsetzen.

Die Figur 4 zeigt eine groBe Anzahl von Werk-
zeugen W auf dem Mantel P des DrehkGrpers 2,
die an den Stiben 18 befestigt sind, welche den
kéfigartigen Mantel P des DrehkSrpers 2 bilden.
Ferner geht aus Figur 4 hervor, da8 der zusitzliche
Einlaufschacht 5 (strichliert angedeutet) nicht nur in
den Arbeitsspalt zwischen den Werkzeugen W und
der Leiste 13 zielt, sondern auch noch auf einen
Teil des Mantels P des Drehk&rpers 2 gerichtet ist.

Aus den Figuren 2 bis 4 ist erkennbar, daf
jedes Zerkleinerungswerkzeug W aus einem ge-
stuften in etwa quaderférmigem Block 15a besteht,
der an einer Seite einen FuBtsil 16, zweckmagiger-
weise einen Gewindebolzen, zum Befestigen am
Drehkdrper 2 und an der gegenliberliegenden Sei-
te einen in etwa mittig vorstehenden Zahn 17 tragt.
Jeder Zahn 17 kann ebenfalls als quaderférmiger
Block oder als vorstehender Zylinderbolzen ausge-
bildet sein. Jeder gestufte Block 15a liegt mit sei-
ner langeren Seite paraliel zur Mantellinie M des
Drehkdrpers 2. In der Leiste 13 sind zahnartige
Aussparungen 19 fiir das Durchgleiten der Zahne
17 vorgesehen, die eine viereckige Form haben.
Die Aussparungen 19 sind entsprechend der aufge-
reihten Z&hne 17 in Abstand 20 gesetzt. Die Breite
der Aussparungen 19 entspricht der Breite der
Zdhne 17. Die Aussparungen 19 sind regelmifig
Uiber die gesamte Leistenl&nge verteilt und ent-
sprechen in der Regel der Anzahi der Werkzeuge
w.

Wie bereits erwdhnt, bilden die Werkzeuge W
bei einem Umlauf des DrehkSrpers 2 die durchge-
hende Schlagleiste L. Zweckm&Bigerweise liegt
zwischen den Bldcken 15a der Werkzeuge W so-
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gar eine in Lingsrichtung des Arbeitsspaltes A
sichtbare Uberlappung U vor. Die Anzahl der Aus-
sparungen 19 fUr die Z&hne 17 muB nicht notwen-
digerweise mit der Anzahl der Zihne 17 Uberein-
stimmen; vielmehr kGnnen mehrere Zdhne 17
durch dieselbe Aussparung 19 hindurchlaufen.

Aus Figur 3 ist erkennbar, daB die am Ende
der Platte 12 angesetzte Leiste 13 in Drehrichtung
der Werkzeuge W gegeniiber der Stiitzfliche S
nach hinten versetzt ist. Zusétzlich ist die Leiste 13
von der Platte 12 schrdg nach unten gestellt. Fer-
ner ist jeder Zahn 17 entgegen der Drehrichtung
des DrehkSrpers 2 schrig nacheilend angestellt, so
dap die durchlaufenden ZZhne 17 mit der ausge-
klinkten Leiste 13 einander parallel liegen.

GemiB Figur 4 arbeiten jeweils nur die Werk-
zeuge W einer Reihe R mit der Leiste 13 zusam-
men. Da die Werkzeuge W in ihren Reihen R so
angeordnet sind, daB sie in Drehrichtung auf Llcke
sitzen, arbeitet jeder Léngsbereich der Leiste 13
bzw. jede Aussparung 19 bei einer Umdrehung des
DrehkSrpers 2 mindestens einmal mit einem Werk-
zeug W zusammen. Bei einer praxisgerechten
Drehzahl von ca. 1100 U/min wirken die Werkzeu-
ge W wie mehrere aufeinanderfolgende und Uber
die volle Ldnge durchgehende Schlagleisten L. Da
sie aber in Umfangsrichtung verteilt sind, wird die
Belastung beim Auffasern eines Baumstammes
gleichmiBig auf den DrehkGrper 2 verteilt. Die je-
weils auftretenden Reaktionskrifte werden Uber die
Lebte 13 auf die Platte 12 und von dieser auf das
Gehduse G abgeleitet. Die gestuften Werkzeuge W
schlagen mit dem Zahn 17 Kerben in den aufzufa-
sernden Baumstamm, und der breite Block 15a des
Werkzeugs W schidgt den tbrigen Stammieil zer-
splitternd ab, so daB der Baumstamm wieder bis
zum rotierenden Drehkdrper 2 vorgeschoben wer-
den kann und dabei zerspant wird.

Das gestufte Werkzeug W mit dem breiten
Block 152 und dem aufgesetzten Zahn 17 bietet
eine besonders feine und weiche Aufsplitterung
bzw. Auffaserung des zu verarbeitenden Holzes, in
das sich sehr schnell die Bakierien einsetzen und
die gemulichte Menge kompostieren.

Anspriiche

Zerkleinerungsvorrichtung

1. Vorrichtung zum Zerkleinern von Stdmmen und
anderen Baumbestandteilen flir die Kompostierung,
mit einem in einer Gehdusekammer im Forderweg
von wenigstens einem EinlaBschacht zu einer Aus-
laBdfinung zur Drehung antreibbar gelagerien, zy-
lindrischen Drehk&rper, der Uiber seine erzeugende
Mantellinie vorstehende Zerkleinerungswerkzeuge
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aufweist und dessen Drehachse annZhernd senk-
recht zum F&rderweg liegt, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zerkieinerungswerkzeuge (W) am
Drehkdrper (2) - in tangentialer Ansicht des Dreh-
kbrpers (2) - zumindest bei angetriebenem Dreh-
k&rper (2) und einer vollen Umdrehung eine durch-
gehende Schlagleiste (L) bilden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine einlaBseitige und in etwa auf die
Drehachse (3) des Drehkdrpers (2) ausgerichtete
Stiitzfldche (5) in einer Gegenkante (15) endet, die
mit der Mantellinie (M) einen Arbeitsspalt (A) be-
grenzt, und daB die von Zerkleinerungswerkzeugen
(W) gebildete Schiagleiste (L) - in Draufsicht auf
den Arbeitsspalt (A) - den Arbeitsspalt (A) ausfilit.
3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da die Zerkleinerungs-
werkzeuge (W) einzelne am Mantel (P) des Dreh-
kérpers (2) festgelegte Blocke (15a) sind, die in
mehreren Uber den Mantel (P) in Umfangsrichtung
verteilten, zur Mantellinie (M) paralielen Reihen (R)
jeweils mit axialen Lucken (X) angeordnet und in
Umfangsrichtung derart auf Liicke geseizt sind, daB
auf jede Liicke (X) zwischen zwei Bitcken (15a)
einer Reihe (R) mindestens ein Block (15a) einer
anderen Reihe (R) ausgerichtet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf Liicke (X) gesetzten BlGcke
(15a) in Richtung der Mantellinie (M) bei einer
vollen Umdrehung des Drehkdrpers (2) einander
zumindest zum Teil Uberlappen (Uberlappung U).
5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf8 jeder Block (1 5a) die
Form eines Quaders hat, dessen ldngere Seiten
zur Mantellinie (M) parallel sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Block (15) we-
nigstens einen FuBteil (16), vorzugsweise einen Ge-
windebolzen, aufweist, mit dem er am Drehkdrper
(2) auswechselbar befestigt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Drehkdrper (2)
von Stdben (18) zu einem kéfigartigen Gebilde
erstellt ist und die axal verlaufenden, den Mantel
bildenden Stibe (18) Aufnahmen aufweisen, in de-
nen die Bldcke (15a) mit ihren FuBteilen (16) zur
Befestigung stecken.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenkante (15)
von einer am Ende der Stiitzfid che (8) befestigten
Leiste (13) gebildet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, da zumindest einige der
BiGcke (15a) am DrehkSrper (2) gestuft ausgebildet
sind und jewsils wenigstens einen vorstehenden
Zahn (17) tragen, und daB in der Gegenkante (15)
in Drehrichtung auf die Z&hne (17) ausgerichtete
Aussparungen (19) vorgesehen sind.
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Gehiusekam-
mer (1) vor dem AuslaBschacht (14) eine weitere
gezahnte Leiste (13a) als Gegenkante (15b) flr die
Zerkleinerungswerkzeuge (W) achssparallel zur
Drehk@rperachse (3) vorgesshen ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Leiste (13)
relativ zur Stiitzfliche (S) schriggestellt ist, und
daB die Zghne (17) der Bidcke (15a) derart schrig-
gesetzt sind, daB sie bei Eintritt in die Aussparun-
gen (19) in etwa paraliel zur Leiste (13) stehen.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der EinlaBschacht
(4) in etwa senkrecht auf die Umlaufbahn der
Schlagleiste (L) gerichtet ist und vorzugsweise hori-
zontal verlduft. )

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzfliche
(8) einen Teil des Bodens (6) des Einlaufschachtes
(4) bildet.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzsichnet, daB ein zusitzlicher
oberer Einlaufschacht (5) vorgesehen ist, der in
etwa tangential zur Umlaufbahn der Zerklsinerungs-
werkzeuge (W) und senkrecht zum anderen Ein-
laufschacht (4) ausgerichtet ist.
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