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@ Saugaggregat.

@) Bei einem mit zwei Gebldsen ausgestatteten
Saugaggregat fur die Textilmaschinenreinigung, de-
ren Sauganschlu je an eine Filtereinrichtung ange-
schlossen ist, ist es vorgesehen, daB ein Gebldse
mit hohem Differenzdruck und geringem F&rdervolu-
men und ein weiteres Gebldse mit niedrigem Diffe-
renzdruck und groBem F&rdervolumen arbeitet und
die Filtereinrichtungen zur Reinigung durch Umsteu-
ern des Luftstroms entleerbar sind, wobei die Filter-
einrichtungen (22, 122) einem Auffangbehdlier (44,
54) zugeordnet sind, mit welchem die aufgefangenen
Filterkuchen aufbereitbar sind.

FIG. |
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Die Erfindung betrifft ein mit zwei Gebldsen
ausgestattetes Saugaggregat, gemiB dem Oberbe-
griff von Anspruch 1.

Bei der Reinigung von Textilmaschinen sind
mit zwei Geblésen ausgestaitete Saugaggregate
bekannt geworden, die verschiedene Vorteile hin-
sichtlich der Flexibilitdt der zur Verfligung stehen-
den Saug- bzw. Blasleistung aufweisen. Beispiels-
weise ist es bekannt geworden, zwei gleichartige
Gebldase mit getrennten Saugkreisen und je ge-
trennten Filtereinrichtungen vorzusehen, die wech-
selseitig einschaltbar sind. Diese Ldsung bietet den
Vorteil, da mit kontinuierlicher Reinigungskraft ge-
arbeitet werden kann, wenn abwechseind das je
geeignete Geblase eingeschaltet ist und das ande-
re Geblase entweder abgeschaltet ist oder, unmit-
telbar nach AbschluB des zugeh&rigen Saugzyklus,
im Reinigungsbetrieb gefahren wird, so daB der
Faserflug, der sich in der zugeh&rigen Filtereinrich-
tung angesammelt hatte, in vergleichsweise kurzen
Zeitabstdnden entfernt werden kann. Eine stets gut
gereinigte Filtereinrichtung bistet aber den Vorteil,
daB eine groBe Saugleistung im Verhlinis zum
eingesetzten Energieaufwand zur Verfligung steht.

Ferner ist es auch bereits vorgeschiagen wor-
den, ein Gebldse mit hohem Differenzdruck und
geringem Fdrdervolumen und ein weiteres Gebldse
mit niedrigem Differenzdruck und groBfem F&rder-
volumen zu verwenden.

Ein derartiges Saugaggregat bietet die Még-
lichkeit, gezielt an Stellen grdferer Verschmutzung
gine erhBhte Reinigungswirkung bereitzustellen
und im {brigen mit dem Niederdrucksgebldse Fa-
serflugmengen groBvolumig abzusaugen.

Ein besonderes Problem tritt bei der Absau-
gung von zu fettenden Maschinenteilen, wie Streck-
werkswalzen, auf. Der Faserflug neigt dazu, sich an
den etwas iiberfetieten Stellen abzusetzen und dort
recht stark zu haften. diesen Bereichen ist hier-
durch die Storanfilligkeit der Textiimaschine er-
heblich vergréBert, so daB es wlinschenswert wére,
gerade die verschmutzungsgefahrdeten Teile be-
sonders gut zu reinigen.

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, den
recht fettigen Faserflug mit Hilfe von Schiebern und
mechanischen Mitteln abzustreifen. Hierdurch wird
jedoch der fettige Faserflug noch komprimiert und
haftet dann sogar noch stirker.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung,
ein fUr das Reinigen von besonders stark verunrei-
nigten, aber auch besonders gering verunreinigten
Stellen geeignetes, mit zwei Gebldsen ausgestatte-
tes Saugaggregat filr die Textilmaschinenrsinigung
bereitzustellen, das in einem schnellen Reinigungs-
zyklus arbeiten kann und dessen Stéranfilligkeit
vermindert ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen er-

10

5

20

25

30

35

40

45

50

55

geben sich aus den Unteranspriichen.

Dadurch, daB man das mit zwei Gebldsen aus-
gestattete erfindungsgemife Saugaggregat mit ei-
nem Hochdruckkreis und einem Niederdruckkreis
ausstattet, die sowohl nacheinander als auch zur
gleichen Zeit arbeiten kdnnen, ergibt sich zundchst
der Vorteil, daB ohne zeitliche VerzOgerung die
Textilmaschinenreihe je mit der gréftmdéglichen Ef-
fizienz gereinigt werden kann. Dies bedeutet prak-
tisch, daB Bereiche wie Streckwalzen oder Wirtel-
klappen mittels des Hochdruckkreises gereinigt
werden k&nnen, wihrend eine Bodenabsaugung
kontinuierlich Uber den Niederdruckkreis md&glich
ist.

Andererseits kann es aus Griinden der Bela-
stungsbegrenzung flir die Stromschienen win-
schenswert sein, die Geblise stets abwechselnd zu
betreiben. Beide M&glichkeiten stehen erfindungs-
gemiB offen, indem die Reinigung der jedem Ge-
bldse zugeordneten Filtereinrichtung durch Umlen-
kung des je zugehdrigen Saugluftstroms mdglich
ist. Besonders giinstig ist es, eine Umschalteinrich-
tung wie eine Klappe vorzusehen, die sich im
(normalen) Saugbetrieb flir jeden Kreis in geschlos-
senem Zustand befindet, im Reinigungsbetrieb sich
jedoch je automatisch Offnet. Hiermit wird die Ent-
kopplung der Reinigung bereitgestellt, wobei es
sich durch ein mechanisches Schaltglied, aber bei-
spielsweise auch durch entsprechende Mikroschal-
ter ohne weiteres vermeiden |353t, daB beide Kreise
zugleich im Reinigungsbetrieb arbeiten.

Diese auf den ersten Blick nachteilige Eigen-
schaft des erfindungsgemZfen Saugaggregats
stellt keinen wirklichen Nachteil dar. Vielmehr be-
frdgt der Anteil des Reinigungsbetriebs am Saug-
betrieb pro Kreis zeitlich weniger als 10%, so da8
die zeitliche Entkopplung unproblematisch ist. Zum
anderen l4Bt sich das Bereits teilen eines separa-
ten Auffangbehélters vermeiden. Hierbei ist es be-
sonders glinstig, daB die vorhandenen Zentralab-
saugungen, die nicht auf zwei Auffangbehdlter aus-
gelegt sind, weiterverwendet werden k&nnen.

Ein besonders glinstiger Effekt ergibt sich bei
der Kombination der Streckwalzenabsaugung im
Hochdruckbereich mit der Absaugung des sonsti-
gen Faserflugs im Niederdruckbereich.

Der relativ fetthaltige Faserflug aus dem
Streckwalzenbereich wird praktisch abwechselnd
geschichtet mit dem fettlosen bzw. fettarmen Fa-
serflug aus dem Niederdruckkreis im Auffangbehal-
ter abgelegt. Hierbei hat es sich als Uberraschend
besonders glinstig herausgestellt, daB eine Ver-
gleichmaBigung des Fetigehalts Uber die fettlosen
und fetthaltigen Schichten im Auffangbehilter auto-
matisch auftritt, so daB der Faserflug praktisch au-
tomatisch auf den gewilinschten mittleren Fettgehalt
eingestellt wird. Ganz leicht fettige Fasern neigen
aber weniger dazu, sich so starx komprimieren zu
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lassen, daB sie an den Wanden und am Boden des
Auffangbehélters festbacken.

Je nach Anteil der fetthaltigen Fasern laBt sich
zudem eine Wiederverwendung des gesammelten
Faserflugs ermdglichen.

Mit den in den Unteranspriichen angegebenen
Ausgestaltungen 148t sich besonders speziellen An-
forderungen Rechnung tragen. Wenn stark fetthalti-
ger Faserflug abgesaugt wird, ist es besonders
glinstig, daB mit den erfindungsgem&Ben Klappen
ein schlagartiger Umschaltbetrieb mdglich ist.
Wenn eine Klappe beispielsweise einseitig
schwenkbeweglich aufgehdngt ist und schiagartig
in die andere Arbeitsstellung gebracht wird, ent-
steht eine Zentrifugalkraft, die etwaigen, aufgrund
des Fettgehalts noch anhaftenden Faserflug ab-
schisudert. Insbesondere die den SauganschluB
abdeckende Klappe arbeitet hierbei praktisch im
Servobetrieb, so daB keine besonders mechani-
sche Steuerung erforderlich ist. Bei der schiagarti-
gen Umschaltung von Saugbetrieb auf Reinigungs-
betrieb durch weitere, hier nicht im einzelnen erldu-
terte Klappen entsteht schiagartig an der Klappe
anstelle des Unterdrucks ein Uberdruck bzw. an-
stelle des Uberdrucks ein Unterdruck, so daB sie
schnell in die je andere Arbeitsstellung gebracht
wird, wodurch die gewiinschte Wirkung eintritt.
Eine entsprechende Ruckschlagklappe kann so-
wohl im Hochdruck- als auch im Niederdruckkreis
vorgesehen sein.

GemiB einer Abwandlung ist es vorgesehen,
einen stark fetthaltigen Faserflug einem separaten
Hochdruckkreis zuzufiihren, so daf praktisch zwei
Hochdruckkreise und ein groBvolumiger Nieder-
druckkreis besteht. Hierzu wird dann saugseitig des
Hochdruckgeblédses {iber einen gesteuerten Wech-
selschieber eine Umschaltung zwischen dem sinen

separaten  Auffangbehdlter zugeordneten Fett-
Hochdruckkreis und dem normalen Hochdruckkreis
vorgenommen.

Diese Abwandlung bietet besondere Vorteile,
wenn sowohl eine Wiederverwendung von sehr fett-
haltigem Faserflug als auch von nicht-fettigem Fa-
serflug méglich ist, wobei entsprechende MaBnah-
men zur je separaten Wiederverwendung bzw. Re-
generation vorausgesetzt sind.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
sind aus der nachstehenden Beschreibung mehre-
rer Ausflihrungsbeispiele anhand der Zeichnung
ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisierte Darstellung einer Aus-
flihrungsform eines erfindungsgeméfen Saugag-
gregats;

Fig. 2 eine schematisierte Darsteliung einer ab-
gewandelten Ausflihrungsform des Saugaggre-
gats gemaB Fig. 1

Fig. 3 eine schematisierte Darstellung einer drit-
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ten Ausfihrungsform des erfindungsgeméaBen
Saugaggregats; und

Fig. 4 eine Schnittdarstellung eines horizontalen
Schnitts des Saugaggregats gemés Fig. 3.

Ein erfindungsgemifes Saugaggregat 10 weist
einen Hochdruckkreis 12 und einen Niederdruck-
kreis 14 auf. Jeder der Kreise ist mit einem Gebla-
se ausgestattet, die in Fig. 1 nicht dargestellt sind,
wobei das Gebldse fiir den Hochdruckkreis 14 fur
eine groBe Druckdifferenz und ein vergleichsweise
geringes Fdrdervolumen und das Gebldse fur den
Niederdruckkreis 12 fiir ein hohes F&rdervelumen
und eine vergleichsweise geringe Druckdifferenz
ausgelegt ist.

Der Niederdruckkreis 12 weist einen Saugkanal
16 auf, der sich von einem Sauganschluf 18 Uber
einen Saugraum 20 durch eine Filtereinrichtung 22
zu einem GebliseanschiuB 24 erstreckt, an wel-
chen das Niederdruckgebidse mit seiner Saugseite
angeschlossen ist. Die Filtereinrichtung 22 ist hier-
bei in einen Filterhalterahmen 26 eingehdngt und
wird von unten nach oben durchstrémt. Sie ist im
oberen Bereich des Saugraums 20 angeordnet, der
ebenso wie die Filtereinrichtung 22 einen ver-
gleichsweise groBen Strémungsquerschnitt auf-
weist. Hierdurch ist in an sich bekannter Weise die
Strémungsgeschwindigkeit des  Saugluftstroms
stark vermindert, beispielsweise auf ein Zehntel der
Strémungsgeschwindigkeit in dem SauganschiuB
18.

Die Filtereinrichtung 22, die sich im wesentli-
chen horizontal erstreckt, ist an ihrer Saugseite 28
vergleichsweise glait, so daB sich ansammeinder
Faserflug im Reinigungsbetrieb leicht lGsbar ist.
Der SauganschluB 18 weist eine Achse 30 auf, die
sich im wesentlichen horizontal erstreckt und deut-
lich unterhalb der Filtersinrichtung 22 verlduft. Zwi-
schen dem SauganschluB 18 und dem Saugraum
20 ist eine Riickschlagklappe 32 vorgesehen, die
an einem Schwenklager 34 knapp oberhaib des
Sauganschlusses schwenkbeweglich gelagert ist.
Die mé&gliche Schwenkbewegung der Rickschlag-
klappe 32 wird einerseits durch den Sauganschluf
18 und andererseits durch eine Prallfliche 36 be-
grenzt, so daB sich die Riickschlagklappe 32 von
der senkrechten Stellung, in welcher der Saugan-
schiuf 18 im wesentlichen nicht verschlossen ist,
bis zu einer schrigen Stellung von etwas mehr als
45° erstrecken kann. Die Pralifliche 36 ist ver-
gleichsweise stabil, so daB sie einen harten An-
schlag flr die Riickschlagklappe 32 bildet.

Der aus dem SauganschiuB 18 austretende
Saugluftstrom, der mit Faserflug angereichert ist,
wird durch die Prallfiiche 36 und die eine Verlén-
gerung der Pralifiiche 36 nach schrdg unten bil-
dende Riickschlagkiappe 32 nach schrég/unten ab-
gelenkt, so daB sie zu dem gegeniberliegenden
Bereich des Saugraums gelangt. Aufgrund des gro-
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Ben Durchmessers des Saugraums 20 erfolgt eine
Stromungsberuhigung und -vergleichmigigung, so
daB sich ein groBer Teil des mitgeflihrten Faser-
flugs am Boden des Saugraums 20 absetzt.

Der Boden des Saugraums 20 ist seinerseits
von einer Reinigungsklappe 38 gebildet, die an
einem weiteren Schwenklager 40 gelagert ist und
sich von der horizontalen Stellung, in welcher sie
einen Boden des im wesentlichen dichten Saug-
raums 20 bildet, in eine nahezu vertikale Steliung
verschwenkbar ist, in welcher der Reinigungsbe-
trieb mdglich ist.

Im Saugbetrieb ist die Reinigungskiappe 38
geschlossen, d.h., in der horizontalen Stellung, in
welcher sie einen Boden filir den Saugraum 20
bildet.

Zur Kompensation ihres Gewichis ist sie im
Bereich des Schwenklagers 40 mit einer nicht dar-
gestellten Spiralfeder vorbelastet, die so dimensio-
niert ist, daB die Reinigungsklappe 38 bei abge-
schaltetem Gebldse durch die Wirkung dieser Spi-
ralfeder zumindest knapp unterhalb der Horizontal-
stellung gehalten wird.

Bei Einschaltung des Gebldses flir den Nieder-
druckkreis 12 wird die Reinigungskiappe 38 in die
volistdndig horizontale Lage gezogen, sofern sie
nicht bereits den Saugraum 20 nach unten abdich-
tet.

Im Saugbetrieb des Niederdruckkreises 12 wird
ferner durch die Wirkung des Niederdruckgeblédses
die Riickschlagklappe 32 in die Schrigstellung ge-
zogen, in welcher sie an der Prallfliche 36 anliegt.
Eine Mittelstellung zwischen dieser Stellung und
der geschlossenen Stellung (Reinigungsbetrieb)
der Riickschlagklappe 32 ist in Fig. 1 gestrichelt
angedeutet.

Durch forigesetzten Saugbetrieb sammelt sich
unten an der Filtersinrichtung 22 ein nicht darge-
stellter Filterkuchen an, der den Saugwiderstand
vergrofert und die Strdmungsgeschwindigkeit des
Niederdruckkreises verringert. Sobald dies festge-
stellt wird, wird auf Reinigungsbetrieb umgeschal-
tet. Hierzu wird durch nicht dargestelite Klappen
der Saugluftstrom aus dem Gebldseanschlul 24
heraus abgebrochen und ein Blasluftstrom {iber
einen gestrichelt dargestellten ReinigungsanschluB
42 geleitet, der oberhalb der Filtereinrichtung 22 in
den Saugraum 20 miindet. Durch den Blaslufistrom
wird in dem Saugraum 20 ein Uberdruck erzeugt,
der dazu fiihrt, daB sich die Riickschlagklappe 32
und die Reinigungsklappe 38 je in die andere Stel-
lung bewegen: die Riickschlagklappe 32 wird in die
den SauganschluB 18 abdichtende Stellung ge-
schleudert und die Reinigungsklappe 38 in die na-
hezu waagerechte Stellung. Durch den Blaslufi-
strom wird der sich unten an der Filtereinrichtung
22 befindende und dort zundchst anhaftende Fiiter-
kuchen abgeldst und gelangt in einen Auffangbe-
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hilter 44, der sich unterhalb des Saugraums befin-
det. Der Durchmesser des Auffangbehiliers 44 ent-
spricht in etwa dem des Saugraums, so daf dort
eine geringe Strdmungsgeschwindigkeit herrscht
und der Filterkuchen sich dort endgliltig absetzt.

Der Hochdruckkreis 14 ist mit entsprechenden
Elementen versehen, so daB auch dort ein Saugbe-
trieb und ein Reinigungsbetrieb mdglich ist. Die
ginzelnen Konstruktionselemente des Hochdruck-
kreises 14 sind den Konstruktionselementen des
Niederdruckkreises 12 entsprechend bezeichnet,
wobei zur Unterscheidung das jeweilige Bezugszei-
chen um 100 erhoht ist. Dem Saugkanal 16 des
Niederdruckkreises entspricht also ein Saugkanal
116 des Hochdruckkreises usw.

Beiden Kreisen ist der Auffangbehélter 44 ge-
meinsam. Der Saugbetrieb kann flr den Hoch-
druckkreis 14 und fUr den Niederdruckkreis 12
voneinander entkoppelt durchgeflihrt werden. Je-
doch ist gleichzeitiger Reinigungsbetrieb des Hoch-
druckkreises 14 und des Niederdruckkreises 12
tunlichst zu vermeiden. Ferner sind die Kreise 12
und 14 {iber sin gemeinsames Gehduse 46 zusam-
mengefaft, das nach unten hin, d.h. zum Auffang-
behilter 44 hin, verjlingt ist. Hierdurch ist fir den
Reinigungsbetrieb des Hochdruckkreises 14 ein et-
was verldngerter Reinigungskanal 148 vorgesehen,
der einen im wesentlichen dem Saugraum 120
entsprechenden Durchmesser aufwsist und in den
Auffangbehilter 44 miindet. Der Strémungsdurch-
messer des Auffangbehilters 44 ist erheblich gré-
Ber als der Durchmesser des Reinigungskanals
148.

In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsform datr-
gestellt, die der DE-GM 89 05 155 entspricht. Er-
lduterungshalber wird auf die dortige Beschreibung
vollinhaltlich Bezug genommen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, erstreckt sich
oberhalb des Gebldseanschiusses 24 das Hoch-
druckgebldse 50 und oberhalb des Geblisean-
schiusses 124 das Niederdruckgebiése 150.

Aus Fig. 3 ist eine dritte Ausfiihrungsform er-
sichtlich, die sich von der in den Fig. 1 und 2
dargestellten Ausfiihrungsform durch die spezielle
Ausgestaltung des Hochdruckkreises 14 unter-
scheidet. Der Hochdruckkreis 14 ist prakiisch in
zwei Hochdruckkreise 14A und 14B aufgeteilt, wo-
bei der Hochdruckkreis 14A dem Hochdruckkreis
14 gemdB Fig. 1 entspricht. Der Hochdruckkreis
14B weist dem Hochdruckkreis 14A enisprechende
Teile auf, deren Bezugszeichen der Einfachheit hal-
ber gegeniiber den Bezugszeichen des Hochdruck-
kreises 14A (bzw. 14 in Fig. 1 und 2) je wiederum
um 100 erhdht ist.

Zusétzlich ist ein Schieber 52 vorgesehen, der
sich zwischen den Filtersinrichtungen 222 und 122
und dem Niederdruckgebldse 150 erstreckt und
wahlweise einen der beiden Hochdruckkreise 14A
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und 14B einschaltet.

Der Hochdruckkreis 14B ist mit sinem Auffang-
behilter 54 ausgeriistet, der flir das Aufnehmen
von besonders verunreinigtem Faserflug dient.

In der Ausfiihrungsform gemiB Fig. 3 ist der
Auffangbehilter 44 fir die Wiederverwendung des
dort angesammelten Faserflugs vorgesehen, wih-
rend der in dem Auffangbehilter 54 gesammelte
Faserflug separat zu entsorgen ist.

Aus Fig. 4 ist ersichilich, daB die Abmessun-
gen der beiden Hochdruckkreise 14A und 14B zuu-
sammen in etwa dem Saugraum 20 des Nieder-
druckkreises 12 entsprechen.

Die Sauganschilisse 118 und 218 sind je an
geeigneten Stellen unterhalb der Filtereinrichtungen
122 und 222 vorgesehen, wobei der Sauganschius
222 mit einem Saugmundsttick flr fettigen Faser-
flug in Verbindung steht.

Gem#fB einer abgewandelten Ausfiihrungsform
ist es vorgesehen, den Schieber 52 mit einer Um-
schalteinrichtung dergestait zu koppeln, daf der je
abgeschaltete Hochdruckkreis 14A bzw. 14B in den
Reinigungsbetrieb versetzt wird. Hierzu wird von
dem Niederdruckkreis 12 liber eine entsprechende
Umschalteinrichtung etwas Luft abgezweigt, so daf
die Filtersinrichtungen 122 bzw. 122 ziemlich inten-
siv gereinigt bleiben kdnnen.

Anspriiche

1. Mit zwei Gebldsen ausgestattetes Saugaggregat
fiir die Textilmaschinenreinigung, deren Saugan-
schiuB je an eine Filtereinrichtung angeschlossen
ist, wobei ein Gebldse mit hohem Differenzdruck
und geringem Férdervolumen und ein weiteres Ge-
blise mit niedrigem Differenzdruck und grofem
Férdervolumen arbeitet und die Filtereinrichtungen
zur Reinigung durch Umsteuern des Luftsiroms
entleerbar sind, dadurch gekennzeichnet, daf die
Filtereinrichtungen (22, 122, 222) einem Auffangbe-
hilter (44, 54) zugeordnet sind, mit welchem die
aufgefangenen Filterkuchen aufbereitbar sind.

2. Saugaggregat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da das Hochdruckgebldse (150) an
Saugdiisen angeschlossen ist, die flr die Wirtel-
klappenreinigung, Ballonreinigung od. dgl. einge-
setzt ist.

3. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Hochdruckgebldse (150) an eine Saugdlse ange-
schlossen ist, mit welcher fetthaltiger Faserilug ab-
saugbar ist.

4. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da eine Um-
schalteinrichtung flr die Filtereinrichtungen (22,
122, 222) vorgesehen ist, mit welcher wahlweise
entweder der Faserflug des Hochdruck- oder des
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Niederdruckgebidses in einem Auffangbehilier (44)
auffangbar ist.

5. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Um-
schalteinrichtung fiir einen Hochdruck- (14) und
sinen Niederdruckkreis (12) so steuerbar ist, daB
der Auffangbehilter (44) vor Betdtigung der Um-
schalteinrichtung entleerbar ist.

6. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf eine Um-
schalteinrichtung vorgesehen ist, mit welchem ein
Reinigungsiuftstrom aus einem Reinigungsanschiuf
(42, 142), insbesondere schlagartig, durch eine der
Fiitereinrichtungen (22, 122, 222) leitbar ist.

7. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Hochdruckgebldse (150) in seinem Saugkanal an
zwei zueinander parallel geschaltete Filtereinrich-
tungen (122, 222) angeschlossen ist, wobei eine
dieser Filtereinrichtungen (222) mit Saugmundstiik-
ken flir das Absaugen fetthaltiger Fasern und die
andere Filtersinrichtung (122) mit Saugmundstiik-
ken fiir das Absaugen hochwertiger Fasern verbun-
den ist.

8. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Filter-
einrichtungen (22, 122, 222) oberhalb eines groBvo-
lumigen Saugraums (20, 120, 220) aufgehdngt
sind, der je seitlich einen SauganschluB (18, 118,
218) aufweist, der von einer schrigen Prallfldche
(36, 136) abgedeckt ist.

9. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Saug-
anschlup (18, 118, 218) flir den Saugraum (20, 120,
220) unterhalb einer Filtereinrichtung (22, 122, 222)
je mit einer Riickschlagklappe (32, 132, 232) ver-
schliefibar ist.

10. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Ruickschlagklappe (32, 132) fiir den Saugluftstrom
oberhalb eines Sauganschlusses (18, 118, 218) ei-
nes Saugraums (20, 120, 220) drehbeweglich auf-
gehingt ist und eine oberhalb dieser befindliche
Prallfliche (36, 136) einen Anschlag fiir die Ruck-
schlagklappe (32, 132) bildet.

11. Saugaggregat nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Ruick-
schlagklappen (32, 132) der Sauganschiiisse (18,
118 218) fiir das Abschleudern von fettigen Faser-
flugresten schiagartig schiieBbar sind.
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