EP 0 418 944 A1

T

European Patent Office
a () Verdffentlichungsnummer: 0 41 8 944 A1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 90202248.2 &) Int. C1.5. B65B 51/04

@ Anmeldetag: 21.08.90

@) Prioritit: 21.09.89 DE 3931465 @) Anmelder: Niedecker, Herbert, Dipl.-Ing.
Am Ellerhang 6
Verdffentlichungstag der Anmeidung: W-6240 Konigstein 2(DE)

27.03.91 Patentblatt 91/13
: (@ Erfinder: Niedecker, Herbert, Dipl.-Ing.
Benannte Vertragsstaaten: Am Ellerhang 6
DE ES FR GB IT NL W-6240 Konigstein 2(DE)

Vertreter: Fischer, Ernst, Dr.
Neumannstrasse 88
W-6000 Frankfurt am Main 50(DE)

@ Verfahren und Vorrichtungen zum Verschliessen von Verpackungshiillen aus biegsamen Material.

@ Bei Verfahren und Vorrichtungen zum Verschlie- Fi g.1
Ben von Verpackungshlillen aus biegsamem Materi-
al, z. B. schlauchartigen Beutein, mit einer U-férmi-
gen Verschluklammer 4, wobei der zu verschlieBen-
de Endbereich 5 der Verpackungshiille zusammen-
gefaBt in einen Aufnahmeraum 7 zwischen den Fih-
rungsbahnen 2 fiir die beiden Schenkel der Ver-
schluBklammer 4u und flir einen Verschliefstempe! 3
eingeflhrt und durch diesen auf einer Matrize 9 am
Ende der Klammerfiihrungsbahn 2 verschlossen
wird, besteht das Problem, daB, insbesondere bei
Beuteln, die mit diinnfilissigem Inhalt gefiilit sind,
die Zuflihrung des zusammengefasien Endbereichs |
5 der zu verschlieBenden Verpackungshiille seitlich
zur Klammerfiihrungsbahn 2 umsténdlich, besonders ( L
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aber das Entfernen des verschlossenen Beutels er-

schwert ist.

Um diese Schwierigkeiten zu vermeiden, wird 1% |
vorgeschlagen, den zu verschlieBenden Beutel grad- “I
§ T 5

linig in einen offenen Aufnahmeraum 7 zwischen den
Fiihrungsbahnen 2 fiir die beiden Schenkel der Ver-
schluBklammer 4 einzuflihren und die seitlich zum
Ende der Klammerflihrungsbahn 2 angeordnete Ma-
trize 9 in einer Flihrungsnut 8 rechiwinklig und grad-
linig in die VerschlieBposition zu verbringen.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNGEN ZUM VERSCHLIESSEN VON VERPACKUNGSHULLEN AUS BIEGSA-
MEM MATERIAL

Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren und
Vorrichtungen zum VerschlieBen von Verpackungs-
hilllen aus biegsamem Material, insbesondere
schlauchartigen Beutein, mit einer U-f6rmigen Ver-
schiuBklammer nach dem Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1.

Es sind derartige Vorrichtungen, z. B. DE-PS
15 11 725 und DE-PS 12 84 350 bekannt, bei
denen der zusammengefasste Endbereich der Ver-
packungshiille seitlich in den Aufnahmeraum zwi-
schen den Fiihrungsbahnen fiir die beiden Schen-
kel der VerschluBklammer eingeflihrt wird und bei
denen die Matrize bereits orisfest am Ende der
Klammerfiihrungsbahn in der VerschiieBposition an-
gebracht ist. Die Vorrichtung gem3B DP-PS 15 11
725 kann sowohl vertikal wie auch horizontal, z. B.
zum VerschlieBen von senkrecht hdngenden gefill-
ten Beuteln, verwendet werden. Nach dem Ver-
schlieBen von senkrecht hdngenden geflillten Beu-
teln miissen diese aber zum Entfernen aus der
VerschlieBmaschine zweckm#fBigerweise nach un-
ten abgezogen werden, weil ein Herausnehmen
liber die ZufUhrungs8ifnung Schwierigkeiten
macht. Die seitliche Zuflihrungs&finung muB nim-
lich verhdltnisméBig schmal gehalten werden, weil
sonst -die Klammerflihrungsbahn flir einen der
Schenkel der VerschluBklammer zu lange unterbro-
chen wird und dadurch ein Kippen der VerschluB-
klammer eintreten kann. Bei einer solch verhiltnis-
m#Big schmalen Einflihrung macht das Entfernen
des verschlossenen Beutels entgegen der Zuflihr-
richtung daher besondere Schwierigkeiten. Ein Ent-
fernen des gefiiliten und verschlossenen Beutels
nach unten ist aber umstindlich handhabbar.

Es ist auBerdem bekannt (DE-A2 20 45 229),
die Matrize in der Weise seitlich vor die Klammer-
flihrungsbahn zu flihren, daB sie gleichzeitig mit
den Raffarmen eingeschwenkt wird. In diesem Falie
werden allerdings die Raffarme mit der Matrize
gegen die straff geflillte Verpackung geflihrt, so
daB die vorstehend angesprochene Schwierigkeit
nicht in Erscheinung treten kann.

Schliefllich ist es bekannt (DE-OS 21 61 593),
einen zu verschlieBenden Endbereich einer Verpak-
kungshliile, der lose in eine gabelférmige Aufnah-
me gelegt ist, derart zu verschliefen, daB er von
dem sich darliber senkenden Klammerfiihrungska-
nal einer Verpackungsmaschine erfaBt wird. Da-
nach wird die Matrize an einem Hebel vor die
Klammerflihrungsbahn geschwenkt, worauf der
Stempel die VerschiuBklammer auf der Matrize um
den Verpackungszopf verschlieft. Dabei wirken
ganz erhebliche VerschlieBkrifte (ca. 300 kg) lber
die Matrize auf das Schwenk- und Arretierungssy-
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stem ein, was einen erheblichen Verschleif und
sich daraus ergebende Ungenauigkeiten zur Folge
hat.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, Verfahren und Vorrichtungen der eingangs be-
schriebenen Art so auszugestalten, daB die beim
VerschlieBvorgang auf die Matrize einwirkenden
Kréfte nicht auf die Antriebsmechanik flir die Matri-
ze, sondern direkt auf den Grundk&rper der Ma-
schine Uberiragen werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren nach
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 durch die
im Kennzeichen des Patentanspruchs 1 angegebe-
nen MaBnahmen geldst.

Die Vorrichtung zur Ausflihrung dieses Verfah-
rens besteht aus einer Grundplatte, in der sich die
Flihrungsbahnen flr die beiden Schenkel der Ver-
schluBklammer und des Stempels befinden, wobei
zwischen den Flihrungsbahnen der beiden Schen-
kel der VerschluBklammer ein offener Aufnahme-
raum zur Zuflihrung des zusammengefaBten End-
bereichs der zu verschlieBenden Verpackungshiille
gebildet wird, einer Matrize, die seitlich zum Ende
der Klammerfiihrungsbahn angeordnet ist und ei-
nem Antrieb flir die Matrize, der diese in die Ver-
schlieBposition bringt, bevor der Stempel mit der
VerschiuBklammer diese erreicht hat, wobei die
Matrize einen schmalen voreilenden Teil aufweist,
der sich auf einer Auflage hinter der Klammerfiih-
rungsbahn abstlizt.

Das erfindungsgemiBe Verfahren und die ent-
sprechende Vorrichtung haben den Vorteil, daB der
am oberen Ende mit einer Hand erfaBte gefillte
Beutel gradlinig in den offenen Aufnahmeraum ein-
gefiihrt und nach dem Verschliefen ohne Umgrei-
fen oder zusitzliche Handgriffe aus der Verschlief-
vorrichtung gradlinig in entgegengesetzter Richtung
entnommen und abgelegt werden kann. Besonders
vorteilhaft ist dies beim Verschliefen von Beuteln,
die mit diinnflissigem Inhalt geflilit und daher be-
sonders schwierig handhabbar sind.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin,
daB die Fiihrungsnut fiir die Matrize die Verschiiefi-
krdfte aufnimmt und damit die Gefahr vermieden
wird, daB der Bewegungsmechanismus Uberbean-
sprucht wird. AuBerdem kann die Matrize sich in
der VerschlieBstellung beim VerschlieBvorgang
selbst justieren, was bei einer singeschwenkten
Matrize nicht mdglich ist.

Das erfindungsgem@Be Verfahren wird zweck-
méBigerweise durch einen Kraftantrieb ausgefiihrt,
der in der Vorrichtung Stempel- und Matrizenhub in
der erforderlichen Reihenfolge durchfiinrt. Der
Kraftantrieb kann ein Handhebel- oder ein druckbe-
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aufschlagtes System sein.

Eine Ab3nderung des erfindungsgeméBen Ver-
fahrens ist durch die Merkmale des Patentan-
spruchs 2 gekennzeichnet. Die entsprechende Vor-
richtung besteht an Stelle der seitlich zum Ende
der Klammerflihrungsbahnen verschiebbar ange-
ordneten Matrize, aus einer bereits am Ende in der
VerschlieBposition angeordneten Matrize, die bei
der Zuflihrung des zusammengefalten Endbe-
reichs der zu verschlieBenden Verpackungshiille in
den offenen Aufnahmeraum gegen eine Riickstell-
kraft aus der Verschliefposition seitlich ausweicht.
Bei dieser Ausfiihrungsform wird das zusammen-
gefafte Ende der Verpackungshillle gegen eine
Schrige der Matrize eingsflihrt, wodurch die Matri-
ze gegen die Riickstellkraft ssitlich ausweicht und
anschliefend wieder in die VerschlieBposition zu-
riickgeht. Diese Ausfihrungsform hat ebenfalls den
Vorteil, daB8 sie die gradlinige Zuflhrung des zu-
sammengefaBien Endes der zu verschlieBenden
Verpackungshtiille erm&glicht.

Die Einzelheiten der Erfindung werden in den
nachstehenden Zeichnungen erldutert.

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer Beutelver-
schlieBmaschine mit der Matrize in der Ausgangs-
position.

Die Grundplatte 1 besitzt eine Klammerflih-
rungsbahn 2 zur Aufnahme des Stempels 3 und
der U-f6rmigen VerschiuBklammer 4. Zum gradlini-
gen Einfiihren des zusammengefaten Endbereichs
5 der Verpackungshllle ist eine konische Offnung
6 vorgesehen, die in sinen offenen Aufnahmeraum
7 Ubergeht, in den der Endbereich 5 der Verpak-
kungshiille vor dem VerschlieBen eingebracht wird.

In einer Nut 8 rechtwinklig zur Klammerflh-
rungsbahn 2 befindet sich eine verschiebbare Ma-
trize 9 mit ihrer VerschlieBkurve 10 in ihrer Aus-
gangsposition seitlich zum Ende der Klammerflh-
rungsbahn 2. Ein Gestdnge 11,12 ist mit dem nicht
gezeigten Kraftantrieb des Stempels 3 so verbun-
den, daB die Matrize dem Stempelhub voreilt.

Fig. 2 zeigt die BeutelverschlieBmaschine der
Fig. 1 mit vorgeschobensr Matrize 9 in der Ver-
schliefposition. Mit dem Kraftantrieb fiir den Stem-
pel 3 ist Uber ein Gstinge 11,12 die Matrize 9
voreilend rechtwinklig und gradlinig in die Ver-
schliefposition verbracht. Der verjiingte Teil 13 der
Matrize 9 stlitzt sich dann hinter der Klammerflih-
rungsbahn 2 auf einer Auflage 14 ab. Der Stempel
3 hat die Klammer 4 um den Beutelzopf 5 gebogen
und verschlossen. Gleichzeitig mit dem Rickhub
des Stempels 3 aus der VerschlieBposition wird die
Matrize 9 ebenfalls gradlinig in ihre Ausgangsposi-
tion (Fig. 1) zurlickgebracht, so daB der verschlos-
sene Beutelzopf 5 entgegen der Zuflihrrichtung
entnommen werden kann.

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt einer Beutelver-
schlieBmaschine, bei der die Matrize gegen eine
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Federkraft zurlickgeschoben wird.

Bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung hat
der zusammengefate Endbereich 5 der Verpak-
kungshiille beim Zuflhren in den offenen Aufnah-
meraum 7 zundchst die seitlich verschiebbare Ma-
trize 9 Uber eine Schrige 15 gegen die Riickstell-
kraft der Feder 16 zurlickgedriickt.

Fig. 4 zeigt die Beutelverschliefmaschine der
Fig. 3 in der Verschliefposition.

Nachdem das zusammengefaite Ende 5 des
Beutels die Schridge 15 der Matrize 9 passiert hat,
springt sie durch die Ruickstellkraft der Feder 16 in
ihre VerschlieBposition. Das verjlingte Teil 13 der
Matrize 9 stiitzt sich dabei auf der Auflage 14 ab.
Bei dieser Ausflihrungsform braucht der Kraftan-
trieb nicht die Matrize 9 zu betatigen.

Nachdem der Stempel 3 sich aus seiner Ver-
schlieBposition entfernt hat, kann der verschlossene
Beutelzopf 5 nach unten entnommen werden.

Anspriiche

1- Verfahren zum VerschlieBen von Verpackungs-
hiillen aus biegsamem Material, z. B. schlaucharti-
gen Beutsin, mit einer U-férmigen VerschluBklam-
mer, bei dem der zu verschlieBende Endbereich
der Verpackungshiille zusammengefait entgegen-
gesetzt zur VerschlieBrichtung von einem nach un-
ten offenen Aufnahmeraum zwischen den Fiih-
rungsbahnen flir die beiden Schenkel der Ver-
schluBklammer und flir einen VerschlieBstempel
aufgenommen und durch diesen auf einer seitlich
zum Ende der Klammerfilhrung angeordneten Ma-
trize, die rechtwinklig vor das Ende der Klammer-
flhrungsbahn, dem Stempel der VerschluBklammer
voreilend, in die VerschlieBposition verbracht wird,
verschiossen wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Matrize in einer Flhrungsnut verschiebbar
angeordnet ist und in der Filhrungsnut gradlinig
derart in die VerschlieBposition verbracht wird, daf
ein schmaler voreilender Teil der Matrize von einer
Auflage hinter der Klammerflihrungsbahn abge-
stlitzt wird.

2. Abdnderung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die in der VerschlieBposition befindliche Matri-
ze beim Einfiihren des zusammengefaBten Endbe-
reichs der zu verschliefenden Verpackungshiille
seitlich gegen eine Rickstellkraft auswsicht und
nach dem Einflihren des zusammengefaBten End-
bereichs in den offenen Aufnahmeraum in die Ver-
schiieBposition zurlickgefiihrt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1,

gekennzeichnet durch

eine Grundplatte 1, in der sich die Flihrungsbahnen
2 fiir die beiden Schenkel der VerschiuBklammer 4
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und fir den Stempel 3 befinden, wobei zwischen

den Fihrungsbahnen 2 der beiden Schenkel der
VerschluBklammer 4 ein offener Aufnahmeraum 7

zur ZufUhrung des zusammengefaiten Endbe-
reichs 5 der zu verschlieBenden Verpackungshiille 5
gebildet wird, eine Matrize 9, die seitlich zum Ende

der Klammerfiihrungsbahn 2 in einer sich gradlinig
erstreckenden Flhrungsnut 8 angeordnet ist und
einen Antrieb 11,12 flir die Matrize 8, der diese in

der Flihrungsnut 8 in die VerschlieBposition bringt, 10
bevor der Stempel 3 mit der Verschlufklammer 4
diesselbe erreicht hat, wobei die Matrize 9 einen
schmalen voreilenden Teil 13 aufweist, der sich auf

einer Auflage 14 hinter der Klammerfiihrungsbahn

2 abstltzt. 15
4. Vorrichtung nach Anspruch 3,

gekennzsichnet durch

einen gemeinsamen Anirieb 11,12 fiir den Stempel

3 und die Matrize 9. .

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, 20
gekennzeichnet durch

eine Grundplatte 1, in der sich die Fiihrungsbahn 2

flr die beiden Schenke! der VerschiuBklammer 4

und des VerschlieBstempels 3 befinden, wobei zwi-
schen den FiUhrungsbahnen 2 fiir die beiden 25
Schenkel der VerschluBklammer 4 ein offener Auf-
nahmeraum 7 zur Zufiihrung des zusammengefap-

ten Endbereichs 5 der zu verschlieBenden Verpak-
kungshiille gebildet wird, eine Matrize 9, die am
Ende der Klammerflihrungsbahn 2 angeordnet ist 30
und die bei der Zuflihrung des zusammengefaBten
Endbereichs 5 der zu verschlieBenden Verpak-
kungshiille in den Aufnahmeraum 7 gegen eine
Rickstellkraft aus der Verschliefposition seitlich
ausweicht. 35
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