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2.1 Injektionspacker zum Injizieren von Kunstharz Fi g 3 /

in Betonrisse werden in Bohridcher eingeschla-

gen, so daB mit hohem Spritzdruck Epoxydharz 5
durch den Injektionspacker eingespritzt werden
kann. 3
2.2 Der Injektionspacker verkeilt sich im Bohrloch, 61
wobei die dabei aufiretenden Spreizkrdfte durch 62 ¢
eine am vorderen Ende des Injektionspackers an- 20 2
geordnete Dichimanschette in die Tiefe des Bohr- 21
loches verlagert werden. Die Dichtmanschette be- 2
steht aus einem weicheren Kunststoffmaterial als /
der den Spritznippel aufnehmende Kunststoftk&r- /
per des Injektionspackers. | 75/_ 4
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INJEKTIONSPACKER ZUM INJIZIEREN VON KUNSTHARZ IN BETONRISSE

Die Erfindung betrifft einen Injektionspacker
zum Injizieren von Kunstharz in Betonrisse gemap
der Gattung des Hauptanspruchs.

Aus der DE-OS 32 03 871 ist ein Injekiionspak-
ker bekannt, der aus einer Kunststoffhilse mit einer
sich zum vorderen Stirnende hin verjlingenden
Mantelfliche besteht und einen an das hintere Stir-
nende ansetzbaren Spritznippel aufweist. Mittels
seiner sich verjingenden Mantelfiiche 148t sich
dieser bekannte Injektionspacker im Bohrjoch ver-
keilen, wobei dadurch betréchtliche Spreizkrifte
auftreten. Wird dieser bekannte Injektionspacker in
ein stark geneigtes Bohrjoch eingeschlagen, so
k6nnen die hohen Spreizkrdfie dazu fiihren, daB
vom Betonmauerwerk Teile abplatzen.

Injektionspacker werden h#ufig in Bohrungen
eingeschlagen, die unter einem Winkel von 45
Grad in ein zu sanierendes Betonteil eingebracht
worden sind. Die Bohrung wird dabei so tief in den
Beton gebohrt, daB die mit Kunstharz auszusprit-
zenden Risse von der Bohrung geschnitten wer-
den. Das Epoxydharz kann mit einem Druck von
100 bar bis 150 bar durch den Injektionspacker und
durch die weiterflihrende Bohrung in den zu sanie-
renden RiB geprefit werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Injektionspacker zu schaffen, der auch in ge-
neigte Bohrldcher problemlos einsetzbar ist und
hohe Haltewerte besitzt, um Kunstharz mit hohem
Druck einspritzen zu kdnnen.

Die Losung dieser Aufgabe wird bei sinem
injektionspacker der eingangs genannten Gattung
durch die im Hauptanspruch gegebenen Merkmale
erhalten. Durch die Verwendung einer Dichtman-
schetie am vorderen Ende des Injektionspackers
wird erreicht, daB bei eingeschiagenem Injektions-
packer der von der Dichtmanschette ausgehende
Spreizdruck verhiltnism&fig tief im Bohrloch auf-
tritt und somit die Gefahr des Abplatzens von Be-
tonteilen deutlich verringert wird, gegeniiber her-
kdmmlichen Injektionspackern, die sich hauptséch-
lich im Bereich der Bohrloch&ffnungen im Mauer-
werk verspannen. Die Dichimanschetie wird auBer-
dem aus einem weicheren Material hergestellt, so
daB dadurch eine optimale Abdichtung und eine
gleichm&Bige Verteilung der Spreizkréfte erzielt
wird. Der Kunststoftkérper, auf dem die Dichtman-
schette angeordnet ist, besteht aus einem wesent-
lich hidrteren Material, vorzugsweise aus glasfaser-
verstdrktem Polyamid. Dieses harte Material hat
den Vorteil, daB der Injektionspacker problemlos in
das Bohrloch eingeschlagen werden kann und nach
dem Ausspritzvorgang das an der Bohrloch&ffnung
{iberstehende Teil des Injektionspackers mit einem
Hammer oder dgl. abgeschlagen werden kann.
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Die Dichtmanschette ist vorzugsweise so aus-
gebildet, daB sie den KunststoffkSrper an seinem
vorderen Ende deutlich Uberragt, wodurch sich flr
den Injektionspacker am vorderen Ende ein elasti-
scher Bereich ergibt, der das Einschlagen des In-
jektionspackers erleichtert.

Die Dichtmanschette kann hintersinanderlie-
gende Bunde besitzen, die jeweils zum vorderen
Ende hin konische Ringflichen besitzen, so daf
der Injektionspacker leichter in sin Bohrjoch ein-
schlagbar ist. Vorzugsweise verjingt sich die ge-
samte Dichtmanschette zum vorderen Ende hin,
wobei ihr maximaier AuBendurchmesser selbstver-
stdndlich gr&Ber ist als der Bohrlochdurchmesser
des zugehdrigen Bohrloches, damit der Injektions-
packer dicht im Bohrjoch verspannt wird.

Die Dichtmanschette wird vorzugsweise im
Zweikomponenten-SpritzguBverfahren auf den zu-
néchst hergesteliten Kunststoftkérper aufgespritzt,
wobei am KunststoffkSrper im Beresich der Dicht-
manschette Profilierungen ausgebildet sind, die
eine formschllssige Verbindung zwischen Dicht-
manschette und Kunststoffkdrper bewirken. Diese
formschlUssige Verbindung ist wegen der hohen
Druckkrdfte, die beim Injektionsvorgang aufireten,
sehr vorteilhaft, da dadurch eine 3uBerst stabile
mechanische Verbindung zwischen Kunststoffkor-
per und Dichtmanschette gewéhrleistet wird.

Die aus weichem Material hergestellte Dicht-
manschette umgreift Ringbunde des Kunststoffkdr-
pers, die sich zu dessen vorderen Ende hin erwei-
tern. Dies hat den grofien Vorteil, daB eine Axialver-
schiebung des Kunststoffkdrpers in Richtung Bohr-
loch&ffnung im Bereich der Ringbunde einen
Spreizdruck erzeugt, der im wesentlichen radial auf
die Dichtmanschette wirkt und diese somit noch
stérker gegen die Bohrlochwandung preft.

Vorzugsweise besitzen die Ringbunde kegel-
stumpfférmige Mantelfldchen, die formschliissig
von der Dichtmanschette umgriffen sind. Jeder der
Ringbunde wirkt somit wie ein Spreizkbrper, der
die Dichtmanschette bei axialer Verschiebung auf-
weitet. Durch den hohen Sprifzdruck im zu sanie-
renden Bereich des Bohrlochs kann eine axial in
Richtung Bohrloch&ffnung ausgerichtete Kraftkom-
ponente am Kunststoffk&rper angreifen. Diese
Kraftkomponente erzeugt im Bereich der kegel-
stumpfférmigen bzw. konischen Mantelflichen der
Ringbunde eine radiale Kraftkomponente, die ein
dichtes Verpressen der Dichtmanschette im Bohr-
joch beglinstigt.

Versuche haben gezeigt, daB ein Teil der au-
Ben an der Dichtmanschette vorgesehenen Ring-
bunde einen gr&Beren Durchmesser aufweisen
kdnnen als der Schaft des Kunststoffkbrpers, der
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an den Bohrlochdurchmesser angepaft ist. Die im
Durchmesser vergrGfBert ausgebildeten elastischen
Ringbunde gewihrleisten eine stabile mechanische
Verbindung zwischen Dichimanschette und Bohr-
lochwandung, die auch bei hohen Drlicken ihre
Dichtfunktion nicht verliert.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung ndhers erldutert:

Es zeigen:

Figur 1 einen Injektionspacker mit Dichtman-
schette,

Figur 2 den in ein geneigtes Bohrloch eingesetz-
ten Injektionspacker gemag Figur 1,

Figur 3 eine weitere Ausflihrungsform des Injek-
tionspackers.

Der in Figur 1 dargestellte Injektionspacker be-
steht aus einem KunstsioffkGrper 1 mit Spritznippel
2 und einer Dichtmanschette 3, die am vorderen
Ende des Kunsistoffteils 1 aufgespritzt ist. Das
Kunststofftell 1 besteht aus glasfaserverstérktem
Polyamid, wihrend die Dichtmanschette 3 aus ei-
nem weicheren Kunststoffmaterial, beispielsweise
Polyurethan oder Polyithylen hergestellt ist.

Der Spritznippel 2 fiihrt zu einem Injektionska-
nal 4, der den gesamten Injektionspacker axial
durchlduft. Ein Teil des Injektionskanals 4 wird von
einem Durchgangskanal 5 der Dichtmanschette 3
gebildet.

Die Dichtmanschette 3 besitzt mehrere hinter-
einander angeordnete Ringbunde 6, die im L&ngs-
schnitt als Verzahnung dargestellt sind. Die Ring-
bunde 6 sind kegelstumpffdrmig ausgebildet, wo-
bei ihr Durchmesser sich zum vorderen Ende hin
verjiingt. AuBerdem verjlingt sich die Dichtman-
schette 3 insgesamt zum vorderen Ende 7, so daf
auch der Durchmesser der einzelnen Ringbunde 6
zum vorderen Ende 7 hin abnimmt. Durch diesen
in etwa keilirmigen Verlauf der Dichtmanschette 3
wird erreicht, daB sich die Dichtmanschette 3 im
Bohrloch 8 (Figur 2) fest verpreBt und den Injek-
tionspacker abdichtend verankert. Dabei ist es
wichtig, daf die Dichtmanschette 3 und der Kunsi-
stoffkdrper 1 fest miteinander verbunden sind, wes-
halb am Kunsistoffk&rper 1 im Bereich der Dicht-
manschette 3 eine Profilierung 9 vorgesehen ist,
die eine formschliissige Verbindung zur Dichtman-
schette 3 herstelit. Die Dichtmanschette 3 wird im
Zweikomponenten-SpritzguBverfahren  auf  den
Kunsistoffkdrper 1 aufgespritzt, wodurch eine opti-
male Verbindung zum Kunststoffk&rper 1 erhalten
wird.

In Figur 2 ist der in ein Bohrloch 8 eingeschla~
gene Injektionspacker dargestelit. Das Bohrloch 8
schneidet einen mit Kunstharz auszuspritzenden
RiB 10, der an der Wandoberfliche des Betonmau-
erwerks 11 mit einer Abdichtung 12 versehen ist.
Uber den Spritznippel 2 kann mittels einer an sich
bekannten Hochdruckpresse Epoxydharz durch
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den injektionspacker in das Bohrloch 8 und weiter
in den RiB 10 eingespritzt werden. Der Spritzdruck
kann dabei im Bereich von 100 bar bis 150 bar und
auch héher liegen.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 3 be-
sitzt der Kunststoftkdrper 1 in dem Bereich, der in
die Dichtmanschette 3 eindringt, mehrere hinterein-
ander angeordnete Ringbunde 20, an denen ent-
sprechend konisch ausgebildete Innenfldchen 21
der Dichtmanschetie 3 anliegen. Um eine form-
schilissige Verbindung zwischen Dichtmanschette
3 und KunststoffkGrper 1 zu erhalten, wird die
Dichtmanschette 3 im Zweikomponenten-SpritzguB-
verfahren auf den KunststoffkGrper 1 aufgespriizi.
Zwei Ringbunde 61; 62 der Dichtmanschetie 3
weisen bei diesem Ausflihrungsbeispiel einen et-
was grSBeren Durchmesser auf als der gerade
Schaft S des Kunststoftkdrpers 1.

Anspriiche

1. Injektionspacker zum Injizieren von Kunstharz in
Betonrisse, der einen langgestreckten Kunststoif-
kSrper mit in Lingsrichtung durchgehend verlau-
fendem Injektionskanal hat, wobei am hinteren
Ende des Kunststoffkdrpers ein Spritznippel zum
Injektionskanal fiihrt, dadurch gekennzeichnet,
daB der KunststoffkSrper (1) an seinem vorderen
Endbereich von einer aus einem weicheren Materi-
al als der KunststoffkGrper (1) bestehenden Dicht-
manschette (3) formschllissig umgriffen ist.

2. Injektionspacker nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichimanschette (3) den
Kunststoftkérper (1) an seinem vorderen Ende
deutlich Uberragt und einen an den Injektionskanal
(4) sich anschliefenden axialen Durchgangskanal
(5) hat.

3. Injektionspacker nach einem der Ansprlche 1
oder 2 dadurch gekennzeichnet, daB die Dichi-
manschette (3) Uiber ihre Linge verteilt angeordne-
te Uberstehende Ringbunde (6) hat, die jeweils
kegelstumpfférmige Mantelflichen haben.

4. Injektionspacker nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
die Dichtmanscheite (3) sich zum vorderen Ende
(7) des Injektionspackers verjlingt.

5. Injektionspacker nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
der Kunststoffkdrper (1) im Bereich der Dichiman-
schette (3) eine mittels Kerben, Ringnuten oder
dgl. profilierte Oberflédche (9) hat, in die die Dicht-
manschette (3) formschlissig eingreift.

6. Injektionspacker nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
die Dichtmanschett (3) aus Polydthylen oder Polyu-
rethan und der Kunststoffkdrper (1) aus glasfaser-

7 verstirktern Polyamid besteht.
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7. Verfahren zur Herstellung eines Injektionspak-

kers gemipB einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB im
Zweikomponenten-SpritzguBverfahren zunidchst der
Kunststoftk&rper (1) hergestellt wird, und daB dann 5
die Dichtmanschette (3) auf den Kunststoffkérper

(1) aufgespritzt wird.

8. Injektionspacker nach -Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet,das der Kunststoftk&rper (1) an dem

in die Dichtmanschette (3) eingreifenden eil mehre- 10
re hintereinander angeordnete Ringbunde (20) hat,
deren Durchmesser sich zum vorderen Ende (7)

des KunststoftkGrpers (1) erwsitern.

9. Injektionspacker nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ringbunde (20) kegel- 15
stumpfiérmige Mantelfldchen haben.

10. Injektionspacker nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtmanschetie (3) mit
konisch ausgebildeten Innenflachen (21) die kegel-
stumpfférmigen Mantelflachen (20) umgreift. 20
11. Injektionspacker nach einem der vorhergehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB

die Dichtmanschette (3) den angrenzenden Schaft

(8) des KunststoffkGrpers (1) mit wenigstens einem
duBeren Ringbund (61; 62) radial iberragt. 25
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