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@ Verpackung aus diinnem Karton, insbesondere flir Zigaretten.

&) 2.1. Bei Schiebepackungen befindet sich ein
Schachtelteil (17) mit einer von siner Innenumhil-
lung (12) umgebenen Zigarettengruppe (11) in einem
oben offenen Schachteil (17). Dieser ist in einer
Hilse (18) verschiebbar, die an einer Seite
(Ausschubd&finung 29) offen ist. Eine gegenlberlie-
gende Seitenwand (30) ist bis auf eine Betdtigungs-
offnung (41) geschiossen.

2.2. Zur maschinellen Fertigung derartiger Ver-
packungen ist die Hiilse (18) so ausgebildet, daB sie
in einer Zwischenfaltsteliung flach zusammengelegt
werden kann. Seitenlappen (39, 40) zur Bildung der
Seitenwand (30) der der Hilse (18) erstrecken sich
in dieser Zwischenfaltstellung in der Ebene von Vor-
derwand (32) und Riickwand (33).
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VERPACKUNG AUS DUNNEM KARTON, INSBESONDERE FUR ZIGARETTEN

Die Erfindung beitrifft eine quaderférmige Ver-
packung aus (dinnem) Karton, insbesondere fiir
Zigaretten, bestehend aus einem (inneren) Schach-
telteil und einer diesen in SchlieBstellung umge-
benden, becherférmigen Hullse mit einer Aus-
schubdffnung und mit einer dieser gegenliberlie-
genden Seitenwand, wobei Schachtelieil und Hillse
zueinander verschiebbar sind.

Verpackung dieser Art sind bekannt. Der Vor-
teil liegt darin, daB eine einhdndige Bedienung
erfolgen kann, wobei der Schachtelieil zur Entnah-
me von Zigaretten Uber eine in der Seitenwand der
Hilse gebildete Betitigungstffnung teilweise aus
der Hilse herausgeschoben wird. Vorteilhafter wei-
se ist die Verpackung mit einer mechanischen
Sperre versehen, die ein vollsténdiges Ausschie-
ben des Schachtelteils aus der Hillse verhindert.

Die Fertigung derartiger Verpackungen durch
leistungsfihige Verpackungsmaschinen ist durch
die Gestaltung der Verpackung erschwert. Insbe-
sondere bereitet die Handhabung der Hiilse

Schwierigkeiten, da diese aus einem komplexen:

Zuschnitt gefaltet und sodann mit dem Schachtel-
teil vereinigt werden mug.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
eingangs beschriebene Verpackung so auszubil-
den, daB sie mit leistungsfiahigen Verpackungsma-
schinen problemlos hergestellt werden kann.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Verpackung .

dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse in einer
Zwischenfaltstellung flach zusammenlegbar, aus
dieser in_die dreidimensionale Gestalt aufrichtbar
~ und fertigfalibar ist.

GemiB dem Erfindungsgedanken wird aus der
Hllse ein Zwischenprodukt gebildet, welches auf-
grund entsprechender Gestaltung flach zusammen-
gelegt werden kann. Dadurch ist die Handhabung
der Hiilse innerhalb der Verpackungsmaschine
deutlich erleichtert. Die flach zusammengelegte
Hiilse kann auch gestapelt werden. In weiteren
Arbeitsschritten wird die Hiilse in dreidimensionaler
Gestalt aufgerichtet. Sie wird sodann fertiggefaltet
und durch Zusammenschieben mit dem Schachiel-
teil vereinigt.

Die Hilse ist erfindungsgem3B so ausgebildet,
da die der Ausschubdffnung gegeniberliegende
Seitenwand aus Seitenlappen besteht, die sich in
der Zwischenfaltstellung in der Ebene von Vorder-
wand und Riickwand -der Hilse erstrecken. Da-
durch kann die Hiilse flach zusammengelegt wer-
den. Nach dem Aufrichten werden die Seitenlappen
" in die Faltstellung zur Bildung der Seitenwand ge-
faltet und miteinander verbunden.

Eine weitere eigenstidndige Ausbildung der er-
findungsgeméBen Verpackung betrifft eine Innen-
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umhiillung flir die Zigaretten bzw. Zigaretten-Grup-
pe. Die Innenumhiillung besteht vorzugsweise aus
Staniol. Erfindungsgemas ist die Innenumhiiflung in
sinem bei gedffneter Verpackung freiliegenden,
oberen Bereich mit einer durch Schwéchungslinien,
insbesondere Perforationslinien, definierten Abreif-
lasche in Gestalt einer sich "libereck" erstrecken-
den Kappe versehen. Durch Abziehen der Abreifila-
sche wird ein eck- bzw. randseitiger Bereich der -
Zigaretten-Gruppe freigelegt, so daB die Zigaretten
leicht entnommen werden k&nnen.

Weitere Merkmale betreffen die Ausbildung der
Hlise und der Innenumhiillung. Ein Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand
der Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Verpackung aus Schachtelteil und
Hilse in gebffneter Stellung, perspekiivisch dar-
gestellt,

Fig. 2 einen schematisierten Horizontalschnitt
durch die Verpackung gemé&B Fig. 1,

Fig. 3 einen Horizontalschnitt entsprechend Fig.
2 bei geschlossener Verpackung,

Fig. 4 eine Einzelheit der Verpackung in Off-
nungsstellung, ndmlich Anschiag und Gegenan-
schlag, im Horizontalschnitt bei vergréfertem
MagBstab,

Fig. 5 die (8uBere) Hiilse in einer Zwischenfalt-
stellung, perspektivisch,

Fig. 6 den Zuschnitt flir die Hiilse in ausgebrei-
teter Darstellung,

Fig. 7 den Zuschnitt fir den Schachtelteil, eben-
falls ausgebreitet, :
Fig. 8 einen blockfdrmigen Packungsinhalt
(Zigarettengruppe) mit Innenumhiillung in per-
spektivischer Darstellung,

Fig. 9 einen Zuschnitt flir eine Innenenumhiil-
lung gema$ Fig. 8 in ausgebreiteter Stellung.

Das dargestellte Ausflihrungsbeispie! einer Ver-
packung dient zur Aufnahme von Zigaretten 10.
Mehrere Zigaretten 10 sind geordnet in Reihen zu
einer Zigarettengruppe 11 zusammengefaft. Diese
wiederum ist von einer Innenumhtillung 12 umge-
ben, Ublicherweise aus Stanniol. Die Innenumhil-
lung 12 ist in Ublicher Weise ausgebildet und gefal-
tet, derart, daB die Zigarettengruppe 11 vollstédndig
umhdllt ist. Im Bereich einer Stirnseite 13 ist die
Innenumhiiltung 12 kuvertartig gefaltet, derart, das
zwei trapezférmig ausgebildete Stirnlappen 14, 15
einander teilweise Uberdecken. Die so ausgebildete
Stirnseite 13 der Innenumhiillung 12 ist mit einer
Offnungshiife versehen, ndmlich mit einer durch
Perforationslinien definierten, kappenfGrmigen Ab-
reiBlasche 16. Diese wird bei Ingebrauchnahme der
Verpackung in Offnungsstellung derselben abgezo-
gen, so daB ein rand- bzw. eckssitiger Bereich des
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Packungsinhalts freiliegt.

Die Verpackung zur Aufnahme des Packungs-
inhalts (eingehilllite Zigarettengruppe 11) besteht
aus zwei selbstdndigen Teilen, ndmlich einem
Schachtelteil 17 und einer Hiilse 18. Diese Verpak-
kungsteile sind so aufeinander abgestelit, daB der
Schachtelteil 17 passend, jedoch verschiebbar, in
der Hiilse 18 Aufnahme findet. In Schlieistellung
(Fig. 3) befindet sich der Schachtelteil 17 praktisch
vollstdndig innerhalb der Hiilse 18.

Der Packungsinhalt, ndmlich die Zigaretten-
gruppe 11 mit Innenumhiillung 12, findet Aufnahme
im Schachtelteil 17. Dieser ist bei dem vorliegen-
den Ausflihrungsbeispiel als (Hart-)Becher ausge-
bildet, wobei die Stirnseite 13 volistdndig frei ist.
Die Zigarettengruppe 11 mit Innenumhiillung 12
ragt geringfligig aus dem Becher bzw. dem
Schachtelteil 17 heraus. Die lbrigen Fldchen des
Schachtelteils 17 sind geschlossen.

Dementsprechend besteht ein Schachtelteil-Zu-
schnitt 19 aus miteinander verbundenen Bersichen
zur Bildung einer Vorderwand 20, einer gegenlber-
liegenden Rickwand 21 und einer dazwischen an-
geordneten Bodenwand 22. An den L&dngsseiten
der rechteckigen Vorderwand 20 sind (2uBere) Sei-
tenlappen 23 und an den Lingsseiten der Riick-
wand 21 entsprechende (innere) Seitenlappen 24
angeordnet. Diese werden zur Bildung von Schach-
telseitenwénden (bereinanderliegend gefaltet und
durch Klebung miteinander verbunden. Mit den
Seitenlappen 23 verbundene Bodenecklappen 26
werden gegen die Innenseite der Bodenwand 22
gefaltet.

Im Bersich siner durch AufreiBen der Innenum-
hiiflung 12 an der Stirnseite 13 zu schaffenden
Entnahmed&finung befindet sich eine Entnahmehilfe
in Gestalt einer zum oberen, freien Rand des
Schachtelteils 17 bzw. der Vorderwand 20 und der
Riickwand 21 offenen Ausnehmung 27, 28. Diese
durch Stanzen in dem Schachtelteil-Zuschnitt 19
angebrachten Ausnehmungen 27, 28 erleichtern die
Entnahme von Zigaretten 10 mit zwei Fingern bei
gedfineter Verpackung.

Die ebenfalls aus diinnem Karton bestehende
Hllse 18 umgibt den Schachtelteil 17 in Schlies-
stellung nahezu vollstdndig, némlich bis auf eine
schmale, rechteckige Ausschubdffnung 29. Diese
entspricht der GréBe einer gegeniberliegenden
Seitenwand 30 der Hiilse 18. Der Querschnitt die-
ser Ausschubdffnung 29 ist der Querschnittsab-
messung des Schachtelteils 17 angepaBt, so daB
dieses Uber die Ausschubd&ffnung 29 aus der Hilse
18 heraus- und in diese zurlickgeschoben werden
kann.

Die Ubrigen Seiten bzw. Flachen der Hiilse 18
sind (Uberwiegend) geschlossen, so daB auch die
Hiilse 18 becherartige Gestalt hat mit seitlich ge-
richteter Offnung.
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Dementsprechend besteht ein Hillsen-Zuschnitt
31 aus Fldchenbereichen zur Bildung einer Vorder-
wand 32, einer gegeniiberliegenden Riickwand 33
und einer dazwischen angeordneten Bodenwand
34. Zur Bildung einer Stirnwand 35 ist an der
Rickwand 33 ein Decklappen 36 angebracht. Die-
ser wird durch Klebung oder dergleichen mit einer
Verbindungslasche 37 verbunden, die am oberen,
freien Rand der Vorderwand 32 gebildet ist.

Nach Faltung der vorstehend beschriebenen
Wandungen und Lappen ergibt sich ein schlauch-
férmiges Zwischenfaltgebilde, wie in Fig. 5 darge-
stellt. In dieser teilweise gefalteten Ausflihrung der
Hilse 18 kann diese flach zusammengelegt wer-
den, wobei die Vorderwand 32 und Riickwand 33
unmittefoar aneinanderliegen, und zwar versetzt.
FUr die Fertigstellung der Verpackung wird die
Hilse 18 in die Position gemiB Fig. 5 aufgerichtet
und fertiggefaltet.

Dabei wird die weitgehend geschlossene Sei-
tenwand 30 durch einander Uberdeckende Seiten-
lappen 39, 40 gebildet, die jeweils an den L&ngs-
rdndern von Vorderwand 32 und Rickwand 33
angeordnet sind. Bei dem vorliegenden Ausflih-
rungsbeispiel sind die Seitenlappen 39 und 40 als
Lappenabschnitte ausgebildet mit mittigen Unter-
brechungen. Durch diese entsteht eine Seitenwand
30 aus zwei mit Abstand voneinander angeordne-
ten Teil-Seitenwénden 38. Auf halber HShe ent-
steht eine sich Uber die volle Breite der Seiten-
wand 38 erstreckende Offnung, ndmlich eine Beti-
tigungsoffnung 41. Diese ermdglicht die Ausiibung
von Druck auf den Schachtelteil 17 in der Schiies-
stellung zum Offnen der Verpackung, ndmlich zum
Ausschieben des Schachtelteils 17 aus der Hilise
18. In der Zwischenfaltstellung gem&B Fig. 5 sind
die Seitenlappen 39, 40 in der Ebene von Vorder-
wand 32 und Riickwand 33 gerichtet.

Die beschriebene. Gestaltung der Verpackung
ermdglicht die "Einhand-Bedienung™. Die Verpak-
kung wird dabei zwischen zwei Fingern erfafit. Ein
dritter Finger kann {iber die Betdtigungstffnung 41
den Schachtelteil 17 in die Offnungsstellung bewe-
gen. Auch die Rickbewegung desselben in die
Ausgangsstellung innerhalb der Hilse 18 kann mit
einer Hand bewerkstelligt werden.

Schachtelteil 17 und Hilse 18 sind gegen voll-
sténdiges Herausschieben des Schachteiteils 17
gegeneinander gesichert. Zu diesem Zweck |duft
der Schachtelteil 17 bei der Ausschubbewegung
gegen einen Anschlag der Hiilse 18.

Bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel bil-
det eine aufrechte Randkanie 42 der Hilse 18 als
Begrenzung der Ausschubdffnung 29 einen An-
schlag, und zwar durch einen spitzwinklig umgefal-
teten Anschlaglappen 43. Dieser erstreckt sich als
Teil des Hilsen-Zuschnitts 31 Uber die volle Hohe
der Hulse 18. In der Zwischenfaltstellung gemas
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Fig. 5 erstreckt sich der Anschlaglappen 43 in der
Ebene der Vorderwand 32 und ermdglicht so ein
Zusammenlegen der Hiilse 18 in eine flache Posi-
tion. Beim Fertigstellen der Hilse 18 in aufgefalte-
ter Stellung wird der Anschiaglappen 43 nach innen
gefaltet, ndmilich gegen die Verderwand 32. Da-
durch gelangt der Anschlaglappen 43 automatisch
in eine spitzwinklige Stellung, in der die Funktion
als Anschlag sich unmittelbar ergibt. Bei dem vor-
liegenden " Ausflhrungsbeispiel sind die Randkan-
ten 42 zu beiden Seilen der Ausschub&ffnung 29
mit einem Anschlaglappen 43, 44 versehen, so daf
zwei Anschifige gebildet sind. ' '
Am Schachtelteil 17 sind Gegenanschldge ge-
bildet - bei dem vorliegenden Ausfithrungsbeispiel
lediglich ein Gegenanschlag -, die mit den An-
schidigen (Anschlaglappen 43, 44) der Hiilse 18 in

Eingriff treten. Der Gegenanschlag wird hier eben-

falls durch ein Faltieil des Schachtielteil-Zuschnitts
19 gebildet. Aus der Vorderwand 20 wird eine
seitlich gebildete Anschlaglasche 45 herausgefaltet.
Diese ist durch eine U-férmige Stanzung 46 als
Tellfldche der Vorderwand 20 ausgebildet, etwa in
mittiger Hbhe. Eine Falt- bzw. Schwenkachse 47
der Anschlaglasche 45 wird durch Perforationen
gebildet. Diese verlaufen innerhalb einer aufrechten
Faltkante 48 des Schachtelteils 17. Es handelt sich
dabei um eine. Faltkante 48, die innerhalb der Hiil-
se 18 liegt, also aus dieser nicht heraustritt.

Die beschriebene Anordnung der Anschiaglas-
che 45 hat den Uberraschenden Vorteil, daB beim

- Falten des Schachielieils 17, ndmlich beim Falien
der Seitenlappen 23, die Anschlaglasche 45 selbst-
tdtig aus der Ebene der Vorderwand 20 heraustritt
und in eine spitzwinklige Relativstellung gelangt,
wie in Fig. 4 gezeigt. Dies ergibt sich aus der
Materialspannung, die innerhalb der Schwenkachse
47 der Anschlaglasche 45 zuriickbleibt.

Eine entsprechend ausgebildete Anschlaglas-
che kann zuséizlich oder alternativ im Bereich der
Rackwand 21 gebildet sein.

Die aus spitzwinklig gerichteten Zuschnitteilen
bzw. Faltlappen gebildeten Anschldge und Gegen-
anschidge. haben gegensinnige Richtung, so daB
beim Ausschieben des Schachtelteils 17 aus der
Hiilse 18 ein stabiler, uniiberwindbarer wechselsei-
tiger Eingriff zuverldssig entsteht. Der in das Innere
der Hiillse 18 gerichtete Anschlaglappen 43 nimmt
einen freien Rand der entgegengesetzt gerichteten
Anschlaglasche 45 des Schachtelteils 17 auf (Fig.
4). Durch die Anordnung dieser Anschlagorgane
innerhalb des engen Zwischenraums zwischen
Schachtelteil 17 und Hilse 18 ist auch eine Verfor-
mung im Sinne eines Umfaltens von Anschlaglap-
pen 43 oder Anschlaglasche 45 ausgeschlossen.
Anschlag und Gegenanschlag treten wie Widerha-
ken miteinander in Eingtiff.

Beim Zurlickflihren des Schachtelteils 17 in die
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Hiilse 18 treten die Anschldge (Anschlaglappen 43
und Anschlaglasche 45) aus dem formschliissigen
Eingriff heraus. Die betreffenden Anschldge bleiben
jedoch stets in der Anschlagfunktion aufgrund der
Materialspannung und der rdumlichen Gegebenhei-
ten.

Die Innenumhiiitung 12 aus reiBfdhigem Materi-
al, insbesondere Stanniol, ist hier in besonderer
Weise ausgebildet, und zwar unter Anpassung an
den Schachtelteil 17, so daB eine sinfache Handha-
bung bei Ingebrauchnahme der Verpackung mdg-
lich ist.

Die Innenumhiillung 12 ist mit einer Offnungs-
hilfe versehen in Gestalt siner abziehbaren Abreip-
lasche 16. Diese ist in der Innenumhiillung 12
durch Schwiéchungslinien, ndmlich durch Perfora-
tionslinien 50, 51 definiert. Die so gebildete, kap-
penférmige Abreiflasche 16 befindet sich an der
Oberseite der Innenumhiillung 12, und zwar an der
beim Ausschieben des Schachielteils 17 aus der
Hilse 18 freien Seite im Bereich von oberen, rand-
seitigen Packungsecken. Des weiteren ist die Auf-
reiflasche 16 im Bereich der Ausnehmungen 27,
28 des Schachtelteils 17 gebildet, so daB die Auf-
reiflasche 16 bei Ingebrauchnahme der Packung in
einer Position gem&B Fig. 1 leicht erfat werden
kann.

Bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel be-
steht die Innenumhiillung 12 aus einem langge-
streckten, rechteckigen Zuschnitt (Fig. 9). Dieser
wird in bekannier Weise Uber eine Bodenwand 52,
also von unten her, um die Zigarettengruppe 11 U-
f6rmig gefaltet. Dadurch entstehen Seitenlappen
53, 54, die im Bereich einer Seitenwand mit teilwei-
ser Uberdeckung gefaltet sind (Fig. 8). Auch im
Bereich der Stirnseite 13 sind Stirnlappen 14, 15
mit teilweiser Uberdeckung gefaltet, und zwar in
kuvertartiger Gestalt. ’

Bei dieser (bekannten) Ausflihrung und Anord-
nung der Innenumhillung 12 ergibt sich eine
"libereck" abziehbare, kappenformige Abreiflasche
16 durch zwei miteinander korrespondierende bzw.
einander ergdnzende Teillaschen 55, 56 an im Be-
reich des Zuschnitts (Fig. 9) voneinander entfernten
Eckbereichen. Diese ergdnzen einander bei der
Bildung der Innenumhiillung 12, so daB durch Ab-
ziehen der beiden Teillaschen 55, 56 ein randseiti-
ger Eckbereich des Packungsinhalts freiliegt. Sinn-
vollerweise wird dabei zuerst die eine Teillasche 55
und sodann die andere Teillasche 56 abgezogen.
Die Teillaschen 55, 56 sind im Bereich des Zu-
schnitts jeweils durch die beiden Perforationslinien
50, 51 von im vorliegenden Falle gleicher Linge
unter einem rechten Winkel zueinander begrenzt.

Anspriiche
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1. Quaderférmige Verpackung aus Karton, insbe-
sondere flir Zigaretten, bestehend aus einem Inne-
ren Schachtelteil (17) und einer diesen in Schlief-
stellung umgebenden, becherférmigen Hiilse (18)
mit einer Ausschubdffnung (29) und mit siner die-
ser gegeniiberliegenden Seitenwand (30), wobei
Schachteilteil (17) und Hilse (18) zueinander ver-
schiebbar sind, dadurch gekennzeichnet, daf die
Hilse (18) in einer Zwischenfalistellung flach zu-
sammenlegbar, aus dieser in die dreidimensionale
Gestalt aufrichtbar und fertigfaltbar ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hillse (18) in der Zwischenfalt-
stellung an zwei einander gegeniiberliiegenden Sei-
ten offen ist, ndmlich im Bereich der Ausschubdff-
nung (29) und im Bereich der gegenliberliegenden
Seitenwand (30), und daB nach dem Aufrichten der
Hilse (18) Seitenlappen (39, 40) zur Bildung der
Seitenwand (30) in die Endstellung faitbar sind.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwand (30) aus zwei
im Abstand voneinander angeordneten Teil-Seiten-
winden (38) besteht, zwischen denen vorzugswei-
se mittig eine Betdtigungstifnung (41) gebildet ist.
4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Teil-Seitenwinde (38) je aus zwei
einander Uberdeckenden und miteinander verbun-
denen Seitenlappen (39, 40) bestehen, die mit ei-
ner Vorderwand (32) bzw. einer Riickwand (33) der
Hilse (18) verbunden sind.

5. Verpackung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Bildung der flach zusam-
menfaltbaren Hiilse (18) ein mit Vorderwand (32)
oder Rickwand (33) verbundener Decklappen (36)
mit einer an die Rickwand (33) oder Vorderwand
(32) anschlieBenden Verbindungslasche (37) zur
Bildung einer Stirnwand (35) der Hiilse (18) verbun-
den ist, wahrend sich die Seitenlappen (39, 40) in
der Ebene von Vorderwand (32) bzw. Rickwand
(33) erstrecken.

6. Verpackung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die in dem oben offenen, be-
cherfdrmigen Schachielteil (17) angeordneten Ziga-
retten (10) von einer Innenumhillung (12), insbe-
sondere aus Stanniol, umgeben sind, die im Be-
reich von bei gebfineter Verpackung freiliegenden
oberen Ecken eine durch Schwichungslinien
(Perforationslinien 50, 51) definierte, kappenfdrmi-
ge AbreiBlasche (49) aufweist.

7. Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich die Schwichungslinien
(Perforationslinien 50, 51) im Bereich von Vorder-
seite, Riickseite, Oberseite und Seitenflichen der
Innenumbhiillung (12) in einem freiliegenden Eckbe-
reich derselben erstrecken.

8. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
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gekennzeichnet, daB bei einer Innenumhdillung (12)
aus einem rechteckigen, im Bereich von Oberseite
und Seitenfliche gefalteten Zuschnitt dieser an
zwei voneinander entferntliegenden Eckbereichen
winkelfdrmige Perforationslinien (50, 51) aufweist.
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