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@ In der Formatléinge verstellbare Querschneidvorrichtung fiir laufende Bahnen.

@ Die Erfindung betrifft eine in der Formatldnge
verstellbare Querschneidvorrichtung flir laufende
Bahnen, insbesondere flir den einer Druckmaschine
nachgeordneten Falzapparat. Die Querschneidvor-
richtung hat die Form zweier beiderseits der Bahn
angeordneter Zylinder gleichen Durchmessers, von
denen der eine, der Messerzylinder, mindestens ein
von einem Messerbalken getragenes Schneidmesser
und der andere, der Gegenzylinder, entsprechend
viele, von Tragbalken getragene elastische Schneid-
leisten trdgt. Um mit einem einzigen Zylinderpaar
verschiedene Formatldngen schneiden zu kdnnen,
ist der Durchmesser des Messerzylinders und des
Gegenzylinders so bemessen, daB beim l|dngsten
Format die Zylinder-Umfangsgeschwindigkeit gleich

oder geringfiigig groBer (etwa um 3 %) ist als die
Bahngeschwindigkeit, daB ferner jeder Messerbalken
und jeder Tragbalken in ihren zugehdrigen Zylindern
um innerhalb der Zylinder-Drehachsen liegende, zu
den Zylinder-Drehachsen parallele Schwenkachsen
schwenkbar gelagert sind, und daB jeder Messerbal-
ken und jeder Tragbalken durch einen Schwenkme-
chanismus wihrend des Schneidvorgangs mit ver-
stellbarem Hub (einschlieBlich Hub Null fiir das ldng-
ste Format) periodisch enigegen der Bahnlaufrich-
tung und anschliefend wieder zuriick in ihre Aus-
gangsstellung um ihre jewsiligen Schwenkachsen in
Umfangsrichtung des Messerzylinders bzw. des Ge-
genzylinders verschwenkt werden.
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IN DER FORMATLANGE VERSTELLBARE QUERSCHNEIDVORRICHTUNG FUR LAUFENDE BAHNEN

Die Erfindung betrifft eine in der Formatldnge
verstellbare Querschneidvorrichtung flir laufende
Bahnen. Ein Hauptanwendungsgebiet solcher Quer-
schneidvorrichtungen sind einer Druckmaschine
nachgeschaliete Falzapparate, in die solche Quer-
schneidvorrichtungen eingebaut werden.

Allgemein bekannt sind solche Querschneid-
vorrichtungen in Form zweier beiderseits der Bahn
angeordneter Zylinder gleichen Durchmessers, von
denen der eine, der Messerzylinder, mindestens
ein von esinem Messerbalken getragenes Schneid-
messer und der andere, der Gegenzylinder, ent-
sprechend viele von einem Tragbalken getragene
elastische Schneidleisten trdgt.

Wihrend des Schneidvorgangs miissen die
untereinander gleichen Umfangsgeschwindigkeiten
des Messer- und des Gegenzylinders ziemlich ge-
nau gleich der Bahngeschwindigkeit sein. Bei ge-
ringerer Umfangsgeschwindigkeit der beiden Zylin-
der wiirden wihrend des Schnitts Stauchungen der
Bahn hervorgerufen, die ein ordnungsgemaifes Ar-
beiten der Querschneidvorrichtung unmdglich ma-
chen wiirden. Bei zu hoher Umfangsgeschwindig-
keit der beiden Zylinder wiirde wé&hrend des
Schnitts eine Art Reifeffekt auftreten, der nicht nur
Beschidigungen der Bahn zur Folge haben kénnte,
sondern auch zu einem allzu ungenauen Schnitt
fihren wirde.

Bekannt ist nun, die Drehzahl und damit die
Umfangsgeschwindigkeit der beiden Zylinder zu
vergrdfBern, um zu kiirzeren Formatldngen zu ge-
langen, aber dies kann nur in sehr engen Grenzen
durchgefiihrt werden, weil sonst der erwdhnte ReiB-
effekt auftreten wiirde.

AuBerdem bekannt ist es, zwecks Formatldn-
genwechsels die beiden Zylinder auszutauschen.
Dies erfordert nicht nur eine sehr umfangreiche
Lagerhaltung an Schneidzylindern und Gegenzylin-
dern {eine Gr&Be pro Formatldnge), sondern auch
eine erhebliche Umrlistzeit, wenn man von einer
Formatldnge auf eine andere {ibergehen will. Man
kann auch am Schneidzylinder mehrere Schneid-
messer und am Gegenzylinder entsprechend meh-
rere Schneidleisten vorsehen, wovon beim Einsatz
aller Messer die kiirzeste Formatlinge und beim
Einsatz nur eines Messers die langste Formatein-
stellung erzielbar ist, aber dies ermdglicht nur eine
Ver@inderung der Formatldnge in sehr groben Stu-
fen, bei Verwendung von zwei Messern beispiels-
weise zwei Formatldngen, und das ist flr die Pra-
xis, bei der sich viele nahe beieinanderliegende
Formatldngen verwirklichen lassen sollen, un-
brauchbar.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine in der For-
matldnge in sehr engen Stufen oder sogar auch
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stufenlos verstellbare Querschneidvorrichtung zu
schaffen, die keinen der vorstehend geschilderten
Nachieile der bekannten Querschneidvorrichtungen
aufweist und bei der es mdglich ist, mit optimaler
Umfangsgeschwindigkeit des Messer- und des Ge-
genzylinders zu arbeiten; diese optimale Umfangs-
geschwindigksit liegt zwischen der Bahngeschwin-
digkeit genau entsprechend der Umfangsgeschwin-
digkeit und einer geringfligigen Vorlaufgeschwin-
digkeit der beiden Zylinder bis etwa +3% der
Bahngeschwindigkeit.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch geldst, daB der Durchmesser des Messerzy-
linders und des Gegenzylinders so bemessen ist,
daB beim ldngsten Format die Zylinder-Umfangs-
geschwindigkeit gleich oder geringfiigig gr&Ber
(etwa + 3%) ist als die Bahngeschwindigkeit, daf
ferner jeder Messerbalken und jeder Tragbalken in
ihren zugehdrigen Zylindern um innerhalb der Zy-
linderoberfldche liegende, zu den Zylinder-Dreh-
achsen parallele Schwenkachsen schwenkbar gela-
gert sind und daB jeder Messerbalken und jeder
Tragbalken durch einen Schwenkmechanimsmus
wihrend des Schneidvorgangs mit einstellbarem
Hub, einschlieflich Hub Null (flir das l3ngste For-
mat), periodisch entgegen der Bahnlaufrichtung
und anschlieBend wieder zuriick in ihre Ausgangs-
stellung um ihre jewsiligen Schwenkachsen in Um-
fangsrichtung des Messerzylinders bzw. des Ge-
genzylinders verschwenkt werden.

Die Wirkungsweise dieser Konstruktion ist so,
daB bei kirzeren Formatldngen die wirksame Um-
fangsgeschwindigkeit der Messer und der Schneid-
leisten geringer ist als die Umfangsgeschwindigkeit
der beiden zugehdrigen Zylinder. Das MaB dieser
Verschwenkung der Messer und der Schneidleisten
kann entsprechend den Uberhaupt infrage kom-
menden Formatléngen in Stufen erfolgen, die man
lediglich einstellen muB, oder aber auch sogar stu-
fenlos.

Der Vorteil der Konstruktion liegt darin, daB die
Verstellmdglichkeit der Messer und der Schneidlei-
sten bedeutend billiger ist, weil fiir alle Formatl&n-
gen nur ein einziges Zylinderpaar bendtigt wird,
wogegen bei friiheren Schneidvorrichiungen, wie
sie eingangs geschildert wurden, flr alle Format-
ldngen ein  eigenes  Schneidzylinder- und
Gegenzylinder-Paar erforderlich war. Der konstruk-
tive Aufwand bei nachfolgenden Auftrdgen ist be-
deutend geringer und daher billiger, da der
Schneidzylinder und der Gegenzylinder flr alle
Druckzylinder-Umfidnge gleich sein kann, wihrend
bei bisher bekannten Schneidvorrichtungen immer
flir neue Auftrdge mit anderen Umfangsldngen eine
Neukonstruktion dieser Zylinder erforderlich war,
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und zwar beziiglich der Messerzahlen, der Zylin-
derumfinge und der Schalistufen.

Bei Verwirklichung der Erfindung ist es durch-
aus auch mdglich, daB im Messerzylinder zwei um
180° zueinander versetzte Messerbalken und im
Gegenzylinder zwei entsprechend versetzte Trag-
balken vorgesehen sind, wie bisher schon bekannt,
die alle einen gleichzeitig und in gleichem Mage
einstellbaren Schwenkmechanismus aufweisen, von
dem gegebenenfallls einzelne Teile flr beide Mes-
serbalken und beide Tragbalken innerhalb eines
Zylinders, (z. B. Nockenscheiben) verwendet wer-
den. Dadurch wird der FormatliZngen-Verstellbe-
reich erheblich vergr&Bert. Bei Benutzung nur eines
Messers wird der gréBere Formatldngenbereich ab-
gedeckt, bei Einsatz beider Messer ein Bereich von
wesentlich kieineren Formatldngen.

Fiir die Ausbildung des Schwenkmechanismus
steht eine Vielzahl von M&glichkeiten zur Verfl-
gung, von denen nur einige beschrieben werden.
Sie k8nnen elektrisch, rein mechanisch oder auch
hydraulisch arbeiten.

Ein elekirisch arbeitender Schwenkmechanis-
mus kann derart ausgebildet sein, daB an der Au-
Benseite der Stirnfliche des Messer- und des Ge-
genzylinders je ein in der DrehwinkelgrGBe versteli-
barer Elektromotor angebracht ist, dessen Aus-
gangswelle den Messerbalken bzw. die Tragleiste
unmittetbar trigt und dessen Ausgangswelle an
beiden Enden im jeweiligen Zylinder gelagert ist,
und die somit selbst die Schwenkachse des Mes-
serbalkens bzw. des Tragbalkens bildet. Wenn die-
ser Elekiromotor, der natlrlich genau gesteuert
werden muf, nur in einer Drehrichtung arbeiten
kann, dann missen der Messerbalken und der
Tragbalken zwecks Erreichens ihrer Ausgangsstel-
lung um etwa 180° verdreht werden. Der Elekiro-
motor kann aber auch in der Drehrichtung umsteu-
erbar sein, so daf zum Erreichen der Ausgangs-
stellung nur eine kurze Riickwirisbewegung mit
kleinem Drehwinkel erfoderlich ist.

Eine mechanische L&sungsmdglichkeit flr den
Schwenkmechanismus besteht darin, daB in dem
Messer- bzw. Gegenzylinder je eine Welle gelagert
ist, die die Schwenkachse bildet und an ihrem
einen, lber die Zylinder-Stirnfliche vorstehenden
Ende ein Zahnrad trigt, das mit einem Innenzahn-
segment in Eingriff ist, das von einem drehbar
gelagerten Ring getragen wird, der mittels eines
gesonderten Zahnrads Uber eine Welle und sin
Schaltgetriebe bzw. ein stufenloses Getriebes mit
unterschiedlicher, auf die gewlinschte FormatlZnge
abgestellter Drehzahl angetrieben wird.

Als Schwenkmechanismus kann auch auf der
Welle jedes Zylinders, auBerhaib desselben, in
Umfangsrichtung verstelibar, eine Kurvenscheibe
befestigt sein, auf der eine Kurvenrolle ablduft, die
{iber einen sie tragenenden Hebel unmittelbar die
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Verschwenkung der den Messerbalken bzw. den
Tragbalken tragenden Schwenkwelle hervorruft. Am
einfachsten ist die Herstellung der Kurvenscheibe
dann, wenn diese als Exzenter-Kreiszylinder ausge-
bildet ist.
Eine hydraulische Ausfiihrung des Schwenk-
mechanismus besteht darin, daB in der Welle die-
ses Zylinders ein Hydraulikzylinder mit Kolben vor-
gesehen ist, dessen Kolbenstange mit verénderba-
rem Hub synchron zur Zylinderumdrehung ange-
trieben wird, wobei dieser Hydraulikzylinder Uber
gine Bohrung in der Zylinderwelle und im Zylinder
selbst mit einem in diesem vorgesehenen zweiien
Hydraulikzylinder verbunden ist, dessen Koiben
Uber eine Kolbenstange und einen Hebel direkt die
Verschwenkung der den Messerbatken bzw. den
Tragbalken tragenden Schwenkwelle bewirkt. Der
Antrieb der Kolbenstange des ersten Hydraulikzy-
linders kann beispielsweise (iber sine Taumelschei-
be erfolgen, die auf unterschiedliche Hubgréfen
einstellbar ist.
Eine weitere mechanische Ldsung fiir den
Schwenkmechanismus besteht darin, daB auBer-
halb jedes Zylinders, gleichachsig mit diesem, ein
feststehendes Zahnrad vorgesehen ist, auf dem ein
mit dem Zylinder umiaufendes Zahnrad abrollt, das
iiber eine Kurbel eine Stange in Hin- und Herbewe-
gung versetzt, deren anderes Ende Uber eine zwei-
te Kurbel die Verschwenkung der den Messerbal-
ken bzw. den Tragbalken tragenden Schwenkwelle
bewirkt.
Die Erfindung macht es mdglich, im Gegensaiz
zu den bekannten Vorrichtungen, wo die beiden
Zylinder fiir jede Formatlinge ausgewechselt wer-
den, den Messerzylinder und den Gegenzylinder
fest, d.h. nicht ausbaubar, in der Vorrichtung zu
lagern. Das bringt den Vorteil einer konstruktiv ein-
facheren, steiferen und genaueren Lagerung der
beiden Zylinder. Dadurch wird der Nachteil, daB ein
Messerwechsel oder ein Schleifen der Messer so-
wie ein Austausch der Schneidleiste innerhalb der
Maschine erfolgen muB, mehr als ausgeglichen,
denn ein Formatldngenwechsel erfolgt ja um ein
Vielfaches h3ufiger als der Austausch oder das
Nachschleifen des Messers bzw. der Austausch
der Schneidleiste.
In der Zeichnung sind mehrere Ausflinrungs-
beispiele der Erfindung dargestellt.
Fig. 1 und Fig. 2 zeigen einen elekirischen
Schwenkmechanismus, und zwar Fig. 1 in Sei-
tenansicht und und Fig. 2 in Draufsicht.
Fig. 3 und Fig. 4 zeigen eine mechanische
L8sung mit einem angetriebenen innen verzahn-
ten Ring, der ein auf der Schwenkachse befe-
stigtes Zahnrad antreibt, und zwar Fig. 3 eine
Seitenansicht, Fig. 4 sine Draufsicht.

. Fig. 5 und Fig. 6 zeigen, ebenfalls in Seitenan-
sicht und in Draufsicht, eine mechanische L&-
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sung mit einem Exzenter-Kreiszylinder.

Fig. 7 und Fig. 8 zeigen eine mechanische
Ausflhrungsform unter Verwendung einer Nok-
kenscheibe, ebenfalls wieder in Seitenansicht
und in Draufsicht.

Fig. 9 und Fig. 10 zeigen wiederum in Seitenan-
sicht bzw. in Draufsicht eine hydraulische L35~
sung fiir den Schwenkmechanismus.

Fig. 11 und Fig. 12 zeigen wiederum in Seiten-
ansicht und in Draufsicht, eine L8sung mit ei-
nem um ein feststehendes Zahnrad umlaufen-
den weiteren Zahnrad, das Uber ein Hebelgetrie-
be auf die Schwenkwellen einwirkt.

In allen Figuren der Zeichnung sind gleiche
Teile mit den selben Bezugsziffern bezeichnet.

Bei allen Ausfiihrungsbeispielen, also in allen
Figuren der Zeichnung, sind der Messerzylinder
mit 1 und der Gegenzylinder mit 2 bezeichnet. Der
Messerzylinder 1 tr3gt einen (oder zwei) Messer-
balken 3 mit dem eigentlichen Schneidmesser, der
Gegenzylinder 2 trdgt die Tragbalken 4 flr die
Schneidleisten. Der Messerbalken 3 ist um eine
innerhalb des Umfangs des Messerzylinders 1 lie-
gende Schwenkwelle 5, der Tragbalken 4 um eine
ebenfalls innerhalb des Zylinderumfangs liegende
Schwenkwelle 6 verschwenkbar gelagert. Die von
dem Tragbalken 4 getragenen Schneidleisten sind
Ublicherweise elastisch ausgebildet.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 1
und 2 ist an der Stirnseite 7 des Messerzylinders 1
und - was nicht dargestellt ist - des Gegenzylinders
2 ein Elektromotor 8 angebracht, dessen Abtriebs-
welle direkt die Schwenkwelle 5 antreibt. Die
Schwenkwelle 5 ist an ihren beiden Enden mit
Lager 9 und 10 im Messerzylinder 1 gelagert.
Genau dieselben Elemente als Schwenkmechanis-
mus sind auch, was in Fig. 2 jedoch nicht darge-
stellt ist, flr den Gegenzylinder 2 vorgesehen.

Bei dem Ausfithrungsbeispiel nach den Fig. 3
und 4 ist der komplette Schwenkmechanismus
auch wieder nur fiir den Messerzylinder 1 darge-
stellt. Er besteht aus einem unmittelbar auf der
Schwenkwelle 5 angebrachten Zahnrad 11, das in
Eingriff steht mit einer Innenverzahnung 12, die,
wie Fig. 3 zeigt, nicht Uber den gesamten Innenum-
fang des Rings 13 durchgeht, sondern nur soweit,
wie dies flir die Schwenkbewegung des Messerbal-
kens 3 bzw. des Tragbalkens 4 erforderlich ist. In
Fig. 3 ist jeweils noch ein zweites Zahnrad 14
dargestellt, flir den Fall, daB der Messerzylinder 1
zwei Messerbalken mit Messer und der Gegenzy-
linder 2 ebenfalls zwei Tragbalken fiir elastische
Schneidleisten aufweist. Der die Innenverzahnung
12 tragende Ring 13 ist mittels eines Lagers 15
_ drehbar gelagert. Der Drehantrieb des Rings 13
erfolgt mittels eines Antriebszahnrads 16, dessen
mit Lagern 17 gelagerte Antriebswelle 18 vom
Hauptantrieb der Vorrichtung vorzugsweise {ber
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ein die verschiendenen gewiinschten Formati&ingen
entsprechendes Schaltgetriebe angetrieben wird;
selbstverstindlich kann anstelle dessen auch ein
stufenloses Getriebe vorgesehen sein.

Bei der Ausfilhrungsform nach den Fig. 5 und
6 ist auf der Welle 19 des Messerzylinders 1
auferhalb dieses Zylinders 1 eine in Umfangsrich-
tung verstellbare Kurvenscheibe 20 in Form eines
Exzenter-Kreiszylinders befestigt, auf der eine Kur-
venrolle 21 abrollt, die {iber eine diese Kurvenrolle
21 tragende Kurbel 22 unmitielbar die Verschwen-
kung der den Messerbalken 3 bzw. den Tragbalken
4 tragenden Schwenkwelle 5 bzw. 6 bewirkt. Die
Verstellbarkeit des ExzenterKreiszylinders auf sei-
ner Welle 19 dient der Verdnderung des Hubs der
Messer und der Schneidleisten.

Das Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 7 und 8
unterscheidet sich von demjenigen nach den Fig. 5
und B lediglich dadurch, daB hier der Exzenter-
Kreiszylinder 20 durch eine Nockenscheibe 23 er-
setzt ist.

Bei dem Austlihrungsbeispiel nach den Fig. 9
und 10 ist in der Welle 19 des Messerzylinders 1
ein (nicht ndher bezeichneter) Hydraulikzylinder
vorgesehen, in dem sich ein Kolben 24 befindet,
der mit verdnderbarem Hub synchron zur Zylinder-
umdrehung angetrieben wird. Dieser Hydraulikzy-
linder ist liber eine Bohrung 25 in der Zylinderwelle
19 und im Messerzylinder 1 selbst mit einem in
letzterem vorgesehenen zweiten Hydraulikzylinder
26 verbunden, dessen Kolben bzw. Kolbenstange
Uber einen Hebel 27 direkt die Verschwenkung der
Schwenkwelle 5 bewirkt. Die Kolbenstange 28 des
ersten Hydraulikzylinders wird Uiber ein Gelenk 29
und eine Stange 30 von einer Taumelscheibe 31 in
hin- und hergehende Bewegung versetzt. Der Hub
dieser Hin- und Herbewegung kann entweder durch
Verdnderung der Schrigstellung der Taumelschei-
be 31 oder durch Verschiebung des Anlenkpunkis
32 der Stange 30 an der Taumelscheibe 31 in
radialer Richtung derselben, jeweils entsprechend
der gewlinschten Formatléinge, verindert werden.

Bei der Schwenkmechanismus-Ausbildung
nach den Fig. 11 und 12 ist auBerhalb dieses
Zylinders 1,2, gleichachsig mit diesem ein festste-
hendes Zahnrad 32 bzw. 33 vorgesehen, auf dem
ein mit dem Zylinder 1 bzw. 2 umlaufendes Zahn-
rad 34 bzw. 35 abrollt, das lber eine Kurbel 36
eine Stange 37 in eine hin- und hergehende Bewe-
gung versetzt, deren anderes Ende {iber eine zwei-
te Kurbel 38 die Verschwenkung der Schwenkwelle
5 bewirkt.

Wenn die Messerbalken 3 und die Tragbalken
4 mit identischen AuBienmaBen ausgebildet werden,
dann kdnnen der Messer zylinder und der Gegen-
zylinder, deren Durchmesser ja auch gleich sind,
villig identisch hergestellt werden, was natlrlich
die Herstellung vereinfacht und verbilligt.
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Bezugszeichenliste

1 Messerzylinder

2 Gegenzylinder

3 Messerbalken mit Messer
4 Tragbalken fir elastische Schneidleisten
5 Schwenkwelle von 3

6 Schwenkwelle von 4

7 Stirnseite von 1

8 Elekiromotor

9 Lager von 5

10 Lager von 5

11 Zahnrad

12 Innenverzahnung

13 Ring

14 zweites Zahnrad

15 Lager fiir 13

16 Antriebszahnrad fur 13
17 Lager fir 18

18 Welle von 16

19 Welle von 1

20 Exzenter-Kreiszylinder
21 Kurvenrolle

22 Kurbel

23 Nockenscheibe

24 Kolben

25 Bohrung

26 zweiter Hydraulikzylinder
27 Hebel

28 Kolbenstange des ersten Hydraulikzylinders
29 Gelenk

30 Stange

31 Taumelscheibe

32 feststehendes Zahnrad
33 feststehendes Zahnrad
34 umlaufendes Zahnrad
35 umlaufendes Zahnrad
36 Kurbel

37 Stange

38 zweite Kurbel

Anspriiche

1. In der Formatldnge verstellbare Querschneidvor-
richtung flir laufende Bahnen, insbesondere flir den
einer Druckmaschine nachgeordneten Falzapparat,
in Form zweier beiderseits der Bahn angeordneter
Zylinder gleichen Durchmessers, von denen der
eine, der Messerzylinder, mindestens ein von ei-
nem Messerbalken getragenes Schneidmesser und
der andere, der Gegenzylinder, entsprechend viele
von Tragbalken getragene elastische Schneidlei-
sten tragt, dadurch gekennzeichnet, daB der Durch-
messer des Messerzylinders (1) und des Gegenzy-
finders (2) so bemessen ist, daB beim l&ngsten
Format  die Zylinder-Umfangsgeschwindigkeit
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gleich oder geringflgig gréBer (etwa + 3 %) ist als
die Bahngeschwindigkeit, daB ferner jeder Messer-
balken (3) und jeder Tragbalken (4) von ihren zuge-
hirigen Zylindern (1,2) um innerhalb der Zylinder-
oberfliche liegende, zu den Zylinder-Drehachsen
(19) parallele Schwenkachsen (5.6) schwenkbar ge-
lagert sind, und daB jeder Messerbalken (3) und
jeder Tragbalken (4) durch einen Schwenkmecha-
nismus wahrend des Schneidvorgangs mit einstell-
barem Hub (einschlielich Hub Null flr das ldngste
Format) periodisch entgegen der Bahnlaufrichtung
und anschliefend wieder zurlick in ihre Ausgangs-
stellung um ihre jeweiligen Schwenkachsen (5,6) in
Umfangsrichtung des Messer- bzw. des Gegenzy-
linders (1,2) verschwenkt werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf als Schwenkmechanismus an der
Stirnseite (7) des Messerund des Gegenzylinders
(1,2) je ein in der DrehwinkelgrdBe verstellbarer,
vorzugsweise umsieuerbarer Elektromotor (10) an-
gebracht ist, dessen Ausgangswelle unmittel bar
den Messerbalken (3) bzw. die Tragleiste (4) unmit-
telbar trdgt und dessen Ausgangswelle an beiden
Enden im jeweiligen Zylinder (1,2) drehbar gelagert
ist und die somit seibst die Schwenkwelle (5,6) des
Messerbalkens (3) bzw. des Tragbalkens (4) bilden.
3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus eine in
dem Messer- bzw. Gegenzylinder (1,2) gelagerte,
die Schwenkachse bildende Welle (5,6) an ihrem
ginen, Uiber die Zylinder-Stirnseite (7) vorstehenden
Ende ein Zahnrad (11) irdgt, das mit einem Innen-
zahnsegment (11,12) in Eingriff kommt bzw. in Ein-
griff steht, das von einem drehbar gelagerten Ring
(13) getragen wird, der mittels eines gesonderien
Zahnrads (16) iber eine Welle (18) und ein Schali-
getriebe bzw. ein stufenloses Getriebe mit unter-
schiediicher, auf die gewlinschie Formatldnge ab-
gestellter Drehzahl angetrieben wird.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus auf der
Welle (5,8) dieses Zylinders (1,2), auBerhalb des-
selben, in Umfangsrichiung verstellbar eine Nok-
kenscheibe (20,23) befestigt ist, auf der eine Kur-
belrolle (21) ablduft, die liber einen sie tragenden
Hebel mit Kurbel (22) unmittelbar die Verschwen-
kung der den Messerbalken (3) bzw. den Tragbal-
ken (4) tragenden Schwenkwelle (5,6) hervorruft.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nockenscheibe ein Exzenter-
Kreiszylinder (20) ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus in der
Welle (19) jedes Zylinders (1,2) ein Hydraulikzylin-
der mit Kolben (25) vorgesehen ist, dessen Kolben
mit verdnderbarem Hub synchron zur Zylinderum-
drehung angetrieben wird, wobei dieser Hydraulik-
zylinder iiber eine Bohrung (25) in der Zylinderwel-
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le (19) und im Zylinder (1,2) selbst mit einem in
diesem vorgesehenen zweiten Hydraulikzylinder
(26) verbunden ist, dessen Kolben Uber einen He-
bel (27) direkt die Verschwenkung der den Messer-
balken (3) bzw. den Tragbalken (4) tragenden
Schwenkwelle (5,6) bewirkt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet , daB dis Kolbenstange (28) des Kolbens
(24) des ersten Hydraulikzylinders Uber eine Tau-
melscheibe (31) erfolgt, die auf unterschiedliche
HubgrdBen einstellbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Schwenkmechanismus auBierhalb
jedes Zylinders (1,2) gleichachsig mit diesem ein
feststehendes Zahnrad (32,33) vorgesehen ist, auf
dem ein mit dem Zylinder (1,2) umlaufendes Zahn-
rad (34,35) abrollt, das Uber eine Kurbel (36) eine
Stange (37) in Hin- und Herbewegung versetzt,
deren anderes Ende Uber eine zweite Kurbel (38)
die Verschwenkung der Schwenkwelle (5,6) be-
wirkt.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Messerzylinder
(1) und der Gegenzylinder (2) fest, d. h. nicht
ausbaubar, in der Vorrichtung gelagert sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB im Messerzylinder
(1) zwei um 180° zueinander versetzte Messerbal-
ken (3) und im Gegenzylinder (2) zwei Tragbalken
(4) vorgesehen sind, die alle einen gleichzeitig und
in gleichem MapBe einstellbaren Schwenkmechanis-
mus aufweisen, von dem beide Messerbalken (3)
und beide Tragbalken (4} innerhalb eines Zylinders
(1,2) verschwenkt werden.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenmaBe
jedes Messerbalkens (3) und jedes Tragbalkens (4)
gleich, die beiden Zylinder (1,2) also identisch sind.
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