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6 Mehrfachpackung.

@ Mehrfachpackung mit mehreren Dosen, einem
Trégerstreifen aus einem Kunststoff, der die Dosen
am oberen Dosenrand in aufgewsiteten Ausnehmun-
gen unter Spannung hilt und einer befestigten Ab-
deckung (1) aus einem flachen Zuschnitt mit einem
Deckabschnitt (2) und Seitenklappen (4), deren
Deckabschnitt auf oberen Dosenstirnflichen aufliegt
und deren Seitenklappen zumindest benachbart zu
oberen Dosenrindern an Dosenmantelfldchen anlie-
gen, wobei von einander gegeniiberliegenden Sei-

tenklappen Arretierungszungen in Dosenzwischen-
rdume (20) vorstehen und daB die Dosen und Arre-
tierungszungen von einem an Dosenmantelfldchen
anliegenden Halteband umschlossen sind, welches
von Seitenklappen mit daran seitlich ausgebildeten
Verbindungslaschen (11) gebildet ist, die mit be-
nachbarten Seitenkiappen oder Verbindungslaschen
verbunden sind.

Xerox Copy Gentre
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MEHRFACHPACKUNG

Gegenstand der Neuerung ist eine Mehrfach-
packung nach dem Oberbegriff des Schutzanspru-
ches 1.

Herkdmmliche  Mehrfachpackungen  haben
Uberwiegend Trégersireifen aus einem nachgiebi-
gen und dehnbaren Kunststoff, welcher Dosen am
oberen Dosenrand unter Spannung in aufgeweite-
ten Ausnehmungen hilt. Vorzugsweise Uberdecken
die Trégerstreifen dabei Dosenrandwulste mit ring-
férmigen Streifenelementen, wodurch die Dosen
gegen ein axiales Ziehen aus den Ausnehmungen
gesichert sind. Derartige Mehrfachpackungen k&n-
nen mittels geeigneter Maschinen mit hoher Ge-
schwindigkeit hergestellt werden, z.B. bis zu 200
Mehrfachpackungen pro Minute. Sie haben jedoch
den Nachteil, daB sie aufgrund der unauffilligen
Anbringung und teilweiser Transparenz der Triger-
streifen flir den K&ufer oft nicht als Mehrfachpak-
kung identifizierbar sind, insbesondere wenn durch
Ubereinanderstapeln mehrerer Packungen die Ste-
ge zwischen Ausnehmungen nicht erkannt werden
kOnnen. Auch sind einzelne Dosen den Mehrfach-
packungen einfach eninehmbar, so daB diese viel-
fach bereits vor dem Verkauf zerlegt und nicht als
Mehrfachpackungen gehandelt werden. AuBerdem
ist bei den bekannten Packungen nicht sicherge-
stellt, dag die Efiketten der Dosen zu den einseh-
baren AuBenflichen der Packung gedreht sind, wo-
durch deren ldentifizierbarkeit erschwert wird.
SchlieBlich haben die Mehrfachpackungen den
Nachteil, daB gerade die eine Trinksffnung aufwsi-
senden, oberen Dosenstirnflichen bei einer Lage-
rung leicht verschmutzen und einen unhygieni-
schen und flir den Verbraucher unzutriglichen Zu-
stand annehmen. Dieser Nachteil ist besonders
gravierend bei Dosen aus Blech, die einen in das
Doseninnere und das eingefiilite Getrdnk ein-
schwenkbaren Trinkverschiuf aufwsisen.

Aus den vorstehenden Griinden haben gat-
tungsgemaBe Mehrfachpackungen eine Abdeckung
aus einem flach zugeschnittenen Karton, der die
oberen Dosenstirnflichen mit einem Deckabschnitt
schiitzt und mit Seitenklappen an den oberen Do-
senrdndern geflinrt und durch Anklebsn an dem
Tragerstreifen befestigt ist. Das Ankleben erfolgt

vorzugsweise mittels thermoplastischer Kunststoff-

streifen, die an den Innenssiten der Seitenklappen
angebracht und durch Erwdrmen mit den Triger-
streifen verschmelzbar sind. Die vorbekannte Mehr-
fachpackung wird vom Kiufer hiufiger als Einheit
akzeptiert und deshalb seltener vor dem Kauf aus-
einandergenommen. Auch sind oberer Deckab-
schnitt und Seitenflichen als Triger von Ausstat-
tungen und Warenzeichen oder Werbeangaben
nuizbar und erleichtern die Identifizierbarkeit der
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Packung. Schlieplich flihrt die Abdeckung auch zu
einer verminderten Verschmutzung der Dosenstirn-
flichen. Die Mehrfachpackung hat jedoch den
Nachteil, daB sie nur mit einer relativ geringen
Geschwindigkeit an den vorgefertigten Einheiten
aus Dosen und Trégerstreifen angebracht werden
kann, die nur einem Bruchteil der Durchsatzlei-
stung einer Vorrichtung zur selbsttitigen Triger-
streifenmontage entspricht. Deshalb wurden bislang
nur Teile der Packungsproduktion mit Abdeckun-
gen aus Karton versehen. Uberdies fiihrt das An-
kleben der Seitenklappen an den Trigerstreifen
aufgrund des erforderlichen Andrlickvorganges zu
einer unschdnen Verformung der Seitenkiappen,
die deren Eignung zu Identifikations- und Werbe-
zwecken mindert.

Davon ausgehend liegt der Neuerung die Auf-
gabe zugrunde, die gattungsgem#fe Mehrfachpak-
kung so zu verbessern, daB deren Abdeckung wirt-
schaftlich herstellbar und mit hoher Produktionsrate
maschinell anbringbar ist, wobei sie der Mehrfach-
packung ein optisch ansprechendes und deren
Identifizierbarkeit als Einheit begiinstigendes AuBe-
res verleiht.

Zur L&sung dieser Aufgabe sind neuerungsge-
m&B in Verbindung mit den gattungsgemiBen
Merkmalen die kennzeichnenden Merkmale des
Anspruches 1 vorgesehen.

Die Abdeckung einer neuerungsgemé&Ben
Mehrfachpackung greift also mit Arretierungszun-
gen an gegenlberliegenden Seitenklappen in Do-
senzwischenrdume ein, wodurch sie an der Einheit
aus Dosen und Trégerstreifen gehalten wird. Uber-
dies werden die Arretierungszungen von einem
Halteband in den Dosenzwischenrdumen gesichert,
welches s@mtliche Dosen umschlieBt und an deren
Dosenmantelflichen eng anliegt. Das Halteband
besteht aus Seitenklappen bzw. Seitenklappen mit
daran seitlich ausgebildeten Verbindungslaschen,
welche die Ecken Uberbrlicken und mit benachbar-
ten Seitenklappen oder Verbindungslaschen ver-
bunden sind. Es kdnnen herkdmmliche Verbin-
dungstechniken wie Kleben oder Verrasten ver
wendet werden, je nach Art des flir die Abdeckung
eingesstzten Materials.

Die neuerungsgemiBe Mehrfachpackung hat
den Vorteil, daB sie aus einem einzigen Zuschnitt
wirtschaftlich herstellbar ist. Dariiber hinaus ist sie
mittels eines Verpackungsautomaten anbringbar,
weil das Anbringen in einer Folge von Falt-, Biege-
und Befestigungsvorgédngen erfolgt, die fertigungs-
technisch beherrschbar und mit groBer Geschwin-
digkeit durchfiihrbar sind. Uberdies bildet die aus-
schlieflich Biege- und definierte Knickstellen auf-
weisende Abdeckung eine optisch ansprechende
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und flr Identifikations- und Werbezwecke gut ge-
eignete Trégerfliche, deren Halteband aufgrund
der festen Verbindung mit der Abdeckung auf einer
korrekien Position (iber den Arretierungszungen
gesichert ist. ZusHizlich sichert das Halteband die
umschlossenen Dosen vor einem Auseinanderklap-
pen um Verbindungslaschen des Trigerstreifens
und tragt so zur Stabilitdt der Packung und dem
angestrebten Erscheinungsbild einer Mehrfachpak-
kungseinheit bei. Insbesondere kdnnen sinzelne
Dosen der Mehrfachpackung erst entnommen wer-
den, wenn diese bereits von ihrer Standfldche ab-
gehoben oder von der Abdeckung befreit ist. Je-
doch iibernimmt der Trigersireifen weiterhin die
Tragfunkiion der Mehrfachpackung, so daf cie Ab-
deckung insbesondere an ihrem Deckabschnitt aus
einem Material geringer Festigkeit und Stérke aus-
gebildet sein kann.

Zum Befestigen der Abdeckung einer Mehr-
fachpackung reicht es bereits aus, wenn die Arre-
tierungszungen in Dosenzwischenrdume einge-
klemmt sind. Bei einer bevorzugten Ausgestaltung
der Neuerung untergreifen jedoch die Arretierungs-
zungen die Trédgerstreifen, so daB die Abdeckung
an einem Verrutschen gehindert ist, zumal ihr
Deckabschnitt auf den oberen Dosenstirnflichen
aufliegt.

Bei einer weiteren Ausgestaltung sind die Arre-
tierungszungen von einem eingefalteten Abschnitt
der Seitenklappen gebildet, der unterhalb eines zur
Faltlinie von Seitenklappe und Deckabschnitt paral-
lelen Schnittes ausgebildet ist. Somit ist jede Arre-
tierungszunge durch Schneiden und Einfalten eines
Bestandteiles einer Seitenklappe maschinell ein-
fach herstellbar, wobei die Seitenklappe beidseitig
der Arretierungszunge Anlagefldchen flir das Halte-
band aufweist. Besonders groBe Anlage- bzw. Be-
festigungsfldchen flir das Halteband werden ge-
schaffen, wenn gemiB einer weiteren Ausgestal-
tung die Arretierungszungen von einem eingefalte-
ten Abschnitt der Seitenklappen gebildet sind, der
zwischen zwei zur Faltlinie von Seitenklappe und
Deckab schnitt paralielen Schnitten ausgebildet ist.
Dann bleiben oberhalb und unterhalb des als Arre-
tierungszunge eingefalteten Abschnittes Anlagefl&-
chen flir das Halteband Ubrig. )

Die Verbindungslaschen k&nnen an den Sei-
tenklappen ausgebildet sein, die auch Arretierungs-
zungen aufweisen. Flr eine automatische Anbrin-
gung ist es jedoch besonders vorteilhait, wenn
gemip einer bevorzugten Weiterbildung die Ver-
bindungslaschen beidseitig an Seitenklappen aus-
gebildet sind, die zu den Seitenklappen mit Arretie-
rungszungen benachbart sind.

Auch ist es filir die maschinelle Verarbeitung
glinstig, wenn die Verbindungslaschen nach einer
Weiterbildung mit den Arretisrungszungen aufwei-
senden Seitenklappen verbunden sind, weil dann
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die Verbindungslaschen nach dem Einriicken der
Arretierungszungen geschlossen werden kbnnen,
was von ein und derselben Seite der Mehrfachpak-
kung aus erfolgen kann. Ferner wird hierdurch er-
reicht, daf sdmtliche Seitenklappen miteinander
fest verbunden sind, wodurch der Abdeckung eine
besondere Formstabilitdt und mangels Spalten zwi-
schen den Seitenklappen auch ein besonders an-
sprechendes AuBeres verliehen wird. Zum Schaf-
fen besonders stabiler Verbindungsstellen sind die
Verbindungslaschen und Seiten klappen bevorzugt
an Uberlappungsstellen miteinander verbunden. Da
dann ausreichend grofie Fligestellen zur Verfligung
stehen, haben die Verbindungslaschen und Seiten-
klappen bevorzugt Klebverbindungen, die praktisch
ausschlieBlich einer glinstigen Scherbeanspru-
chung unterworfen sind. Bevorzugt weisen die Ver-
bindungslaschen obere und untere Kleblaschen
auf, deren Faltlinien bei auf den Uberlappungsstel-
len plazierten Verbindungslaschen parallel zu den
Dosenstirnflachen sind. Die Kleblaschen begiinsti-
gen einen automatischen Klebstoffauftrag.

Alternativ kénnen die Verbindungslaschen und
Seitenlaschen Rastverbindungen aus Rastzungen
und Rastdffnungen haben. Vorzugsweise sind die
Rastzungen pfeilférmig und hintergreifen die recht-
eckigen RastSffnungen die Pfeilképfe der Rastzun-
gen.

Der Deckabschnitt paBt sich den oberen Do-
senstirnflichen platzsparend an, wenn er geméiB
einer anderen Weiterbildung an den Ecken den
oberen Dosenrdndern entsprechende Radien hat.
Bekannte Blechdosen haben am oberen Dosenrand
einen riickspringenden Bereich. Bevorzugt sind
deshalb die Verbindungslaschen in ihrem Bie-
gungsbereich an den Ecken mit oberen bzw. unter-
en Freischnitten versehen, die allmahliche Uber-
gdnge in die angrenzenden Bereiche haben. Hier-
durch werden Hohlrdume der Abdeckung vermie-
den, die bei der Handhabung der Mehrfachpackung
eingedrlickt werden kénnen und dieser ein unschd-
nes AuBeres verleihen. Die solchermaBen ausgebil-
dete Mehrfachpackung hat einen sich praktisch
Uberall an feste Gegenflachen satt anlegende Ab-
deckung.

Bevorzugt hat der Deckabschnitt beiderseitig
eines zentralen Verbindungssteges zwischen Aus-
nehmungen des Trigerbandes einen Fingereingriff
ermdglichende Ausstanzungen, die den bereits be-
wihrten Transport der Mehrfachpackung an dem
dafiir ausgelegten Trigerband ermdglicht. Diese
Handhabungsmadglichkeit ist besonders gut erkenn-
und nutzbar, wenn die Ausstanzungen Quadrat-
oder Rautenform haben und die Verldngerungen
ihrer langsten Diagonalen ineinanderfallen. Bei
Quadratform der Ausstanzungen stimmen beide
Diagonalen in ihrer Ldnge {iberein. Bei Rautenform
hingegen ist durch die bevorzugte Orientierung der
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Diagonalen ein praktisch unbehinderter Fingerein-
griff m&glich.

Bei einer weiteren Fortbildung weisen die Faltli-
nien der Abdeckung, insbesondere zwischen Deck-
abschnitt und Seitenklappen, Seitenklappen und
Arretierungszungen, Verbindungslaschen und Kle-
blaschen bzw. Rastpfeilen zumindest be reichswei-
se Rillen und/oder Ritzen und/oder Schnitte auf,
wodurch das Umlegen der zu faltenden Abschnitte
beglinstigt wird. Ritzen oder Schnitte stabilisieren
zudem die Abschnitte des Zuschnittes in ihrer end-
glltigen Position, wobei Schnitte im Unterschied zu
Ritzen bei einer Herstellung der Abdeckung aus
einem Karton eine Lagenspaltung verhindern.

Bevorzugt wird die Abdeckung aus einem Kar-
ton hergestellt, wodurch eine preisglinstige Her-
stellbarkeit, schnelle maschinelle Anbringbarksit,
hervorragende Umweltvertrdglichkeit und glinstige
Bedruckbarkeit sichergestellt sind.

Eine neuerungsgemiBe Vorrichtung zum An-
bringen der Abdeckung einer Mehrfachpackung hat
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches
18.

Bei der Vorrichtung bewirkt die Einrlickvorrich-
tung das Einrlicken der Arretierungszungen in die
Dosenzwischenrdume und nimmt die Einschlagvor-
richtung anschlieBend das Umlegen der Verbin-
dungslaschen aufweisenden Seitenklappen vor. Da-
nach werden die hinteren Verbindungslaschen von
drehbaren Faltern auf die AuBlenseiten der beiden
seitlichen Seitenklappen gedriickt. Dann Uberneh-
men Flhrungen das Um biegen der vorderen Ver-
bindungslaschen und halten sdmiliche Verbin-
dungslaschen, damit die Kieblaschen von der Kleb-
stoffaufiragseinrichtung mit Klebstoff benetzbar
sind. Weitere Flihrungen oder Einschlagvorrichtun-
gen kdnnen zuvor die Kleblaschen abwinkeln, da-
mit ein Klebstoffeintrag zwischen Kleblaschen und
Seitenklappen mdglich ist. Schlieflich werden die
klebstoffbenetzten Kleblaschen mittels der An-
driickvorrichtung an die darunter befindlichen Sei-
tenklappen gedriickt. Die erfindungsgem&Be Vor-
richtung hat den Vorieil, daB sie ausschlieBlich
Komponenten aufweist, die funktionssicher auch
bei hohen Durchsatzgeschwindigkeiten arbeiten.

Deshalb kann sie Abdeckungen mit einer Rate von

bis zu 200 Stlick pro Minute anbringen. Somit ist
die Vorrichtung hinter eine Vorrichtung zum Anbrin-
gen von Tragerstreifen schaltbar, wobei sie deren
Produkistrom vollstdndig weiterverarbeitet.

GemiB einer bevorzugten Weiterbildung der
Vorrichtung hat die Zufiihrstation ein oberhalb des
Transportbandes angeordnetes Magazin fir flache
Zuschnitte der Abdeckung und einen Zuschnitte
vom Magazin absaugenden und auf den Dosen-
stirnfldchen positionierenden Drehpositionierer, wo-
durch ein vollautomatisches Arbeiten sichergestelit
ist.
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Schlieflich ist bei einer Weiterbildung vorgese-
hen, daB die Stiizflachen flir die Abdeckungen an
Endlosmittels befestigt sind, die seitlich des Trans-
portbandes angeordnet sind, wobei die Stltzfld-
chen zum Transportband hin und von diesem weg
bewegbar sind. Die Stlitzflichen sind beim Einfal-
ten der Arretierungszungen mit den Abdeckungen
bewegbar, wobei sie die Seitenklappen grofBfidchig
unterstiitzen. Zugleich kdnnen die Stiitzflichen die
Abdeckungen auch seitlich flihren, so daB sie in
korrekter Zuordnung zu der vorbereiteten Einheit
aus Dosen und Tragerband gehalten werden.

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegen-
standes der Neuerung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung der zugehdrigen Zeich-
nungen, die eine neuerungsgemife Mehrfachpak-
kung und zwei Vorrichtungen zum Anbringen der
Abdeckung zeigen. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen flach ausgebreiteten Zuschnitt einer
Abdeckung der Mehrfachpackung;

Fig. 2 bis 4 drei Schritte der Anbringung der
Abdeckung gemipt Fig. 1 an einer Mehrfach-
packung in perspektivischer und verkleinerter
Darstellung;

Fig. 5 eine halbautomatische Vorrichtung zum
Anbringen der Abdeckung an einer Mehrfach-
packung in der Draufsicht;

Fig. 6 dieselbe Vorrichtung in der Seitenansicht;
Fig. 7 eine vollautomatisch arbeitende Vorrich-
tung zum Anbringen der Abdeckung an einer
Mehrfachpackung in der Draufsicht;

Fig. 8 dieselbe Vorrichtung in der Seitenansicht.

Der in der Fig. 1 dargestellte flache Zuschnitt
einer Abdeckung 1 aus einem Karton ist beziglich
des Schnittpunktes ihrer L&ngs- und Hochachse
punkisymmetrisch. Sie hat einen Deckabschnitt 2
mit zwei Ausstanzungen 3 in Quadratform, die bei
fertiggestellter Mehrfachpackung ein Ergreifen ei-
nes Trdgerstreifens ermdglichen.

An den Schmalseiten ist der Deckabschnitt 2
mit Seitenklappen 4 verbunden, von denen jede
zwei parallel zu einer Faltlinie 5 zwischen Deckab-
schnitt 2 und Seitenklappe 4 angeordnete Schnitte
6 hat, die, von einer Seite der Seitenklappe 4
ausgehend, einfaltbare Arretierungszungen 7 ab-
grenzen. Zum Einfalten ist zwischen jeder Arretie-
rungs zunge 7 und Seitenklappe 4 eine weitere
Faltlinie 8 ausgebildet.

An seinen Langssiten ist der Deckabschnitt 2
Uber Faltlinien 9 mit weiteren Seitenklappen 10
verbunden, welche beidseitig neben der Faltlinie 9
vorstehende Verbindungslaschen 11 haben. Jede
Verbindungslasche 11 weist eine obere Kleblasche
12 und eine untere Kleblasche 13 auf, die wieder-
um Uber obere und untere Faltlinien 14, 15 ange-
bunden sind.

Die Verbindungslaschen 11 haben im Biegebe-
reich an den Ecken des Deckabschnittes 2 obere
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und untere Freischnitte 16, 17, die alim&hlich in die
angrenzenden Bereiche lbergehen. Dabei verlau-
fen die unteren Freischnitte 17 zwischen zwei end-
seitigen Kleblaschen 13 Uber die gesamte Unter-
kante der Seitenklappe 10 und zweier Verbin-
dungslaschen 11 hinweg. Zusammen mit Radien
18 an den Ecken des Deckabschnittes 2 vermeiden
die oberen Freischnitie 16 Hohlrdume zwischen
Abdeckung 1 und von dieser aufzunehmenden Do-
sen. Die unteren Freischnitte 17 beglnstigen ins-
besondere die Ausbildung der unteren Kleblaschen
13. -
Samtliche Faltlinien 5, 8, 9, 14, 15 haben Rillen
und bevorzugt in Teilbereichen Schnitte, welche
ein Falten beglinstigen und die Abdeckung in einer
gefalieten Position stabilisieren.

Die Fig. 2 zeigt dieselbe Abdeckung 1 auf
einer vorbereiteten Einheit aus Dosen 189 und ei-
nem - nicht dargestellten - Trigerstreifen aus
Kunststoff, der die Dosen an ihrem oberen Dosen-
rand zusammenhilf. Zur Vereinfachung wurde nur
die vorderste Dosenreihe dargestellt und die rechte
Seitenklappe der Abdeckung 1 weggelassen.

Die eine Arretierungszunge aufweisende Sei-
tenklappe 4 an der Schmalseite des Deckabschnit-
tes 2 ist bereits eingeschlagen, wobei die entlang
der Faltlinie 8 eingefaltete Arretierungszunge in Do-
senzwischenrdume 20 zwischen Dosenmantelflé-
chen eingerlickt ist. Die Seitenkiappen 10 an den
Langseiten des Deckabschnittes 2 befinden sich
einschiieBlich der damit verbundenen Verbindungs-
laschen 11 noch in ihrer flach ausgebreiteten Aus-
gangsposition.

Die Fig. 3 zeigt die Mehrfachpackung nach
weiteren Verarbeitungsschritten, nach denen die
Seitenklappen 10 umgelegt sind und an den Do-
senmantelflichen anliegen und auch die Verbin-
dungslaschen 11 um die vorderen Ecken der Meht-
fachpackung herumgebogen sind, die von den Ra-
dien der vor deren Reihe von Dosen 19 definiert
werden. Dabei Uberlappen die Verbindungslaschen
11 die Seitenklappen 4 und stoBen beinahe stumpf
gegeneinander. Die oberen und unteren Klebla-
schen 12, 13 sind nach auBen abgewinkelt, um ein
Einfliflen eines Klebstoffes zu ermé&glichen.

Die Fig. 4 zeigt die fertiggestelite Mehrfachpak-
kung, bei der die oberen und unteren Kieblaschen
12, 13 nach dem Hinterflillen mit Klebstoff gegen
die Seitenklappe 4 gedriickt sind. Dabei sind die
Seitenklappen 4 von den Verbindungslaschen 11
und den Kleblaschen 12, 13 volistdndig abgedeckt.
Ferner sind die Arretierungszungen 7 in den Do-
senzwischenrdumen gesichert, weil beide Seiten-
klappen 10 mit ihren beidseits ausgebildeten Ver-
bindungslaschen und den beiden damit verklebten
Seitenklappen 4 ein die Dosen 19 und die Arretie-
rungszungen 7 vollstdndig umschlieBendes Halie-
band bilden.
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Schlielich ist aus der Fig. 4 ersichtlich, daB
die Radien 18 und oberen Freischnitie 16 der Ver-
bindungslasche 11 eine rlickspringende Fliche
nahe des oberen Dosenrandes freilegen, wodurch
Hohiraumbildung vermieden wird. SchlieBlich zeigt
die Fig. 4, daB der Deckabschnitt 2 die oberen
Dosenstirnfldchen volistdndig abdeckt, wodurch de-
ren Verschmutzung bei Lagerung und Transport
vermieden wird.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Vorrichtung 21
zum Anbringen der Abdeckung, die zwischen ei-
nem Zufiihrende 22 und einem Abfiihrende 23 ein
Transportband 24 hat. Quer zur Transportrichtung
sind auf dem Transportband 24 Transportstangen
25 angeordnet, welche vorbereitete Einheiten 26
aus Dosen und diese zusammenhaltende Trager-
streifen transportieren.

Von einer Bedienposition 27 aus flihrt eine
Bedienperson die vorbereiteten Einheiten - in der
Darstellung ein Achterpack - von dem Zuflihrende
22 in Form siner Platte dem Transportband 24 zu.
AupBerdem legt die Bedienperson jeder Einheit eine
Abdeckung 1 auf. Die Abdeckung 1 gelangt zu-
ndchst mit ihren Seitenklappen 4 auf Stiitzflichen
28 und unter eine Einrlickvorrichtung 29, welche
die Arretierungszungen 7 bei aufliegenden Seiten-
klappen 4 einfaltet und anschlieBend die Seiten-
klappen 4 einschldgt und dabei die Arretierungs-
zungen in die Dosenzwischenrdume driickt. Hierzu
hat die Einrlickvorrichtung 29 Endlosmittel mit dar-
an befestigten Nocken, welche zwischen Umlen-
kungen auf das Transportband zu und in Transport-
richtung bewegbar sind.

In Transporirichtung hinter der Einrlickvorrich-
tung 29 ist eine Einschlagvorrichtung 30 angeord-
net, welche entspre chend der Einrlckvorrichtung
Endlosmittel mit daran befestigten Einschlagarmen
hat, welche die quer zur Transportrichtung ange-
ordneten Seitenklappen 10 der Abdeckung 1 umle-
gen. Die Endlosmittel der Einrlickvorrichtung 29
und Einschiagvorrichtung 30 sind Uber eine gréBe-
re Lauflinge des Transporibandes 24 gefiihrt, um
die Seitenklappen 4, 10 bis zum Verkleben in ihrer
Position zu halten.

Nach dem Umlegen der Seitenkiappen 10 wer-
den deren hintere Verbindungslaschen 11 mittels
drehbarer Falter 31 umgebogen, welche Segment-
ausschnitte zum Ubergreifen und Andrlicken der
hinteren Verbindungslaschen haben. Die Faiter 31
haben an der dem Transportband 24 zugewandten
Innenseite eine in Transportrichtung gerichtete Ge-
schwindigkeitskomponente, welche die Transport-
geschwindigkeit Ubersteigt.

Uber nicht dargestellte Fiihrungen werden auch
die vorderen Verbindungslaschen 11 umgebogen
und zusammen mit den hinteren Verbindungsla-
schen in ihrer endgliltigen Position auf den Seiten-
klappen 4 gesichert.
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SchlieBlich wird der Klebstoff mittels einer
Klebstoffaufiragseinrichtung 32 appliziert, welche
Diisen fiir die genaue Zufuhr des Klebstoffes zwi-
schen Klebelaschen 12, 13 und Seitenklappe 4
aufweist. :

Die Kleblaschen 12, 13 werden von einer in
Transportrichtung hinter der Klebstoffauftragsein-
richtung 32 angeordneten Andrlickvorrichtung 33
angedriickt, die ebenfalls seitlich des Transport-
bandes 24 angeordnete Endlosmittel mit darauf
befindlichen Andriickfldchen hat.

Eine vollautomatische Vorrichtung 34 gemaB
den Fig. 7 und 8 ist an den der halbautomatischen
Vorrichtung entsprechenden Teilen mit identischen
Bezugsziffern versehen. Insoweit gelten auch die
vorstehenden Erlduterungen. Da die vorgefertigten
Einheiten 26 mit in Transportrichtung orientierten
Dosenreihen aus der Vorrichtung zum Anbringen
des Trédgerstreifens kommen, missen sie um 90°
gedreht werden, bevor sie dem Zufilihrende 22 der
Vorrichtung 34 zugefiihrt werden.

Die vollautomatische Vorrichtung 34 hat eine
Zuftihrstation 35 mit einem Magazin 36 fiir flache
Zuschnitte von Abdeckungen 1 und einem Drehpo-
sitionierer 37, der flach ausgebreitete Abdeckungen
1 aus dem Magazin 36 absaugt und nach einer
Drehung auf den Einheiten 26 ablegt.

Im Bereich der Einrlickvorrichtung 29 fiir die
Arretierungslaschen 7 ist neben dem Transport-
band 24 eine Stlitzvorrichtung 38 angeordnet, die
an Endiosmitteln befestigte Stiitzfldchen zum Auf-
legen der Seitenklappen 5 beim Einfalten der Arre-
tierungszungen 7 hat. Ferner sind zwei Einschlag-
vorrichtungen 30, 30 vorgesehen, von denen die
Einschlagvorrichtung 30 die umgelegten hinteren
Seitenklappen 10 bei der weiteren Bearbeitung fi-
xiert.

Im Bereich der Klebstoffaufiragseinrichtung 32
sind Flihrungen 39 fur die Verbindungslaschen 11
angedeutet. Eine Schmelzeinrichtung 40 flir den
Klebstoff ist unter dem Abfiihrende 23 angebracht.

Anspriiche

1. Mehrfachpackung mit mehreren Dosen (19), ei-
nem Trigerstreifen aus einem Kunststoff, der die
Dosen am oberen Dosenrand in aufgeweiteten Aus-
nehmungen unter Spannung hilt und einer befe-
stigten Abdeckung (1) aus einem flachen Zuschnitt
mit einem Deckabschnitt (2) und Seitenklappen (4,
10), deren Deckabschnitt auf oberen Dosenstirnfld-
chen aufliegt und deren Seitenklappen zumindest
benachbart zu oberen Dosenrdndern an Dosen-
) mantelfiichen anliegen, dadurch gekennzeichnet,
daB von einander gegeniiberliegenden Seitenklap-
pen 4) Arretierungszungen (7) in Dosenzwischen-
rdume (20) vorstehen und daB die Dosen (19) und
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Arretierungszungen (7) von einem an Dosenmantel-
flichen anliegenden Halteband umschlossen sind,
welches von Seitenklappen (10) mit daran seitlich
ausgebildeten Verbindungslaschen (11) gebildet ist,
die mit benachbarten Seitenkiappen (4) oder Ver-
bindungslaschen (11) verbunden sind.

2. Mehrfachpackung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafi die Arretierungszungen (7) die
Tragerstreifen untergreifen.

3. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
und 2,dadurch gekennzeichnet, daB die Arretie-
rungszungen (7) von einem eingefalteten Abschnitt
der Seitenklappen (4) gebildet sind, der unterhalb
eines zur Faltlinie (5) von Seitenklappe (4) und
Deckabschnitt (2) parallelen Schnittes (6) ausgebil-
det ist.

4. Mehrfachpackung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Arrstierungszungen (7) von
einem singefalteten Abschnitt der Seitenklapps (4)
gebildet sind, der zwischen zwei zur Faltlinie (5)
von Seitenklappe (4) und Deckabschnitt (2) paralle-
len Schnitten (8) ausgebildet ist.

5. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungslaschen (11) beidseitig an Seitenklappen (10)
ausgebildet sind, die zu den Seitenklappen (4) mit
Arretierungszungen (7) benachbart sind.

6. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungslaschen (11) mit den Arretierungszungen (7)
aufweisenden Seitenklappen (4) verbunden sind.

7. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungslaschen (11) und Seitenklappen (44) an Uber-
lappungsstellen miteinander verbunden sind.

8. Mehrfachpackung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daff die Verbindungslaschen (11) und
Seitenklappen (4) Klebverbindungen haben.

9. Mehrfachpackung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verbindungslaschen (11)
obere und untere Kleblaschen (12, 13) aufweisen,
deren Faltlinien (14, 15) bei auf den Uberlappungs-
stellen plazierten Verbindungslaschen (11) parallel
zu den Dosenstirnflichen sind.

10. Mehrfachpackung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungslaschen (11)
und Seitenlaschen (4) Rastverbindungen aus Rast-
zungen und Rastdffnungen haben.

11. Mehrfachpackung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, da die Rastzungen pfeilfrmig
sind und die rechteckigen Rastdffnungen die Pfeil-
kdpfe der Rastzungen hintergreifen.

12. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzesichnet, da der Deckab-
schnitt (2) an den Ecken den oberen Dosenradien
entsprechende Radien (18) hat.

13. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf die Verbin-
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dungslaschen in ihrem Biegungsbereich an den
Ecken obere bzw. untere Freischnitte (16, 17) mit
allméhlichen Ubergéngen in die angrenzenden Be-
reiche haben.

14. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf der Deckab-
schnitt (2) beidseitig eines zentralen Verbindungs-
steges zwischen Ausnehmungen des Trdgerbandes
einen Fingereingriff ermdglichende Ausstanzungen
(3) hat.

15. Mehrfachpackung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ausstanzungen (3)
Quadrat- oder Rautenform haben und die Verldnge-
rungen ihrer 1&ngsten Diagonalen ineinanderfallen.
168. Mehrfachpackung nach sinem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Faltlinien
5, 8, 9, 14, 15) der Abdeckung (1), insbesondere
zwischen Deckab schnitt (2) und Seitenklappen (4,
10), Seitenklappen (4) und Arrstierungszungen (7),
Verbindungslaschen (11) und Kleblaschen (12, 13)
bzw. Rastpfeilen zumindest bereichsweise Rillen
und/oder Ritzen und/oder Schnitte aufweisen.

17. Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daf die Abdek-
kung (1) aus einem Karton hergestellt ist.

18. Vorrichtung zum Anbringen der Abdeckung (1)
einer Mehrfachpackung nach einem der Anspriiche
1 bis 17, gekennzeichnet durch ein Transportband
(24), welches an einem Zufiihrende (22) vorgefer-
tigte Einheiten (26) aus Dosen (19) und diese zu-
sammenhaltende Trigerstreifen aufnimmt, zwi-
schen quer verlaufenden Transporistangen (25)
fortbewegt und an einem Abflihrende (23) fertigge-
stelite Mehrfachpackungen freigibt, eine Zuflihrsta-
tion (35) zum Auflegen der Abdeckungen (1), wobei
die mit Arretierungszungen (7) versehenen Seiten-
klappen (4) zu beiden Randseiten des Transport-
bandes (24) hin ausgerichiet sind, eine in Trans-
portrichtung hinter der Zuflihrstation (35) oberhalb
des Transportbandes (24) angeordnete Einrlickvor-
richtung {29) mit an End losmitteln befestigten Nok-
ken zum Einfalten der Arretierungszungen (7) und
Einschlagen der Seitenklappen (4) unter Einrlicken
der Arretierungszungen (7) in die Dosenzwischen-
raume (20), wobei die Nocken mittels Umlenkun-
gen der Endlosmittel zugleich auf das Transport-
band (24) und in Transportrichtung bewegbar sind,
unterhalb der Einriickvorrichiung (29) angeordnete
Stiitzildchen (37) zum Auflegen der Arretierungs-
zungen (7) aufweisenden Seitenklappen (4) beim
Einfalten der Arretierungszungen (7), eine in Trans-
portrichtung hinter der Einrlickvorrichtung (29)
oberhalb des Transportbandes (24) angeordnete
Einschlagvorrichtung (30) zum Umlegen quer zur
Transportrichtung angeordneter Seitenklappen (10)
mit Verbindungslaschen (11), die an Endlosmittein
befestigte Einschlagarme hat, welche mitteis Um-
lenkungen des Endlosmittels auf das Transport-
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band (24) zu und in Transportrichtung bewegbar
sind, in Transportrichtung hinter der Einschlagvor-
richtung (30) neben dem Transportband (24) ange-
ordnete, drehbare Falter (31) mit Segmentaus-
schnitten zum Umlegen der in Transportrichtung
hinteren Verbindungslaschen (11), in Transportrich-
tung hinter der Einschlagvorrichtung (30) neben
dem Transportband (24) angeordnete Fiihrungen
(39) zum Umlegen der in Trans portrichtung vorde-
ren Verbindungslaschen (11) und zum Fiihren der
umgelegten, hinteren Verbindungslaschen (11), im
Bereich der Fiihrungen angeordnete Klebstoffauf-
tragseinrichtungen (32), hinter den Klebstoffauf-
tragseinrichtungen (32) vor dem Abfiihrende (23)
seitlich des Transportbandes (24) angeordnete An-
driickvorrichtungen (33) zum Andriicken der Kle-
blaschen (12, 13), in Form von Endlosmitteln mit
Andriickfldchen, die mittels Umlenkungen auf das
Transportband (24) zu bewegbar sind.

" 19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Zuflhrstation (35) ein ober-
halb des Transporibandes (24) angeordnetes Ma-
gazin (36) fur flache Zuschnitte der Abdeckung (1)
hat und einen, Zuschnitte vom Magazin (36) absau-
genden und auf den Dosenstirnfiichen positionie-
renden, Drehpositionierer (37) aufweist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 und
19, dadurch gekennzeichnet, daB die Stitzfldchen
(38) an Endlosmitteln befestigt sind, die seitlich des
Transportbandes (24) angeordnet sind, wobei die
Stiitzflichen zum Transportband (24) hin und von
diesem weg bewegbar sind.
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