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@ Tauchglocke zur Behandlung von Schmelzen.

@ Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ein-
bringen von Schmelze-Behandlungsmittel in fllissi-
ges Metall, umfassend eine Aufhdngevorrichtung
(14), welche an ihrem unteren Ende eine das
Schmelze-Behandlungsmittel aufnehmende Tauch-
glocke (16) trégt, wobei die Tauchglocke (16) zur
einmaligen Verwendung aus einem bei ihrer Auflo-
sung mit der Schmelze vertriglichen Material herge-
stellt und mit der Aufh@ngevorrichtung durch be-
tricbsmiBig leicht kuppelbare bzw. i6sbare Kupp-
lungsmittel verbunden ist.

Die Erfindung betrifft weiterhin die Anwendung
der erfindungsgemiBen Einrichtung zum Einbringen
von Schmelze-Behandlungsmittel in flissiges Metall.
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TAUCHGLOCKE ZUR BEHANDLUNG VON SCHMELZEN

Die Erfindung befrifft im allgemeinen Tauch-
glocken zum. Einbringen von Schmelze-Behand-
lungsmittel, insbesondere von Magnesium in flissi-
ges Metall.

Eine Behandlung von Metallschmelzen mit Ma-
gnesium, insbesondere die Behandlung von GuBei-
sen, ist seit langem bekannt. Durch Zusatz von
Magnesium ist es z.B. mdglich, sphirolitisches
GuBeisen, einen GrauguB mit verbesserten mecha-
nischen Dehnungseigenschaften herzustellen. Ma-
gnesium ist bei hohen Temperaturen ein sehr reak-
tiver Stoff, der hohe Dampfdriicke entwickelt und
sich bei iiber 500 C an Luft selbst entziindet.
Daher sind zum Einbringen von Magnesium in Me-
tallschmelzen besondere Verfahrenstechniken er-
forderlich. Bei den Uberschiittungsverfahren wer-
den Magnesium-Vorlegierungen mit einem Mg-Ge-
halt bis zu 32 % eingesetzt. Auf diese Weise wird
der Magnesiumdampfdruck durch die Anwesenheit
der anderen Legierungsbestandteile wesentlich ge-
senkt. Als Legierungstrdger sind Silizium, Kupfer
und insbesondere Nickel geeignet. Die Vorlegierun-
gen werden entweder auf den Pfannenboden ge-
worfen und mit fliissigem Eisen Uibergossen oder in
eine Tasche im Pfannenboden eingelegt, mit Stahl-
blech bedeckt und dann libergossen.

Weiterhin gibt es ein Konverterverfahren, bei
dem man nicht mit einer Vorlegierung, sondern mit
reinem Magnesium arbeitet. Im Behandlungsgefds
des Konverters ist eine von auBen beschickbare
Reaktionskammer eingebaut.

Es sind auch Verfahren bekannt, bei denen das
Magnesium in festern oder fllissigem Zustand
durch Injektoren unter der Wirkung eines inerten
Tragergases in die Eisenschmelze eingeblasen
wird.

Weiterhin ist es mdglich, Magnesiumlegierun-
gen in Form eines Drahts in die Behandlungspfan-
ne mit dem fliissigen Eisen einzubringen. Dabei
wihlt man die Vorschubgeschwindigkeit des Drahts
so, daB er sich am Boden der Pfanne auflést.

Das wirtschattlichste Verfahren ist jedoch das
Tauchverfahren. Dabei werden Schmelze-Behand-
lungsmittel oder Legierungszusitze mittels einer
Tauchglocke in das flissige Metall eingebracht. Die
Tauchglocke ist ein glockenf&rmiger, mit Offnun-
gen versehener KGrper, der an einer Stange befe-
stigt ist und in dem sich die Behandlungsmittel,
z.B. eine Magnesium-Vorlegierung, als Block oder
in einem Behilter befindet. Die Tauchglocke wird
mdglichst bis zum Boden des Schmelzgefidfes ge-
flihrt, um ein Aufschwimmen des Behandiungsmit-
tels zu verhindern. Tauchglocken werden nicht nur
bei der Magnesium-Behandlung von fllssigem Ei-
sen zur Herstellung von GuBeisen mit Kugelgraphit
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verwendet, sondern auch zum Einbringen der Des-
oxidationsmetalle in Kupfer- oder Kupferlegierungs-
schmelzen oder zur Entgasung mit Reinigungsmit-
teln, z.B. zum Feinen von Aluminium.

Nach dem Stand der Technik bestehen Tauch-
glocken aus Graphit oder anderem feuerfestem
Material und sind auf eine mdglichst hohe Be-
triebsdauer ausgelegt. Die Verwendung derartiger
Tauchglocken bereitst jedoch groBe Schwierigkei-
ten, die dazu flihrien, daB viele GieBereien, in de-
nen das Tauchverfahren urspriinglich angewendet
wurde, es durch andere Verfahren ersetzt haben.
Insbesondere liegen die Nachieile von Tauchgiock-
ken des Standes der Technik bei den hohen Her-
stellkosten und bei der unterschiedlichen Haltbar-
keit der Glocke je nach Einsatzweise der entspre-
chenden Gieferei. Weiterhin tritt ein hoher Tempe-
raturverlust der Schmelze durch das Einbringen
der groBen Masse der mehr oder weniger kalten
Glocke ein. Auch der Betrieb einer derartigen Glok-
ke erfordert einen aufwendigen stédndigen Unterhalt
(z.B. Reinigung von sidrenden Resten der Metall-
schmelze) um friihzeitigen Verschleif zu vermei-
den. Weiterhin ist ein umsténdliches und fiir das
Bedienungspersonal nicht ungefihrliches Neuchar-
gieren der Glocke nach jedem Behandlungsvor-
gang erforderlich. Bricht schlieflich die Glocke
wihrend eines Behandlungsvorgangs, so miissen
ihre Bruchstlicke aus der Schmelze entfernt wer-
den. Dies ist wiederum eine zeitraubende und ris-
kante Tatigkeit.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
Tauchglocken ohne die oben beschriebenen Nach-
teile bereitzustellen, die wirtschaftlich sinnvoll und
auch ungeféhrlich eingesetzt werden kdnnen.

Ein Gegenstand der Erfindung ist daher eine
Einrichtung zum Einbringen von Schmelze-Behand-
lungsmittel in fliissiges Metall, umfassend eine Auf-
hingevorrichtung, welche an ihrem unteren Ende
eine das Schmelze-Behandlungsmittel aufnehmen-
de Tauchglocke trégt, worin die Tauchglocke zur
einmaligen Verwendung aus einem bei ihrer Auflé-
sung mit der Schmelze verirdglichen Material her-
gestellt und mit der Aufhdngevorrichtung durch be-
triebsméBig leicht kuppelbare bzw. 18sbare Kupp-
lungsmittel verbunden ist.

Eine derartige erfindungsgemfe Tauchglocke
soll im Gegensatz zur bisherigen Betrachtungswei-
se nicht mdglichst viele Behandlungszyklen {ber-
stehen, sondern soll nur flir die Dauer einer einzi-
gen Behandiung verwendet werden. Die Tauchglok-
ke ist daher so gefertigt, daB sie das Schmelze-
Behandlungsmittel wihrend des Behandlungsvor-
gangs in Position h&li, sich dabei aber mindestens
teilweise ohne stGrende Ruckstdnde in der
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Schmelze aufldst. Vorzugsweise besteht die
Tauchglocke aus einem, der Schmelze dhnlichen
oder gleichen Metallblech, insbesondere aus kalt
verformtem Metallblech.

Die Form und Gr&Be einer erfindungsgemasBen
Tauchglocke sind an sich beliebig und kdnnen
entsprechend den jeweiligen Erfordernissen ge-
wihlt werden. Glnstigerwsise ist die erfindungsge-
miBe Tauchglocke aus einem das Schmelze-Be-
handiungsmittel nach oben stiitzenden Plafondteil
und einem von diesem Plafondteil aus nach unten
gerichteten Mantel zur Sicherung des Schmeilze-
Behandlungsmittels gegen seitliches Ausweichen
gebildet, wobei in dem Plafondteil oder/und dem
Mantel gegebenenfalls Offnungen vorgesehen sind.
So kann beispielsweise eine erfindungsgeméBe
Tauchglocke einen nach unten offener Hohlkdrper
bilden. Dieser HGhik&rper enthélt vorzugsweise
Perforationen, die den Zutritt der Schmelze zum
Behandlungsmittel verbessern, so daB die Aufls-
sung des Behandlungsmittels in der Schmelze be-
schleunigt wird.

In einer besonders bevorzugien Ausfilihrungs-
form der Erfindung umfaBt der K&rper einer Tauch-
glocke zwei sich kreuzende U-Elemente, deren den
Plafondteil der Tauchglocke bildende Stege insbe-
sondere durch VerschweiBen oder sonstwie z.B.
durch Verkleben miteinander verbunden sind und
deren Schenkel, die den Mante!l bilden, einen nach
unten offenen Tauchglockenraum umschlieBend frei
nach unten ragen. Die U-Elemente kdnnen z.B.
rechteckige diinne Bleche sein. Beide U-Elemente
k&nnen auch unterschiedliche Dimensionen aufwei-
sen. Beispielsweise sind zwei rechteckige U-Bleche
mit den  AusmaBen  360x100x5mm  bzw.
350x100x5mm geeignet. Die kreuzférmige Verbin-
dung zwischen den Stegen beider U-Bleche kann
z.B. durch VerschweiBen geschehen. Die Dimen-
sionen der die Tauchglocke bildenden U-Elemente
werden glinstigerweise so gewdhli, daB die Zwi-
schenrdume zwischen den Schenkeln der Bleche
ausreichend grof sind, um der Schmelze einen
guten seitlichen Zutritt zum Behandlungsmaterial
zu ermdglichen.

Das Schmelize-Behandlungsmitiel befindet sich
im Inneren der Tauchglocke. Dort muB es befestigt
sein, so daB es vor oder wdhrend des Behand-
lungsvorgangs nicht aus der Tauchglocke entwei-
chen kann. Prinzipiell ist es mdglich, das Behand-
lungsmittel in der Tauchglocke dadurch zu veran-
kern, daB es in der Tauchglocke eingeschlossen
und dort durch formschliissigen Eingriff oder durch
Anhaften an der Innenwand der Tauchglocke veran-
kert wird. Bei Verwendung einer Tauchglocke in
Form eines nach unten offenen Hohlk&rpers befin-
det sich das Behandlungsmitiel zweckmBig als
starres Material z.B. in Form eines Barrens oder
Briketts im Inneren des nach unten offenen Hohl-
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raums, der von Plafond und Mantel der Tauchglok-
ke umschlossen wird. Das bei seinem Einbringen
in die Schmelze starre Schmelze-Behandlungsmit-
tel kann in der Tauchglocke durch eine entspre-
chende Verformung der Tauchglocke eingeklemmt
werden. Verwendet man eine Tauchglocke, die aus
zwei U-Elementen gebildet wird, so kann man die
Schenkel der U-Elemente zusammenpressen, so
daB ein Herausfallen des Schmelze-Behandlungs-
mitteis aus der Tauchglocke verhindert wird.

Andererseits kann man auch das bei seiner
Einbringung in die Schmelze starre Schmelze-Be-
handlungsmittel durch band- oder drahtférmiges
Bindematerial in der Tauchglocke festlegen. Dabei
soll das Bindematerial glinstigerweise aus einem
bei Auflésung in der Schmelze mit ihr vertriglichen
Material, insbesondere aus einem der Schmelze
dhnlichen oder gleichen Material hergestellt sein.
Dies kann etwa so geschehen, daB ein Draht durch
das starre Behandlungsmittel hindurchgefiihrt wird,
der wiederum an der Tauchglocke befestigt werden
kann. Eine weitere Mdglichkeit zur Befestigung des
Behandlungsmittels in einer erfindungsgem&gen
Tauchglocke besteht darin, den Tauchglockenkér-
per also etwa einen U-Steg und das Schmelze-
Behandlungsmiitel mit einem oder mehreren Bén-
dern oder Drdhten in vertikaler Richtung zu umwik-
keln, so daB das Behandlungsmittel in der Tauch-
glocke festgelegt ist.

Bei Herstellung der erfindungsgeméiBen Tauch-
glocke braucht nicht auf deren mehrmalige Ver-
wendbarkeit geachtet zu werden. Sie kann deshalb
aus einem diinnwandigen Material hergestellt wer-
den, so daB sie eben dem einmaligen Tauchvor-
gang hinreichend lang standhdit. Auf diese Weise
kann der Wirmeverlust durch das Einbringen der
kalten Tauchglocke in die Schmelze gering gehal-
ten werden. Man wird die Wandstérke der Tauch-
glocke jedoch so einstellen, daB sie der Tempera-
tur des Bades zumindest so lange standhilt, bis
das Schmelze-Behandlungsmittel an den ge-
wilinschten Ort innerhalb der Schmelze gebracht ist
und so lange an diesem Ort bestehen bleibt, bis
die Aufldsung des Schmelze-Behandlungsmittels
im wesentlichen erfolgt ist.

Zum Einbringen der Tauchglocke in die
Schmelze ist ihr oberes Ende mit einer Aufhdnge-
vorrichtung verbunden, die wihrend des Behand-
fungsvorgangs die Tauchglocke an ihrer Position in
der Schmeize hilt. Die Aufhdngevorrichtung kann
sinen Aufhdngestab oder ein entsprechendes Be-
dienungselement umfassen, das mit der Tauch-
glocke durch betriebsmégig leicht kuppelbare bzw.
[8sbare Kupplungsmittel verbunden ist. Giinstiger-
weise ist die Aufhdngevorrichtung im Gegensatz
zur Tauchglocke zur wiederholten Verwendung
ausgebildet. Daher ist es erforderlich, daB Kupp-
lungsmittel flir eine gesignete Verbindung zwi-
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schen der mehrfach verwendbaren Aufhidngevor-
richtung und der jeweils nur einmal verwend baren
Tauchglocke sorgen, um vor jedem neuen Behand-
lungsvorgang die jewsils frisch angebrachte Tauch-
glocke an der wiederverwendbaren Aufhdngevor-
richtung befestigen zu k&nnen. Auf diese Weise
kann die erfindungsgemédBe Tauchglocke zusam-
men mit dem sich darin befindlichen Behandlungs-
mitte! als vorgefertigte Einheit vom Hersteller ange-
liefert werden.

UmfaBt die Aufhdngevorrichtung sinen Aufhdn-
gestab, so ist dieser Stab vorzugsweise wenigstens
in einem unteren, durch die Schmelze gefidhrdeten
Bereich seiner L&nge durch eine zum einmaligen
Gebrauch bestimmte und nach dem Gebrauch be-
triebsmaBig leicht abnehmbare Schutzhlilse vor ei-
nem Kontakt mit der Schmelze oder mit spritzen-
den Schmelzetropfen geschiitzt. Vorzugsweise ist
die Schutzhiilse als Papphiilse auf Papiermasseba-
sis ausgebildet. )

Weiterhin ist bevorzugt, daB die Schutzhiilse
als Teil der Kupplungsmittel zwischen Stab und
Tauchglocke dient. Dazu ist es glinstig, wenn die
Kupplungsmittel zwischen Stab und Tauchglocke
als Steckverbindung ausgebildet sind. So kann
etwa an der Tauchglocke sin zum sinmaligen Ge-
brauch bestimmter Steckzapfen angebracht sein,
welcher in die Schutzhiille des Aufhingestabs hal-
tend einflhrbar ist. Vorzugsweise ist dieser Steck-
zapfen an der Schutzhlilse reibschliissig oder/und
durch Verrastungsmittel feststellbar.

In einer besonders bevorzugten Ausflihrung ist
der Steckzapfen als Steckrohr ausgebildet, welches
einen Durchmesser-verringerten unteren Endzapfen
des Stabs aufnimmi. An der AuBenumfangsfifiche
des Steckzapfens kénnen Verrastungsmittel, insbe-
sondere Verrastungswarzen zum Eingriff in das
Material der Schiifzhiilse vorgesehen sein. Eben-
falis k&nnen an der AuBenumfangfldche des Stabs
solche Verrastungsmittel zum Eingriff in das Mate-
rial der Schuizhiilse vorgesehen sein, so daB Stab
und Tauchglocke durch die Schutzhiilse des Stabs
zusammengehalten werden. .

Ein Tauchglocken-seitiges Kupplungselement
der Kupplungsmitte!l soll vorzugsweise ebenso wie
die Tauchglocke selbst aus einem bei seiner Aufls-
sung mit der Schmelze vertriglichen Material, ins-
besondere einem ihr &hnlichen oder gleichen Mate-
rial bestehen.

Die Aufhingevorrichtung, welche die Tauch-
glocke tragt, durchsetzt vorzugsweise einen Dek-
kel, welcher zum Aufsetzen auf eine das fllissige
Metall enthaltende Behandlungspfanne bestimmt
ist. Dieser Deckel besteht vorzugsweise aus Feuer-
festmaterial. Die Aufh8ngevorrichtung kann im Dek-
kel integriert sein. Sie kann auch gegeniiber dem
Deckel mittels einer Hubvorrichtung hdhenverstell-
bar sein. Zusitzlich kann der Deckel ein Verklei-
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dungsteil enthalten, welches den oberen Bersich
der Aufh@ngevorrichtung bzw. des Aufh@ngestabs
vor einem Kontakt mit spritzenden Schmelzetrop-
fen schiitzt. Diese Verkleidung kann ebenfalls aus
einem nur zum einmaligen Gebrauch bestimmten
Material, jedoch auch aus einem mehrfach ver-
wendbaren Feuerfestmaterial bestehen.

Der Deckel der Behandlungspfanne kann vor-
zugsweise zusammen mit der Aufh&ingevorrichfung
durch eine weitere Hubvorrichtung von der Pfanne
abgehoben werden.

Die erfindungsgem&Be Einrichtung dient insbe-
sondere zum Einbringen von fllichtigem Schmelze-
Behandlungsmittel in eine Metallschmelze.

Bevorzugt kann die erfindungsgeméfe Tauch-
glocke zum Einbringen von Magnesium in flissiges
Metall verwendet werden. Als Behandlungsmittel
geeignet sind Magnesium-Vorlegierungen. Vor-
zugsweise wird jedoch reines Magnesium als Be-
handlungsmittel eingesetzt, das bereits vom Her-
steller der Glocke in der erforderlichen Menge in
diese eingebracht werden kann. Die bei Behand-
lung der Schmelze mit reinem Magnesium aufire-
tende heftige Reaktion kann gem3B dem Stand der
Technik z.B. durch entsprechende Pfannenlberhd-
hung oder einen speziellen Pfannendeckel mit
Blechschlirze zur Verhinderung des Metallauswurfs
aufgefangen werden.

Weiterhin beinhaltet die vorliegende Erfindung
auch die Anwendung der erfindungsgemiBen Ein-
richtung zum Einbringen von Schmelze-Behand-
lungsmittel in fllissiges Metall, wobei man eine
erfindungsgeméfe Tauchglocke verwendet und
diese in der Schmelze mindestens teilweise zur
Aufldsung bringt. Bevorzugt wird die erfindungsge-
méBe Einrichtung zur Behandlung einer Eisensch-
melze mit Magnesium verwendst, z.B. zur Herstel-
lung von GuBeisen mit Kugelgraphit. Dabei ist die
Tauchglocke und gegebenenfalls auch ein
Tauchglocken-seitiges Teil der Kupplungsmittel aus
sinem der Schmelze dhnlichen oder gleichen Ei-
senmetall gebildet. Die erfindungsgeméfe Anwen-
dung ist jedoch ebenso wie die Tauchverfahren,
bei denen eine Tauchglocke gem&B dem Stand der
Technik eingesetzt wird, auch zur Behandlung an-
derer flissiger Metalle gesignet, z.B. zum Feinen
von Aluminium. Fir die Feinerungsbehandiung von
Schmelzen auf Aluminiumbasis soll die Tauchglok-
ke und ein gegebenenfalls zugehdriges Kupplungs-
teil aus einem Aluminium-Basismetall bestehen.
Durch die Verwendung von vorgefertigten Einhei-
ten, bestehend aus Tauchglocke und Behandlungs-
mittel, ist es auch sehr gut mdglich, das erfin-
dungsgemife Tauchverfahren auf einfache Weise
zu automatisieren.

Verwendet man ein draht- oder bandartiges
Bindematerial zur Befestigung des Schmelze-Be-
handlungsmittels in der Tauchglocke, so soll dies
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vorzugsweise aus einem mit der Metallschmelze
vertrdglichen Material bestehen.

Weiterhin beinhaltet die vorliegende Erfindung
eine Tauchglocke flir eine erfindungsgeméBe Ein-
richtung und/oder zur Verwendung im Rahmen ei-
ner erfindungsgeméfen Anwendung, wobei die
Tauchglocke zur einmaligen Verwendung aus ei-
nem bei Auftdsung in der Schmelze mit dieser
vertrdglichem Material, insbesondere Metall besteht
und mit einem Kupplungsteil ausgefiihrt ist, wel-
ches ebenfalls im Falle seiner AnlSsung durch die
Schmelze mit dieser veririglich sowie zur betriebs-
miBig leicht 18sbaren Verbindung mit einem Ge-
genkupplungsteil an der Aufh@ngevorrichtung aus-
gebildet ist. Weiterhin betrifit die vorliegende Erfin-
dung auch eine erfindungsgemife Tauchglocke,
die mit Schmelze-Behandlungsmittel geflillt ist.

Zum oben behandelten Stand der Technik wird
auf das Giesserei-Lexikon, Ausgabe 1988, Heraus-
geber Dipl.-Ing. F. Brunhuber, Fachverlag Schiele &
Schén GmbH, Berlin, S. 642, 643, 993 und 995
hingewiesen.

Die beiliegenden Figuren erldutern die Erfin-
dung anhand von Ausflihrungsbeispielen.

Fig. 1 ist ein Ausflinrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemaBen Einrichtung.

Fig. 2 stellt eine bevorzugte Ausflihrungsform
einer erfindungsgem&Ben Einrichtung dar.

Fig. 3 zeigt im Detail die Kupplungsmittel zur
Verbindung zwischen der einmal verwendbaren
Tauchglocke und einem Aufhdngestab.

Man erkennt in Fig. 1 eine Schmelzpfanne 10
mit einem Deckel 12 und einer Aufhfngevorrich-
tung 14, die eine Tauchglocke 16 trdgt. Die
Schmelzpfanne enthilt beispielsweise eine GuBei-
senschmelze 18, deren Spiegel erheblich unterhalb
des Randes 20 der Schmeizpfanne 10 liegt. Die
Tauchglocke 16, deren Plafondteil und Mantel mit
Offnungen versehen ist, enthdlt das Behandlungs-
mittel 22, beispielsweise reines Magnesium. Das
Behandlungsmittel 22 kann als starres Material,
z.B. als Barren oder Brikett ausgebildet sein, das
wie oben beschrieben innerhalb der Tauchglocke
16 zum zeitweiligen Verbleib verankert ist (nicht
gezeigt). Die AufhZngevorrichtung 14 ist mit der
Tauchglocke 16 Uber Kupplungsmittel verbunden.
Der Deckel 12 der Schmelzpfanne 10 besteht aus
einem Feuerfestmaterial.

In Figur 2 erkennt man ebenfalls eine
Schmelzpfanne mit einem Deckel 12 und einer als
Stab ausgebildeten Aufhdngevorrichtung 14, an de-
ren unterem Ende eine Tauchglocke 16 befestigt
ist. Im Unterschied zu Fig. 1 ist das uniere Ende
des Stabes 14 ist mit einer Schutzhiilse 24 verklei-
det, um den Stab 14 vor einem Kontakt mit der
Schmelze zu schiitzen. Der Stab 14 ist mit der
Tauchglocke 16 (iber Kupplungsmittel verbunden,
die detailliert in Fig. 3 gezeigt sind. Der Deckel 12
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besteht aus einem feuerfesten Material. Er kann
zusammen mit dem Einflihrungsstab 14 durch die
Hubvorrichtung 26 von der Pfanne 10 abgehoben
werden. Der Deckel 12 enthdlt weiterhin einen Ver-
kleidungsk&rper 12a, der das obere Ende des Ein-
flihrungsstabes 14 vor einem Kontakt mit spritzen-
den Schmelzetropfen schiitzt.

Der Einflihrungsstab 14 besteht vorzugsweise
aus Stahl. Die Hubvorrichtung 28 dient dazu, den
Einflihrungsstab 14 und die daran befestigte
Tauchglocke 16 unabh&ngig vom Deckei 12 anzu-
heben oder abzusenken. Der Deckel 12 und die
Tauchglocke 16 k8nnen aber auch gleichzeitig an-
gehoben und abgesenkt werden. Die nur einmal
verwendbare Tauchglocke 16 ist aus einem relativ
diinnwandigen Material hergestellt, welches dem
Material der Schmelze 18 gleich oder in der Zu-
sammensetzung dhnlich ist. Die Tauchglocke 16
18st sich wihrend des Tauchvorgangs nach dem
Einflihren des Behandlungsmittels 22 in der
Schmelze 18 mindestens teilweise auf. Die Materi-
alstdrke der. Tauchglocke 16 ist jedoch so gewéhit,
daB sie ausreichi, um das Behandlungsmittel 22 bis
zu dessen Aufldsung am gewinschten Ort in der
Schmelze zu halten.

Fig. 3 zeigt im Detail eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform der Kupplungsmittel zwischen einem
mehrfach verwendbaren Aufhdngestab 14 und ei-
ner nur einmal verwendbaren Tauchglocke, welche
die Bestandteile 16a, 16b sowie das Kupplungsteil
16¢c umfaft. 16a und 16b sind zwei kreuzfdrmig
miteinander verbundene U-Elemente, die einen
nach unten offene Hohiraum umschlieBen. 16¢ ist
ein als Steckrohr ausgebildeter Steckzapfen, der
am Steg des oberen U-Elements 16b angebracht
ist und wie die U-Elemente aus einem bei Aufl5-
sung mit der Schmelze vertréglichen Material be-
steht. Der Block 22 von Behandlungsmittel befindet
sich im Innenraum der Tauchglocke. Er kann ver-
ankert werden (nicht gezeigt), indem entweder die
Bleche 16a und/oder 16b zusammengepret wer-
den, oder indem ein oder mehrere Stahlbinder
oder Drihte in vertikaler Richtung um den Steg der
U-Bleche 16a oder/und 16b und den Formk&rper
22 des Behandlungsmittels gewickelt werden, so
daB sie ein Herausfallen des Behandlungsmittels
aus dem nach unten offenen K&rper der Tauch-
glocke verhindern.

Das untere Endstiick 14a des Authdngestabs
14 ist als Durchmesser-verringerter Zapfen ausge-
bildet, welcher vom Steckrohr 16¢ aufgenommen
wird. Sowoh! der Stab 14 als auch das Steckrohr
16¢ sind an ihrer AuBenseite mit mehreren Verra-
stungswarzen 30b bzw. 30a versehen. Auf diese
Weise sorgt die Schiitzhiilse 24, die den Stab 14
und das Steckrohr 16¢c umbhdillt, flir eine betriebs-
méBig leicht kuppelbare bzw. 16sbare Verbindung
zwischen dem mehrmals verwendbaren Stab 14
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und der nur einmalig verwendbaren Tauchglocke
aus den U-Elementen 16a, 16b und dem Steckrohr
16c.

Zur Durchfiihrung eines Tauchvorgangs wird
zundchst die Schutzhiilse 24 Uber den Aufhdnge-
stab 14 gestreift. AnschlieBend wird eine vorgefer-
tigte Einheit, umfassend die Tauchglocke 16 mit
den Bestandteilen 16a, 16b, 16c und das darin
befestigie Behandlungsmittel 22 auf das untere
Endstlick 14a des von der Schuizhiilse umkleide-
ten Aufhdngestabs 14 gesteckt. Die Verrastungs-
warzen 30a auf dem Steckrohr 16¢ der Tauchglok-
ke bewirken, daB die durch die Verrastungswarzen
30b am Aufhingestab 14 festgehaltene Schutzhiil-
se 24 fiir eine haltende Verbindung zwischen
Tauchglocke und Aufhingestab 14 sorgt. Es ist
denkbar, die Schuizhlilse 24 vorab mit der Tauch-
glocke 16 zu verbinden und diese gemeinsam mit
den Aufhdngestab aufzustecken. In diesem Fall bil-
den die Schuizhiilse 24, die Tauchglocke 16 und
das Behandlungsmittel 22 eine vorgefertigte Ein-
heit.

Die erfindungsgeméfe Einrichtung, umfassend
den mit der Schutzhiilse 24 umhiiliten Stab 14, die
Tauchglocke 16 und das Behandlungsmittel 22
wird fiir den Tauchvorgang in die Schmelze 18 so
~ weit eingetaucht, daB der Spiegel der Schmelze
nicht hher als das obere Ende des Steckrohres
16¢c der Tauchglocke ist. Die Tauchglocke befindet
sich dann etwa 50 mm Uber dem Pfannenboden.
Nach dem Eintauchen in die Schmelze [8st sich
der Block 22 des Behandlungsmittels innerhalb
kiirzester Zeit auf. Wahrend dieser Zeit k&nnen
sich ebenfalls mindestens die unteren Teile der U-
Bleche 16a und 16b der Tauchglocke auflésen. Der
Teil der Schutzhiilse 24, der sich in Kontakt mit der
Schmelze befindet, beginnt zu verbrennen bzw. zu
verkohlen. Dieser Verkohlungsvorgang verlduft je-
doch mit einer im Vergleich zur Auflésung des
Behandlungsmittels 22 geringen Geschwindigkeit,
so daB wihrend des gesamten Tauchvorgangs der
Stab 14 sowie die Verbindung zwischen Stab und
Tauchglocke vor einem Koniakt mit der Schmelze
geschiitzt sind. Dazu ist es erforderlich, daf man
eine Schutzhiilse 24 mit einer ausreichenden Dicke
wihlt, die entsprechend der jeweiligen Tauchzeit
und der Schmelze-Temperatur unterschiedlich sein
kann. Durch die isolierende Wirkung des verkohlen-
den Materials der aus Pappe gefertigten Schutzhlil-
se 24 werden Schdden am Stab 14 und an seinem
unteren Endstlick 14a vermieden. Nach vollsténdi-
ger Aufidsung des Behandlungsmittels 22 wird
durch die Hebevorrichiung 28 der Aufhéngestab 14
mit gegebenenfalls sich noch daran befindlichen
Resten der Tauchglocke aus der Schmeize 18 geh-
oben.

AnschlieBend wird durch Betitigung der Hebe-
vorrichtung 26 der Deckel 12 zusammen mit dem
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Aufhdngestab 14 so weit angehoben, daB die Be-
handlungspfanne 10 mit der behandelten Schmelze
18 entfernt werden kann. AnschlieBend kann der
wiederverwendbare Aufhdngestab 14 von der fUr
den vorherigen Behandlungsvorgang verwendeten
Schutzhiilse 24 und gegebenenfalls auch von Re-
sten der Tauchglocke befreit werden, so daB mit
einem erneuten Tauchvorgang in derselben oder in
einer anderen Behandlungspfanne begonnen wer-
den kann.

Zu Figur 2 ist noch nachzutragen, daB der
Deckel 12 und der Stab 14 auch einstlickig herge-
stellt sein k6nnen, so daB beide gemeinsam abge-
senkt werden. Ferner ist zu bemerken, daB die
Tauchglocke im Betrieb tatséchlich tiefer liegen
wird, als in Figur 2 dargestellt, etwa 50 mm Uber
dem Boden der Pfanne 10.

Anspriiche

1. Einrichtung zum Einbringen von Schmelze-Be-
handlungsmittel in flissiges Metall, umfassend eine
Aufhdngevorrichtung, welche an ihrem unteren
Ende eine das Schmelze-Behandlungsmittel auf-
nehmende Tauchglocke trdgt, dadurch gekenn-
zeichnet, dap die Tauchglocke zur einmaligen Ver-
wendung aus einem bei ihrer Aufldsung mit der
Schmelze vertriglichen Material hergestellt und mit
der Aufhdngevorrichtung durch betriebsmaBig
leicht kuppelbare bzw. l6sbare Kupplungsmittel
verbunden ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufhdngevorrichtung einen Auf-
héngestab umfat, und daB der Stab wenigstens in
einem unteren, durch die Schmelze gefdhrdeten
Bereich seiner Ladnge durch eine zum einmaligen
Gebrauch bestimmie und nach dem Gebrauch be-
triebsm&Big leicht abnehmbare Schutzhlilse ge-
schiitzt ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Schuizhllse als Teil der Kupp-
lungsmittel zwischen Stab und Tauchglocke dient.
4. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kupplungsmittel zwi-
schen Stab und Tauchglocke als Steckverbindung
ausgebildet sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Tauchglocke ein zum
einmaligen Gebrauch bestimmter Steckzapfen an-
gebracht ist, welcher in die Schuizhiilse haltend
einflihrbar ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Steckzapfen an der Schutzhillse
reibschilissig oderiund durch Verrastungsmittel
feststellbar ist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Schutzhiilse
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als Papphlilse auf Papiermassebasis ausgebildet
ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der Steckzapfen
als Steckrohr ausgebildet ist, welches einen
Durchmesser-verringerten unteren Endzapfen des
Stabs aufnimmt,

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB an der Aufienum-
fangsfliche des Steckzapfens Verrastungsmittel,
insbesondere Verrastungswarzen zum Eingriff in
das Material der Schutzhillse vorgesehen sind.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, da8 an der AuBenum-
fangsfliche des Stabs Verrastungsmittel, insbeson-
dere Verrastungswarzen zum Eingriff in das Materi-
al der Schutzhllse vorgesehen sind.

11. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tauchglocke aus einem
das Schmelze-Behandlungsmittel nach oben stit-
zenden Plafondteil und einem von diesem Plafond-
teil aus nach unten gerichteten Mantel zur Siche-
rung des Schmelze-Behandlungsmittels gegen seit-
liches Ausweichen gebildet ist, wobei in dem Pla-
fondieil oder/und dem Mantel ggf. Offnungen vor-
gesehen sind.

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, da die Tauchglok-
ke aus Metallblech hergestelli ist, insbesondere aus
kaltverformtem Metallblech.

13. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daf die Tauchglok-
- ke aus sich kreuzenden U-Elementen gebildet ist,
deren miteinander insbesondere durch Verschwei-
Ben oder dergleichen verbundene Stege den Pla-
fondteil bilden und deren Schenkel den Mantel
bilden.

14. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB ein tauchglok-
kenseitiges Kupplungselement der Kupplungsmittel
wie die Tauchglocke selbst aus einem bei seiner
Auflésung mit der Schmeize vertrdglichen Material,
insbesondere einem der Schmelze dhnlichen oder
gleichen Material besteht.

15. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB das bei seiner
Einbringung in die Schmelze starre Schmelze-Be-
handiungsmittel in der Tauchglocke durch entspre-
chende Verformung der Tauchglocke eingeklemmt
ist.

16. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB das bei seiner
Einbringung in die Schmelze starre Schmelze-Be-
handlungsmittel durch band- oder drahtfdrmiges
Bindematerial in der Tauchglocke festgelegt ist.

17. Einrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, da8 die Aufhinge-
vorrichtung einen Deckel durchsetzt, welcher zum
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Aufsetzen auf eine das flissige Metall enthaltende
Pfanne bestimmt ist.

18. Einrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Aufhdngevorrichtung ge-
geniiber dem Deckel hdhenversteilbar ist.

19. Einrichtung nach den Anspriichen 17 und 18,
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel an ei-
ner Hubvorrichtung aufgehdngt ist.

20. Anwendung der Einrichtung nach einem der
Ansprliche 1 bis 19 zum Einbringen von Schmelze-
Behandlungsmittel in eine Metallschmelze.

21. Anwendung nach Anspruch 20 bei Eisensch-
melzen, wobei die Tauchgiocke und gegebenen-
falls ein Tauchglocken-seitiges Teil der Kupplungs-
mittel aus einem der Schmelze &hnlichen oder
gleichen Eisenmetall besteht.

22. Anwendung nach Anspruch 20 zur Feinerungs-
behandlung von Schmelzen auf Aluminiumbasis,
wobei die Tauch glocke und ein gegebenenfalls
zugehdriges Kupplungsteil aus einem Aluminium-
basismetall besteht.

23. Anwendung nach einem der Anspriiche 20 bis
22 bei einer Metallschmelze, wobei das Schmelze-
Behandlungsmitiel magnesiumhaltig ist und gege-
benenfalls aus reinem Magnesium besteht.

24. Anwendung nach einem der Anspriiche 20 bis
23 bei einer Metallschmelze, wobei draht- oder
bandartiges Bindematerial zur Befestigung des
Schmelze-Behandlungsmittels in der Tauchglocke
aus einem mit der Metallschmelze verirédglichen
Material besteht.

25. Tauchglocke zur Verwendung in einer Einrich-
tung nach einem der Anspriiche 1 bis 19 und/oder
zur Verwendung im Rahmen der Anwendung nach
einem der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie zur einmaligen Verwendung aus
einem bei Auflésung in der Schmelze mit dieser
vertriglichen Material, insbesondere Metall, besteht
und mit einem Kupplungsteil ausgefiihrt ist, wel-
ches ebenfalls im Falle seiner Anldsung durch die
Schmelze mit dieser verirdglich und zur betriebs-
migig leicht I8sbaren Verbindung mit einem Ge-
genkupplungsteil an der Aufh8ngevorrichiung aus-
gebildet ist.

26. Tauchglocke nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie mit Schmelze-Behand-
lungsmittel gefllt ist.
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