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) Stopfwerkzeug.

@ Ein Stopfwerkzeug zum Einpflanzen und Befesti-
gen von Borsten durch Ankerpldtichen (14) verfligt
Uber einen Werkzeugkopf (16), in dem zwei Fih-
rungsbacken (28, 29) zum Flhren der von einem
Si6Bel (7) vorschiebbaren Ankerpldtichen (14) vorge-
sehen sind. Die FUhrungsbacken (28, 29) sind ent-
lang der Bewegungsachse (3) des StSB8els (7) be-
zliglich dem Werkzeugkopf (16) hin- und herbeweg-
bar. Der Werkzeugkopf (16) ist mit einem Kdrper (2)
des Stopfwerkzeugs (1) durch eine Fihrung mit Fe-
der {21) verbunden, so daB der Werkzeugkopf (16)
bezliglich dem K&rper (2) in Richiung der Bewe-
gungsachse (3) des StSfels (7) hin- und herbeweg-
bar ist. Die Flihrungsbacken (28 und 29) sind Uber
Hebelmittel (60, 61, 62, 63, 64) derart miteinander

gekoppelt, daB eine Vorbewegung des einen Fih-
rungsbackens (28 bzw. 29) in Richtung der Bewe-
gungsachse (3) mit einer Riickbewegung des ande-
ren Flihrungsbackens (29 bzw. 28) verbunden ist. Im
Korper (4) des Stopfwerkzeugs (1) ist ein bewegli-
cher Schieber (32) vorgesehen, mit dem beim Uber-
gang des Befestigungsmittels (14) in die Fihrungs-
backen (28, 29) der bewegliche Werkzeugkopf (16)
und die in diesem beweglichen Flhrungsbacken (28
und 29) mit dem Kd&rper (4) in Kontakt bringbar sind.
Durch den beweglichen Werkzeugkopf (16) ist es
m&glich, auch Blrstenkdrper mit schwankender Dik-
ke zu stopfen.

, Fig.1

Xerox Copy Centre
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STOPFWERKZEUG

Die Erfindung betrifft ein Stopfwerkzeug zum
Einpflanzen und Befestigen von Borsten durch Be-
festigungsmittel, insbesondere durch Ankerplétt-
chen, mit einem Werkzeugkopf, in dem zwei Fih-
rungsbacken zum Fihren der von einem Sid8el
vorschiebbaren  Befestigungsmittel  vorgesehen
sind, wobei die Flhrungsbacken entlang der Bewe-
gungsachse des StdB8els beziiglich dem Werkzeug-
kopf hin- und herbewegbar sind.

Ein derartiges Stopfwerkzeug ist aus dem DE-
GM 88 02 809 bekannt, bei dem die Flhrungsbak-
ken durch jeweils eine Feder in einen vorderen
Anschlag vorgedriickt sind. Die FUhrungsbacken
weichen bei dem Aufireffen ihres stirnseitigen En-
des auf der Oberfliche des Blirstenkdrpers entge-
gen der Federkraft zurlick, so daB eine ununterbro-
chene Fiihrung eines Ankerpldtichens zwischen
den Flhrungsbacken in ein zu stopfendes Loch
gegeben ist.

Ein solcher Werkzeugkopf weist den Nachteil
auf, daB die die Druckkraft erzeugenden Federn flir
die Fiihrungsbacken relativ kiein sein miissen und
deswegen in der industrielien Umgebung beim Ein-
satz zum Herstellen von Biirsten schnell durch z.B.
nicht gestopfte Borsten verschmutzen und teilweise
oder ganz funktionsunfdhig werden.

Die US 1 467 365 zeigt ebenfalls esine zwangs-
ldufig Fihrung der Werkzeugbacken, doch hat die-
ser Werkzeugkopf den Nachteil, daB die Scheibe,
welche mit ihren beiden Stiften die Fihrungsbak-
ken gegenldufig bewegt einseitig gelagert ist. Da-
durch neigt sie zum Klemmen und die Flihrungs-
backen sind deshalb nur schwergingig bewegbar.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Stopf-
werkzeug der eingangs genannten Art zu schaffen,
bei dem die Fihrung sines Befestigungsmittels in
einem Vorschubkanal ausgehend von dem Kb&rper
des Stopfwerkzeugs bis in einen BlrstenkGrper
hinein sicher gewahrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB der Werkzeugkopf mit einem Kdrper
des Stopiwerkzeugs durch elastische Mittel verbun-
den ist, so daB der Werkzeugkopf beziiglich dem
Kérper des Stopiwerkzeugs in Richtung der Bewe-
gungsachse des StdBels hin- und herbewegbar ist,
und daB die Fithrungsbacken Uber Hebeimittel der-
art miteinander gekoppelt sind, daB eine Vorbewe-
gung des einen Flhrungsbackens in Richtung der
Bewegungsachse mit einer Rickbewegung des an-
deren Flhrungsbackens verbunden ist.

Dadurch, daB der Werkzeugkopf mit den Flih-
rungsbacken als ganzes gegeniliber dem Korper
des Stopfwerkzeugs mittels eines elastischen Mit-
tels hin- und herbewegbar ist, ist eine sichere Auf-
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lage der Fiihrungsbacken auf einem zu stopfenden
Birstenkdrper gewéhrleistet; denn das elastische
Mittel kann aufgrund des ungleich gréferen und
schwereren Werkzeugkopfes und dem mit ihm ver-
bundenen Flihrungsbacken stirker, d.h. mit gréfe-
rer Federstirke, und damit robuster flir den Einsatz
einer industriellen Bewegung ausgewdhit werden.
Dadurch, daB die FiUhrungsbacken mittels eines
Hebelmechanismus verbunden sind, kann die eine
FUhrungsbacke beim Auftreffen auf sine gebogene
BirstenkSrperfliche zurlickweichen und dabei
durch die zwangsweise Koppiung die andere Fiih-
rungsbacke nach vorne schieben, so daB schlies-
lich beide Backen auf dem Blrstenkdrper auftiegen
und die beiden Fiihrungsbacken zusammen mit
dem Werkzeugkopf durch das oben genannte ela-
stische Mittel in Kontakt mif dem Blirstenk&rper
gehalten werden.

Dank eines Schiebers, der beim Vorschieben
des Befestigungsmittels mit Hilfe des St6Bels
ebenfalls vorgeschoben wird, wird erreicht, daB der
Werkzeugkopf mit seinen beiden Flihrungsbacken
mit dem Schieber in Kontakt gebracht wird und so
das Befestigungsmittel, insbesondere bei der Ver-
wendung von Ankerpldtichen, sicher aus dem Kér-
per des Stopfwerkzeugs in die Fiihrung der Fiih-
rungsbacken vorgeschoben wird. Beim weiteren
Vorschieben des Stdf8els und gleichzeitigem Vor-
bewegen des Werkzeugkopfes auf die Blrsten-
oberfldche bleibt der Schisber zuriick, so daB der
Werkzeugkopf mit den Filhrungsbacken und das
Hebelmittel sowie das elastische Mittel frei beweg-
bar sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Nachfolgend werden zwei Ausflihrungsbeispie-
le der Erfindung anhand der Zeichnung nidher er-
lutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines feilweise ge-
schnittenen Stopfwerkzeugs gemi3B einem er-
sten Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 2 eine Draufsicht auf das teilweise aufge-
schnittene Stopfwerkzeug nach Figur 1,

Fig. 3 eine Vorderansicht auf das teilweise ge-
schnittene Stopfwerkzeug nach Figur 1,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Flihrungsbacken
eines Stopfwerkzeugs gemidB einem zweiten
Ausflhrungsbeispiel bei seiner Auflage auf ei-
nem ungleichférmig dicken Blirstenk&rper und
Fig. 5 das Stopfwerkzeug nach Figur 4 bei sei-
ner Auflage auf einem BirstenkGrper mit stark
geschrénkten Bohrléchern.

Die Figur 1 zeigt schematisch in einer Seiten-
ansicht ein teilweise geschnittenes Stopfwerkzeug
1 gem&B einem ersten Ausfiihrungsbeispiel. Das
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Stopfwerkzeug 1 verflgt Uber eine feste Basis 2
mit einem auf dieser Basis 2 ldngs einer Bewe-
gungsachse 3 verschiebbaren Kérper 4.

In dem l&nglichen Kdrper 4 ist entlang der
Bewegungsachse 3 ein Flihrungshohlraum 6 vorge-
sehen, in dem ein StdBel 7 hin- und herbewegbar
ist.

Rechtwinklig zur Zeichenebene der Figur 1
wird an einer Einfiihrstelle 10 ein Befestigungsmit-
tel in Gestalt eines Flachdrahtes unterhalb des
Hohlraum 6 vorgeschoben, durch einen Stempel 12
abgeschnitten und in den Hohlraum 6 hochge-
driickt wird. Durch das Abschneiden des Flach-
drahtes entsteht ein Ankerpldtichen 14, das durch
den StoBel 7 in dem Hohlraum & bis in den Werk-
zeugkopf 16 vorgeschoben wird.

Der Werkzeugkopf 16 ist Uber zwei Stangen
18, die beweglich in zwei Lagern 20 gefiihrt sind,
mit dem K&rper 4 verbunden. Eine Druckfeder 21
prefit den Werkzeugkopf 16 in seinem Ruhezu-
stand auf die grostmdgliche Entfernung zum Kor-
per 4. In den Zwischenraum 25 zwischen dem
Werkzeugkopf 16 und dem Kd&rper 4 wird das zu
stopfende Borstenbiindel 27 in einem Kreisbogen
herangeflihrt, gefaltet und mit dem in dem zu stop-
fenden Borstenbilindel 27 eingeflihrten Ankerplétt-
chen 14 in den Werkzeugkopf 16 vorgeschoben.

Ublicherweise wird der Kdérper 4 gegeniiber
der Basis 2 mit Hilie von Uber Pleuelstangen Uber-
fragenen Kréften nach vorne geschoben. In einer
gleichzeitig ablaufenden Bewegung schiebt der
St6Bel 7 das Ankerpldttichen 14 in Richtung des
Burstenk&rpers vor sich her. Damit das Borsten-
biindel 27 in dem Zwischenraum 25 gefaltet wird
und das Ankerpldtichen 14 unter Beibehaltung der
Flihrung des Hohlraums 6 in den Werkzeugkopf 16
libergeflinrt werden kann, ist ein beweglicher
Schieber 32 in dem Ko&rper 4 vorgesehen, der
beim Vortreiben des Kdrpers 4 gegeniiber der Ba-
sis 2 durch den StdBel 7 aus dem in der Figur 1
gezeichneten Kdrper 4 in Richtung der Biirste aus-
tritt und sich gegen die rlickwértigen Seiten der
Fuhrungsbacken 28 und 29 legt und dabei den
Borstenblindel faliet. Die Anschlagflichen 33 und
34 des Schiebers 32 sind beim Ubergang des
Ankerpldttchens 14 in den Werkzeugkopf 16 gegen
entsprechende Anschiagfliichen der Flhrungsbak-
ken 28 und 29 sowie des Werkzeugkopfes 16
abdichtend vorgeschoben.

Bei dem in der Figur 1 gezeichneten Zustand,
in dem das Ankerplétichen 14 durch den St&Bel 7
weit in dem Werkzeugkopf 16 vorgeschoben ist, ist
der Schieber 32 wieder in seine Ruhestellung im
Kérper 4 zurlickgekehrt. Dadurch entsteht an dem
Zwischenraum 25 zwischen dem Werkzeugkopf 16
und dem Korper 4 wieder der Spalt, so daB der
Werkzeugkopf 16 gegen den Kd&rper 4 entgegen
der Federkraft 21 zurlickschiebbar ist.
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in dem Werkzeugkopf 16 sind Hebeimittel 40
vorgesehen, die die Flihrungsbacken 28 und 29
zwangsweise gegeneinander bewegen. Die Hebel-
mittel 40 sind in der Draufsicht der Figur 2 deutli-
cher dargestellt.

Die Figur 2 zeigt in einer Draufsicht schema-
tisch das teilweise geschnittene Stopfwerkzeug 1
gemdB Figur 1. Gleiche Merkmale tragen gleiche
Bezugszeichen. In der Basis 2 ist ein quer zur
Bewegungsachse 3 verlaufender Kanal 50 vorgese-
hen, durch den ein Flachdraht zu der Einflhrstelle
10 vorschisbbar ist. Rechtwinklig zur Zeichenebene
schneidet der Stempel 12 den Flachdraht ab, um
das rechtwinklig zur Zeichenebene orientierte An-
kerplétichen 14 herzustellen.

In der Draufsicht der Figur 2 ist deutlich der
keilfdrmige Einschnitt des Zwischenraums 25 zu
erkennen, in den das Borstenblindel 27 seitlich
einfiihrbar ist. Der kanalférmige Hohlraum 6 er-
streckt sich durch den K&rper 4 und miindet in den
keilfGrmigen Einschnitt des Zwischenraums 25. Der
Schieber 32 befindet sich in der in der Figur 2
gezeichneten Position in seiner Ruhelage. In dem
Werkzeugkopf 16 sind deutlich die beiden seitli-
chen Fiihrungsbacken 28 und 29 zu erkennen, die
als flache Scheiben mit trapezoidaler Umfangsge-
stalt ausgebildet sind. In den Scheiben der Fiih-
rungsbacken 28 und 29 sind LangiGcher 52 bis 55
eingebracht, in welche Stifte 56 bis 59 eingreifen,
die in dem Werkzeugkopf 16 befestigt sind. Da-
durch sind die Flihrungsbacken 28 und 29 entspre-
chend der L&nge der Langi8cher 52 bis 55 in dem
Werkzeugkopf 16 entlang der Bewegungsachse 3
vor und zurlick bewegbar.

In jeder Flhrungsbacke 28 und 29 sind Stifte
60 bzw. 61 vorgesehen, die in Langl6cher 62 und
63 einer Kreisscheibe 64 eingreifen. Die Kreis-
scheibe 64 ist in dem Werkzeugkopf 16 drehbar
um eine Achse 65 gelagert.

Die Achse 65 steht rechiwinklig auf der durch
die Fihrungsbacken 28 und 29 gebildeten Fidche.
Die LanglScher 62 und 63 liegen sich beziiglich
der Achse 65 diametral gegenliber und sind im
wesentlichen rechtwinklig zur Bewegungsachse 3
ausgerichtet. Trifft beim Stopfvorgang die Flh-
rungsbacke 28 zuerst auf einen dickeren Teil eines
Blirstenk&rpers, so bewegt sich die Flihrungsbacke
28 in den Werkzeugkopf 16 hinein. Die Stifie 58
und 59 bewegen sich durch die Bewegung des
Werkzeugkopfes 16 bezliglich den Langl6chern 54
und 55 in Richtung des Biirstenkdrpers.

Durch die Bewegung des an der Flhrungsbak-
ke 28 befestigten Stiftes 60 in die Gegenrichtung
beginnt sich die Scheibe 64 zu drehen, wobei sich
der Stift 60 in dem Langloch 62 in radialer Rich-
tung von der Bewegungsachse 65 entfernt. Da-
durch wird die Kreisscheibe 684 gegen den Uhrzei-
gersinn gedreht und der Siift 61 der Flihrungsbak-



5 EP 0 424 723 A2 6

ke 29 bewegt sich in Richiung des stirnseitigen
Endes von dieser und ndhert sich damit zusammen
mit der anderen Flihrungsbacke 29 dem Blrsten-
k8rper. Wenn die Fiihrungsbacke 28 so weit zu-
rlickgewichen ist, daB die Fiihrungsbacke 29 eben-
falls auf dem Biirstenk&rper aufliegt, weichen die
Fihrungsbacken 28 und 29 gegen die Federkraft
der Feder 21 gemeinsam mit dem Werkzeugkopf
16 zurlick. Dabei entsteht auf der Auflagefldche der
Biirste ein Anprefidruck, der durch die Federkon-
stante der Feder 21 vorherbestimmt ist.

Die Ldnge der Langldcher 62 und 63 ist so
bemessen, daB Biirsten mit Schrinkungen der
Bohridcher von 40 Grad noch sicher mit Borsten-
biindeln 27 gestopft werden. Bei Blirsten cohne
Schrénkung ist noch eine sichere Arbeitsweise ge-
wihrleistet, wenn die Dicke des BiirstenkSrpers bis
5 Millimeter schwankt.

Die Figur 3 zeigt in einer Vorderansicht das
teilweise geschnittene Stopfwerkzeug 1 nach den
Figuren 1 und 2. In der Vorderansicht sind die
Flihrungsbacken 28 und 29 gut zu erkennen, zwi-
schen denen die Fihrungsnut liegt. Jeweils ober-
halb und unterhalb der Flihrungsbacken 28 und 29
ist eine zugeordnete Kreisscheibe 64 im Werk-
zeugkopf 16 angeordnet, die mittels der Stifte 60
und 61 verdrehbar ist. In der Schnittansicht sind
ebenfalls die Fiihrungsstiifte 60 und 61 der Langl6-
cher 62 und 63 zu erkennen.

Die Figur 4 zeigt sine Draufsicht auf die Fiih-
rungsbacken 28 und 29 eines schematisch darge-
stellten Stopfwerkzeugs gemdB dem zweiten Aus-
flihrungsbeispiel. In den flachen trapezoidalen Fih-
rungsbacken 28 und 29 sind Flhrungs-Langldcher
66 und 67 vorgesehen, in die quadratische Stifte
68 und 69 eingreifen, die in dem Werkzeugkopf 16
befestigt sind. Dadurch sind die Fiihrungsbacken
28 und 29 entsprechend der Lange der LanglScher
66 und 67 in dem Werkzeugkopf 16 entlang der
Bewegungsachse 3 vor- und zurlickbewegbar.

In jeder Fiihrungsbacke 28 bzw. 29 sind ent-
lang der Bewegungsachse 3 ausgerichtete Langld-
cher 70 bzw. 71 vorgesehen, in denen Fihrungs-
quader 72 bzw. 73 angeordnet sind. Eine parallel
zur Zeichenebene vorgesehene Scheibe 74 verfligt
Uber zwei Stifte 75 und 76, die in entsprechende
L8cher in den Flhrungsquadern 72 und 73 eingrei-
fen. Die Scheibe 74 ist in dem Werkzeugkopf 16
drehbar um eine Achse 77 gelagert.

Die Achse 77 steht rechtwinklig auf der durch

die Flihrungsbacken 28 und 29 gebildeten Fliche. '

Die Langlécher 70 und 71 liegen sich in der Ruhe-
lage der Fiihrungsbacken 28 und 29 gegeniiber.
Die Flhrungsbacken 28 und 29 sind in der
Figur 4 in der Stopfbewegung zu dem Zeitpunki
gezeichnet, in dem das in der Figur 4 nicht darge-
stelife Ankerpldtichen 14 von dem Fihrungshohl-
raum 6 in den Werkzeugkopi 16 vorgeschoben
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wird. Dabei liegen die Anschlagfiichen 33 und 34
des Schiebers 32 gegen die entsprechenden An-
schlagfldchen 78 und 79 der Fiihrungsbacken 28
und 29 an.

Die Fihrungsbacken 28 und 29 sind ungleich
lang und der Schisber 32 weist eine Ausnehmung
zur Aufnahme des ldngeren Fihrungsbacken 29
auf. Durch die Gestalt des Schiebers 32 und der
Fuhrungsbacken 28 und 29 bildet sich ein Fiih-
rungsbereich 80 aus, in dem das Ankerpldtichen
14 auf der einen Seite von dem Il&ngeren Filh-
rungsbacken 29 und auf seiner anderen Seite von
dem Schieber 32 geflihrt wird. Durch den in zwei
Stufen erfolgenden Ubergang des Ankerplidtichens
14 aus dem FiUhrungshohlraum 6 in den Werkzeug-
kopt 16 ist seine Flihrung sicher gew#hrleistet.

Der Werkzeugkopf 16 ist auf ein Bohrloch 81 in
einem ungleichfSrmig dicken Biirstenk&rper 82
ausgerichtet. Das gezeichnete Bohrloch 81 in dem
ungleichférmig dicken Blrstenkdrper 82 entspricht
beziiglich der Orientierung beim Stopfen einem
Bohrloch 81 mit Schrénkung in einem gleichfSrmig
dicken Brstenk&rper 82.

Die Figur 5 zeigt das schematisch dargestellie
Stopfwerkzeug nach Figur 4 bei seiner Auflage auf
einem Blrstenkdrper 82 mit stark geschrinkten
Bohrléchern. Beim weiteren Vorschieben des
Werkzeugkopfes 16 bleibt der Schieber 32 zurlick
und gibt die Flhrungsbacken 28 und 29 in ihrer
Bewegung frei.

Beim Aufireffen des ldngeren Filhrungsbak-
kens 29 auf den Blirstenkdrper 82 st6ft dieser bei
weiterer Vorbewegung des Werkzeugkopfes 16 ge-
gen den Birstenkdrper 82 und bewegt sich da-
durch in den Werkzeugkopf 16 hinein. Der an dem
Werkzeugkopf 16 befestigte, quadratische Stift 68
bewegt sich dabei in Richtung des Langlochs 66
auf den Blrstenk8rper zu. Durch die Bewegung
des Langlochs 70 in derselben Richtung beginnt
sich der mit der Scheibe 74 verbundene Flihrungs-
quader 72 zu drehen, wobei der Stift 75 in dem
Fuhrungsquader 72 die Bewegung Uberirdgt. Da-
durch dreht sich die Scheibe 74 im Uhrzeigersinn
und der Fihrungsquader 73 bewegt sich in Rich-
tung des stirnseitigen Endes der Flihrungsbacke 28
und nihert sich damit zusammen mit der kiirzeren
Fihrungsbacke 28 dem Blirstenkdrper 82. Wenn
die Flihrungsbacke 29 gegeniiber dem Werkzeug-
kopf 16 so weit zurlickgewichen ist, daB die Fiih-
rungsbacke 28 ebenfalls auf dem Blirstenkdrper 82
aufliegt, weichen die Fuhrungsbacken 28 und 29
gegen die Federkraft der Feder 21 gemeinsam mit

dem Werkzeugkopf 16 zurick.

Die LZ&nge der LanglScher 62 und 63 ist so
bemessen, daB Birsten mit Schrinkungen der
Bohrldcher 81 von 40 Grad noch sicher gestopft
werden.
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Anspriiche

1. Stopfwerkzeug zum Einpflanzen und Befestigen
von Borsten durch Befestigungsmittel (14) wie
Runddrahtschlingen und Ankerpléttchen, mit einem
Werkzeugkopf (16), in dem zwei Flhrungsbacken
(28, 29) zum Fihren der von einem StdBel (7)
vorschiebbaren Befestigungsmitte! (14) vorgesehen
sind, wobei die Flhrungsbacken (28, 29) entlang
der Bewegungsachse (3) des StdBels (7) bezliglich
dem Woerkzeugkopf (16) hin- und herbewegbar
sind, und mit einem in dem Kd&rper (4) des Stopf-
werkzeugs (1) vorgesehenen beweglichen Schieber
(32), mit dem beim Ubergang des Befestigungsmit-
tels (14) in die Flihrungsbacken (28,29) der beweg-
liche Werkzeugkopf (16) mit dem Kd&rper (4) des

Stopfwerkzeugs (1) in Kontakt bringbar ist, da-

durch gekennzeichnet, daf der Werkzeugkopf
(16) mit einem Ko&rper (2) des Stopfwerkzeugs (1)
durch elastische Mitiel (21) verbunden ist, so daB
der Werkzeugkopf (16) beziiglich dem Kdrper (2)
des Stopfwerkzeugs (16) in Richtung der Bewe-
gungsachse (3) des St8Bels (7) hin- und herbeweg-
bar ist, und daB die Flihrungsbacken (28 und 29)
Uber Hebelmitte! (60, 61, 62, 63, 64) derart mitein-
ander gekoppelt sind, daB eine Vorbewegung des
einen Flihrungsbackens (28 bzw. 29) in Richtung
der Bewegungsachse (3) mit einer Riickbewegung
des anderen Flhrungsbackens (29 bzw. 28) ver-
bunden ist.

2. Stopfwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die elastischen Mittel (21) min-
destens eine Feder mit Flihrung umfassen, die
parallel zu der Bewegungsachse (3) zwischen An-
schlagflichen (20) des K&rpers (4) und des Werk-
zeugkopfs (16) angeordnet ist.

3. Stopfwerkzeug nach Anspruch 1 oder Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Hebelmittel
(60, 61, 62, 63, 64) je eine zentrisch Uber und unter
der Bewegungsachse (3) und parallel zur Ebene
der Fuhrungsbacken (28 und 29) drehbar angeord-
nete Scheibe (64) umfassen, die Uber zwei sich
radial erstreckende und sich gegeniberliegende
LanglScher (62 und 63) verfligt, in die jeweils ein in
jedem Fiihrungsbacken (28 bzw. 29) vorgesehener
Stift (60 bzw. 61) eingrsift.

4. Stopfwerkzeug nach Anspruch 1 oder Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Hebelmittel
(60, 61, 62, 63, 64) je eine zentrisch Uber und unter
der Bewegungsachse (3) und paraliel zur Ebene
der Flihrungsbakken (28, 29) drehbar angeordnete
Scheibe (74) umfassen, die Uber zwei Stifte (75,
76) verfligt, die jeweils Uber einen Fllhrungsquader
(72, 73) in ein in jedem Fihrungsbacken (28 bzw.
29) vorgesehenes Langloch (70, 71) eingreifen, das
sich in der Ebene der Flihrungsbacken (28, 29) in
Richtung der Bewegungsachse (3) erstreckt.

5. Stopfwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis
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4, dadurch gekennzeichnet, daB der bewegliche
Schieber (32) Uber zwei fihrungsbackenseitige An-
schlagfidchen (33, 34) verfiigt, die jeweils mit einer
k&rperseitigen Anschlagfliche (78 bzw. 79) jedes
Fuhrungsbackens (28 bzw. 29) in Kontakt bringbar
sind.
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