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@ Verbindung von flachenartigen Teilen.

@ Mit der erfindungsgem&Ben Verbindung kdnnen 9
flichenartige Teile 9;10 bei Verzicht auf von auBen
sichtbare Abdeckungen flr die Arretierungselemente 3
ohne Beschidigung der Profilleisten 1 einfach und
schnell wieder gelSst werden. Hierzu ist auf der —_— 1
Innenssite der Profilleiste 1 zur Aufnahme und Fest- /
legung des Kopfes 5 des Arretierungselements 4 =
eine Hintergreifungsnut 2 angeordnet. An das Arre- 4 / 7
tierungselement 4 ist von auBen ein Drehwerkzeug 7
ansetzbar, wobei das Arretierungselement 4 in ei- / 5
nem scheibenférmigen Distanz- und Verbindungs- z 4 ==/
element 3 gelagert ist. Auf den Langsseiten des Z
Distanz- und Verbindungselements 3 ist eine zum N \ry\/ A,
Ansetzen eines Drehwerkzeugs geeignete Ausspa- N, ‘ I N
rung 6 vorgesehen. 5] 7 vz <
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VERBINDUNG VON FLACHENARTIGEN TEILEN

Die Erfindung betrifft eine Verbindung von fl4-
chenartigen Teilen, insbesondsre von TUrflillungen
und/oder Glasscheiben, mit sinander gegeniberlie-
genden Profilleisten, die Uber ein Distanz- und Ver-
bindungselement miteinander verbunden sind

Bei einer bekannten Vorrichtung nach dem DE-
GM 87 07 870 wird das Distanz- und Verbindungs-
element durch eine federnd elastisch ausgebildete
Halteklammer gebildet, deren K&pfe in die Hinter-
greifungsnuten der einander gegeniiberliegenden
Profilleisten einflihrbar sind und dadurch die Profil-
leisten gegeneinander ziehen sollen.

Zur Herstellung dieser Verbindung ist ein ent-
sprechender Zeit- und Kraftaufwand erforderlich.
Um Beschidigungen der Profilleisten zu vermei-
den, milssen zur Herstellung der Verbindung be-
sondere Vorkehrungen getroffen werden. Nach
Herstellung der Verbindung, d. h., nach dem Ein-
klippen der Halteklammern in die Profilleisten, ist
eine Zugédnglichkeit der Verbindung von auBen
nicht direkt gegeben. Ein L&sen der Verbindung ist
kompliziert und zeitaufwendig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der aufgezeigten Gattung zu schaffen,
mit der schnell und ohne Gefahr einer Beschidi-
gung der Profilleisten eine Verbindung herstellbar
ist, die sich schnell und einfach wieder IGsen 144t.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch
gelGst, daB im Distanz- und Verbindungselement
beidseits je ein drehbares Arretierungselement ge-
lagert ist, das mit dem Kopf in die Profilleisten
einflihr- und darin festlegbar ist, wobei das Distanz-
und Verbindungselement fiir die Aufnahme der Ar-
retierungselemente durch eine mit Innengewinde
versehene Hiilse oder durch ein scheibenfSrmiges
Element gebildet sein kann. In Ausgestaltung der
Erfindung ist das Arretierungselement gegentiber
der Profilleiste aus einem hirteren Material gebil-
det. Die zur Aufnanme des Kopfes des Arretie-
rungselementes auf der Innenseite der Profilleiste
angeordnete Bohrung kann als Nut mit rechtecki-
gem Querschnitt oder als Bohrung ausgebildet
sein. Bei einer bevorzugten Ausflihrung schlieft
sich an die Bohrung eine Hintergreifungsnut an, die
gegeniiber der Bohrung eine grdfere Lénge auf-
weist.

Zweckmifige Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den lbrigen Unteranspriichen aufgezeigt.

Die erfindungsgemiB ausgebildete Vorrichtung
ermdglicht es, mit einer Drehung, zweckméBiger-
weise einer Vierteldrehung der Arretierungselemen-
te schnell und exakt eine Verbindung herzustellen,
die problemios ebenso schnell wieder geldst wer-
den kann. Dabei ist keine Beschéddigung der Profil-
leisten zu beflirchten.
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Ein Ausflinrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend
néher beschrigben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Verbindung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf ein scheibenf&rmiges

Distanz- und Verbindungselement mit zwei inte-

grierten Arretierungselementen und

Fig. 3 einen Schnitt nach Linie A - A der Fig. 2.

Gemi3B Fig. 1 sind eine TUrflillung 9 und eine
Glasisolierscheibe 10 Uber zwei Profilleisten 1 un-
ter Verwendung eines Distanz- und Verbindungs-
elements 3 miteinander verbunden. Hierzu ist im
Distanz- und Verbindungselement 3 beidseits je ein
drehbares Arretierungselement 4 gelagert, das mit
einem Kopf 5 in eine Hintergreifungsnut 2 der
zugeordneten Profilieiste 1 festgelegt ist.

Der Kopf 5 des Arretierungselements 4 besitzt
rechteckige Form, wobei die Schmalseite kleiner
und die ldngere Seite groBer ist als die Offnungs-
breite der Hintergreifungsnut 2. Hierdurch [48t sich
der Kopf & bequem in die Hintergreifungsnut 2
einflihren. Durch eine kurze Drehung des Arretie-
rungselements 4, zweckmagigerweise durch eine
Vierteldrehung, verriegelt sich der Kopf 5 in der
Hintergreifungsnut 2, wodurch ein fester Prefsiiz
erreicht ist. Zur Erleichterung dieser Verriegelung
kann der Kopf 5 mit konisch verlaufenden Anlage-
flichen versehen sein. Das dargestellte Distanz-
Verbindungselement 3 ist nach Fig. 2 und 3 durch
ein scheibenférmiges Element gebildet.

Um den Kopf 5 des Arretierungselements 4 in
der Hintergreifungsnut 2 der Profilleiste 1 verrie-
gein zu kdnnen, d. h., um die Drehung des in der
Hintergreifungsnut 2 lagernden Kopfes 5 zu ermé&g-
lichen, ist am Arretierungselement 4 eine Sechs-
kantausbildung 7 angeformt oder angebracht, an
die ein Drehschliissel ansetzbar ist. Um den Dreh-
schliissel an die Sechskantausbildung 7 ansetzen
zu kdnnen, besitzt das Distanz- und Verbindungs-
element 3 sine mittige Aussparung 6, die im Aus-
fihrungsbeispiel konkav gewdibt verlduft. Das
Distanz- und Verbindungselement 3 ist an zwei
Seiten ein- oder beidseitig so angefast, da8 das
verbleibende Futter 11 in die Einflihrungs&finung
der Hintergreifungsnut 2 einflihrbar ist. In zusitzli-
chen Aussparungen 12 der Profilleiste 1 sind Glas-
dichtungsprofile 8 eingesetzt.

Bei einer Variante ist das Distanz- und Verbin-
dungselement durch eine mit Innengewinde verse-
hene Hiilse gebildet. Anstelle der Sechskantausbil-
dung 7 oder zusétzlich zur Sechskantausbildung 7
kann das Arretierungselement 4 mit einer oder
mehreren Bohrungen versehen sein, in die zur Aus-
flihrung der fiir die Verriegelung des Kopfes 5 in
der Hintergreifungsnut 2 erforderlichen Drehung ein
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Stift einflihrbar ist.

Anspriiche

1. Verbindung von flichenartigen Teilen, insbeson-
dere von TUrflllungen und/oder Glasscheiben, mit
einander gegenliberliegenden Profilleisten, die {iber
ein Distanz- und Verbindungselement miteinander
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB im
Distanz- und Verbindungselement (3) beidseits je
ein drehbares Arretierungselement (4) gelagert ist,
das mit dem Kopf (5) in die Profilleisten (1) einflihr-
und darin festlegbar ist.

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Distanz- und Verbindungsele-
ment (3) fiir die Aufnahme der Arretierungselemen-
te (4) durch eine mit Innengewinde versehene Hil-
se gebildet ist.

3. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Distanz- und Verbindungsele-
ment (3) flir die Aufnahme der Arretierungselemen-
te (4) durch ein scheibenf8rmiges Element gebildet
ist.

4. Verbindung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das scheibeniérmige Element auf
seinen Langsseiten mit einer mittigen Aussparung
(6) versehen ist.

5. Verbindung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die mittige Aussparung (6)
konkav gewdlibt verlduft.

6. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Arretierungsele-
ment (4) gegenliber der Proiilieiste aus einem hér-
teren Material gebildet ist.

7. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Innenseite
der Profilleiste (1) zur Aufnahme und Festlegung
des Kopfes (5) des Arretierungselements (4) eine
entsprechende Ausnehmung angeordnet ist.

8. Verbindung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung auf
der Innenseite der Profilleiste (1) als Nut mit im
Querschnitt rechteckiger Form ausgebildet ist.

9. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Ausnehmung auf
der Innenseite der Profilleiste (1) als Bohrung aus-
gebildet ist.

10. Verbindung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich an die Bohrung eine Hinter-
schneidungsnut (2) anschliefit.

11. Verbindung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daf die Hinterschneidungsnut (2)
gegeniiber der Bohrung eine gréBere Linge auf-
weist.

12. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf (5) des
Arretierungsements (4) rechteckige Form aufweist.
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13. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Schmalseite
des Kopfes (5) kleiner und die ldngere Seite des
Kopfes (5) groBer ist als die Offnungsbreite der
Hintergreifungsnut (2).

14. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf (5) des
Arretierungselements (4) ein- oder beidseitig ko-
nisch verlaufend ausgebildet ist.

15. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daf das scheibenfér-
mige Element mit seinen Lingsseiten in die Hinter-
greifungsnut (2) einflhrbar ausgebildet ist.

16. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daff das Arretierungs-
element (4) mit einer Mehrfachkantausbildung (7)
versehen ist.

17. Verbindung nach einem der Anspriche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dafl das Arretierungs-
element (4) mit einer oder mehreren im Abstand
zueinander angeordneten Bohrungen versehen ist.
18. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB die Teile aus
Chemiewerkstoff im SpritzgieBverfahren hergestellt
sind.

Aufstellung der Bezugszeichen:

1 Profilleiste

2 Hintergreifungsnut

3 Distanz- und Verbindungselement
4 Arretierungselement

5 Kopf von 4

6 Aussparung in 3

7 Mehrfachkantausbildung von 4
8 Glasdichtungsprofil

9 Tdrflllung

10 Glasisolierscheibe

11 Futter

12 Aussparung
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Fig. 3
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