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©  Boîtier  à  raccord  tournant  pour  suceur  d'aspirateur. 

©  Le  manchon  (5)  du  suceur  délimite  une  encoche 
(34)  en  regard  d'une  ouverture  (28)  du  dessus  (2)  du 
boîtier.  La  tubulure  (11)  comporte  une  portée  cylin- 
drique  (15  à  17)  avec  épaulement  (14)  montée  tour- 
nante  dans  le  manchon  et  présentant  uné  gorge  (19) 
située  en  regard  de  l'encoche.  Une  patte  (32)  à 

évidement  semi-circulaire  (33)  est  susceptible  de 
traverser  l'encoche  (34)  pour  pénétrer  dans  la  gorge 
(19)  et  fait  corps  avec  un  couvercle  clipsable  (29) 
emboîté  dans  l'ouverture  (28). 
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BOITIER  A  RACCORD  TOURNANT  POUR  SUCEUR  D'ASPIRATEUR 

La  présente  invention  concerne  des  perfection- 
nements  apportés  aux  boîtiers  à  raccord  tournant 
pour  suceur  d'aspirateur. 

Un  boîtier  à  raccord  tournant  pour  suceur  d'as- 
pirateur  comporte  généralement  un  dessus  et  une 
paroi  latérale  dont  la  partie  postérieure  fait  corps 
avec  un  manchon.  Ce  manchon  débouchant  à  l'ex- 
térieur  est  destiné  à  recevoir  une  tubulure  d'un 
raccord  branché  rigidement  ou  de  façon  articulée 
sur  un  manche  tubulaire  d'aspirateur.  La  tubulure 
du  raccord  est  montée  tournante  autour  d'un  axe 
antéro-postérieur  et  immobilisée  en  translation 
dans  le  manchon. 

Le  dessus  du  boîtier  fait  corps  avec  un  conduit 
interne  sensiblement  vertical,  faisant  communiquer 
la  tubulure  de  raccordement  précitée  avec  une 
fenêtre  d'une  semelle  de  glissement  rapportée  et 
fixée  sous  le  boîtier,  fenêtre  qui  débouche  dans  un 
canal  longitudinal  aspirant  de  la  semelle. 

Un  premier  type  connu  de  montage  tournant 
de  la  tubulure  consiste  à  ménager  de  moulage 
dans  la  tubulure  près  de  son  extrémité  libre  une 
gorge  débouchant  à  l'extérieur  et  dans  le  manchon 
près  du  conduit  une  gorge  débouchant  à  l'intérieur, 
à  disposer  ces  deux  gorges  en  regard  l'une  de 
l'autre  lorsqu'un  épaulement  de  la  tubulure  bute 
contre  l'extrémité  libre  du  manchon  et  à  loger  dans 
ces  gorges  un  anneau  fendu  déformable  élastique- 
ment.  Cet  anneau  dénommé  habituellement  circlip 
assure  la  liaison  indémontable  de  la  tubulure  avec 
le  manchon,  liaison  qui  permet  de  tourner  mais  non 
de  se  déboîter. 

L'inconvénient  de  ce  premier  type  de  montage 
est  que  l'épaisseur  du  manchon  n'est  pas  constan- 
te  et  qu'il  en  résulte  des  difficultés  de  moulage, 
des  retassures  nuisant  à  l'esthétique  de  la  pièce 
finie  et  un  abaissement  de  la  cadence  d'injection. 
Par  ailleurs,  la  tubulure  est  indémontable,  ce  qui 
peut  être  préjudiciable  à  un  bon  entretien  du  su- 
ceur. 

Un  deuxième  type  connu  de  montage  tournant 
de  la  tubulure  consiste  à  engager  deux  tiges  paral- 
lèles  dans  le  manchon  afin  qu'elles  pénètrent  tan- 
gentiellement  dans  la  gorge  de  la  tubulure. 

Par  ailleurs,  le  moulage  laisse  apparaître  des 
marques  dues  aux  retassures,  marques  qui  com- 
promettent  l'esthétique. 

Le  moulage  se  trouve  dans  ce  cas  amélioré.  Le 
démontage  bien  que  difficile  devient  possible  mais 
s'accompagne  souvent  de  détériorations.  Par 
contre,  le  guidage  est  défectueux  et  donne  nais- 
sance  très  rapidement  à  un  jeu  nuisant  à  la  ma- 
noeuvre  du  suceur. 

Indépendamment  du  montage  tournant  de  la 
tubulure  se  posent,  le  problème  de  l'amélioration 

de  l'écoulement  du  flux  gazeux  et  le  problème  de 
l'étanchéité  du  montage  à  l'air  et  à  l'eau.  En  effet, 
lorsque  le  suceur  est  utilisé  sur  des  sols  mouillés,  il 
"bave"  au  niveau  du  joint  tournant  de  la  tubulure 

5  connue,  ce  qui,  d'une  part,  est  salissant,  d'autre 
part,  compromet  l'efficacité  de  l'aspiration,  enfin, 
nuit  à  l'image  de  qualité  auprès  de  la  clientèle, 
sachant  que  cette  amélioration  ne  doit  pas  s'ac- 
compagner  d'une  difficulté  de  moulage. 

w  La  présente  invention  a  pour  but  de  remédier  à 
ces  inconvénients: 
-  en  proposant  un  moyen  de  montage  tournant  tel 
que  l'épaisseur  du  manchon  est  constante,  que  le 
guidage  de  la  tubulure  est  pratiquement  parfait  et 

15  que  le  démontage  de  ladite  tubulure  est  faisable 
facilement  et  sans  détérioration, 
-  et  en  apportant  concomitamment  les  moyens 
nécessaires  à  assurer  un  meilleur  écoulement  du 
flux  gazeux  et  à  réduire  les  risques  de  dépôt  des 

20  particules  (poussières,  fibres,  cheveux...)  dans  le 
suceur  et  de  fuite  à  l'extérieur,  en  même  temps 
que  ces  moyens  permettent  de  faciliter  le  moulage, 
d'accroître  la  cadence  d'injection  et  donc  de  dimi- 
nuer  le  prix  de  revient,  d'éliminer  les  défauts  appa- 

25  rents  :  retassures,  point  d'injection... 
Dans  ce  but  et  conformément  à  l'invention  : 

-  le  manchon  est  exempt  de  gorge,  présente  une 
épaisseur  sensiblement  constante  et  délimite  une 
encoche  s'étendant  sensiblement  sur  la  moitié  su- 

30  périeure  de  sa  périphérie  en  regard  d'une  ouvertu- 
re  ménagée  dans  le  dessus  du  boîtier, 
-  la  tubulure  comporte  une  portée  cylindrique  mon- 
tée  tournante  dans  le  manchon  et  limitée  par  un 
épaulement  butant  contre  l'extrémité  libre  de  celui- 

35  ci,  position  dans  laquelle  une  gorge  de  cette  tubu- 
lure  est  située  en  regard  de  l'encoche  précitée  du 
manchon, 
-  une  patte  délimite  un  évidement  semi-circulaire 
de  diamètre  au  moins  égal  au  plus  près  au  diamè- 

40  tre  à  fond  de  gorge  de  la  tubulure,  est  susceptible 
de  traverser  l'encoche  du  manchon  pour  pénétrer 
dans  la  gorge  et  fait  corps  avec  un  couvercle 
clipsable  normalement  emboîté  dans  l'ouverture 
précitée  du  boîtier,  position  dans  laquelle  la  tubulu- 

45  re  est  immobilisée  en  translation  à  l'extérieur  par 
butée  de  son  épaulement  contre  l'extrémité  libre 
du  manchon  et  à  l'intérieur  par  butée  du  chant 
antérieur  de  sa  gorge  contre  le  bord  semi-circulaire 
supérieur  de  l'évidement  de  la  patte  rapportée. 

50  Suivant  une  forme  de  réalisation  particulière- 
ment  avantageuse,  le  bord  postérieur  de  l'encoche 
du  manchon  est  en  pente  divergente  vers  le  haut 
pour  coopérer  avec  des  rampes  inclinées  latérales 
de  la  patte  destinées  à  positionner  axialement  la 
tubulure  dans  ledit  manchon  ;  le  chant  antérieur  de 
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la  gorge  de  la  tubulure  est  situé  en  regard  du  bord 
antérieur  de  l'encoche  du  manchon. 

Pour  mieux  résister  à  l'usure,  un  feuillard  mé- 
tallique  ayant  sensiblement  la  forme  de  la  patte 
peut  être  interposé  entre  elle-ci  et  le  chant  anté- 
rieur  de  la  gorge  de  la  tubulure. 

En  ce  qui  concerne  plus  spécialement  le  boî- 
tier,  celui-ci  comportant  un  conduit  interne  vertical 
qui  débouche  en  haut  dans  le  manchon  et  en  bas 
dans  une  fenêtre  d'une  semelle  normalement  fixée 
sous  ce  boîtier,  selon  l'invention,  le  conduit  est 
coudé  en  haut  vers  le  manchon  pour  diminuer  les 
pertes  de  charge,  l'ouverture  du  dessus  du  boîtier 
normalement  obturée  par  le  couvercle  de  la  patte 
précitée  ayant  une  largeur  déterminée  en  corres- 
pondance  avec  l'étendue  antéro-postérieure  du 
coude  pour  permettre  le  passage  de  la  partie  du 
moule  qui  définit  la  forme  extérieure  supérieure  du 
coude,  ainsi  que  de  la  buse  d'injection. 

Divers  autres  caractéristiques  et  avantages  de 
l'invention  ressortent  d'ailleurs  de  la  description 
détaillée  qui  suit. 

Une  forme  de  réalisation  de  l'objet  de  l'inven- 
tion  et  une  variante  sont  représentées,  à  titre 
d'exemples  non  limitatifs,  sur  le  dessin  annexé. 

Sur  ce  dessin  : 
-  la  figure  1  est  une  coupe  antéro-postérieure 
verticale  d'un  suceur  conforme  à  l'invention,  pri- 
se  suivant  la  ligne  l-l  de  la  figure  2, 
-  la  figure  2  est  une  coupe  transversale  prise 
suivant  la  ligne  ll-ll  de  la  figure  1, 
-  les  figures  3  et  4  sont  des  vues  analogues  aux 
figures  1  et  2  respectivement,  illustrant  une  va- 
riante  de  réalisation. 
Comme  le  montre  le  dessin,  le  suceur  compor- 

te  un  boîtier  1  en  matière  plastique  moulée.  Le 
boîtier  présente  un  dessus  2  faisant  corps  : 
-  avec  une  paroi  périphérique  3  dont  la  partie 
postérieure  4  présente  en  saillie  interne  et  externe 
un  manchon  tubulaire  5, 
-  et  avec  un  conduit  vertical  6  qui  débouche  en 
haut  dans  le  manchon  5  et  en  bas  dans  une 
fenêtre  7  d'un  canal  longitudinal  d'aspiration  8  mé- 
nagé  dans  une  semelle  9  fixée  sur  des  chandelles 
1  0  de  ce  boîtier. 

Une  tubulure  d'aspiration  11  est  susceptible 
d'être  raccordée  par  son  extrémité  coudée  12  à  un 
manche  d'aspirateur.  Son  extrémité  libre  13  forme 
un  embout  tubulaire  qui  fait  saillie  sur  un  épaule- 
ment  14.  L'embout  13  comporte  des  portées  cylin- 
driques  15  à  17  destinées  à  être  emboîtées  dans 
le  manchon  5.  Entre  les  portées  15  et  16  sont 
prévues  des  lèvres  annulaires  d'étanchéité  18  et 
une  gorge  d'immobilisation  axiale  19  sépare  les 
portées  16  et  17. 

Le  conduit  6  présente  à  sa  base  une  section 
rectangulaire  raccordée  au  manchon  5  par  une 
paroi  postérieure  verticale  20,  par  une  paroi  anté- 

rieure  verticale  21  prolongée  par  un  coude  supé- 
rieur  22  (figure  1)  et  par  des  parois  latérales  verti- 
cales  23  prolongées  par  des  parois  convergentes 
24  raccordées  au  coude  22  (figure  2). 

5  Le  conduit  6  ainsi  conformé  relie  la  fenêtre  7 
au  manchon  5  avec  une  variation  progressive  de  la 
section  et  une  déviation  guidée  en  courbe  de  la 
direction  de  l'écoulement.  Ce  conduit  6  fait  corps 
avec  le  dessus  2  du  boîtier  par  l'intermédiaire 

w  d'une  cuvette  parallélépipédique  25.  Le  fond  26  de 
la  cuvette  est  solidaire  du  conduit  6,  tandis  que  la 
paroi  périphérique  27  de  cette  cuvette  qui  est 
écartée  de  ce  conduit  6  est  solidaire  du  dessus  2 
du  boîtier  ainsi  que  de  la  moitié  supérieure  du 

75  manchon  5. 
La  paroi  périphérique  27  délimite  dans  le  des- 

sus  2  une  ouverture  28  à  travers  laquelle  peut 
passer  une  partie  du  moule,  définissant  la  forme  de 
la  portion  extérieure  haute  du  manchon  5  et  du 

20  conduit  6  ainsi  que  la  forme  intérieure  de  la  cuvette 
25.  Il  est  prévu  de  fermer  l'ouverture  28  au  moyen 
d'un  couvercle  29  se  positionnant  dans  un  embrè- 
vement  du  dessus  2  et  se  fixant,  de  façon  démon- 
table,  au  moyen  de  languettes  flexibles  à  dents  30 

25  clipsées  dans  des  lumières  31  de  la  cuvette  25. 
Le  couvercle  29  fait  corps  avec  une  patte  32 

délimitant  un  évidement  semi-circulaire  33  dont  le 
diamètre  est  sensiblement  égal  au  diamètre  du 
fond  de  la  gorge  19  de  l'embout  13  de  la  tubulure 

30  11.  Par  ailleurs,  une  encoche  34  est  ménagée  dans 
le  manchon  5  et  délimitée  par  un  bord  postérieur 
pentu  36  qui  diverge  vers  le  haut. 

Lorsque  l'embout  13  de  la  tubulure  tournante 
11  est  emboîté  dans  le  manchon  5  du  boîtier  et 

35  que  son  épaulement  14  bute  contre  l'extrémité 
extérieure  libre  de  ce  manchon  5,  la  patte  32  du 
couvercle  29  posé,  pénètre  dans  la  gorge  19  de 
l'embout  13  et  immobilise,  par  butée  contre  le 
chant  postérieur  37  de  ladite  gorge,  en  translation 

40  ledit  embout  sans  s'opposer  à  sa  rotation.  Pour 
bien  verrouiller  cette  immobilisation,  la  patte  32  fait 
corps  avec  des  rampes  inclinées  38  coopérant 
avec  les  bords  postérieurs  pentus  36  des  encoches 
34  du  manchon  5.  Avantageusement,  les  bords 

45  antérieurs  35  des  encoches  peuvent  être  alignés 
avec  le  chant  antérieur  37  de  la  gorge  19  de 
l'embout  13  lorsque  celui-ci  est  en  place  pour  que 
la  patte  32  et  ses  rampes  38  se  coincent  parfaite- 
ment  dans  lesdites  encoches. 

50  Bien  entendu,  pour  assurer  le  montage  tour- 
nant  de  la  tubulure,  il  n'est  nullement  nécessaire 
de  prévoir  la  cuvette  25  et  un  couvercle  29  aussi 
grand.  En  effet,  la  patte  amovible  32  suffit.  Mais 
dans  ce  cas,  le  haut  du  conduit  6  ne  peut  pas  être 

55  coudé  et  s'étend  jusqu'au-dessus  2  du  boîtier. 
Suivant  une  variante  illustrée  par  les  figures  3 

et  4,  un  feuillard  métallique  39  est  conformé  com- 
me  la  patte  32  tout  au  moins  pour  la  partie  de 

3 
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celle-ci  qui  pénètre  dans  la  gorge  19  de  l'embout 
13.  Ce  feuillard  est  alors  interposé  entre  la  patte  32 
et  le  criant  postérieur  37  de  ladite  gorge.  Il  assure 
un  meilleur  glissement  lors  de  la  rotation  de  l'em- 
bout  et  réduit  l'usure. 

Revendications 

1.  -  Boîtier  à  raccord  tournant  pour  suceur  d'aspira- 
teur,  dont  la  paroi  postérieure  (4)  fait  corps  avec  un 
manchon  (5)  destiné  à  recevoir  une  tubulure  (11) 
de  raccordement  à  un  aspirateur,  cette  tubulure 
étant  montée  tournante  et  immobilisée  en  transla- 
tion  dans  le  manchon, 
caractérisé  en  ce  que: 
-  le  manchon  (5)  est  exempt  de  gorge,  présente 
une  épaisseur  sensiblement  constante  et  délimite 
une  encoche  (34)  s'étendant  sensiblement  sur  la 
moitié  supérieure  de  sa  périphérie  en  regard  d'une 
ouverture  (28)  ménagée  dans  le  dessus  (2)  du 
boîtier, 
-  la  tubulure  (11)  comporte  une  portée  cylindrique 
(15  à  17)  montée  tournante  dans  le  manchon  (5)  et 
limitée  par  un  épaulement  (14)  butant  contre  l'ex- 
trémité  libre  de  celui-ci,  position  dans  laquelle  une 
gorge  (19)  de  cette  tubulure  est  située  en  regard 
de  l'encoche  précitée  (34)  du  manchon, 
-  une  patte  (32)  délimite  un  évidement  semi-cir- 
culaire  (33)  de  diamètre  au  moins  égal  au  plus 
près  au  diamètre  à  fond  de  gorge  de  la  tubulure, 
est  susceptible  de  traverser  l'encoche  (34)  du  man- 
chon  pour  pénétrer  dans  la  gorge  (19)  et  fait  corps 
avec  un  couvercle  clipsable  (29)  normalement  em- 
boîté  dans  l'ouverture  (28)  précitée  du  boîtier,  posi- 
tion  dans  laquelle  la  tubulure  (11)  est  immobilisée 
en  translation  à  l'extérieur  par  butée  de  son  épau- 
lement  (14)  contre  l'extrémité  libre  du  manchon  et 
à  l'intérieur  par  butée  du  chant  antérieur  (37)  de  sa 
gorge  (19)  contre  le  bord  semi-circulaire  supérieur 
de  l'évidement  (33)  de  la  patte  rapportée  (32). 
2.  -  Boîtier  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en 
ce  que  le  bord  postérieur  (36)  de  l'encoche  (34)  du 
manchon  (5)  est  en  pente  divergente  vers  le  haut 
pour  coopérer  avec  des  rampes  inclinées  latérales 
(38)  de  la  patte  (32)  destinées  à  positionner  axiale- 
ment  la  tubulure  (13)  dans  ledit  manchon  (5). 
3.  -  Boîtier  selon  la  revendication  1  ou  2,  caractérisé 
en  ce  que  le  chant  antérieur  (37)  de  la  gorge  (19) 
de  la  tubulure  est  situé  en  regard  du  bord  antérieur 
(35)  de  l'encoche  (34)  du  manchon  (5). 
4.  -  Boîtier  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3,  caractérisé  en  ce  qu'un  feuillard  métal- 
lique  (39)  ayant  sensiblement  la  forme  de  la  patte 
(32)  est  interposé  entre  celle-ci  et  le  chant  anté- 
rieur  (37)  de  la  gorge  (19)  de  la  tubulure. 
5.  -  Boîtier  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  4,  comportant  un  conduit  interne  vertical 

(6)  qui  débouche  en  haut  dans  le  manchon  (5)  et 
en  bas  dans  une  fenêtre  (7)  d'une  semelle  (9) 
normalement  fixée  sous  ce  boîtier, 
caractérisé  en  ce  que  le  conduit  (6)  est  coudé  en 

5  haut  (22)  vers  le  manchon  (5)  pour  diminuer  les 
pertes  de  charge,  l'ouverture  (28)  du  dessus  (2)  du 
boîtier  normalement  obturée  par  le  couvercle  (29) 
de  la  patte  (32)  précitée  ayant  une  largeur  détermi- 
née  en  correspondance  avec  l'étendue  antéro-pos- 

io  térieure  du  coude  pour  permettre  le  passage  de  la 
partie  du  moule  qui  définit  la  forme  extérieure 
supérieure  du  coude,  ainsi  que  de  la  buse  d'injec- 
tion. 
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