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@ Betriebsverfahren und Vorrichtung zur Ubergabe einerseits von Einzelspulen oder Spulengruppen
von einer Spulmaschine oder einer Fach- oder Spinnmaschine an eine Spulentransporteinrichtung
und andererseits von leeren Spulenhiiisen von der Transporteinrichtung an die Spulmaschine oder

die Fach- oder Spinnmaschine.

@ Das erfindungsgeméfBe Betriebsverfahren und
die erfindungsgemaife Vorrichtung zur Ubergabe von
Einzelspulen (9) oder Spulengruppen (9,9) von einer
Spulmaschine oder einer Fach- oder Spinnmaschine
an eine Spulentransporteinrichtung (4) einerseits und
von leeren Spulenhiilsen (6) von der Transportein-
richtung (4) an die Spulmaschine oder die Fach-oder
Spinnmaschine anderderseits sind dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine taktweise arbeitende Vorrichtung
mit einem umlaufenden endlosen Transportglied (12)
flr Spulentrdger (5) verwendet wird, die zwischen
vertikal und horizonial ausgerichteten Stellungen hin
und her beweglich sind, wobei die Vorrichtung paral-
lellaufend zu dem Transportglied (12) eine demge-
genliber stationdre Flhrungsschiene (14) aufweist,
auf der die Spulentrdger (15.1) tragende Schiitten
(15) gefiihrt sind, die mit dem Transportglied kuppel-
bar sind, wobei die Flihrungsschiene mindestens
einen relativ zu dem Ubrigen Teil der Flihrungsschie-
ne verstellbaren Schienenabschnitt (14.1,14.2) auf-
weist, um den Spulen- und Hillsentransport zwischen
der Spulmaschine oder der Fach- oder Spinnmaschi-
ne und der Spulentransporteinrichtung im Kreislauf
durchfiihren zu kdnnen.

Xerox Copy Centre
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BETRIEBSVERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR UBERGABE EINERSEITS VON EINZELSPULEN ODER

SPULENGRUPPEN VON EINER SPULMASCHINE ODER EINER FACH- ODER SPINNMASCHINE AN EINE

SPULENTRANSPORTEINRICHTUNG UND ANDERERSEITS VON LEEREN SPULENHULSEN VON DER TR
NSPORTEINRICHTUNG AN DIE SPULMASCHINE ODER DIE FACH- ODER SPINNMASCHINE

Die Erfindung betrifft ein Betriebsverfahren und
eine Vorrichtung zur Ubergabe einerseits von auf
sinen Spulenadapter aufgesteckten Einzelspulen
oder Spulengruppen von z.B. einer Spulmaschine
an eine Spulentransporteinrichtung und anderer-
seits von leeren Spulenhiilsen von der Transpori-
einrichtung an die Spulmaschine. Die Spulentrans-
porteinrichtung kann einer weiterverarbeitenden
Textilmaschine, beispielsweise einer Spul- oder
Fachmaschine oder einer Doppeldraht-Zwirnma-
schine, zugeordnet sein oder einen Teil einer der-
artigen weiterverarbeitenden Textilmaschine sein.

Eine in der EP 0 026 160 beschriebene Uber-
gabevorrichtung dient dazu, jeweils zwei axial aus-
gerichtete, hintereinander liegende Einzelspulen
mittels eines Spulenadapters zu einer Spulengrup-
pe zusammenzufassen, die man anschliefend un-
ter dem EinfluB der Schwerkraft in einen Speicher
oder einen Sammelwagen fallen 188t. Die einzelnen
Spulenadapter werden vorher aus einem Spulen-
magazin entnommen. Flr die Weiterverarbeitung
miissen die in dem Speicher oder Sammelwagen
abgelegten Spuleneinheiten erneut wieder erfaft
werden, wobei sich flir die schonende Entnahme
dieser Spuleneinheiten aus dem Spulenmagazin
praktisch nur eine Entnahme per Hand eignet.

Die DE-OS 38 02 900 behandelt eine
Spuleniibergabe- bzw. Spulenumsetzvorrichtung
zum Verbinden eines Spulautomaten mit einer
Doppeldraht-Zwirnmaschine. Es handelt sich dabei
insbesondere um eine Vorrichtung, bei der die
Spulen mittels eines Greifers von einem der Spul-
maschine zugeordneten F&rderband abgenommen
und nach Verdnderung der Achslage der Spulen
auf Spulentrdgern eines um die Doppeldraht-Zwirn-
maschine umlaufenden F&rderbandes abgegeben
werden.

Die DE-OS 32 40 822 behandelt eine einer
Ringspinn maschine zugeordnete Ubergabevorrich-
tung, durch welche Vorgarnspulen von einem Spu-
lentransportwagen abgenommen und auf eine ent-
lang dem Spulengatter der Ringzwirnmaschine ver-
laufende Transporteinrichtung aufgesteckt werden.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst
werden, eine Spulmaschine derart mit einer an-
schlieBenden weiterverarbeitenden Textilmaschine,
beispielsweise  Doppeldraht-Zwirnmaschine, zu
koppeln, daB mit geringem Aufwand einerseits voll
bewickelte Spulen von der Spulmaschine an die
nachfolgende Maschine Ubergeben werden, wih-
rend andererseits von dieser nachfolgenden Ma-
schine zurlickgefdrderte Leerhlilsen wieder der
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Spulmaschine zugefiihrt werden.

Zur L8sung dieser Aufgabe dient das im Pa-
tentanspruch 1 beschriebene Betriebsverfahren,
wihrend die Unteranspriiche Vorrichtungen und
Vorrichtungsteile zur Durchfiihrung dieses Betriebs-
verfahrens zum Inhalt haben.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung n#her beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Anord-
nung der zu verbindenden Maschinengruppen
mit zwischengeschalteter erfindungsgemager
Ubergabevorrichtung;

Fig. 2 fteilweise im Schnitt eine isometrische
Darstellung der erfindungsgemé&Ben Spulentiber-
gabevorrichtung;

Fig. 3 teilweise im Schnitt eine isometrische
Darstellung der erfindungsgemapen Spuleniiber-
gabevorrichtung in  Zuordnung zu einer
Hilsenabnahme- und Hilsenreinigungseinrich-
fung;

Fig. 4 in vergrdBerter Darstellung sine isometri-
sche Ansicht eines Teiles der erfindungsgemé-
Ben Spulenlbergabevorrichtung zur Verdeutli-
chung bestimmter Einzelaggregate derselben;
Fig. 5 teilweise im Schnitt eine Seitenansicht
einer Einzelheit der erfindungsgemé&Ben Vorrich-
tung, und

Fig. 6 eine Detailansicht einer Arbeitsstation der
erfindungsgem&Ben Spuleniibergabevorrichtung.

Das erfindungsgemife Betriebsverfahren er-
gibt sich aus der folgenden Beschreibung der erfin-
dungsgemifBen Spuleniibergabevorrichtung. Die
maschinellen und konstruktiven Einzelheiten der
Spulentibergabevorrichtung werden im folgenden
im wesentlichen in Verbindung mit der Arbeits- und
Funktionsweise der einzelnen Aggregate beschrie-
ben.

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung die
erfindungsgeméBe Spuleniibergabevorrichtung 1
als Verbindungs- bzw. Kopplungsglied zwischen
schematisch dargestellten Spulmaschinen 2 oder
Fach-oder Spinnmaschinen und ebenfalls schema-
tisch dargestellten weiterverarbeitenden Textilma-
schinen 3, bei denen es sich beispielsweise um
Doppeldraht-Zwirnmaschinen handeln kann. Sowohl
bei den Spulmaschinen 2 als auch bei den Textil-
maschinen 3 handelt es sich um sogenannte Viel-
stellenmaschinen.

GemdB Fig. 1 ist den Spulmaschinen 2 ein
Férderband 2.1 zugeordnet, mit dem der Uberga-
bevorrichtung 1 voll bewickelte Garnspulen 9 zuge-
fiihrt werden.
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Diese Garnspulen 9 werden von der Ubergabe-
vorrichtung 1 an eine Hingefdrdereinrichtung 4
{ibergeben, mittels der die auf Spulenadapter 5
aufgesteckien Garnspulen 9 an die die Textilma-
schinen 3 umlaufende HingefSrdereinrichtung 4
Uibergeben werden. Die Garnspulen werden im Be-
reich der einzelnen Arbeitsstellen der Textiimaschi-
nen verarbeitet, so daf die auf die Spulenadapter 5
aufgesteckten Leerhlilsen 6 anschliefend wieder
weggefsrdert werden miissen. Dieses Wegidrdern
erfolgt ebenfalls mittels der HangefSrdereinrichtung
4, von der die Spulenadapter 5 mit den darauf
aufgesteckten Leerhlilsen 6 wieder mittels der
Ubergabevorrichtung 1 abgenommen werden. Die
Leerhiilsen werden dann im Bereich dieser Uberga-
bevorrichtung von den Spulenadaptern 5 abgenom-
men, gegebenenfalls von verbliebenen Garnresten
gereinigt und anschliefiend an eine Fordereinrich-
tung 2.2 iibergeben, von der die gereinigten Leer-
hillsen 6 an die einzelnen Arbeitsstellen der Spul-
maschine 2 verteilt werden.

Die Bewegungsrichtung der einzelnen Fdrder-
einrichtungen ist in Fig. 1 durch die Pfeile f1 - {6
angedeutet.

GemiB Fig. 2 umfaBt die Hangefdrdereinrich-
tung 4 eine Oberschiene, in der eine Firderkette
oder ein F&rderband gefiihrt ist, an dem in gleich-
migigen Abstdnden Spulenhdngehalter 8 befestigt
sind. Die Spulenadapter 5 und die Spulenh&ngehal-
ter 8 sind in bekannter Weise so gestaltet, daB der
Spulenadapter durch ausreichendes Hochiahren re-
lativ zu dem Spulenhédngehalter 8 einerseits von
diesem freigegeben und andererseits davon ergrif-
fen wird.

GemidB den Fig. 2, 3, 4 und 6 enthilt die
Spulentibergabevorrichtung 1 im wesentlichen fol-
gende funktionswesentliche Einzelteile:

Zwei um Vertikalachsen umlaufende Umlenkréder
10 und 11 fiir ein endloses Transportglied in Form
sines Fd&rderriemens 12, wobei das eine Umlen-
krad 11 von einem Antriebsaggregat 13 angetrie-
ben wird;

sine Fiihrungsschiene 14 in Form eines T-Profils
die das Transportglied 12 umgibt und parallellau-
fend zu diesem angeordnet ist, wobei diese Fiih-
rungsschiene 14 einen langgestreckten, nach au-
Ben verschwenkbaren Schienenabschnitt 14.1 und
einen in vertikaler Richtung verstellbaren Schienen-
abschnitt 14.2 (siehe Fig. 6) enthilt;

auf der Flihrungsschiene 14 geflihrie Mitnehmer in
Form von Schlitten 15 (im vorliegenden Fall vier
Schiitten), die Spulentrdger in Form von Einsteck-
dornen 15.1 zum Aufstecken der Spulenadapter 5
tragen und Laufrollen 15.2 aufweisen, mit denen
die Schiitten 15 die T-Schenkel des T-Profils der
Fiihrungsschiene 14 hintergreifend auf der Fiih-
rungsschiene gefihrt sind;

einerseits an dem Transportglied 12 befestigte
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Kupplungsorgane 12.1 und andererseits an den
Schiitten 15 angebrachte Kupplungsorgane 15.3,
die mit den Kupplungsorganen 12.1 zusammenwir-
ken kénnen, um die Schlitten 15 mit dem Trans-
poriglied 12 zu kuppeln, derart, da die Schlitten
entlang der FUhrungsschiene 14 in Richtung der
Pfeile 2 vorwirts bewegt werden kdnnen;

ein im einzelnen noch zu beschreibendes Verstell-
system 16, um den verschwenkbaren Schienenab-
schnitt 14.1 einerseits in Richtung des Pfeiles {7
(siehe Fig. 4) verschwenken und andererseits in
Richtung des Pfeiles 8 in horizontaler Richtung hin
und her bewegen zu kénnen;

ein Hubaggregat in Form eines Hubzylinders 17,
um den auf und ab bewegbaren Schienenabschnitt
14.2 in Richtung der Pfeile bzw. Doppelpfeile 4 in
vertikaler Richtung zu verstellen.

Fig 2 zeigt die Spulenlibergabevorrichtung 1
teilweise im Schnitt. Zu erkennen sind die oval
gefiihrte Flhrungsschiene 14 mit dem takiweise
antreibbaren Transportglied 12, um die Schlitten 15
mit den auf die Einsteckdorne 15.1 aufgesteckten
Spulen- oder Hiilsengruppen taktweise den einzel-
nen Arbeitsstationen zuzufiihren. Oberhalb der
Ubergabevorrichtung 1 ist die Hingefdrdereinrich-
tung 4 gezeigt.

Die Arbeitsstationen entlang der Flhrungs-

schiene 14 sind im Uhrzeigersinn beschrieben wie
folgt:
In der Arbeitsstation | wird ein Spulenadapter 5 mit
den darauf aufgesteckten Leerhiilsen 6 von einem
Spulenhdngehalter 8 der Hingefdrdereinrichiung 4
abgenommen. Zwischen den beiden Ubereinander
gesteckten Spulenhillsen 6 befindet sich eine
scheibenfdrmige Ablaufhilfe 7. Diese dient dazu,
das Ablaufverhalten der Fiden von den beiden
sinfach bewickelten Spulen im Bereich der weiter-
verarbeitenden Textilmaschine zu verbessern.

Die zweite Arbeitsstation Il befindet sich an
dem Eingangsende des verschwenkbaren Schie-
nenabschnitts 14.1, wihrend die dritte Arbeitssta-
tion Hf im Bereich des Ausgangsendes dieses
Schnienenabschnittes 14.1 angeordnet ist. In der
zweiten Arbeitsstation werden die Schlitten 15 und
die darauf aufgesteckien Spulenadapter 5 mit den
darauf befindlichen leeren oder teilweise leeren
Spulenhiilsen 6 in einer horizontale Stellung ver-
schwenkt. In der Arbeitsstation Il werden die Leer-
hillsen 6 gegebenenfalls zusammen mit der Ablauf-
hilfe 7 von dem Spulenadapter 5 abgestreift. Dieser
Vorgang wird im einzelnen noch beschrieben.

In der dritten Arbeitsstation lif werden die von
dem Fdrderband 2.1 an einen Hubtisch 18 liberge-
benen Garnspulen 9 von dem leeren Spulenadap-
ter 5 Ubernommen. Zur Abnahme der Leerhiilsen
in der Arbeitsstation 1l und zur Ubernahme von
vollen Garnspulen in der Arbsitsstation Il wird der
verschwenkbare Schienenabschnitt 14.1 in Rich-
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tung des Pfeiles 8 in horizontaler Richtung ver-
schwenkt, und zwar angetrieben von dem Verstell-
system 16.

Nachdem die Fiihrungsschiene 14 durch Zu-
rlickstellen des Schienenabschnittes 14.1 wieder
geschlossen ist, kann der mit vollen Garnspulen 9
bestlickte Spulenadapter 5 zusammen mit dem
Schiitten 15 in die Arbeitsstation [V verstellt wer-
den. GemaB Fig. 2 ist dieser Arbeitsstation 1V eine
an den Spulenumfang heranstellbare Saugeinrich-
tung 19 zugeordnet, mit der die Fadenenden der
beiden Spulen 9 aufgesucht und ergriffen werden,
um diese Fadenenden in geeigneter Weise bei-
spielsweise am oberen Rand des Spulenadapters 5
festzulegen.

Anschliefend wird diese vorbereitete Spulen-
gruppe in die Arbeitsposition | bewegt, um diese
Spulengruppe durch Hochfahren des Schienenab-
schnittes 14.2 an einen freien Spulenhdngehalter 8
der Hangefbrdereinrichtung 4 zu iibergeben.

An diesen auf und ab bewegbaren Schienenab-
schnitt 14.2 ist eine zwischen seitlichen Flihrungs-
rollen 20 geflihrte Vertikalschiene 21 befestigt, an
der die Hubeinrichtung 17 angrsift.

Nach der Ubergabe einer neuen Spulengruppe
‘an die Hingefdrdereinrichtug verbleibt der Schilit-
ten 15 in einer Hhenlage kurz unterhalb der H&n-
gefrdereinrichtung. Diese takiet dann eine Teilung
weiter, so daB ein folgender Spulenadapter 5 mit
darauf aufgesteckien Leerhiilsen durch Hochfahren
des Schlittens 15 abgenommen werden kann, um
diesen mit Leerhlilsen bestlickien Spulenhalter
nach Herunterfahren des Schlittens 15 bzw. des
Schienenabschnittes 14.2 in den Kreislauf zu lber-
geben, so daB erneut der anhand der Arbeitsposi-
tionen Il bis IV beschriebene Arbeitszyklus durch-
gefiinrt werden kann.

Fig. 3 zeigt einen Zustand, bei dem in den
Arbeitspositionen | und {l die Spulenadapter 5 {eil-
weise mit Garnresten bewickelte Spulenhiilsen 6
tragen, wihrend der Spulenadapter 5 in der Ar-
beitsposition Il leer und damit zur Ubernahme von
voll bewickslten Garnspulen 9 bereit ist. Der Schie-
nenabschnitt 14.1 ist dabei in der aus der Fiih-
rungsschiene 14 herausgeschwenkten Stellung dar-
gestellt.

Durch Ausfahren des Schienenabschnittes 14.1
in Richtung des Pfeiles f8 wird in der Arbeitsposi-
tion Il der Spulenadapter 5 mit den darauf aufge-
steckten Leerhlilsen 6 und der Ablaufhilfe 7 in den
Bereich der Hilsenabnahmeeinrichtung 22 bewegt.
Diese Einrichtung 22 enthalt in horizontaler Rich-
tung verstellbare Klemmbacken 23, zwischen die
der Spulenadapter 5 mit den Leerhiilsen 6 einge-
fahren wird, derart, daB durch Zusammenfahren der
beiden Klemmbacken 23 die an sich untere Hilse
6 festgehalten wird. Sofern eine Ablauthilfe 7 vor-
handen ist, wird ein mittels eines Hubzylinders 24
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verschwenkbarer Greifer 25 in eine Stellung unter-
halb der noch auf dem Adapter 5 aufgesteckien
Ablaufhilfe 7 eingeschwenkt. Dieser Greifer hat die
Form einer oben offenen, bogenfdrmigen Einsteck-
rille. Danach kann durch Zurlickfahren des Schie-
nenabschnittes 14.1 der von dem Einsteckdorn
15.1 des Schiittens 15 festgehaltene Spulenadapter
5 aus den beiden Leerhiilsen 6 herausgezogen
werden.

Die von dem Greifer 25 gehaltene Ablaufhilfe 7
kann dann durch Verschwenken des Greifers 25 in
Richtung des Pfeiles f10 zwischen zwei auf dem
Hubtisch 18 abgelegte volle Garnspulen 9 einge-
fligt werden. Der Hubtisch 18 ist zu diesem Zweck
mit einem Einfahrschlitz 18.1 zum Einfahren des
Greifers 25 versehen.

Mit dem Ausfahren des Schienenabschnittes
14.1 wird gleichzeitig in der Arbsitsposition Il der
leere Spulenadapter 5 in die Hilsen der beiden
Garnspulen 9 eingefahren, und zwar gegebenen-
falls auch in die eine zentrale Offnung aufweisende
Ablaufhilfe 7. Nachdem die beiden Spulen 9 im
Bereich der Arbeiisposition 3 von dem Spulena-
dapter 5 Ubernommen worden sind, wird der Hub-
tisch 18 abgesenkt, um erneut eine aus zwei Spu-
len 9 bestehende Spulengruppe von dem Fdrder-
band 2.1 Ubernehmen zu k&nnen.

Nach dem Zurlickfahren des Schienenabschnit-
tes 14.1 und nach dem Zurlickschwenken in die
Filhrungsschiene 14 ist der geschlossene Antriebs-
kreis wieder hergestellt, so da das Transportglied
12 um einen Arbeitsschritt weiter getakiet werden
kann, um die einzelnen Schiitten 15 in die jeweils
folgenden Arbeitspositionen zu bewegen.

Nachdem im Bereich der Arbeitsposition |l die
beiden Leerhiilsen von dem Spulenadapter abge-
streift worden sind, filit die obere, in Fig. 3 vorne
liegende Hillse 6 unmittelbar in ein Hillsenmagazin
26, widhrend die untere, gegen den AdapterfuB
anliegende Hiilse 6 nach Offnen der Klemmbacken
23 in das gleiche Magazin hineinfalit. Die im Maga-
zin 26 befindlichen, gegebenenfalls noch teilweise
bewickelten Hilsen 6 werden der Reihe nach von
einem Hubtisch 28 Uibernommen, hochgefahren
und an einen Spreizdorn Ubergeben, der die Hilse
von innen ergreift und durch Spreizen festklemmt.
Danach wird die schematisch dargestelite Schneid-
einrichtung 29 aktiviert, die ein rotierendes Trenn-
messer aufweist. Durch Entlangfahren des Trenn-
messers an einer Mantellinie der mitiels des
Spreizdornes festgehaltenen Hilse 6 werden auf
der Hilse 6 noch befindliche Fadenlagen durchge-
trennt, die mittels der Saugeinrichtung 30 abge-
saugt und weggefdrdert werden kdnnen. Nachdem
die Schneideinrichtung 29 wieder in ihre Ausgangs-
lage zurlickgefahren ist, wird die Hillse 6 von dem
Spreizdorn freigegeben.

Wahrend des Absenkens des Hubtisches 28
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zwecks Uberahme einer weiteren Hillse aus dem
Hllsenmagazin 26 wird die gereinigte Hilse 6
durch Offnen einer seitlichen Klappe 31 von dem
Hubtisch seitlich auf das Transportband 2.2 Uber-
geben, so daB die gereinigten Hilsen 6 anschlie-
Bend gemip Fig. 1 wieder den einzelnen Spulstel-
len der Spulmaschine 2 zugefiihrt werden kdnnen.

Zeitlich parallel zur Hulsenreinigung werden
voll bewickelte Garnspulen 9 auf den Hubtisch 18
gefbrdert und nach Hochfahren des Hubtisches 18
in eine Steilung gebracht, in der sie erneut von
einem folgenden leeren Spulenadapter 15 aufge-
nommen werden kdnnen. Nach Ablegen von zwei
Garnspulen 9 auf dem Hubtisch 18 wird, wie be-
schrieben, eine neue Ablaufhilfe 7 zwischen die
beiden Garnspulen 9 eingesetzi.

Fig. 4 zeigt das Verstellsystem 16 zum Heraus-
schwenken des Schienenabschnittes 14.1 aus der
durch die Fihrungsschiene 14 gebildeten Fdrder-
bahn und zum horizontalen Verschieben dieses
Flhrungsabschnities in Richtung des Pfeiles f8.
Dieses Versteilsystem besteht aus zwischen Fih-
rungsrollen 32 verschiebbaren Schiitten in Form
von zwei Horizontalschienen 33 (in Fig. 4 ist nur
eine dieser Horizontalschienen dargestell) und ei-
ner zwischen diesen Horizontalschienen 33 befe-
stigten Quertraverse 34. An dem hinteren Ende
dieser Quertraverse 34 greift sin schwenkbar gela-
gerter Hubzylinder 35 an. An der Quertraverse 34
ist weiterhin ein Kurbelirieb 36 flir eine Pleuel
stange 37 gelagert. Diese Pleuelstange 37 greift
mit ihrem vorderen Ende an dem einen Hebelarm
eines um die Horizontalachse 38 verschwenkbaren
Hebelsystems 39 an, an dessen zweitem Hebelarm
der Schienenabschnitt 14.1 angebracht ist.

Durch Aktivieren des Kurbeliriebes 36 kann der
Schienenabschniit 14.1 um die Horizontalachse 38
aus der durch die Flhrungsschiene 14 gebildeten
Férderbahn herausgeschwenkt werden. Durch Akii-
vieren des Hubzylinders 35 kann dieser Schienen-
abschnitt 14.1 in Richtung des Pfeiles {8 in horizon-
taler Richtung ausgefahren werden, um die Arbeits-
schritte in den Arbeitspositionen Il und Il ausflihren
zu kdnnen.

Der Verstellmechanismus 10
schematisch in Fig. 5 dargestelit.

Die Besonderheit des erfindungsgeméBen Be-
triebsverfahrens und der erfindungsgeméfen Vor-
richtung liegt insbesondere darin, daB die einzelnen
Arbeitsschritte auf vier Arbeitspositionen bzw. Ar-
beitstakte verteilt sind. Damit 188t sich die Leistung
der Ubergabevorrichtung betrdchtlich erhShen, in-
dem eine Spulenvorbersitungsstation mehrere Spu-
lenvorbereitungsmaschinen sowie auch mehrere
weiterverarbeitende Texiilmaschinen, beispielswei-
se Doppeldraht-Zwirnmaschinen, versorgen kann.

ist nochmals
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Anspriiche

1. Betriebsverfahren zur Ubergabe einerseits von
auf einen Spulenadapter (5) aufgesteckien Einzei-
spulen (9) oder Spulengruppen (9.9) von siner
Spulmaschine oder einer Fach- oder Spinnmaschi-
ne (2) an eine Spulentransporteinrichtung (4) und
andererseits von leeren Spulenhiilsen (6) von der
Transporteinrichtung (4) an die Maschine (2), da-
durch gekennzeichnet, daB man eine Spulen- und
Hillseniibergabevorrichtung (1) verwendet, die in
der Lage ist, in mehreren, vorzugsweise vier Ar-
beitspositionen takiweise aufeinanderfolgend meh-
rere Arbeitsschritte durchzufiihren, derart, daf
1. in einer ersten Arbeitsposition (I} ein auf und
ab bewegbarer Mitnehmer (15) auf Spulenadap-
ter (5) aufgesteckie Leerhiilsen (6) von einer
oberhalb der Ubergabevorrichiung (1) umlaufen-
den Hingefdrdersinrichtung (4) abnimmt und in
den Bereich einer Forderbahn (14) nach unten
fordert, die zu einer
2. zweiten Arbeitsposition (il} flihrt, die im Be-
reich einer Hiilsenabnahme- und Hiilsenreini-
gungseinrichtung (22, 27) liegt und in der der
Mitnehmer (15) um 90° gekippt wird, um die die
Leerhlilsen (6) tragenden Spulenadapter (5) in
eine im wesentlichen horizontale Lage zu ver-
schwenken, in der die Leerhiilsen (6) mittels der
Hiilsenabnahmeeinrichtung (22) von den Spule-
nadaptern (5) abgezogen werden, bevor sie mit-
tels der Reinigungsvorrichtung (27) gereinigt
werden, daB
3. im Bereich einer folgenden dritten Arbeitssta-
tion (iil) auf die horizontal ausgerichteten Spule-
nadapter (5) voll bewickelte Einzelspulen (9)
oder Spulengruppen (9.9) aufgeschoben werden,
bevor die Spulenadapier (5) mit den darauf auf-
gesteckten Spulen wieder in die Vertikalstellung
zurlickgeschwenkt werden, und da8
4. in einer vierten Arbeitsposition (IV) die freien
Fadenenden der voil bewickelten Spulen erfaft
und an geeigneter Stelle der Spulenadapter (5)
festgelegt werden, und daf
5. der Mitnehmer (15) mit den voll bewickelten
Spulen im Kreislauf wieder in den Bereich der
ersten Arbeitsposition (l) gefSrdert wird, um
nach Hochfahren des Mitnehmers (15) den Spu-
lenadapter (5) mit der oder den voll bewickelten
Spulen (9) wieder an die HangefSrdereinrichtung
(4) zu Ubergeben, wobei die Reinigungseinrich-
tung (27) der Eingangsseite der Maschine (2)
unmittelbar vorgeschaitet ist, um die gereinigten
Hilsen (6') den einzelnen Spulstellen der Spul-
maschine zuzufiihren, wihrend die dritte Ar-
beitsposition dem Spulenabgabeende der Spul-
maschine zugeordnet ist.
2. Vorrichtung zur Ubergabe von Einzelspulen oder
Spulengruppen von einer Spulmaschine oder einer
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Fach- oder Spinnmaschine (2) an eine Spulentrans-
porteinrichiung (4), mit einem umlaufenden endlo-
sen Transportglied (12) fur Spulentrdger (15.1), die
zwischen vertikal und horizontal ausgerichteten
Stellungen hin und her beweglich sind, dadurch
gekennzeichnet, daB sie parallellaufend zu dem
Transporiglied (12) eine demgegeniiber stationdre
Fuhrungsschiene (14) aufweist, auf der die Spulen-
trdger (15.1) tragende Schiitten (15) geflhrt sind,
die mit dem Transportglied (12) kuppelbar sind,
und daB die Fuhrungsschiene mindestens einen
relativ zu dem {ibrigen Teil der Flihrungsschiene
verstellbaren Schienenabschnitt (14.1, 14.2) auf-
weist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens ein aus der Fdrderebene
der Flhrungsschiene (14) herausschwenkbarer
Schienenabschnitt (14.1) vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Schienenabschnitt (14.1) in der
aus der Forderebene der Flhrungsschiene (14)
herausgeschwenkten Stellung im wesentlichen pa-
rallel zu der genannten F&rderebene und senkrecht
nach auBen zur Umlaufbahn des Transportgliedes
(12) hin und her bewegbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens sin senkrecht zur F&rder-
ebene der Flhrungsschiene (14) verstellbarer
Schienenabschnitt (14.2) vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zsichnet, daB sie mindestens einen senkrecht zur
Forderebene der Fiihrungsschiene (14) versiellba-
ren Schienenabschnitt (14.2) und mindestens einen
Schienenabschnitt (14.1) gem&p Anspruch 3 oder 4
aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Transportglied (12) um zwei im
Abstand voneinander gelagerte Umlenkrdder (10,
11) herumgefiihrt ist, von denen mindestens eines
antreibbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der aus der FSrderebene der Fih-
rungsschiene (14) herausschwenkbare Schienenab-
schnitt (14.1) ein Teil eines geradlinig verlaufenden
Abschnittes der Flihrungsschiene (14) ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fiihrungsschiene (14) in einer
horizontal ausgerichteten Ebene verlduft und sinen
um eine Horizontalachse im wesentlichen um 90°
nach aufen verschwenkbaren Schienenabschnitt
(14.1) umfaBt, der in dieser nach auBlen ver-
schwenkten Stellung in horizontaler Richtung hin
und her bewegbar ist, und daB ein weiterer Schie-
nenabschnitt (14.2) der Flhrungsschiene (14) in
vertikaler Richtung auf und ab bewegbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fiihrungsschiene (14) die Form
eines T-Profils hat und die Schiitten (15) die T-
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Schenkel des T-Profils hintergreifend entlang die-
ser Flhrungsschiene gefiihrt sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schiitten (15) Spulentrdger in
Form von Einsteckdornen (15.1) tragen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schienenabschnitt (14.1)
schwenkbar an einem in horizontaler Richtung ver-
schiebbaren Schlitten (33, 34) gelagert ist, und daB
an diesem Schienenabschnitt mit dem einen Ende
eine Pleuelstange (37) angreift, deren anderes
Ende an einen an dem Schiitten (33, 34) gelagerten
Kurbelirieb (36) angreift.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an dem Schlitten (33, 34) ein im
wesentlichen in horizontaler Richiung wirkender
Hubzylinder (35) angreift.

14. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an dem in vertikaler Richtung ver-
stellbaren Schienenabschnitt (14.2) ein in vertikaler
Richtung wirkender Hubzylinder (17) angreift.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an dem in vertikaler Richtung
verstellbaren Schienenabschnitt (14.2) eine zwi-
schen ssitlichen Fithrungsrollen (20) geflihrte Verti-
kalschiene (21) befestigt ist, an der der Hubzylinder
(17) angreift.

16. Vorrichiung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zgichnet, da8 auf der Flihrungsschiene (14) mehre-
re, insbesondere vier Schlitten (15) gefiihrt sind
und das Transporiglied (12} takiweise so antreibbar
ist, daB die einzelnen Schlitten bei jedem Antrieb-
stakt aufeinander folgend in die Arbeitsposition ge-
bracht werden, die vorher von dem jewsils vorlau-
fenden Schilitten singenommen gewesen ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Umlaufrichtung des Transport-
gliedes betrachtet die erste Arbeitsposition (i)
durch den in vertikaler Richtung verstellbaren
Schienenabschnitt (14.2) definiert ist, der einerseits
zwecks Abnahme eines eine Einzelhiilse (6) oder
eine Hilsengruppe (6,6) tragenden Spulenadapters
(5) von einer Spulen-HangefSrdereinrichtung (4)
und andererseits zwecks Ubergabe eines eine voll
bewickelte Einzelspule (9) oder Spulengruppe (9,9)
tragenden Spulenadapters (5) an die Spulen-Hén-
gefdrdereinrichtung (4) unterhalb dieser Hangef&r-
dereinrichtung liegt, daB die zweite Arbeitsposition
(Il) den einem Ende des verschwenkbaren Schie-
nenabschnittes (14.1) zugeordnet ist und diese Ar-
beitsposition im Bereich einer Einrichiung einer-
seits zum Abnehmen (22) der leeren Einzelhiisen
oder Hilsengruppen von dem Spulenadapter (15)
und andererseits zum Reinigen (27) der Spulenhiil-
sen gegenlberliegt, daB die dritte Arbeitsposition
() dem anderen Ende des verschwenkbaren
Schienenabschnittes (14.1) zugeordnet ist, um voll
bewickelte Einzelspulen oder Spulengruppen von
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der Spulmaschine (2) zu Uibernehmen, wihrend der
vierten Arbeitsposition (IV) eine Wartungseinrich-
tung (19) zugeordnet ist, um die freien Fadenenden
der voll bewickelten Spulen aufzusuchen und im
Bersich des Spulenadapters festzulegen, und daf
anschlieBend im Bereich der ersten Arbeitsposition
(I) der die voll bewickelten Spulen tragende Spule-
nadapter zwecks Ubergabe an die HéngefSrderein-
richtung wieder nach oben fahrbar ist.
18.Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hiilsenreinigungssinrichtung dem
Eingangsende der Spulmaschine zugeordnet ist,
derart, daB die gereinigten Hilsen wieder unmittel-
bar den einzelnen Spuistellen der Spulmaschine
zufiihrbar sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17, gekennzeichnet
durch einen verschwenkbaren Greifer (25) zum Er-
fassen eines gegebenenfalls zwischen zwei Einzel-
spulen (9) einer Spulengruppe angeordneten insbe-
sondere scheibenf&rmigen Ablaufhiife (7) und zum
Einschieben dieser Ablaufhilfe zwischen zwei voll
bewickelte Einzelspulen, die als Spulengruppe im
Bereich der dritten Arbeitsposition von dem Spule-
nadapter erfaBt werden.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Greifer (25) schwenkbar ge-
lagert ist und die Form einer oben offenen, bogen-
férmigen Einsteckrille hat.
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