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@ Vorrichtung zum Laden von Blocken und gegebenenfallis Pressscheiben in liegende

Metallstrangpressen.

@ Der Erfindung, die von einer Vorrichtung zum
Laden von Blocken und gegebenenfalls von Pres-
scheiben in liegende Metallstrangpressen ausgeht,
welche zwei oder mehr l&ngs der Pressenachse
hintereinander angeordnete, von Schwenkarmen
(24,25) oder Schubstdsseln getragene Ladeschalen
(28,29) aufweist, die in die Pressenachse sinbringbar
und wieder aus der Pressenachse ausbringbar sind
und von denen zumindest die zweite Ladeschale
(29) und gegebenenfalls die weiteren Ladeschalen in
Richtung der Pressenachse verschiebbar ist bzw.
sind, liegt die Aufgabe zugrunde, mit Ladeschalen
hinreichender Breite Bldcke unterschiedlicher Lange,
geteilte Blocke sowie Bldcke gemeinsam mit einer
PreBscheibe sicher und ohne Unterbrechung laden
zu kbnnen. Diese Aufgabe wird erfindungsgeméis
dadurch gel6st, daB die Ladeschalen (28,29) gabsl-
artig mit gegeneinander versetzten Zinken und Lik-
ken ausgebildet sind und eine Ladeschale (29) mit
ihren Zinken teleskopartig in die Liicke zwischen den
Zinken der anderen Ladeschale (28) einfahrbar ist,
so daB sich die Ladeschalen (28,29) auf eine Ge-
samibreite zusammenfahren lassen, die geringer als

die Breite der einzelnen Ladeschalen (28,29) zusam-
mengenommen ist.
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VORRICHTUNG ZUM LADEN VON BLOCKEN UND GEGEBENENFALLS PRESSSCHEIBEN IN LIEGENDE
METALLSTRANGPRESSEN.

Das Laden von BlScken und gegebenenfalls
von Prefscheiben in liegende Metalisirangpressen
erfolgt mittels Vorrichtungen, bestehend aus min-
destens einer Ladeschale, zumeist aber zwei oder
auch mehr ldngs der Pressenachse hintereinander
angeordneten Ladeschalen, die bzw. deren jede
von sinem Schwenkarm oder einem Schubst&fel
getragen in die Pressenachse einbringbar und wie-
der aus ihr ausbringbar ist. Das Laden kann zwi-
schen dem Blockauinehmer und dem Prefistempel
erfolgen, wozu ein entsprechder Hubweg des Pref-
stempels erforderlich ist. ("Modernisierung einer
20-MN-Strangpressanlage  fir  Aluminium" 64
(1988) Heft 4, S. 370/379). Zumeist wird jedoch der
hierzu mit einer Verschiebevorrichtung versehene
Blockaufnehmer der Sirangpresse zunichst Uber
den Preistempel (DE-PS 519 038) oder bei flir das
indirekte Pressen singerichteten Metallstrangpres-
sen gegebenenfalls liber den Matrizenstempel (DE-
0OS 30 29 234) verfahren, damit der Raum zwi-
schen dem Prefwerkzeug und dem Prefstempel
zugénglich ist. Nach dem Einbringen eines Blockes
in die Pressenachse wird der Blockaufnehmer wie-
der zurlickgefahren und nimmt den Block auf. Da
es nicht immer mdglich und oft nicht praktikabel
ist, den Block und gegebenenfalls die PreBscheibe
zwischen Prefiwerkzeug und dem angedrickten
PreBstempel einzuklemmen und in der Pressenach-
se zu halten (DE-AS 1 156 374), ist es ilblich, zwei
oder auch mehrere Ladeschalen in der Presse-
nachse hintereinander vorzusehen, die je nach
Blockldnge einsetzbar sind (DE- AS 16 02 234) und
auch nacheinander aus der Pressenachse aus-
bringbar sein kénnen (DE- PS 1 021 820), wobei
das Ausbringen einer Ladeschale erfolgt, so wie ein
Block vom Blockaufnehmer aufgenommen wird und
Stlitzung durch den Blockaufnehmer findet. Sowsit
hierbei der Blockaufnehmer verschoben wird, wird
zumeist der Vorschub des Blockaufnehmers fir die
Zeit des Ausbringens einer Ladeschale unterbro-
chen, um eine Kollision von Blockaufnehmer und
Ladeschale auszuschliefen. Verschiedentlich wird
auch die zum Blockaufnehmer hin gelegene Lade-
schale gegeniiber der anderen Ladeschale in An-
lehnung an die Tragarme nach der DE- PS 519 038
verschiebbar angeordnet, wobei die eine oberild-
chenschonende Auflage der Bldcke bestimmende
Breite der Ladeschalen den moglichen Raumge-
winn begrenzt.

Die Erfindung geht von den Vorrichtungen zum
Laden von Bidcken und gegebenenfalls von Pref-
scheiben in liegende Metallsirangpressen aus, die
zwei oder mehr langs der Pressenachse hinterein-
ander angeordnete, von Schwenkarmen oder
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Schubstsseln getragene Ladeschalen aufweist,
die in die Pressenachse einbringbar und wieder
aus der Pressenachse ausbringbar sind und von
denen zumindest die zweite Ladeschale und gege-
benenfalls die weiteren Ladeschalen in Richtung
der Pressenachse verschiebbar ist bzw. sind. Die
Verschiebbarkeit einer Ladeschale gegen die ande-
re setzt einen Abstand zwischen den Ladeschalen
voraus, wobei die Breite der Ladeschalen zusam-
mengenommen nicht mehr als die kleinste Block-
l&dnge betragen darf. Der Abstand zwischen den
Ladeschalen 2Bt aber ein Laden geteilter Blécke
nicht zu, deren Teilstlicke die Llicke zwischen den
Ladeschalen nicht ausreichend Uberbriicken. So-
weit flr das Ausbringen einer Ladeschale der Blok-
kaufnehmer bei seinem Vorschub angehalien wer-
den muB, ist der Zeitverlust ein weiterer Nachieil
der bekannten Blocklader.

Aufgabe der Erfindung ist es, mit Ladeschalen
hinreichender Breite Blocke unterschiedlicher Lan-
ge, geteilte Blocke sowie Bldcke gemeinsam mit
einer PreBscheibe sicher und ohne Unterbrechung
laden zu kdnnen. Diese Aufgabe wird erfindungs-
gemapB dadurch geldst, daB die Ladeschalen gabel-
artig mit gegeneinander versetzten Zinken und
LLicken ausgebildet sind und jede Ladeschale mit
inren Zinken teleskopartig in die Liicke zwischen
den Zinken der anderen Ladeschale bzw. Lade-
schalen einfahrbar ist. Dadurch lassen sich die
Ladeschalen auf eine Gesamtbreite zusammenfah-
ren, die geringer als die Breite der einzelnen Lade-
schalen zusammengenommen ist. Es erlbrigt sich
dadurch das Aus fahren einer Ladeschale und so-
mit ein Anhalten des zum Laden verschiebbaren
Bauteils der Presse, beispielsweise des Blockauf-
nehmers.

Ein vollstdndiges Zusammenfahren der Lade-
schalen auf die Breite siner einzigen Ladeschale
wird dadurch erreicht, daB nach einem weiteren
Merkmal der Erfindung die Zinken und die Liicken
zwischen den Zinken der Ladeschalen sich Uber
deren gesamte achsiale Breite ersirecken und die
die Zinken zusammenfassenden nebeneinanderlie-
genden Joche auferhalb des Umkreises von Zin-
ken und Licken mit den ihnen zugeordneten Zin-
ken entsprechend der Zuordnung versetzt verbun-
den sind, wobei die Breite der Joche zusammenge-
nommen die achsiale Breite der Ladeschalen, die
der L&nge der Zinken entspricht, nicht libersteigt.

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestelit, die in

Figur 1 die Gesamtansicht einer Metallstrang-

presse mit der ihr zugeordneten Vorrichtung
zum Laden von Bldcken und in
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Figur 2 als Ausschnitt in gréBerem MaBstab die
Vorrichtung zum Laden von Bldcken zeigt,

Figur 3 zeigt die Vorrichtung und ausschnitts-
weise die Metallstrangpresse in Seitenansicht
bzw. im Schnitt nach der in die Figuren 1 und 2
eingetragenen Linie liI-Ill und in

Figur 4 einen Ausschnitt gem&#s Figur 3 in einer
Ansicht in Richtung des Pfeils IV in Figur 2.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ist in

Figur 5 und

Figur 6 schematisch in zwei Betriebstellungen
gezeigt.

Die in Figur 1 dargestelite Metallstrangpresse
besteht aus einem Zylinderholm 1, einem Gegen-
holm 2 und diese verbindenden Ankern 3. Flihrun-
gen 4 an den Ankern 3 tragen einen Laufholm 5,
der von einem im Zylinder 6 des Zylinderholms 1
geflihrien und beaufschiagten Plungerkolben 7 in
Richtung der Pressenachse in Prefrichtung und
von Kolben- Zylinder-Einheiten 8 rlickwérts bewegt
wird. Der Laufholm 5 frdgt einen Prefistempel 9.
Des weiteren tragen die Flhrungen 4 einen Holm
10 der mit einem Blockaufnehmer 11 versehen ist
und von Kolben- Zylinder- Einheiten 12 in Richtung
der Pressenachse bewegbar ist. Am Gegenholm 2
ist in einem Halter 13 eine Matrize 14 befestigt.
Zum Laden eines zu verpressenden Blockes wird
der Holm 10 mit dem Blockaufnehmer 11 liber den
Prefstempel § geschoben, so daB der Raum zwi-
schen der Matrize 14 und einer PreBscheibe 15 an
der Stirnseite des PrefBstempels 9 frei liegt.

Die Vorrichtung zum Laden von Bldcken be-
steht aus einem Lagerblock 186, der in zwei Lagern
17 drehbar eine Welle 18 trégt, die zwischen den
Lagern 17 als Vierkant- oder Keilwelle ausgebildet
ist. Drehfest auf der Welle 18 sitzt ein Antriebshe-
bel 19, an den die Kolbenstange 20 einer Kolben-
Zylinder- Einheit 21 angreift, deren Zylinder 22 bei
23 im Lagerblock 16 schwenkbeweglich gelagert
ist. Durch entsprechende Beaufschlagung des Kol-
bens der Kolben- Zylinder- Einheit 21 wird Uber
den Antriebshebel 19 die Welle 18 in der einen
oder anderen Richtung geschwenkt. Auf die Welle
18 sind drehfest zwei Schwenkarme 24 und 25
aufgesetzt, wobei der Schwenkarm 24 auch axial
zur Welle 18 befestigt ist, wihrend der Schwen-
karm 25 axialverschiebbar auf der Welle 18 sitzt
und durch eine Kolben- Zylinder- Einheit 26, die im
Antriebshebel 19 bei 27 abgestlitzt ist, axial bewegt
wird. Jeder Schwenkarm 24 und 25 &gt eine
Ladeschale 28,29. Zur Aufnahme sines Blockes 30
befinden sich die Schwenkarme 24 und 25 in der in
Figur 3 gestrichelt dargesteliten Schwenkstellung,
in der sie die von einem Ofen angef&rderten, auf
Preftemperatur erhitzten MetallblScke 30 Uberneh-
men. Mittels der Kolben-Zylinder- Einheit 21 wer-
den Uber die Welle 18 die Schwenkarme 24 und 25
so geschwenkt, daB der in ihren Ladeschalen 28
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und 29 liegende Block 30 in die Pressenachse in
den freien Baum zwischen der Matrize 14 und der
PreBscheibe 15 gelangt. Nun wird mittels der
Kolben- Zylinder- Einheiten 12 der Holm 10 mit
dem Blockaufnehmer 11 auf die Matrize 14 zu
verschoben, wobei der Blockaufnehmer 11 (ber
den Block 30 gestlilpt wird. Entsprechend dem
Vorschub des Blockaufnehmers 11 wird mittels der
Kolben-Zylinder- Einheit 26 der Schwenkarm 25
axial auf der Welle 18 verschoben, bis in die in
Figur 2 gestrichelt gezeichnete Stellung.

Die Ladeschalen 28 und 29 sind gabelartig
ausgebildet und es besteht die Ladeschale 28 aus
Zinken 31 und die Ladeschale 29 aus Zinken 32.
Die Zinken 31 sind von Jochstiicken 28a, 28b und
die Zinken 32 sind von Jochstlicken 29a und 29b
zusammengefaBt, wobei das Jochstlick 28a das
Ende des Schwenkarmes 24 und das Jochstiick
29a das Ende des Schwenkarmes 25 bildet, das
Jochstiick 28b in eine Achse 33 im Schwenkarm
24 und das Jochstlick 29b um eine Achse 33 im
Schwenkarm 25 schwenkbir ist. Geschwenkt wer-
den die Jochstiicke 28b und 29b von je einer
Kolben-Zylinder- Einheit 34 die an die Schwenkar-
me 24 bzw. 25 angelenkt sind. Wie die Figur 2
erkennen 148t, Uberschneidet sich die Ladeschale
29 in der gestrichelt dargestellten Stellung des
Schwenkarmes 25 vdllig mit der Ladeschale 28,
was durch die gabelartige Ausbildung der Lade-
schalen 28 und 29 bei versetzter Anordnung der
Zinken 31 und 32, bei der die Zinken 31 der
Ladeschale 28 den Licken zwischen den Zinken
32 der Ladeschale 29 und umgekehrt gegeniiber-
stehen, erreicht ist. Ein vorzeitiges Ausschwenken
des Schwenkarmes 25 mit seiner Ladeschale 29,
wie es nach dem Stand der Technik ndtig ist, wenn
sich die Ladeschale 29 der Ladeschale 28 geni-
hert hat und die Ladeschale 28 noch zur Stlitzung
des zu ladenden Blocks 30, eines Blockabschnitis
oder einer PreBscheibe bendtigt wird, kann somit
entfallen und es kdnnen die Ladeschalen 28 und
29 in gegenseitiger Uberschneidung gemeinsam
ausgeschwenkt werden. Hierzu werden die Kolben-
Zylinder- Einheiten 34 an beiden Schwenkarmen
24 und 25 gemeinsam beaufschlagt, so daB die
Jochstilicke 28b und 29b gemeinsam um ihre Ach-
sen 33 schwenken in die in Figur 3 gestrichelt
gezeichnete Stellung, so daB die Schwenkarme 24
und 25 mit den gedffneten Ladeschalen 28 und 29
an dem Block 30 vorbei gemeinsam ausge-
schwenkt werden k&nnen.

In dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 1 ist
eine Metallstrangpresse dargestellt, bei der mit ei-
ner PreBscheibe 15 gearbeitet wird, die fest mit
dem Prefstempel 9 verbunden ist, also nicht mit
dem Block 30 zu jedem PreBvorgang geladen wird,
wie dies bei Leichtmetall- Strangpressen verbreitet
{iblich ist. Falls mit loser Preischeibe 15 gearbeitet
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werden soll, muB durch kiirzere Bl&cke oder l&nge-
re Ladeschalen daflir gesorgt werden, daf auch die
Prefscheiben auf den Ladeschalen Platz finden.
Die Ldnge der Ladeschalen 28 und 29 be-
stimmt sich aus der ausreichenden Auflage flir die
zu ladenden Bidcke 30 und die L&nge der Blécke
30 bestimmt den Abstand A zwischen den Lade-
schalen 28 und 29 in der Ausgangsstellung. Um
trotz groBer Ladeldnge mit kurzen Ladeschalen und
geringen oder ohne Abstand zwischen den Lade-
schalen auszukommen, k&nnen nach dem Prinzip
der Erfindung auch mehr als zwei Ladeschalen
vorgesehen und ausgebildet sein, wie dies im Prin-
zip flr drei Ladeschalen in den Figuren 5 und 6
dargestellt ist. Hierbei zeigt die Figur 5 die drei
Ladeschalen in sich Uberschneidener Stellung und
die Figur 6 auseinandergefahrener gedifneter Stel-
lung. Die Schwenkarme mit den die Zinken tragen-
den Jochstiicke sind mit 35, 36 und 37 bezeichnet,
wobei der Schwenkarm 35 eine aus Zinken 38
gebildete Ladeschale 39, der Schwenkarm 36 eine
aus Zinken 40 gebildete Ladeschale 41 und der
Schwenkarm 31 eine aus Zinken 42 gebildete La-
deschale 43 trdgt. Die Zinken 38, 40, 42 sind
wiederum so gegeneinander versetzi mit den Joch-
sticken der Schwenkarme 35, 36 und 37 verbun-
den, daB eine Verschiebung der Schwenkarme 36
und 37 gemif den Pfeilen C und D zur vélligen
Uberschneidung der Zinken 38,40 und 42 fiihrt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Laden von Blécken und gege-
benenfalls Prefischeiben in liegende Metall-
strangpressen, mit zwei oder mehr ldngs der Pres-
senachse  hintereinander  angeordneten, von
Schwenkarmen oder Schubsttfeln getragenen, in
die Pressenachse zwischen PreBwerkzeug oder
PreBstempel und Blockaufnehmer einbringbaren
und wieder aus ihr ausbringbaren Ladeschalen, von
denen zumindest die zweite Ladeschale und gege-
benenfalls weitere Ladenschaien in Richtung der
Pressenachse verschiebbar ist bzw. sind,

dadurch gekennzeichnet,

dap die Ladeschalen (28,29;39,41,43) gabelartig mit
gegeneinander versetzten Zinken (31,32;38,40,42)
und Licken ausgebildet sind und jede Ladeschale
(29;41,43) mit ihren Zinken (32;40,42) teleskopartig
in die Liicken zwischen den Zinken (31;38) der
anderen Ladeschale (28) bzw. Ladeschalen (41,43)
einfahrbar ist.

2. Ladevorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Zinken (31,32;38,40,42) und die Llicken
zwischen den Zinken (31,32;38,40,42) sich liber die
gesamte axiale Linge einer jeden Ladeschale
(28,29;39,41,43) erstrecken, die die Zinken
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(31,32;38,40,42) zusammenfassenden nebeneinan-
derliegenden  Joche  (28a,28b,29a,29b) bzw.
Schwenkarme (24,25;35,36,37) aufBerhalb des Um-
kreises von Zinken (31,32;38,40,42) und Llicken mit
den ihnen zugeordneten Zinken (31 zu 24,28a,28b,
32 zu 25,29a,29b; 38 zu 35, 40 zu 36, 42 zu 37)
enisprechend der Zuordnung versetzt verbunden
sind und die Breite der Joche (28a,28b,29a,29b)
bzw. Schwenkarme (24,25;35,36,37) zusammenge-
nommen geringer als die axiale Ldnge der Zinken
(31,32;38,40,42) bemessen ist.
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