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) Schliess- und/oder Regelorgan.

@ Ein Schlief- und/oder Regelorgan fiir den Ab-
stich fliissiger Metallschmelze aus einem metallurgi-
schen Gefdf (2) mit einem Innenrohr und einem
AuBenrohr soll auch dann dichf abschlieBbar sein,
wenn ein Spalt zwischen den kreiszylindrischen
Hauptdichtfldchen (8, 14) der Rohre (3, 9) erwesitert
hat. Es stehen sich hierflir wenigstens eine Stirnfl3-
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che (8, 7) des einen Rohres (3) und eine Stirnfliche
(12, 13) des anderen Rohres (9) gegenliber. Bei
Undichtigkeiten der Hauptdichtfléchen (8, 14) werden
die Stirnflichen (6, 12) und/oder 7, 13) aufeinander-
gedriickt und bilden Ersatzdichtfidchen.
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SCHLIESS- UND/ODER REGELORGAN

Die Erfindung betrifft ein Schlief- und/oder Re-
gelorgan flir den Abstich flissiger Metallschmelze
aus einem metallurgischen Gefd8 mit einem verti-
kalen, keramischen Innenrohr mit wenigstens einer
seitlichen Offnung und mit einem keramischen Au-
Benrohr mit wenigstens einer seitlichen Offnung,
wobei das eine Rohr ortsfest und das andere Rohr
diesem gegeniiber drehbar ist und die Rohre ne-
ben den Offnungen kreiszylindrische Hauptdichtfl4-
chen bilden und Stirnflichen aufweisen, die sich
radial um die gemeinsame Lingsachse der Rohre
erstrecken.

Ein derartiges Schlief- und/oder Regelorgan ist
in der DE 35 40 202 C1 beschrieben. Zum Schlie-
Ben des SchlieB- und/oder Regelorgangs wird das
AuBenrohr gegen das Innenrohr verdreht, so daB
sich die Offnungen nicht mehr decken. Die Haupt-
dichtflichen verhindern einen weiteren Schmelzen-
austritt. Hierflir ist der Spalt zwischen den Haupt-
dichtflichen so schmal bemessen, daB er Schmel-
ze nicht durchifBt.

Versuche haben gezeigt, daB sich bei langen
GieBzsiten der Spalt zwischen den Hauptdichtfla-
chen aufweiten kann. Dies hat zur Folge, da88 auch
in der Schliefstellung der Rohre Schmelze aufire-
ten kann. Dies ist unerwiinscht. Ahnliche Schlief-
und/oder Regelorgane sind auch in der DE 37 31
600 A1 beschrieben. Auch dort kann das genannte
Problem auitreten.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schlief-
und/oder Regelorgan der eingangs genannten Art
so zu gestalten, daB auch bei einem Verschleif der
Hauptdichtflichen bzw. einer Aufweitung des zwi-
schen diesen bestehenden Spaltes ein vollstdndi-
ges AbschlieBen des SchlieB- und/oder Regelor-
gans mdglich ist.

Erfindungsgemas ist obige Aufgabe bei einem
SchiieB- und/oder Regelorgan der eingangs ge-
nannten Art dadurch gel&st, daB wenigstens eine
Stirnflache des einen Rohres einer Stirnfliche des
anderen Rohres in Achsrichtung gegeniliberstenht,
und daB die Stirnfliche des drehbaren Rohres zu-
mindest bei Undichtigkeit der Hauptdichtfldchen
auf die Stirnfliche des orisfesten Rohres so auf-
driickbar ist, daB die Stirnflichen schmelzendicht
aufeinanderstehen und dabei Ersatzdichtflichen
bilden.

Dadurch ist erreicht, daB sich das SchlieB-
und/oder Regelorgan auch dann noch weiterver-
wenden 148t, wenn nach langerem Betrieb der
Dichtspalt zwischen den Hauptdichtflichen so weit
erweitert ist, daB die Hauptdichtflichen allein einen
Schmelzenaustritt nicht mehr unterbinden kénnen.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unieranspriichen und der fol-
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genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen.
In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 ein Schlief- und/oder Regelorgan an
einem metallurgischen GefdB im
Schnitt und

Figur 2 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel in

einer Fig. 1 entsprechenden Ansicht.

Am Boden (1) eines metallurgischen GeféBes
(2) ist ein keramisches Rohr (3) befestigt. Das Rohr
(3) weist oberhalb des Bodens (1) eine seitliche
Offnung (4) auf. Am Rohr (3) nach Figur 1 ist
innenseitig eine Stufung (5) vorgesehen. Dadurch
ist am Rohr (3) eine Stirnfliche (6) oberhalb der
Offnung (4) und eine Stirnfliche (7) unterhalb der
Offnung (4) gebildet. Zwischen den Stirnflichen (6,
7) liegt eine kreiszylindrische Hauptdichifiiiche (8).

In das ein AuBenrohr bildendes Rohr (3) ist ein
ein Innenrohr bildendes, keramisches Rohr (9) ein-
gesetzt. Dieses ist um die gemeinsame L&ngsach-
se (L) der beiden Rohre (3, 9) drehbar. Es weist in
der HBhe der Offnung (4) eine Offnung (10) auf.
Am Rohr (9) ist durch eine auBenseitige Stufung
(11) eine Stimfliche (12) oberhalb der Offnung (10)
und eine Stimnflache (13) unterhalb der Offnung
(10) gebildet. Zwischen den beiden Stirnflichen
(12, 13) verlduft eine kreiszylindrische Hauptdicht-
fliche (14). Die Stirnflichen (6, 7, 12, 13) erstrek-
ken sich radial um die Langsachse (L) und laufen
um diese um. Die obere Stirnflichen (12) steht der
oberen Stirnfliche (6) gegentiber. Die untere Stirn-
fliche (13) steht der unteren Stirnfliche (7) axial
gegeniber.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 2 unter-
scheidet sich von dem der Figur 1 dadurch, daf
das ortsfeste Rohr (3) als Innenrohr und das dreh-
bare Rohr (9) als AuBenrohr ausgebildet sind. Ent-
sprechende Teile sind mit gleichen Bezugszeichen
versehen.

Bei der in den Figuren 1 und 2 dargestellien
Drehstellung des Rohres (9) decken sich die Off-
nungen (4, 10), so daB im GefdB (2) enthaltene
Schmelze durch die Offnungen (4, 10) durchtritt
und nach unten aus dem Gef3p (2) ausstrdmt.

Soll der Schmelzenaustritt unterbrochen wer-
den, dann wird das Rohr (9) um die LAngsachse (L)
gedreht, so daB sich die Offnungen (4, 10) nicht
mehr decken. Ein zwischen diesen bestehender
Spalt ist so klein bemessen, da Schmelze zwi-
schen den Hauptdichtflichen (8, 14) nicht hin-
durchtritt.

Im Laufe der Zeit kann sich der Spalt zwischen
den Hauptdichtflichen (8, 14) erweitern, so daB der
Spalt schmelzendurchléssig wird.

Um auch in diesem Fall einen Schmelzenaus-
tritt zu verhindern, ist das Rohr (9) mit einem
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Prefdruck in Richtung des Pfeiles (P) beaufschlag-
bar. Durch den PreBdruck wird die obere Stirnflé-
che (12) des Rohres (9) auf die obere Stirnfliche
(6) des Rohres (3) gedriickt. Die untere Stirnfidche
(13) des Rohres (9) wird auf die untere Stirnfliche
(7) des Rohres (3) gedriickt. Dadurch werden die
Stirnflichen zu Ersatzdichtflichen, die einen
Schmelzenaustritt verhindern. Es kann auch genii-
gen, wenn durch den Prefdruck nur die oberen
Stirnflichen (12, 6) oder die unteren Stirnfldchen
(13, 7) aufeinandergedrlickt werden.

Der Prefdruck liegt zwischen 0,1 bar und 10
bar. Der notwendige PreBdruck ist immer grGBer
als der Druck (Ds) in der Schmelze. Dieser hédngt
von der Badspiegelh&he (h) der Schmelze ab, wo-
bei
Ds = h x Rs x g, wobei
Rs die Dichte der Schmelze und g die Erdbe-
schleunigung ist.

Die Stirnfiichen (6, 7, 12, 13) kdnnen aus dem
gleichen Material wie die Rohre (3, 9) bestehen. Es
ist jedoch auch mdglich, an den Stirnfléichen (6, 7,
12, 13) Einsétze aus einer Oxidkeramik, wie Al2O3
oder ZrQO» vorzusehen. Die Eins#itze k&nnen auch
aus Bornitrit und/oder Graphit bestehen.

Die Ersatzdichiflichen k&nnen flachig eben
oder profiliert sein, wobei fUr die Ersatzdichtflichen
eine Labyrinthform entsteht.

Die Ersatzdichtflichen (6, 12) und/oder (7, 13)
brauchen nicht stdndig mittels des zum Abdichten
erforderlichen PreBdrucks aufeinandergedriickt zu
sein. Es geniigt, die Ersatzdichtflichen nur dann
aufeinanderzudriicken, wenn die Hauptdichtfldchen
(8, 14) selbst nicht mehr hinreichend dicht sind.
Allerdings mug in diesem Fall die Undichtigkeit der
Hauptdichtflichen (8, 14) erst festgestellt werden.
Um dies zu vermeiden, kann das Rohr (9) immer
dann mit dem PreBdruck beaufschlagt sein, wenn
das Rohr (9) in seiner SchlieBstellung steht. Das
Rohr (9) auch dann mit dem Prefdruck zu beaui-
schlagen, wenn das Rohr (9) verdreht wird, er-
scheint unglinstig, da die Verdrehbarkeit dann er-
schwert ist und die Ersatzdichiflichen durch die
Drehung beansprucht wiirden.

Anspriiche

1. Schlie- und/oder Regelorgan flir den Abstich
fliissiger Metallschmelze aus einem metallurgi-
schen GefdB mit einem vertikalen, kerami-
schen Innenrohr mit wenigstens einer seitli-
chen Offnung und mit sinem keramischen Au-
Benrohr mit wenigstens einer seitlichen Oft-
nung, wobei das eine Rohr orisfest und das
andere Rohr diesem gegenlber drehbar ist
und die Rohre neben den Offnungen kreiszy-
lindrische Hauptdichtflichen bilden und Stirn-
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flichen aufweisen, die sich radial um die ge-
meinsame Lingsachse der Rohre erstrecken,
dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Stirnfliche (6, 7) des ei-
nen Rohres (3) einer Stirnfldche (12, 13) des
anderen Rohres (9) in Achsrichiung gegen-
ibersteht, und daB die Stirnfliche (12, 13) des
drehbaren Rohres (9) zumindest bei Undichtig-
keit der Hauptdichtfldchen (8, 14) auf die Stirn-
fliche (6, 7) des orisfesten Rohres (3) so auf-
drickbar ist, daB die Stirnfiichen (6, 12
und/oder 7, 13) schmelzendicht aufeinander-
stehen und dabei Ersatzdichtflichen bilden.

2. Schlie8- und/oder Regelorgan nach Anspruch
1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das drehbare Rohr (9) mit seiner Stirnflé-
che (12 und/oder 13) nur dann auf die zuge-
ordnete Stirnfliche 6 und/oder 7) des orisfe-
sten Rohres (3) aufgedriickt ist, wenn es in
SchlieBsteliung steht.

3. SchlieB- und/oder Regelorgan nach einem der

vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der PreBdruck, mit dem das drehbare
Rohr (9) auf das ortsfeste Rohr (3) aufgedriickt
wird, zwischen 0,1 bar und 10 bar liegt.

4. Schlies- und/oder Regelorgan nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Prefdruck, mit dem das drehbare
Rohr (9) auf das ortsfeste Rohr (3) aufgedriickt
wird, groBer als der in der Schmelze herr-
schende Druck ist.

5.- Schlief- und/oder Regelorgan nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnflichen (6, 7, 12, 13) von Stufun-
gen (5, 11) der Rohre (3, 9) gebildet sind,
wobei jeweils eine Stirnfliche (6, 12) oberhalb
der Offnung (4, 10) und eine Stirnfldche (7, 13)
unterhalo der Offnung (4, 10) liegt und zwi-
schen den oberen (8, 12) und den unteren
Stirnflichen (7, 13) die Hauptdichtflachen (8,
14) verlaufen.

6. Schlie8- und/oder Regelorgan nach Anspruch
5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ersatzdichtflichen von den unteren (7,
13) und/oder den oberen Stirnflichen (6, 12)
gebildet sind.

7. SchlieB- und/oder Regelorgan nach einem der
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vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB an den Stirnflachen (8, 7, 12, 13) Einsétze
angeordnet sind.

5

SchlieB- und/oder Regelorgan nach einem der

vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stirnflichen (8, 7, 12, 13) profiliert
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