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@ Verfahren und Frismaschine zum gleichzeitigen Langsprofilieren von Fenstersprossen.

&) Die Frasmaschine zur Durchfiihrung des Verfah- V\f [T i 1 zf

rens zum gleichzeitigen L&ngsprofilieren von Fen- 20’2 L —-4!&--:4!’1;:":925 Fig.1
stersprossen weist einen horizontalen Werkstlck- g | T i_/;/ﬁa”

tisch (1) und beidseitig einer vertikalen Ladngsmittel- ™~ L‘j/ 7 i
ebene (E-E) der Maschine angeordnete, an gegen- €T — \\' NI

R

{iberliegenden vertikalen Flachen (R1, R2) des zu
profilierenden Holzrohlings (R) bzw. an gefrésten
vertikalen Flichen der profilierten Fenstersprosse (S)
anliegende Seitenflhrungsleisten (13, 14) auf. Eine
Vorschubeinheit (23) wirkt von oben auf den Holz-
rohling (R) bzw. die Fenstersprosse (8) ein. An zwei
gegenliberfiegenden Seiten der L&ngsmittelebene
(E-E) sind vertikale Fridsspindeln (3, 4) gelagert, die
je einen Fraswerkzeugsatz (5, 6) tragen. Hinter je-
dem Fraswerkzeugsatz (5, 6) ist beidseitig der
Lingsmittelebene (E-E) je eine sich in Vorschubrich-

tung (V) erstreckende Horizontalfihrungsleiste (19,
20) vorgesehen, die eine nach oben gerichtete, mit
H&henabstand von der Auflagefliche angeordnete,
horizontale Fiihrungsfliche aufweist, an welcher die \
Fenstersprosse (S) mit jewsils einer nach unten zur .
Auflagefliche hin gerichieten Innenfldche ihrer Glas-
wange abstlitzbar ist. '
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VERFAHREN UND FRASMASCHINE ZUM GLEICHZEITIGEN LANGSPROFILIEREN VON FENSTERSPROS-

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum gleich-
zeitigen L&ngsprofilieren von Festensprossen oder
dhnlichen, an zwei gegeniiberliegenden Seiten zu
profilierenden Hblzern, bei dem der jeweils zu pro-
filierende Holzrohling bzw. die Fenstersprosse auf
einem, eine horizontale Auflagefliche aufweisen-
den Werkstlicktisch zwischen zwei beidseitig einer
in  Vorschubrichtung verlaufenden, vertikalen
~ Langsmittelebene der Maschine angeordneten, sich
in Richtung der Langsmittelebene ersireckenden,
an gegeniiberliegenden vertikalen Flichen des zu
profilierenden Holzrohlings bzw. an gefristen verti-
kalen Flachen der profilierten Fenstersprosse anlie-
genden Seitenfiihrungsleisten und zwei an gegen-
Uberliegenden Seiten der Lingsmittelebene gela-
gerten, um vertikale Achsen rotierenden Friswerk-
zeugsitzen mittels einer von oben auf den Holzroh-
ling bzw. die Fenstersprosse einwirkenden Vor-
schubeinheit hindurchgefiihrt wird, wobei die Fen-
stersprosse ein im wesentlichen T-férmiges Profil
mit einem Steg und einer sich senkrecht hierzu
erstreckenden Glaswange erhlt und der Steg verti-
kal zur Auflagefliche stehend gefrést wird.

Die Erfindung betrifft eine Frdsmaschine zum
gleichzeitigen L&ngsprofilieren von Fensterspros-
sen oder dhnlichen, an zwei gegeniiberliegenden
Seiten zu profilierenden H&lzern, mit einem eine
horizontale Auflagefliche aufweisenden Werkstiick-
tisch, mit beidseitig einer in Vorschubrichtung ver-
laufenden, vertikalen Liangsmittelebene der Fris-
maschine angeordneten, sich in Richitung der
Langsmittelebene erstreckenden, an gegeniberlie-
genden vertikalen Fldchen des zu profilierenden
Holzrohlings bzw. an gefrdsten vertikalen Flachen
der profilierten Fenstersprosse anliegenden Seiten-
fihrungsleisten, mit einer oberhalb der Auflagefid-
che vorgesehenen Vorschubeinheit, die von oben
auf den Holzrohling bzw. die Fenstersprosse ein-
wirkt, und mit zwei an gegeniiberliegenden Seiten
der Langsmittelebene gelagerten, vertikalen Frés-
spindeln, die je einen Fraswerkzeugsatz tragen,
wobei die Fenstersprosse ein im wesentlichen T-
férmiges Profil mit einem Steg und einer sich
senkrecht hierzu erstreckenden Glaswange auf-
weist und der Steg vertikal zur Auflageflache ste-
hend gefrést wird.

Bei einer bekannten Frédsmaschine zum gleich-
zeitigen Léngsprofilieren von Fenstersprossen an
zwei gegeniiberliegenden Seiten der oben genann-
ten Art (DE-U- 1 690 473), mit welcher auch das
eingangs erwdhnte Verfahren durchfiihrbar ist, sind
die Friswerkzeugsétze gegeniiber der Auflagefia-
che des Werkstiicktisches so angeordnet, da die
Glaswange in dem der Auflagefléche benachbarten
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Bersich gefrést wird und der Steg der Fenster-
sprosse von der Glaswange senkrecht nach oben
absteht. Die Seitenflihrungsleisten liegen aus-
schlieflich an den vertikalen Fldchen des Holzroh-
lings bzw. des gefrdsten Steges der profilierten
Fenstersprosse an und dienen auch ausschlieflich
zur seitlichen Abstliizung und Flhrung. Die hori-
zontale Abstlitzung der gefrésten Fenstersprosse
erfolgt ausschlieflich dadurch, daB sie sich mit der
nach unten gekehrten AuBenseite ihrer Glaswange
an der Auflagefldche abstltzt. Die Vorschubeinrich-
tung driickt mit ihren Vorschubrollen bzw. auch
einem Vorschubband von oben her zunidchst auf
die nach oben gekehrte Oberfliche des Holzroh-
lings und nach dem Frdsen auf die nach oben
gekehrte Schmalseite des Steges. Dieser Steg hat
vielfach nur eine Dicke von 10 mm oder weniger.
Infolgedessen ergibt sich auch nur eine kleine Be-
rlhrungsfliche zwischen den Vorschubrollen und
der Schmalseite des Steges. Dies flihrt dazu, daB
besonders bei kurzen Fenstersprossen nur geringe
Vorschubkréfte Ubertragen werden kdnnen. fegen
dieser geringen Vorschubkréfte missen grofe Zer-
spanungskréfte vermieden werden. Um dies zu er-
reichen, ist es vielfach erforderlich, aus den zu
profilierenden Holzrohlingen in einem separaten Ar-
beitsgang wesentliche Holzieile vor dem eigentli-
chen Profilieren durch S#gen herauszuirennen.
Weiterhin ergeben sich auch dann Schwierigkeiten,
wenn die Glaswange in ihrer Ausdehnung senk-
recht zum Steg schmal ist, und/oder wenn die
Glaswange auch an ihrer AuBenseite ein Profil auf-
weist, welches zu ihren &uBeren Réndern hin ab-
fallt. In diesem Fall stltzt sich ndmlich dann die
Glaswange nur noch mit einer sehr schmalen Fl3-
che auf der Auflagefliche des Werkstlicktisches ab
und die Seitenflihrungsleisten bieten keine ausrei-
chende Abstlitzung mehr, um eine maBgenaue
Profilierung der Fenstersprosse zu gewéhrleisten.
Auch aus diesem Grund ist das Vorprofilieren der
Rohlinge durch S3gen erforderlich. Bei der oben
beschriebenen Frésmaschine ist zwar eine HShen-
verstellung der Seitenfiihrungsleisten mittels ringar-
tigen Unterlagen vorgesehen, jedoch dient diese
H&henverstellung dem ausschlieBlichen Zweck, die
Seitenfiihrungsleisten so hoch anzuordnen, daB sie
an dem nach oben gerichteten gefristen Steg der
Fenstersprosse anliegen kdnnen und daf die unten
liegende Glaswange ungehindert unter den Seiten-
flihrungsleisten hindurchireten kann.

Bei einer anderen bekannten Frasmaschine
zum Langsprofilieren von Fenstersprossen ist nur
eine horizontal angeordnete Frdsspindel vorgese-
hen, die unterhalb der Auflagefliche des Arbeitsti-
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sches angeordnet ist. Die Fenstersprosse wird hier
so profiliert, daB zun#chst in einem ersten Arbeits-
gang eine Hilfte und dann in einem zweiten Durch-
lauf durch die Maschine die symmetrisch hierzu
angeordnete andere Halite profiliert wird. Der Steg
erstreckt sich hierbei parallel zur Auflagefldche des
Werkstlicktisches. Die Vorschubeinheit weist ein
Vorschubband auf, welches zundchst an der nach
oben gerichteten Oberfliche des Holzrohlings und
dann an der Seitenfliche der Glaswange anliegt.
Da auch die Seitenfliche der Glaswangen h&ufig
sehr schmal ist, k&nnen bei kurzen Fensterspros-
sen Vorschubprobleme auftreten, die allerdings hier
geringer sind, weil nur ein Friswerkzeugsatz arbei-
tet. Der zweifache Durchlauf der Fenstersprossen
erfordert jedoch einen doppelten Arbeitsaufwand.
AuBerdem ist keine Abstlitzung des Steges nach
oben vorgesehen, so daB bei schmalen Stegen ein
Flattern der Sprosse wihrend des Frisens festzu-
stellen ist. Dieses Flattern fiihrt zu UnregeiméBig-
keiten in der gefrasten Oberfléche.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Frdsmaschine zum gleichzeiti-
gen L&ngsprofilieren von Fenstersprossen oder
dhnlichen an zwei gegeniiberliegenden Seiten pro-
filierte HOlzer der eingangs erwdhnten Art aufzuzei-
gen, mit der auch sehr kurze Sprossen ohne Vor-
profilierung der Holzrohlinge rasch, maBgenau und
mit einwandfreier Oberflichengiite profiliert werden
kdnnen, insbesondere auch dann, wenn die Glas-
wangen schmal und/oder an ihren AuBenflichen
profiliert sind.

Das Verfahren ist nach der Erfindung dadurch
gekennzeichnet, da die Fenstersprosse an gegen-
Uberliegenden Seiten so gefrdst wird, daB ihre
Glaswange an der der Auflagefliche des Werk-
stlicktisches abgekehrten oberen Seite der Fen-
stersprosse ausgebildet wird und ihr Steg dabei
nach unten zur Auflagefldche hin gerichtet ist, und
dap die beim Lingsprofilieren entstehenden, nach
unten gerichteten horizontalen Innenfldchen der
Glaswange in Vorschubrichtung hinter dem jeweili-
gen Fraswerkzeugsatz an horizontalen Auflagefld-
chen von Horizontalfiihrungsleisten abgestiitzt wer-
den.

Die Frdsmaschine ist nach der Erfindung da-
durch gekennzeichnet. daB beidseitig der Lings-
mittelebene in Vorschubrichtung hinter jedem Fris-
werkzeugsatz je eine sich in Vorschubrichtung er-
streckende Horizontalflihrungsleiste vorgesehen ist,
die gegeniiber der Auflagefliche des Werkstiickti-
sches h&heneinstellbar ist und eine nach oben
gerichtete, mit H&henabstand von der Auflagefld-
che angeordnete, horizontale Flihrungsfliche auf-
weist, an welcher die Fenstersprosse in einer An-
ordnung mit obenliegender Glaswange und nach
unten gerichtetem Steg mit jeweils einer nach un-
ten zur Auflagefliche hin gerichteten Innenfldche
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ihrer Glaswange abstlitzbar ist, wobei der H8hen-
abstand gleich grof oder geringfligig gréBer ein-
stellbar ist als die H6he des Steges der Fenster-
sprosse.

In Abkehr von der bisherigen Arbeitsweise geht
also die Erfindung von dem Gedanken aus, bei der
gleichzeitigen Profilierung der Fenstersprossen an
gegenlberliegenden Seiten diese so zu frésen, daB
die Glaswange an der der Auflagefliche des Werk-
stiicktisches abgekehrien oberen Seite der Fen-
stersprosse ausgebildet wird. Der Steg der Fen-
stersprosse ist dabei nach unten zu der Auflagefié-
che hin gerichtet. Die Abstlitzung in vertikaler Rich-
tung erfolgt jedoch nicht an der nach unten gerich-
teten Schmalseite des Steges, sondern an den
nach unten gerichteten horizontalen innenfldchen
der Glaswange. Bei diesen Innenflichen handelt es
sich um Fidchen, die beim spiteren Fensterrah-
men in der Ebene der Glasscheibe liegen und an
denen sich die Aufenseite der Glasscheibe unter
Zwischenschaltung einer Dichtung abstitzt. Die In-
nenflichen der Glaswange sind verhidlinismaBig
breit und stiifzen sich auf den horizontalen Flh-
rungsflachen der Horizontalflihrungsleisten ab.
Dank der breiten Auflagefldche wird eine einwand-
freie Abstlitzung erreicht, die eine maBgenaue Fer-
tigung des Profils der Fenstersprosse mit hoher
Oberflachenglite gewdhrleistet. Die Vorschubein-
richtung wirkt von oben her auf die AuBenseite der
Glaswange ein. Da diese AuBenseite in der Regel
breiter ist als die Schmalseite des Steges und da
auferdem die Vorschubrollen der Vorschubeinheit
mit einem Uberzug aus elastischem Material verse-
hen sind und sich daher der AuBenseite der Glas-
wange anfassen kdnnen, wird eine verhiltnismé&Big
breite Kontakifliche zwischen den Vorschubrollen
und der AuBenseite der Glaswange geschaffen.
Diese breite Kontaktfliche ermdglicht auch die
Ubertragung gr88erer Vorschubkréfte. Im Zusam-
menwirken mit der guten Abstlitzung ist es daher
mdglich, Fenstersprossen direkt aus Holzrohlingen
zu bearbeiten, die einen rechteckigen Querschnitt
aufweisen. Es ist nicht erforderlich, diese Holzroh-
linge in einem separaten Arbeitsgang durch S&gen
vorzuprofilieren.

Damit bei der erfindungsgem@Ben Frdsmaschi-
ne das gefriste Holzprofil auch tatsdchlich durch
die Horizontalflihrungsleisten abgesiiitzt werden
kann, ist es erforderlich, daB die Horizontalflih-
rungsleisten gegenliber der Auflagefliche des
Werkstiicktisches feinfiihlig so hdheneinstellbar
sind, daB der Hohenabstand der horizontalen Fiih-
rungsflichen von der Auflagefliche gleich groB
oder geringfligig grSBer ist als die Hohe des Ste-
ges der Fenstersprosse. Diese feinfiihlige HOhen-
einstellung ist erforderlich, weil ndmlich der Holz-
rohling vor dem Profilieren auf der Auflagefliche
des Werkstlickiisches abgestltzt ist, wihrend das
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Holzprofil bzw. die gefrdste Fenstersprosse nach
der Profilierung nur noch durch die Horizontalflih-
rungsleisten abgestlitzt sein soll.

Vorteilhafte Ausgestaliungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Erfindung ist in folgendem, anhand von in
der Zeichnung dargestellien Ausfiihrungsbeispielen
ndher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf die Fridsmaschi-
ne,

Figur 2 einen Querschnitt nach der Linie li-ll
der Figur 1,

Figur 3 einen Querschnitt nach der Linie [li-
Il der Figur 1,

Figur 4 einen Querschnift eines zweiten
Ausfiihrungsbeispieles an einer ge-
genliber dem Querschnitt Il in
Vorschubrichtung nachfolgenden
Bereich,

Figur 5 eine fertigprofilierte Fenstersprosse

in Stirnansicht.

In der Zeichnung ist die FrAsmaschine nur im
Prinzip dargestellt. Die Frismaschine weist einen
Werkstiicktisch 1 mit einer horizontalen Auflagefl&-
che 2 auf. Dieser Werkstlicktisch 1 erstreckt sich in
Langsrichtung der Maschine, d.h. in Vorschubrich-
tung V. Beidseitig einer sich in Vorschubrichtung V
erstreckenden vertikalen Ldngsmittelebene E-E ist
je eine vertikale Frasspinde! 3, 4 vorgesehen. Die
Frasspindeln 3, 4 werden Uber nicht dargestellte
Motoren angetrieben und tragen je einen aus meh-
reren Frasscheiben bestehenden Fraswerkzeugsaiz
5, 6. Die eine Frésspindel 3 kann stationdr in
einem Maschinengestell gelagert sein, wéhrend die
andere Frasspindel 4 senkrecht zur La&ngsmittel-
ebene E - E in Richtung B horizontal verstellbar ist.
Die Frasspindeln 3, 4 sind in Spindelsupporten 7, 8
gelagert.

An jedem Spindelsupport 7, 8 ist in Vorschub-
richtung V vor der zugeh&rigen Frasspindel 3, 4
ein erster Tragbock 9, 10 und hinter den Frésspin-
deln 3, 4 ein zweiter Tragbock 11, 12 vorgesehen.
An den ersten Tragbdcken 9, 10 sind Seitenflih-
rungsleisten 13, 14 angeordnet, die sich in Vor-
schubrichtung V erstrecken. Diese Seitenflihrungs-
leisten 13, 14 weisen vertikale Flhrungsflichen
13a, 14a auf. Der Holzrohling R, aus dem die
Fenstersprosse S gefrdst werden soll, weist zu-
néchst einen rechteckigen Querschniit auf. Die ver-
tikalen Flhrungsfldchen 13a, 14a dienen zur seitli-
chen Abstiitzung und Fiihrung des Holzrohlings R
und liegen an dessen vertikalen Flachen R1 und
R2 an. An den zweiten Tragbdcken 11, 12 sind
Seitenflhrungsleisten 15, 16 vorgesehen, deren
vertikale, sich parallel zur Langsmitielebene E-E
erstreckende Fiihrungsfldchen 15a, 16a an vertika-
len Flichen 17a des Steges 17 der profilierten
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Fenstersprosse S anliegen und den Steg 17 seitlich
abstlitzen. ZweckméBig ist eine der beiden Seiten-
fihrungsleisten 16, wie es mit der Feder 18 sche-
matisch angedeutet ist, federnd am Tragbock 12
abgestitzt, so daB der Steg 17 spielfrei zwischen
beiden Seitenflihrungsieisten 15, 16 geflihri ist.

Beiderseits der Langsmitielebene E-E ist in
Vorschubrichtung V hinter jedem Fraswerkzeugsatz
5, 6 eine sich in Vorschubrichtung V erstreckende
Horizontalfihrungsleiste 19, 20 vorgesehen. Jeder
der beiden Horizontalfiihrungsleisten 19, 20 weist
eine nach oben gerichtete horizontale Fiihrungsfld-
che 19a, 20a auf, die mit H&henabstand H von der
Auflagefliche 2 angeordnet ist. Dieser H&henab-
stand H ist gleich groB oder geringfligig gré8er als
die Hohe h des Steges 17, gemessen von dessen
Schmalseite 17b bis zu den Innenflichen 21a der
Glaswange 21 der fertigprofilierten Fenstersprosse
S.

Zum besseren Verstdndnis ist in Figur 5 eine
fertigprofilierte Fenstersprosse S im Querschnitt
dargestellt. Diese Fenstersprosse S weist im we-
sentlichen ein T-f6rmiges Profil auf, mit einem Steg
17 und einer sich senkrecht hierzu erstreckenden
Glaswange 21. Die AuBenseite 21b der Glaswange
21 kann beliebig profiliert sein und beispielsweise
die Form aufweisen, wie sie in Figur 5 dargestelit
ist. In den Ubrigen Figuren ist der Einfachheit hal-
ber eine Fenstersprosse S dar gestellt, deren Glas-
wange 21 ein trapezf6rmiges Profil aufweist. Die
Innenflichen 21a der Glaswange 21 dienen beim
fertigen Fensterfligel zur Abstlifzung der Fenster-
scheibe. Sie erstrecken sich parallel zur Scheiben-
ebene. An den Innenflichen 21a liegt die Fenster-
scheibe mit ihrer AuBenfliche unter Zwischen-
schaltung einer Dichfung an. Der Steg 17 erstreckt
sich zwischen zwei benachbarten Fensterscheiben
und dient zur Befestigung von Glashalteleisten 22,
die in Figur 5 strichpunktiert dargestellt sind. Mit
der neuen Fridsmaschine werden die Fensterspros-
sen S so gefrést, daB der Steg 17 vertikal angeord-
net ist und der Auflagefliche 2 zugekehrt ist, wih-
rend die Glaswange 21 der Auflageflache 2 abge-
wandt ist, am oberen Ende des Steges 17 ausge-
bildet ist.

Die Horizontalfihrungsleisten 19, 20 sind eben-
falls an den Tragbdcken 11, 12 angeordnet und
abgestltzt. An ihren horizontalen Fiihrungsflachen
19a, 20a stiitzen sich die nach unten gerichteten
Innenfldchen 21a der Glaswange 21 ab.

Damit die Frdsmaschine unterschiedlichen
Sprossenhthen angepafBit werden kann, sind die
beiden Horizontalflihrungsleisten 19, 20 gegeniiber
der Auflagefliche 2 des Werkstlicktisches 1 hd-
heneinstellbar. Diese HOheneinstellung erfolgt bei
dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel, bei dem die
Tragbtcke 11, 12 mit den Spindelsupporten 7, 8
verbunden sind, zweckm&Big dadurch, daB der
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Werkstlicktisch 1, wie mit dem Pfeil C angedeutet,
h&henverstellbar ist.

ZweckmaBig ist die in Vorschubrichtung V hin-
ter jedem Friswerkzeugsatz 5, 6 angeordnete Sei-
tenflihrungsleiste 15 bzw. 16 mit der zugehdrigen
Horizontalflihrungsleiste 19 bzw. 20 in einer Flh-
rungsschiene vereinigt. Hierbei ist diese Flihrungs-
schiene, wie es aus Figur 3 ersichtlich ist, zweck-
mé&Rig ein Winkelprofil.

Oberhalb der Auflagefliche 2 und mit Abstand
von dieser ist eine Vorschubeinheit vorgesehen, die
mehrere in Vorschubrichtung hintereinander ange-
ordnete, synchron angetriebene Vorschubrollen 23
aufweisen kann. Der Ubersichtlichkeit halber ist nur
eine Vorschubrolle 23 in Figur 1 dargestelli. Die
Vorschubrollen 23 werden von oben her gegen die
nach oben gerichtete Oberfldche R3 des Holzroh-
lings R bzw. die AuBenseite 21b der daraus gefrd-
sten Fenstersprosse S angedrickt. Sie drlicken
damit den Holzrohling R gegen die Auflagefldche 2
des Werkstlicktisches 1 und auch gegen die hori-
zontalen Flihrungsflichen 19a und 20a der Hori-
zontalfiihrungsleisten 19, 20.

Die Wirkungsweise der neuen Frismaschine ist
folgende:

Ein Holzrohling R von rechteckigem Quer-
schnitt wird zwischen die Seitenfiihrungsleisten 13,
14 in Vorschubrichtung V eingefiihrt und gelangt
dann auch in den Bereich der ersten Vorschubrolle
23. Er wird von dieser erfat und zwischen den
rotierenden Frdswerkzeugsdtzen 5, 6 hindurchbe-
wegt. Die Seitenflihrungsleisten 13, 14 fiihren den
Holzrohling R, indem sie an dessen vertikalen Fl4-
chen R1 und R2 anliegen. Durch den rechten Frés-
werkzeugsatz 5 wird die rechte Seite des Holzroh-
lings R bearbeitet und profiliert, wobei die in bezug
auf die Langsmittelebene E-E rechts liegende Hilf-
te der sp#teren Fenstersprosse S ihr endgiiltiges
Profil erhdit. Um eine einwandfreie MaBgenauigkeit
und Oberfldchengiite der gefrésten Flachen sicher-
zustellen, ist es wichtig, daB die gefrdsteFenster-
sprosse S in Vorschubrichtung auch hinter den
Friswerkzeugsitzen 5, 6 sowohl seitlich als auch
in H8henrichtung einwandfrei abgestitzt wird. Hier-
zu dienen die an den vertikalen Flachen 17a des
Steges 17 anliegenden Seitenflhrungsleisten 15,
16 und die horizontalen Fihrungsleisten 19, 20, an
denen sich hinter den Fréswerkzeugsitzen 5, 6 die
Glaswange 21 mit ihren Innenflichen 21a abstitzt.
Durch die verhilinism&Big breiten Innenflichen 21a
ist eine einwandireie Abstlitzung gewéhrleistet.

Damit die Abstiitzung der Fenstersprosse S
hinter den Friswerkzeugsdtzen 5, 6 tatsdchlich an
den Horizontalftihrungsleisten 19, 20 und nicht am
Werkstiicktisch 1 erfolgt, ist zweckméBig die hori-
zontale Oberfliche 2a des Werkstlicktisches 1 in
dem in Vorschubrichtung V hinter den Friswerk-
zeugsétzen 5, 6 liegenden Bereich gegeniiber der
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Auflagefliche 2 in dem vor den Friswerkzeugsat-
zen 5, 6 liegenden Bereich um etwa 0,3 bis 0,5
mm etwas tiefer angeordnetf. Es wird damit vermie-
den, daB die H6henabstlitzung {iber den schmalen
Steg 17 erfolgt.

Damit die Glashalteleisten 22 gleichzeitig mit
der Fenstersprosse S hergestellt und profiliert wer-
den k&nnen, erfolgt ihre Profilierung mittels ent-
sprechend ausgestalteter Friswerkzeugsédtze 5, 6
wihrend des Durchlaufs des Holzrohlinges R. Die
Glashalteleisten 22 sind dann, nachdem sie die
Fraswerkzeugsdtze 5, 6 passiert haben, an den
Steg 17 angeformt und missen noch von diesem
abgeirennt werden. Dies erfolgt dadurch, da in
Vorschubrichtung hinter jedem Friswerkzeugsatz
5, 6 ein weiterer Friswerkzeugsatz 24, 25 angeord-
net ist, wie es in Figur 4 dargestellt ist. Von dem
linken FriAswerkzeugsatz 25 ist aus Grinden der
Ubersichtlichkeit der obere Teil nicht gezeichnet.
Die beiden Friswerkzeugsitze 24, 25 k&nnen auf
einer gemeinsamen Frésspindel 26 angeordnet
sein, die unterhalb der horizontalen Oberfldche 2a
des Werkstlicktisches 1 quer zur Vorschubrichtung
V angeordnet ist. Die beiden Fridswerkzeugsitze
24, 25 sind in Figur 1 strichpunktiert angedeutet.
Mittels der Fréswerkzeugséize 24, 25 werden die
Glashalteleisten 22 vom Steg 17 getrennt und da-
bei gleichzeitig auch noch an ihrer Unterseite profi-
liert. Bei einer solchen Ausgestaliung ist es zweck-
miBig, wenn jedes Winkelprofil an seiner Seiten-
fiihrungsleiste 15, 16 im Bereich hinter den Frés
werkzeugsdtzen 24, 25 eine nach unten in den
Frisschiitz reichende Verldngerung 15', 16" auf-
weist. Diese Verldngerungen 15', 16" dienen als
zusitzliche Fithrung flr den Steg 17 und auch als
Fiihrungen fiir die Glashalieleisten 22. Sie haben
gleichzeitig auch die Funktion eines sogenannten
Spaltkeiles, wie er bei Kreissdgen Ublich ist.

Anspriiche

1. Verfahren zum gleichzeitigen Léngsprofilieren
von Fenstersprossen oder dhnlichen, an zwei
gegenliberliegenden Seiten zu profilierenden
HGlzern, bei dem der jeweils zu profilierende
Holzrohling bzw. die Fenstersprosse auf ei-
nem, eine horizontale Auflagefldche aufweisen-
den Werkstlcktisch zwischen zwei beidseitig
einer in Vorschubrichtung verlaufenden, verti-
kalen Lingsmittelebene der Maschine ange-
ordneten, sich in Richtung der Langsmittelebe-
ne erstreckenden, an gegeniiberliegenden ver-
tikalen Flachen des zu profilierenden Holzroh-
lings bzw. an gefridsten vertikalen Fldchen der
profilierten Fenstersprosse anliegenden Seiten-
flihrungsleisten und zwei an gegeniiberliegen-
den Seiten der Lingsmittelebene gelagertien,
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um vertikale Achsen rotierenden Friswerk-
zeugsétzen mittels einer von oben auf den
Holzrohling bzw. die Fenstersprosse einwirken-
den Vorschubeinheit hindurchgefiihrt wird, wo-
bei die Fenstersprosse ein im wesentlichen T-
férmiges Profil mit einem Steg und einer sich
senkrecht hierzu erstreckenden Glaswange er-
hadlt und der Steg vertikal zur Auflagefliche
stehend gefrést wird, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fenstersprosse (S) an gegeniiber-
liegenden Seiten so gefrdst wird, daB ihre
Glaswange (21) an der der Auflagefliche (2)
des Werkstlickiisches (1) abgekehrien oberen
Seite der Fenstersprosse ausgebildet wird und
ihr Steg (17) dabei nach unten zur Auflagefld-
che (2) hin gerichiet ist, und daB die beim
Langsprofilieren entstehenden, nach unten ge-
richteten horizontalen Innenflichen (21a) der
Glaswange (21) in Vorschubrichtung (V) hinter
dem jeweiligen Friswerkzeugsatz (5, 6) an ho-
rizontalen Auflagefldchen (19a, 20a) von Hori-
zontalfthrungsleisten (19, 20) abgestitzt wer-
den.

Frismaschine zum gleichzeitigen Langsprofi-
lieren von Fenstersprossen (S) oder dhnlichen,
an zwei gegeniiberliegenden Seiten zu profilie-
renden H&lzern, mit einem eine horizontale
Auflagefldche (2) aufweisenden Werkstlicktisch
(1); mit beidseitig einer in Vorschubrichtung (V)
verlaufenden, vertikalen Langsmittelebene (E-
E) der Frdsmaschine angeordneten, sich in
Richtung der Léngsmittelebene erstreckenden,
an gegeniiberliegenden vertikalen Fldchen (R1,
R2) des zu profilierenden Holzrohlings (R) bzw.
an gefrésten vertikalen Flichen (17a, 17b) der
profilierten Fenstersprosse (S) anliegenden
Seitenfiihrungsleisten (13, 14; 15, 16),mit einer
oberhalb der Auflagefliche (2) vorgesehenen
Vorschubeinheit (23), die von oben auf den
Holzrohling (R) bzw. die Fenstersprosse (S)
einwirkt, und mit zwei an gegeniberliegenden
Seiten der Langsmittelebene (E-E) gelagerien,
vertikalen Frisspindeln (3, 4), die je einen
Fraswerkzeugsatz (5, 6) tragen, wobei die Fen-
stersprosse (S) ein im wesentlichen T-f6rmiges
Profil mit einem Steg (17) und einer sich senk-
recht hierzu erstreckenden Glaswange (21)
aufweist und der Steg (17) vertikal zur Auflage-
fliche (2) stehend gefrdst wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB beidseitig der Langsmittel-
ebene (E-E) in Vorschubrichtung (V) hinter je-
dem Fréswerkzeugsatz (5, 6) je eine sich in
Vorschubrichiung (V) erstreckende Horizontal-
filhrungsleiste (19, 20) vorgesehen ist, die ge-
geniiber der Auflagefldche (2) des Werkstlick-
tisches (1) h&heneinstellbar ist und eine nach
oben gerichtete, mit Héhenabstand (H) von der
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Auflagefliche (2) angeordnete, horizontale
Fuhrungsfldche (19a, 20a) aufweist, an welcher
die Fenstersprosse (S) in einer Anordnung mit
obenliegender Glaswange und nach unten ge-
richtetem Steg mit jeweils einer nach unten zur
Auflagefliche (2) hin gerichteten Innenfidche
(21a) ihrer Glaswange (21) abstiizbar ist, wo-
bei der Hbhenabstand (H) gleich gro8 oder
geringfligig gréBer einstellbar ist als die H6he
(h) des Steges (17) der Fenstersprosse (S).

Frdsmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede Horizontalflihrungslei-
ste (19, 20) mit einem die zugehdrige Frids-
spindel (3, 4) tragenden Spindelsupport (7, 8)
verbunden ist und daB der Werkstiicktisch (1)
gegeniiber den Spindelsupporten (7, 8) hdhen-
verstellbar ist.

Frdsmaschine nach mindestens einem der An-
spriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die in Vorschubrichtung (V) hinter jedem
Frédswerkzeugsatz (5, 6) angeordnete Seiten-
fiihrungsleiste (15, 16) mit der zugehdrigen
HorizontalfUhrungsleiste (19, 20) in einer Fiih-
rungsschiene vereinigt ist.

Frdsmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Flihrungsschiene (15,
19; 16, 20) ein Winkelprofil ist.

Frdsmaschine nach mindestens einem der An-
sprilche 2 - 5, dadurch gekennzeichnet, daf
die horizontale Oberfldche (2a) des Werkstlick-
fisches (1) in dem in Vorschubrichiung (V)
hinter den Fr3swerkzeugsitzen (5, 6) liegen-
den Bereich gegeniiber der Auflagefliche (2)
in dem vor den Friswerkzeugsitzen (5, 6)
liegenden Bereich etwas tiefer angeordnet ist.

Frdsmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Vorschubrichtung (V)
hinter jedem Fréswerkzeugsatz (5, 6) ein wei-
terer Fraswerkzeugsatz (24, 25) zum Heraus-
trennen einer Glashalieleiste (22) vorgesehen
ist, dessen Frésspindel (26) unterhalb der hori-
zontalen Oberfldche (2a) des Werkstlicktisches
(1) angeordnet ist und daB jede Seitenfiih-
rungsleiste (15, 186) eine nach unten in den
vom weiteren Friswerkzeugsatz (24, 25) gebil-
deten Frésschlitz reichende Verldngerung (15",
16') aufweist.
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