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@ Packung fiir fliessfihiges Flillgut mit umlaufender Naht.

@ Beschrieben wird eine Flussigkeitspackung mit
tubusf&rmigen Seitenwénden (2, 3), im wesentlichen
ebenem Boden und ebener Oberwand (9) und mit
giner innerhalb der AuBenkontur von Boden und
Oberwand (9) befindlichen verschlieBbaren Ausgief-
einrichtung (10), wobei alle Teile der Packung aus
Kunststoff bestehen.

Um eine preiswert herstellbare Packung als
Massenware zu schaifen, die einwandfrei fllissig-
keitsdicht, leicht zu Gffnen, gut zu stapeln und auch
umwelifreundlich ist, wurde erfindungsgemas vorge-
sehen, daB eine aus den Seitenwinden (2, 3) der
Packung herausstehende Naht (12) die Packung, in
einer Ebene liegend, umzieht, welche parallel zur
Langsmittelachse des Tubus (1) angeordnet ist, daB
die Naht (12) im Bereich des Bodens und der Ober-
wand (9) in einer Vertiefung (11) verlaufend angeord-
net ist und daB ein Teil der Vertiefung (11) in der
Oberwand (9) die Ausgiefeinrichtung (10) umgibt.
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PACKUNG FUR FLIESSFAHIGES FULLGUT MIT UMLAUFENDER NAHT

Die Erfindung betrifft eine Packung fiir flieffahi-
ges Fiillgut mit tubusfrmigen Ssitenwdnden, im
wesentlichen ebenem Boden und im wesentlichen
ebener Oberwand und mit einer innerhalb der Au-
Benkontur von Boden und Oberwand befindlichen,
verschliefbaren AusgieBeinrichtung, wobei alle Tei-
le der Packung aus Kunststoff bestehen.

Fur Flissigkeiten sind zahlreiche Arten von
Packungen bekannt, die aber zumeist wenigstens
die tubusférmigen Seitenwdnde aus mit Kunststoff
beschichtetem Papier haben.

Es gibt Bestrebungen, Behilter nicht aus Ver-
bundstoffen sondern aus ein und demseiben Mate-
rial deshalb herzustellen, weil die Wiederaufarbei-
tungsmdglichkeiten besser sind und solche Pak-
kungen flir umweltfreundlicher angesehen werden.
Bekannte Fliefmittelpackungen aus Kunststoff ohne
Papier sind aber bisher nur in kleinen Stlickzahlen
und mit aufwendigen Maschinen herstellbar mit der
Folge, daB solche Packungen teuer und flir den
Endverbraucher aufwendig werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine preiswert herstellbare Packung fiir flieff8higes
Fiillgut als Massenware herzustellen, die einwand-
frei flussigkeitsdicht, leicht zu &ffnen, gut zu sta-
peln und auch umweltfreundlich ist.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch
gelst, daB eine aus den Seitenwdnden der Pak-
kung herausstehende Naht die Packung in einer
Ebene liegend umzieht, welche parallel zur Lings-
mittelachse des Tubus angeordnet ist, daB die Naht
im Bereich des Bodens und der Oberwand in einer
Vertiefung verlaufend angeordnet ist und daB ein
Teil der Vertiefung in der Oberwand die Ausgief-
einrichtung umgibt. Die neue Packung besteht voll-
sténdig aus Kunststoff ohne Papiersubstrat und
weist einen etwa ebenen Boden und auch eine
etwa ebene Oberwand aui. Die Naht versteift die
Packung und steht vorzugsweise aus der betreffen-
den Oberfldche der Wandung etwa senkrecht her-
aus, ohne die Stapelifhigkeit zu stdren, denn im
Bereich des Bodens einerseits und der Oberwand
andererseits verlduft die Naht in einer nutartigen
Vertiefung. Durch den neuen Aufbau mit Tubus und
Naht ist die Packung einwandfrei flissigkeitsdicht
und als Massenware herstellbar.

Das Kunststoffmaterial erlaubt eine umwelt-
freundliche Abfallentsorgung nach dem Benuizen
und Entleeren der erfindungsgemiBen Packung.

Der die Seitenwéinde darstellende Tubus kann
im Querschnitt rund oder oval sein, vorzugsweise
ist die Packung aber quaderfGrmig.

ZweckmaBig ist es geméB der Erfindung fer-
ner, wenn die Seitenwdnde einen im Querschnitt
viereckigen Tubus bilden, der vorzugsweise gerun-
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dete Kanten hat, und wenn die Naht ldngs der
Diagonalen der Oberwand verlduft und durch die
AusgieBeinrichtung unterbrochen ist. Die AusgieB-
einrichtung liegt ebenfalls in einer Vertiefung in der
Oberwand und zwar in der N&he der duferen Kan-
te der Oberwand. Im Falle sines viereckigen Tu-
bus, dessen Querschnitt beispielsweise ein Quadrat
oder ein Rechteck ist, durchzieht die Naht diese
Packung diagonal derart, daB die Oberwand vor-
zugsweise in zwei Hilften geteilt wird, und auBer-
dem verléuft die Naht quer durch die Ausgiefein-
richtung. Das wichtigste an einer Ausgiefeinrich-
tung ist nach dem Offnen die AusgieBdffnung, und
deshalb ist die Packung so gestaltet, daB die Naht
nicht quer durch die Ausgief&ffnung geht sondern
nur auferhalb der AusgieBdfinung an der Ober-
wand verlduft, im Bereich der AusgieBdfinung also
unterbrochen ist. Vorzugsweise ist die Naht in ei-
nem geringen Abstand von z.B. jeweils 1 mm bis 7
mm und vorzugsweise 2 bis 6 mm von der jeweili-
gen AuBenkante der AusgieB&ffnung nach aufien
mit geringerer H8he ausgebildet, z.B. um 1 % bis
30 %, vorzugsweise 10 % bis 20 % der HGhe der
tibrigen Naht verkiirzt bzw. gestaucht, so daB der
Hersteller Platz genug hat, geeignete MaBnahmen
flir eine praktische Ausgiefsinrichtung vorzuneh-
men. Nachfolgend wird namlich ein Offnungsstiick
beschrieben, welches zur Bildung der Ausgiefein-
richtung an die Oberwand angesiegelt wird, und
hierfiir ist die Naht im Bereich der AusgieBeinrich-
tung unterbrochen. Die AusgieBeinrichtung weist
um ein Loch in der Oberwand herum einen Rand
auf, welcher dort, wo die Naht unterbrochen - also
nicht vorhanden ist, die Versteifung der Packung
Ubernimmt. Die Naht setzt also praktisch an die-
sem Rand des Loches in der Oberwand an, vor-
zugsweise auf beiden Seiten des Loches in der
Oberwand, so daB eine hervorragende Steifigkeit
der Oberwand auch im Bereich der Ausgiefieinrich-
tung vorhanden ist.

Trotz des viereckigen Querschnittes des Pak-
kungstubus kdnnen dessen Kanten als abgerundet
angesehen werden, so daB die Packung ein an-
sprechendes AuBeres gewinnt und zum platzspa-
renden Transport und besseren Stapeln der gefill-
ten Packung in Sammelgebinden die Naht nicht
stdrt, welche ja parallel zur Tubusldngsachse au-
Ben an zwei gegeniberliegenden Seitenwinden
verlduft. Wenn die Naht nur so hoch ist wie die
Rundung der Tubuskante an den Seitenwinden
bemessen ist, dann wird die Naht an zwei gegen-

“Uberliegenden Kanten des Seitenwandtubus in die-

sem durch die Abrundung freigewordenen Raum
aufgenommen. Wiirde man bei einem solchen vier-
eckigen Tubus geometrisch groBe Ebenen in die
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HuBere Oberfliche der vier Seitenwidnde legen,
dann wiirde auch die Naht nicht Uber den von
diesen vier Ebenen aufgespannten Raum hinausra-
gen. Damit aber sind einwandfrei stapelbare und
auch in Sammelgebinden platzsparende Anordnun-
gen der erfindungsgemaBen Packungen mdglich.

Gunstig ist es gem&B der Erfindung, wenn die
Teile der Packung aus verformbarem Kunststoff,
vorzugsweise einem Thermoplast, bestehen und
die die Packung auBen umziehende Naht aus zwei
miteinander verschweiBten Stegen gebildet ist. Be-
kannt sind kalt verformbare und warm verformbare
Kunststoffmaterialien, welche alle zur Herstellung
der erfindungsgeméfen Packung geeignet sind.
Vorzugsweise sollte das Kunsistoffmaterial der
Packung allerdings tiefziehféhig sein, insbesondere
ein thermoplastischer Kunststoff, wie z.B. Polypro-
pen. Als thermoplastischer Kunststoff kann bei-
spielsweise auch PVC dienen, und Polypropen ist
in der Technik weitgehend auch als Polypropylen
bekannt. Die erfindungsgem&Be Packung besteht
dann aus einwandirei wisderaufarbeitbaren Teilen
und Materialien (im Gegensatz zu Verbundmateria-
fien). Bei einer besonders bevorzugien Ausfih-
rungsform kann man das Kunststoffmaterial, z.B.
das Polypropen, auch fiillen, wobei als Fiillstoffe
hier an Kreide, Glimmer, Talkum, Gips oder der-
gleichen gedacht ist. In der Praxis haben sich
Flllgrade von etwa 60 % als glnstig erwiesen. Es
hat sich gezeigt, daB derartige gefiilite Kunststoff-
materialien tiefziehfahig und auch siegelfdhig sind.

Besteht die Naht aus zwei miteinander ver-
schweiften Stegen, dann kann man die erfindungs-
gem#Be Packung auch aus zwei becherfGrmigen
Bruchteilen bilden, die beide l2ngs der stirnseitig
aufeinanderliegenden Stege zu einer Einheit ver-
schweifit werden.

Vorigilhaft ist es erfindungsgemas ferner, wenn
wenigstens zwei Seitenwinde je eine Vertiefung als
Griffmulde aufweisen. Eine solche Mulde kann mit
einem Thermoplast verhdltnism&Big einfach herge-
stelit werden, entweder durch Kaltverformung oder
durch das Ubliche Tiefziehverfahren. Die Griffmul-
den ersetzen einen an die Packung aufien ange-
setzten Griff. Dadurch kann die AuBenkontur der
Packung stapelfreundlich ausgebildet werden. Au-
Berdem kann die Mulde eine solche Gestalt be-
kommen, daB das Volumen des Behdlters selbst
nicht wesentlich beeinirdchtigt bzw. verringert wird.
Werden die Griffmulden flir eine Packung mit qua-
derfdrmigem Tubus vorgesehen, dann ordnet man
diese am besten beidseitig einer Langskante zwi-
schen zwei Seitenwidnden an, welche parallel zur
Lingsmittellinie der Packung liegt und durch die
Ebene mit der Naht verlduft. Nach "hinten" enden
die Griffmulden dann weich auslaufend in der be-
schriebenen AuBenldngskante und befinden sich
etwa in der oberen Hilite einer Packung; bei Pak-
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kungen mit kleinerem Volumen von beispielsweise
1/2 Liter oder 1/4 Liter etwa in der Mitte der Seiten-
wand bezlglich ihrer HShe. Nach "vorn” hin, wo
die AusgieBeinrichtung angeordnet ist, endet die
jeweilige Grifimulde (selbstverstindlich in erhebli-
chem Abstand von der AusgieBeinrichtung) etwa im
Bereich einer Langsseitenkante des Tubus, welche
man die "mittlere Lingsseitenkante" nennen kénn-
te, weil sie nicht die vordere Langsseitenkante ist,
die unter der GieBkante neben der AusgieBeinrich-
tung liegt, und auch nicht die hintere Ldngsseiten-
kante ist, die vorstehend beschrieben wurde. Durch
zwei dieser mittleren LAngsseitenkanten kdnnte
man sich wieder eine Ebene gelegt denken, und
dann wiirde diese Ebene senkrecht auf der oben
genannten Ebene stehen, welche durch die Naht
lauft.

Zweckmapig ist die Erfindung weiterhin da-
durch ausgestaltet, daB die AusgieBeinrichtung ein
separates, in ein Loch in der Oberwand eingeseiz-
tes und in der Oberwand verschweiftes Offnungs-
stiick aus verformbarem Kunsistoff aufweist. Die
Herstellung einer solchen Packung ist dann beson-
ders einfach, denn der aus dem verformbaren
Kunststoff hergestellte Tubus mit Boden und Ober-
wand braucht dann lediglich mit einem Loch in der
Oberwand geformt zu werden, in welches als Aus-
giefeinrichtung ein entsprechend gestaltetes Off-
nungsstiick eingeschweifit wird. Dieses Offnungs-
stlick kann separat vorgefertigt und mit hoher Lei-
stung (Stiickzahl pro Zeiteinheit) in das Loch in der
Oberwand der Packung eingesetzt und dort ver-
schweiBt werden. Dabei ist es besonders glinstig,
wenn das Offnungsstiick der AusgieBeinrichtung
ein Unterteil und ein Uber ein Scharnier mit diesem
verbundenes VerschiuBteil aufweist. Eine solche
Ausgestaltung vereinfacht das Offnungsstlick in be-
sonderer Weise. Uber ein Scharnier verbundene
Funktionsteile kdnnen leicht hergestellt und mon-
tiert werden. Dies gelingt sogar mit den unter-
schiedlichsten Maierialien, wobei vorzugsweise als
Material fiir das Offnungsstiick erfindungsgemas
verformbarer Kunststoff ist. Das Unterteil wird dann
in der beschricbenen Weise in das Loch in der
Oberwand der Packung eingeschweiBt, und das
VerschluBteil ist einerseits Uiber das Scharnier mit
dem Unterteil und andererseits Uber eine Schweif-
linie mit diesem verbunden.

ErfindungsgeméB ist ndmlich vorgesehen, daB
das Unterteil I5ings einer die AusgieBdffnung vorge-
benden SchweiBlinie mit dem VerschluBteil versie-
gelt ist und das Offnungsstlick eine die AusgieBoff-
nung aufnehmende becherférmige Vertiefung auf-
weist. Durch die genannte Schweifllinie ist also das
Unterteil mit dem VerschluBteil so verbunden, daB
bei fertiggestellter, geflliter und noch nicht gedfi-
neter Packung beide Teile des Offnungsstlickes,
nidmlich das Unterteil und das VerschiuBteil, wie
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ein Stiick das Loch in der Oberwand der Packung
verschliefen und gegebenenfalis fliissigkeitsdicht
verschlossen halten. Beide, das Unterteil wie auch
das VerschluBteil, haben die erw&hnte becherfGrmi-
ge Vertiefung, so daB zusitzlich zu der Klebe- bzw.
Siegelkraft zwischen dem Lochrand in der Ober-
wand der Packung und dem Unterteil auch eine
gewisse formschllissige Verbindung zwischen
Oberwand und Offnungsstlick gegeben ist. ReiBt
man nun zum Offnen das VerschiuBteil hoch, dann
wird in die SchweiBlinie die ReiBkraft so eingeleitet,
daB das innerhalb der Schweiflinie liegende Auf-
reifistlick am VerschiuBteil haften bleibt und aus
dem Unterteil so herausgerissen wird, da8 sich -
also durch den Verlauf der SchweiBlinie bestimmt -
die AusgieBoffnung ergibt. Hierdurch ist eine klar
definierte Offnung geschaffen, die leicht hergestellt
und vom Endverbraucher nach dem erstmaligen
Offnen sogar wieder verschlossen werden kann.

Vorteilhaft ist es gem&B der Erfindung ferner,
wenn das Offnungsstlick l&ngs des Randes des
Loches in der Oberwand angeschweiBt ist. Dies ist
die vorstehend schon angedeutete Mafnahme zur
praktischen Befestigung des vorgefertigten Off-
nungsstiickes nach dessen Einsetzen in das Loch
der Oberwand.

Bei weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er-
findung weist das VerschiuBieil eine die Gieffldche
des Unterteiles abdeckende Platte mit Greifspitze
auf. Das Offnungsstiick ist mit anderen Worten so
ausgestaltet, daB sein Unterteil eine die AusgieB&ff-
nung umgebende GieBfliche hat, welche zweck-
maBig an der vordersten Spitze oder Kante als
GieBkante fungiert. Diese im allgemeinen etwa ebe-
ne GieBifliche sollte - nicht zuletzt auch hygieni-
schen Griinden - nach dem Wiederverschliefien bis
zum zweiten oder dritten AusgieBvorgang abge-
deckt sein. Diese Abdeckung erfoigt durch die Plai-
te des VerschluBieiles, welche ebenso wie die
GieBfliche die becherférmige Vertiefung des Off-
nungsstlickes umgreift. Die Platte weist in Richtung
des GieBstrahles, also zur vorderen L&ngsseiten-
kante der Packung hin eine Spitze auf, welche der
Endbenutzer zum Ergreifen des VerschiuBieiles
und HochreiBen desselben verwenden kann. Diese
Spitze kann man auch als Greifhilfe versiehen.

Wenn man bei einer bevorzugten Ausfithrungs- |

form pasteuse Flllgliter lagern, transportieren und
dann auch wieder ausgiefen mdchie, z.B. und ins-
besondere Joghurt, dann ist es zweckm&Big, wenn
erfindungsgemas die AusgieB6finung den gréBten
Teil der Oberwand einnimmt. Bei Fiillglitern gerin-
gerer Viskositat genligt ein kleineres Offnungsstlick
mit einer Ausgiefdfinung geringerer Fldche. Im
Falle von Joghurt oder anderen pasteusen Fiillgu-
tern solite die AusgieB8finung hingegen groBer
ausgestaltet sein, vorzugsweise auch den Haupttsil
der Oberwand einnehmen.
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Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
mdglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugier
Ausflihrungsbeispiele in Verbindung mit den Zeich-
nungen. Es zeigen:

Figur 1 perspektivisch die geschlossene
Packung, wobei der Beirachter auf
die  mittlere  Lingsseitenkante
blickt, die hintere Langsseitenkante
rechts und die vordere L&ngssei-
tenkante links sieht,
ebenfalls perspekiivisch die Pak-
kung, jedoch nach dem Offnen der
AusgieBeinrichtung, die in der
Oberwand der Packung vorn ange-
ordnet ist, vorzugsweise als Pak-
kung mit einem Volumen von 2
Liter,
die Draufsicht auf die geschlosse-
ne Packung gemasB Figur 1,
die Seitenansicht der Packung
nach dem Offnen im Zustand der
Figur 2,
eine Ruckansicht der geschlosse-
nen Packung, wenn man in Figur 1
von der hinteren L3ngsseitenkante
nach vorn in Richtung AusgieBein-
richtung blickt,
eine Draufsicht auf die Packung
ohne Offnungsstlick, wobei der Be-
trachter im vorderen Bersich der
Oberwand, auf welche er blickt, nur
das Loch innerhalb der Vertiefung
sieht,
eine Querschnittsansicht entlang
der Linie VII-Vl der Figur 6,
eine abgebrochene Querschnittsan-
sicht entlang der Linie VIlI-VIIl der
Figur 6, allerdings nur vom oberen
Teil der Packung, wie dies auch in
Figur 7 gezeigt ist,
eine Ansicht entlang der Linie IX-IX
der Figur 3,
eine Einzelansicht gemdB dem
strichpunktierten Kreis in Figur 9,
eine dhnliche vergrdBerte Einzelan-
sicht wie in Figur 10, jedoch nach
dem Aufreifen des VerschluBteiles,
eine schematische Seitenansicht
des gebffneten Offnungsstiickes,
wobei das VerschluBteil um das
Scharnier um 90"  herumge-
schwenkt ist und vertikal aus der
Oberwand der Packung heraus-
steht, wenn das Unterieil als hori-
zontal in der Packungsoberwand
liegend angenommen wird,
perspektivisch eine andere Ausflih-

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9
Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13



7 EP 0 431 317 A1 8

rungsform von Packung in gedffne-
tem Zustand, vergleichbar mit dem
Zustand der Figur 2, wobei jedoch
die AusgieBSffnung den grOBten
Teil der Oberwand einnimmt,

eine Seitenansicht der geschlosse-
nen Packung der Ausflihrungsform
gemaB Figur 13, und zwar wenn
man auf die vordere linke Seiten-
wand der Packung blickt, so daB
die rechte, hintere Langsseitenkan-
te flr den Betrachter unsichtbar
wird,

eine Draufsicht auf die geschlosse-
ne Packung gemip Figur 14,

eine Rickansicht auf die geschlos-
sene Packung, wenn man auf die
hintere Langsseitenkante nach vorn
in Richtung GieBkante blickt,

eine Seitenansicht auf die ge&ffne-
te Packung der Ausflihrungsform
der Figur 13, wenn man auf die
mittlere  L&ngsseitenkante  blickt
und die GieBkante links angeordnet
ist und

eine Draufsicht auf das Offnungs-
stick bei der Ausflhrungsform
nach Figur 13.

Die bei den hier beschriebenen bevorzugten
Ausfiihrungsformen verwendete Packung ist gemas
Figuren 1 bis 12 fur Milch, Séfte oder dergleichen
gedacht, die Packung nach den Figuren 13 bis 18
beispielsweise flir Joghurt.

Die jeweilige Packung besteht aus einem im
Querschnitt viereckigen Tubus 1 mit vier Seiten-
winden 2, 3, 4, denn die vierte Seitenwand ist in
keiner Zeichnung dargestellt. Man kann sie sich
aber der Seitenwand 3 diametral gegeniiberliegend
vorstellen. Die vier Seitenwénde 2 bis 4 sind durch
Lingsseitenkanten voneinander getrennt, welche
alle parallel zur LZ&ngsmittellinie 5 der Packung
liegen. Es handelt sich hier um die vordere Langs-
seitenkante 6, die hintere Langsseitenkante 7 und
die beiden mittleren Langsseitenkanten 8, die ein-
ander diametral zwischen der vorderen 6 und der
hinteren Ldngsseitenkante 7 gegenliberliegen. In
den Figuren 4, 13, 17 sind die mittleren Lingssei-
tenkanten durch einen Strich angedeutet, in Wirk-
lichkeit sind aber alle Lingsseitenkanten gerundet,
weshalb insbesondere bei den perspekiivischen
Darstellungen keine scharfe Linie 8 erkennbar ist.
Der Leser versteht aber ohne weiteres, daf vier
ebene Seitenwinde 2 bis 4 von vier - vorzugsweise
gerundeten - Kanten 6-8 umgeben bzw. durch die-
se voneinander getrennt sind. Der Tubus wird auf
seiner Unterseite durch einen nicht ndher bezeich-
neten Boden und auf seiner Oberseite durch die
Oberwand 9 begrenzt, wobei Boden und Oberwand

Figur 14

Figur 15

Figur 16

Figur 17

Figur 18
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jeweils in siner Ebene liegen.

Bei der ersten Ausflhrungsform der Flissig-
keitspackung erkennt man die Ebene der Ober-
wand 9 deutlich, weil die allgemein mit 10 bezeich-
nete AusgieBeinrichtung nur einen kleinen Teil der
Oberwand 9 einnimmt, beispielsweise eine Fldche
von 5 bis 30 %, vorzugsweise 10 bis 20 %. Bei der
zweiten Ausflihrungsform nach den Figuren 13 bis
18 hingegen ist die Oberwand 9 praktisch nur noch
als ein Ring neben der AusgieBeinrichtung 10 vor-
handen.

Alle Teile 1 bis 10 der Packung beider Ausflih-
rungsformen bestehen aus tiefziehfihigem Kunst-
stoff. Aus den Figuren 5 und 16 erkennt man flr
die beiden Ausflinrungsbeispiele die AuBenkontur,
welche im wesentlichen quaderfSrmig mit ebener
Oberwand 9 ist. Damit keine Teile aus der AuBen-
kontur wesentlich herausstehen und damit eine
gute Stapelbarkeit und Umverpackung méglich ist,
sind sowoh! im Boden als auch der Oberwand 9
nutenférmige Vertiefungen 11 vorgesehen, in de-
nen eine Naht 12 verlduft, die im wesentlichen
senkrecht aus der Ebene der Oberwand 9 bzw. des
Bodens heraussteht. Diese Naht 12 umzieht den
gesamten Quader bzw. Tubus 1 der Packung, seizt
sich also langs der vorderen 6 und hinteren Lédngs-
seitenkante 7 derart fort, daB durch die Ubrigens
doppelwandige Naht 12, wie aus Figur 8 besonders
deutlich hervorgeht (zwei Nahtteile 12" und 12") -
eine Ebene gelegt werden kann, welche bei den
hier gezeigten Ausflhrungsformen den Quader der
Packung exakt halbiert. Bei der perspektivischen
Darstellung der Figuren 1, 2 und 13 blickt man
ebenso wie bei der Seitenansicht der Figuren 4
und 17 senkrecht auf diese Ebene, in welcher die
Naht 12 wie ein Rahmen angeordnet ist, wihrend
man in den Figuren 5 und 16 in Richtung dieser
Ebene und damit auch auf die Kante der Naht 12
blickt. Von der Oberwand 9 her gesehen verlduft
die Naht 12 von einer Ecke zu der gegeniberlie-
genden ldngs der Diagonalen - wie dies auch beim
Boden der Fall ist - im Falle der Oberwand 9
jedoch durch die AusgieBeinrichtung 10 unterbro-
chen. Langs der vorderen und hinteren L&ngssei-
tenkante 6 und 7 kann die Naht 12, ohne daB sie
irgendwie umgelegt und auf die duBere Oberfldche
geheftet ist - senkrecht herausstehen, ohne Uber
die AuBenkontur des Quaders herauszustehen,
denn die Langsseitenkanten 6 bis 8 des Tubus 1
sind gerundet, und in diesem durch die Rundung
entstehenden Raum verlduft die Naht 12. Durch die
Rundungen der Lingsseitenkanten 6 bis 8 einer-
seits und durch die nutenférmigen Vertiefungen 11
im Boden und in der Oberwand der Packung ande-
rerseits verlduft die Naht 12 innerhalb der AuBen-
kontur der Packung.

Besonders deutlich sieht man aus Figur 6, daB
die Naht 12 durch das Loch 13 in der Oberwand 9
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unterbrochen ist. Mit anderen Worten endet die
Uber die Oberwand 9 geradlinig verlaufende Naht
12 vor dem Rand 14 des Loches 13, entféllt im
Bereich des Loches, weil hier kein Material vorliegt,
und setzt sich auf der gegenuberliegenden Seite
hinter dem Loch 13 wieder fort. In Bereichen neben
dem Loch, die in den Figuren 7 und 9 zu erkennen
sind und mit 15 bezeichnet sind, ist die H&he der
Naht 12 um 5 bis 30 %, vorzugsweise um 10 bis
15 % der Gesamthdhe der Naht 12 verringert.
Dadurch kann ein das Loch 13 Uberdeckendes
Offnungsstiick 16 eingesetzt, befestigt und so an-
geordnet werden, daB auch die das Offnungsstick
16 aufweisende AusgieBeinrichtung 10 die dufere
Kontur der Packung nicht tiberragt.

Zu diesem Zweck ist in der Oberwand 9, in
welcher sich die Ausgiefeinrichtung 10 befindet,
ein erweiterter Teil 17 der sonst nutenartigen Ver-
tiefung 11 vorgesehen, wobei dieser Teil 17 der
Vertiefung 11 so verbreitert ist, da8 er die Ausgies-
einrichtung 10 umgibt. Mit anderen Worten ist die
AusgieBeinrichtung 10 mit ihrem Offnungssitick 16
derart angeordnet, da sie vertieft in diesem Taeil
17 liegt und auch nicht Uber die duBere Oberfldche
der Oberwand 9 hinausragt.

Aus den Figuren 1 und 2 sieht man deutlich
eine als Griffmulde ausgebildete weitere Vertiefung
18. Eine solche Griffmulde ist auch bei der zweiten
Ausflhrungsform gemaB den Figuren 13 bis 18 zu
denken, wenngleich sie dort nicht ausdrlicklich dar-
gestellt ist.

Bei der zweiten Ausflhrungsform muB die Naht
12 im Bereich der Oberwand 9 nicht durch eine
Vertiefung laufen, weil die Unterbrechung durch die
AusgieBeinrichtung 10 praktisch die gesamte Ober-
wand 9 einnimmt. Infolgedessen ist die Oberfliche
der breiten Vertiefung 17 nach der ersten Ausfiih-
rungsform flir den Joghurtbecher gem3B der zwei-
ten Ausflhrungsform der Oberwand 9 entspre-
chend anzunehmen.

Bei siner Packung mit einem Volumen von
beispielsweise 2 Liter ist die die Griffmulde vorge-
bende Vertiefung 18 in der oberen Hilfte der je-
weils hinteren Seitenwand 3 bzw. 4 angeordnet,
wodurch die greifende Unterstlitzung der Packung
durch den Endverbraucher recht nahe am Schwer-
punkt erfolgt, so daB das AusgieBen sehr bequem
und leicht wird.

Die die Vertiefung 18 (Griffmulde) umgebende
Flache auf der Seitenwand 3 und auch die auf der
mit dieser zusammenh&ngenden, benachbarten
Seitenwand 4 kann flir einen Druck vorgesehen
sein.

Die AusgieBeinrichtung 10 ist ein separates, in
das Loch 10 in der Oberwand 9 eingesetztes und
langs des Randes 14 des Loches 13 in der Ober-
wand 9 verschweiftes Offnungsstiick 16. Um die-
ses genauer zu beschreiben, werden am besten
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zunéchst die Figuren 6 und 7 betrachtet. Aus die-
sen erkennt man die durch das Loch 13 in der
Oberwand 8 unterbrochene Naht 12, welche
(gem&B besonders deutlicher Darstellung in Figur
8) aus den beiden, miteinander verschweiften Ste-
gen 12', 12" besteht und in der Vertiefung 11 bzw.
der verbreiterten Vertiefung 17 verl&uit.

Zur Bildung der AusgieBeinrichtung 10, wie sie
im Prinzip bei beiden hier gezeigten Ausfiihrungs-
formen ausgestaltet ist, betrachtet man am besten
die Figuren 3, 9 und 12. Die AusgieBeinrichtung
besteht also aus dem in das Loch 13 langs seines
ringfrmigen Randes 14 eingeschweiBten Off-
nungsstlick 16. Figur 9 zeigt deutlich den durch
eine dickere Linie veranschaulichten, ringférmig
ausgebildeten SchweiBbereich 19 zwischen Off-
nungsstlick 16 und Loch 13. Der teilzylindermantel-
formige Ring 14, welcher der Rand des Loches 13
ist, bildet einen Teil dieser Schweifflache 19, denn
letztere setzt sich auch auf der Oberwand 9 und
den Ausnehmungen 15 oben auf der Naht 12 hin-
weg fort.

Dieses in das Loch 13 der Oberwand 9 ldngs
der Fliche 19 verschweiste Offnungsstiick 16 be-
steht seinerseits aus einem Unterteil 20 und einem
Uber ein Scharnier 22 mit diesem verbundenes
VerschluBteil 21. Zur deutlicheren Darstellung des
Scharniers 22 wirft man am besten einen Blick auf
Figur 12, wobei allerdings auch Figur 13 bei der
zweiten Ausflihrungsform deutlich die Lage des
Scharniers 22 wiedergibt.

Das Offnungsstiick 16, d.h. sowohl das Unter-
teil 20 als auch das VerschluBteil 21, weist eine
becherférmige Vertiefung 23 auf, wie in der Quer-
schnittsansicht der Figuren 9 und 12 gut sichibar
ist. Im "Boden dieses Bechers" verlduft eine die
letztlich gewlinschte Ausgiefdfinung 24 vorgeben-
de SchweiBlinie 25.

Blickt man auf die geschlossene Ausgiefiein-
richtung 10 gem#B Figur 3, dann sieht man dort
gestrichelt die SchweiBlinie 25, welche zur Vorders-
pitze der AusgieBeinrichtung 10 hin tatsdchlich mit
einer Spitze 26 ausgestattet ist, um nimlich die
nachfolgend noch beschriebenen AufreiBkréfte auf
einen Punkt an der SchweiBlinie zu konzentrieren
und dadurch die Einleitung der Aufreifikraft an die
richtige Stelle zu bringen. Durch die Einzelansicht
X in Figur 9, welche in den Figuren 10 und 11
deutlicher herausgezeichnet ist, erkennt man einen
Teil der SchweiBlinie 25 im Querschnitt. Vor dem
Aufreifen umgibt die SchweiBlinie 25 das Ausreif-
stlick 27, welches am VerschluBteil 21 nach dem
Aufreifien haften bleibt und dadurch im Unterteil 20
die AusgieBffnung 24 vorgibt.

In Draufsicht der geschlossenen Packung ge-
maB Figuren 3 und 15 sieht man im Bereich des
erweiterten Teils 17 der Vertiefung 11 in der Ober-
wand 9 von der allgemein mit 10 bezeichneten
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AusgieBeinrichtung auf die duBere Oberfliche des
VerschluBteiles 21 mit der becherfdrmigen Vertie-
fung 23, wobei das die etwa kreisférmig ausgestal-
tete becherférmige Veriiefung 23 umgebende Feld
des VerschluBteils 21 als ebene Platte 28 ausgebil-
det ist, die vorn mit einer Greifspitze 29 versehen
ist. Figur 9 zeigt fur die erste Ausflihrungsform
deutlich, daB diese Greifspitze 29 der Platte 28
{iber die sogenannte Giepfliche 30 mit GieBkante
31 abdeckend Ubersteht.

Im Betrieb findet der Endverbraucher die in
den Figuren 1 und 14 bis 16 gezeigte Packung mit
verschlossener Ausgiefeinrichtung 10 vor. Zum
Offnen ergreift er die Greifspitze 29 des Verschius-
teils 21 und zieht dieses in Richtung des geboge-
nen Pfeils 32 (Figuren 10 und 12) hoch. Durch die
SchweiBlinie 25 wird die Zugkraft auf die Spitze 26
konzentriert, weshalb die SchweiBlinie 25 zugleich
auch die AufreiBlinie wird, die nach dem AufreiBen
letztlich die AusgieB6ffnung 24 freigibt. Der Rif
langs dieser SchweiBlinie 25 erfolgt in der schema-
tisch in Figur 4 dargestellten Weise so, da vom
Unterteil 20 das Ausreifistlick 27 abgerissen und
{iber den restlichen Teil der Schweifllinie 25 am
VerschluBteil 21 hidngenbleibend hochgerissen
wird. Dabei klappt das VerschluBteil gema8 Dar-
stellung der Figur 12 bei seiner Bewegung in Rich-
tung des gebogenen Pfeiles 32 um das Scharnier
22 in die beispielsweise aufrechte Stellung. in die-
ser ist die AusgieBdffnung 24 freigelegt, denn das
Ausreifstlick 27 h&ngt am Verschiufiteil 21. Der
AusgieBvorgang kann beginnen. Es ist fiir beide
Ausfiihrungsformen der Zustand nach Figur 2 bzw.
nach Figur 13 erreicht. Beim Kippen der Packung
strdmt das Flillgut tiber die GieBflache 30 und [Bst
sich lings der GieBkante 31 in klar definierbarem
Strahl ab.

Zum WiederverschlieBen braucht das Ver-
schiuBteil 21 nur in Richtung entgegen dem gebo-
genen Pfeil 32 (Figur 12) wieder heruntergekiappt
zu werden.

Anspriiche

1. Packung fiir fliefdhiges Flllgut mit tubusfSr-
migen Seitenwénden (2-4), im wesentlichen
ebenem Boden und im wesentlichen ebener
Oberwand (9) und mit einer innerhalb der Au-
Benkontur von Boden und Oberwand (9) be-
findlichen, verschliefbaren AusgieBeinrichtung
(10), wobei alle Teile (1-10) der Packung aus
Kunststoff bestehen, dadurch gekennzeichnet,

daB eine aus den Seitenwdnden (2-4) der Pak-
kung herausstehende Naht (12) die Packung in
einer Ebene liegend umzieht, welche parallel
zur Langsmittelachse (5) des Tubus (1) ange-
ordnet ist, daB die Naht (12) im Bereich des
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Bodens und der Oberwand (9) in siner Vertie-
fung (11) verlaufend angeordnet ist und da8
ein Teil (17) der Vertiefung (11) in der Ober-
wand (9) die Ausgiefeinrichtung (10) umgibt.

Packung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenwinde (2-4) einen im
Querschnitt viereckigen Tubus (1) bilden, der
vorzugsweise gerundete Kanten (6-8) hat, und
daB die Naht (12) l&ngs der Diagonalen der
Oberwand (9) verlduft und durch die AusgieB-
einrichtung (10) unterbrochen ist.

Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Teile (1-10) der Pak-
kung aus verformbarem Kunsistoff, vorzugs-
weise einem Thermoplast, bestehen und die
die Packung auBen umziehende Naht (12) aus
zwel miteinander verschweiBten Stegen (12,
12") gebildet ist (Figur 8).

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei
Seitenwinde (3, 4) je eine Vertiefung (18) als
Griffmulde aufweisen.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekenn zeichnet, daB die Ausgiefein-
richtung (10) ein separates, in ein Loch (13) in
der Oberwand (9) eingesetztes und (bei 19) in
der Oberwand (9) verschweistes Offnungsstiick
(18) aus verformbarem Kunststoff aufweist.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Offnungs-
stlick (16) der AusgieBeinrichtung (10) ein Un-
terteil (20) und ein Uber ein Scharnier (22) mit
diesem verbundenes Verschlufteil (21) auf-
weist (Figuren 9 bis 12).

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB das Unterteil (20)
ldngs einer die AusgieBdffnung (24) vorgeben-
den Schweiflinie (25) mit dem VerschiuBteil
(21) versiegelt ist und das Offnungsstlick (16)
sine die AusgieBSfinung (24) aufnehmende be-
cherférmige Vertiefung (23) aufweist (Figur 9,
12).

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB das Offaungs-
stiick (16) ldngs des Randes (14) (und langs
der Fliche 19) des Loches (13) in der Ober-
wand (9) angeschweifit ist (Figur 9).

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBtell
(21) eine die Giepfliche (30) des Unterteiles
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(20) abdeckende Platte (28) mit Greifspitze
(29) aufweist.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die AusgieBoff-
nung (24) den groBten Teil der Oberwand (9)
einnimmt (Figuren 13 bis 18).
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