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@ Vorrichtung zum Entsorgen des Kaltemittels von Absorptions-Kaltesystemen.

@ Vorrichtung zum Entleeren und Entsorgen von Absorptionssystemen, mit einem ersten und zweiten Adapter
(21, 22) zum AnschiuB an das zu entleerende Kiltesystem, einem Kompressor oder Kompressoranschlu (23),
der Uiber eine Druckluftleitung (24) und ein Ventii (1) mit dem ersten Adapter (21) verbunden ist, einem ersten
Druckbehdlter (i), der tiber Druckleitungen (25, 26) und dazugehdrige Ventile (2, 5) mit den Adaptern (21, 22) in
Verbindung steht und einen Ablag (28) mit einem Ventil (7) fUr die in dem Behélter angesammelte Flissigkeit
aufweist, einem zweiten Druckbehilter (Il), der (ber eine Druckleitung (29) mit dem ersten Druckbehdlter
verbunden ist, und eine Frischwasserzufuhr (30), eine Abluftleitung (31), sowie einen AblaB (32) mit einem Ventil
(8) aufweist, wobsei die Druckleitung (29), ausgehend vom oberen Ende des ersten Druckbehdlters (i), in die
untere Hilfte des zweiten Druckbehilters (Il) einmiindet sowie mit wenigstens einem Druckanzeiger (34, 35) und
einem Uberdruckventil (36, 37) an einem der Druckbehilter (1, II).
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VORRICHTUNG ZUM ENTSORGEN DES KALTEMITTELS VON ABSORPTIONS-KALTESYSTEMEN

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum umweligerechten Entleeren und Entsorgen von Absorptions-
Kiltesystemen.

Seit der Erkenntnis, daB die als K&ltemittel in kompressorbetriebenen Systemen verwandten fluorierten
Chlorkohlenwasserstoffe ein Umweltrisiko darstellen, da sie die Ozonschicht schiddigen kdnnen, stellen
Kéltegerdte Sondermdll dar, die einer geordneten Entsorgung zugefiihrt werden miissen. Fiir kompressor-
betriebene Kiltesysteme, deren Kaltemittel vor allem der Fluorchlorkohlenwasserstoff R12 ist, wurden
schon bald funktionsfihige Absauganlagen entwickelt, mit denen das Kiltemittel gesammelt und einer
Wiederverwertung zugefiihrt werden kann.

Neben kompressorbetriebenen Kiltegerdten gibt es aber noch andersartige Kéltesysteme, die auf dem
Absorptionsprinzip beruhen. Diese Kiltesysteme kdnnen mit den flir kompressorbetriebene Kiliegerite
entwickelten Techniken nicht entsorgt werden. Kaliegerdte auf Absorptionsbasis hdufen sich deshalb in
groBen Mengen in den Depots der kommunalen Abfallbeseitigung und von Entsorgungs-Fachunternehmen.

In gédngigen Absorberkiltegerdten, wie sie insbesondere in Hotels, der Gastronomie und auf dem
Campingsektor, aber auch noch im Haushali verwandt werden, wird der Kiliekreislauf mit einer
Ammoniak/Wasser/Hilfsgasmischung betrieben. Als druckausgleichendes Hilfsgas wird vor allem Wasser-
stofi bzw. Helium verwandt. Aus Korrosionsschutzgriinden werden nicht unbeirdchtliche Mengen von
Na2Cr04 als Korrosionsinhibitor zugesetzt. Ublicherweise enthalten Absorberkiltegerite stwa 250 g bis 700
g Kéltemittel in folgender Zusammensetzung:

32-35 VOL.% 2 VOL.% Destilliertes
Ammoniak Naz2Cr04 Wasser
(NH3) (H20)
80 - 245 g 5 - 14 g 165 - 441 g.

Hinzu kommen geringe Gewichtsmengen Wasserstoff bzw. Helium. Von diesen Stoffen sind Ammoniak und
Chromat als umweltbelastend anzusehen.

Das Kiltemittel in Absorberkiltegerfiten steht unter einem erhShten Druck, gewdhnlich bis 25 bar. Im
Gegensatz zu dem im Kompressorgerdt enthaltenen Kéltemittel verdampft es bei Druckentlastung nicht,
sondern verbleibt in flissiger Form im nunmehr offenen Kiltesystem.

Der im Kaltesystem enthaltene Ammoniak wird begierig von Wasser absorbiert; bei 20° C [6sen 100 ml
Wasser etwa 52 g NH3. Aus diesem Grund kann selbst bei Undichtigkeiten der gréBte Teil des Ammoniaks
in der wéfrigen L8sung des Kéliesystems bleiben.

Obwohl Ammoniak selbst in natlrlichen Prozessen vielfach gebildet wird und eine relativ geringe
Toxizitdt aufweist, kbnnen bei hSheren Konzentrationen gesundheitliche Besintrachtigungen auftreten, die
eine geregelte Entsorgung ndtig erscheinen lassen.

Das im Kéltesystem ebenfalls enthaltene Natriumchromat stellt demgegeniiber ein erheblich grdferes
Risiko dar. Chromverbindungen und insbesondere Chromate sind als stark kanzerogen bekannt und k&nnen
zudem bei hdufigem Kontakt zu schwerwiegenden Allergien fiihren. Das im Kiltesystem eines Absorptions-
gerdtes enthaltene Natriumchromat verbleibt aber ebenfalls bei Undichtigkeiten im Kiltegerit.

Unabhingig davon, ob in zu beseitigenden Absorbergeréten das Kiliesystem unter Druck steht oder
drucklos ist, ist es erforderlich, das im Kéltesystem enthaltene Kéltemittel einer geregelten Entsorgung
zuzuflhren. FUr eine solche Entsorgung fehlt es bisher an geeigneten Anlagen.

Bei der Entsorgung der noch im Kélteaggregat enthaltenen Flissigkeit bestehen hauptsichlich zwei
Probleme. Zum einen bereitet es Schwierigkeiten, die Fliissigkeit aus dem Kiliegerit zu entfernen; selbst
das Anlegen von Vakuum oder mehrfaches Perforieren der Leitung flihren nicht zu einer vollstindigen
Entleerung. Zum anderen verdient der Chromatgehalt besondere Aufmerksamkeit. Bei Offnung eines unter
Druck stehenden Absorbersystems entstehen bei der Druckentlastung zundchst chromathaltige Aerosole,
die das Chromat in winzig kleinen Trdpfchen (sinige m) enthalten, die aus dem Abgasstrom nicht ohne
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Probleme abgeschieden werden knnen. Ent sprechende Aerosole entstehen auch beim Ausblasen des
Kaltegerdtes mit Druckluft oder einem anderen Medium. Aufgrund der geringen TropfchengrdBe und damit
kaum vorhandenem Trigheitsverhalten dieser Partikel ist auch durch einfache Abgasumlenkung und
Anordnung von Prallelementen eine ausreichende Abscheidung nicht zu erreichen. Der bestehende MAK-
Wert fiir Cr mit 100 mg/m3 Abgas kann mit herk6mmlichen Verfahren nicht eingehalten werden. Hinzu
kommt, daB dieser MAK-Wert flir Cr vielfach als zu hoch angesehen wird, so daB eine weitere Absenkung in
der Zukunft nicht ausgeschlossen werden kann.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine sichere Entsorgung des Kaltemitiels von
Absorptionsgeriten zu ermdglichen, die ein noch intaktes oder ein druckloses Kélteaggregat besitzen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B mit einer Vorrichtung der im Anspruch 1 beschriebenen Art
geldst.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der Unteranspriiche und werden nachstehend mit
Bezug auf die Abbildungen néher erldutert, von denen zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemifen Anlage;
Fig. 2 eine Ansicht des Druckbehiltersystems;

Fig. 3 eine Draufsicht auf das DruckbehZltersystem von Fig. 2 und

Fig. 4  einen Schnitt durch das Druckbeh&ltersystem von Fig. 2;

Fig. 5 eine Seitenansicht der Anlage von Fig. 2.

GemiB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfen Anlage besteht diese im wesentli-
chen aus zwei auf einem fahrbaren Gestell angeordneten Druckbehéltern, die in eine besondere Rohrlei-
tungskonstruktion eingebunden sind. Jeder Behdlter verfligt iber ein Sicherheitsventil, welches {iber ein
Rohrleitungssystem abblasseitig an den Abluftkamin angeschiossen ist, sowie Uber eine Flilistandsanzeige.
Die Flllstandsanzeige kann auch ein Schauglas in der Behilterwand sein.

Der jeweilige Behilterdruck wird durch mindestens ein Manometer an einem der Behaliter angezeigt.
Der Behilter Il hat im Betriebszustand eine Wasservorlage, vorzugsweise mit etwa halber Flllung. Zum
Fiillen ist eine entsprechende Leitung vorhanden, die ein Ventil und vorzugsweise auch eine Rlckschlagsi-
cherung aufweist; wegen des im Betriebszustand erhShten Beh&lterdrucks sind MaBnahmen angebracht, die
ein Riickstrdmen der Fillung von Behilter Il in das Wasserversorgungsnetz unterbinden. Hierflr eignet sich
besonders ein sogenannter Rohrirenner.

Die Anlage weist zwei Druckschlauchleitungen mit Spezialadaptern fiir die Anbindung an die Kélteag-
gregate auf. Diese Adapter sollten flir Rohrdurchmesser von 16 mm bis 20 mm ausgelegt sein. Entspre-
chende Adapter sind in der parallelen Anmeldung P 39 39 248.1 der Anmelderin mit gleichem Anmeldetag
beschrieben. Die Schlauchleitungen sind an die Druckbehélteranlage angeschlossen. Zum Ausblasen der
Kilteaggregate ist ein DruckluftanschiuB am Behélter 1 vorhanden.

Fig. 1 zeigt eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemé&Ben Anlage mit einem ersten Druckbehilter 1
und einem nachgeschalteten Druckbehilter I, die durch eine Verbindungsleitung 29 verbunden sind. Die
Verbindungsleitung 29 ist am oberen Teil des Druckbehilters | angesetzt und endet in der unteren Halfte
des Druckbehilters . Der Druckbehilter I ist etwa zur Hilfte mit Wasser gefiillt, so daB die Leitung 29
unterhalb des Wasserspiegels endet.

Beide Druckbehlter weisen Manometer 34, 35 auf, sowie Uberdruckventile 36, 37, die liber Leitungen
mit der Abluftleitung 31 verbunden sind. Mit dieser Anordnung wird verhindert, daB im Fall einer Fehlbedie-
nung oder Fehlfunktion schidliche Ddmpfe in den Aufstellungsraum gelangen und das Personal gefdhrden
kdnnen. Die Abluftleitung 31 setzt in der oberen Hilfte des Behdlters Il an; sie kann durch ein Ventil 10
geschiossen werden. Beide Druckbehilter weisen ferner AblaBleitungen 28, 32 mit AblaBventilen 7, 8 auf,
die an eine Leitung zu einem Sammelcontainer fiir das zu entsorgende Kéltemittel flihren. Der Behdlter Il ist
ferner Uber eine Leitung 30 und ein Ventil 9 mit einer Frischwasserzufuhr verbunden. Vorzugsweise befindet
sich in dieser Leitung ein Riickschlagventil 13.

Der Behilter | weist Anschiiisse fiir eine separate Druckluftleitung 27 mit einem Ventil 6 und eine
Leitung 26 flir das zu entsorgende Kiltemittel mit einem Ventil 5 auf. Die Druckluftleitung 27 wird Uber
sinen Kompressor 23, der Druckluft mit vorzugsweise etwa 18 Bar liefert, und iber ein Drosselventil 11 mit
Druckluft von etwa 7 Bar beschickt. Uber die Leitung 27 kann bei gedffnetem Ventil 6 Druckiuft auf die
beiden Behilter 1 und Il gegeben werden, die bei geschlossenem Ventil 10 und gedffneten Ventilen 7 bzw.
8 auf diese Weise ausgeblasen werden k&nnen.

Die Druckleitung 26 flir das zu entsorgende Kiltemittel ist auf der behdlterabgewandten Seite des
Ventils 5 Uber eine Leitung 33 mit der Druckluftleitung 27, die Druckluft mit einem Druck von etwa 7 Bar
liefert, verbunden. Dabei ist die Einmlndung der Druckluftleitung 33 als injektor 12 ausgebildet, der seinen
Druckluftstrom in Richtung auf den Behilter | abgibt und in der Leitung 26 auf der behélterabgewandten
Seite einen Unterdruck von etwa 40 mBar zu erzeugen vermag. Auf diese Weise wird sichergestellt, daB
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beim Anstechen einer unter Druck stehenden Kiltemittelleitung austretendes Kaltemittel in den Druckbehil-
ter | gezogen wird und nicht in die Umwelt gelangt.

Die Druckleitung 26 flir das zu entsorgende Kiliemittel weist weiterhin ein Ventil 3 auf und setzt sich
weiter zum zweiten Adapter 22 fort, der an das zu enisorgende Kéltesystem angeschlossen wird. Der
Adapter 22 kann beispielsweise eine Grippzange mit aufgesetztem, beweglich angeordnetem Dorn sein, der
Uber eine Druckmutter durch eine Gummidichtung in die anzustechende Kiltemittelleitung eingedriickt wird,
wie in der oben erwdhnten Patentanmeldung vom gleichen Tage beschrieben.

Zwischen dem Injekior 12 und dem Ventil 3 zweigt eine Leitung 25 mit sinem Ventil 2 von der Leitung
26 ab. Diese Leitung 25 miindet in die Leitung 24, die den ersten Adapter 21 zum AnschluB an das
Kéltesystem mit der Druckluftleitung vom Kompressor 23 verbindet. Zwischen der Einmlindung der Leitung
25 in die Leitung 24 und der Abzweigung von der Druckluftleitung, die einen Druck von 18 Bar liefert,
befindet sich ein Ventil 1, mit dem bei geschlossenem Ventil 2 Druckluft iber die Leitung 24 und den
Adapter 21 auf das zu entsorgende Kélteaggregat gegeben werden kann, wodurch das Kaltemedium (ber
den Adapter 22 und die Leitung 26 in den Behiiter | gelangt. Das Ventil 1 ist vorzugsweise ein
zeitgesteueries Magnetventil, das auf eine Zeit eingestellt ist, die zum vollstdndigen Ausblasen aller
géangigen Absorbersysteme ausreicht, beispielsweise etwa zehn Minuten.

Die erfindungsgemé&Be Anlage wird wie folgt betrieben.

Zundchst wird der Behdlter {I etwa zur Hilfte mit Wasser gefiillt. Dies kann beispielsweise Uber ein
Schauglas 39 konirolliert werden. Die Ventile 1 bis 8 sind dabei geschlossen, die Ventile 9 (Frischwasser)
und 10 (Entlliftung) sind gedffnet.

Zur Druckenilastung eines zu enisorgenden Kdilteaggregats wird der Adapter 21 am Kilteaggregat
angebracht, vorzugsweise in der Nihe des Vorratsbehiliers, und das Rohrsystem mit der in den Adapter
integrierten Anstecheinrichtung gedffnet. Damit der Druck von ca. 25 Bar in den Druckbehélter | entweichen
kann, sind die Ventile 1 und 3 sowie 6 bis 9 geschlossen und 2, 4, 5 sowie 10 ge&finet; hierdurch werden
die Leitungen 24, 25 und 26 in den Druckbehilter | freigegeben. Uber die Leitung 33 und das Ventil 4
gelangt Druckluft von etwa 7 Bar in den Injekior 12 und erzeugt einen leichten Unterdruck in der Leitung 26,
wodurch sichergestellt wird, daB der aus dem angestochenen Kilteaggregat entweichende Wasserstoff mit
seinem Sittigungsanteil Ammoniak in den Behdlter | und von dort in die Wasservorlage des Behilters I
gelangt, wo der Uberwiegende Teil des Ammoniakdampfes absorbiert und der Wasserstoff durch den
Abluftstrang 31 und das gedifnete Ventil 10 in die Atmosphire gelangt.

Nachdem der Druckausgleich hergestellt ist, wird der Adapter 22 im Bereich des
Wasserabscheiders/Kondensators des Kilieaggregats angebracht.

Zum Ausblasen des Kilitemittels in die Druckbehdliter | und Il werden die Ventile 1, 3, 5 und 10 ge&ffnet
und die Ventile 2, 4 und 6 bis 9 geschlossen. Hierdurch wird sin Druckluftstrom von etwa 17 I/s und 18 Bar
auf das Kélieaggregat gegeben. Bei einem zeitlich gesteuerten Magnetventil 1 reicht in der Regel ein
definierter Zeitraum von zehn Minuten zur Entleerung des Kélteaggregats aus.

Das Kiltemittel wird durch die Leitung 26 und die gedffneten Ventile 3 und 5 in den Druckbehilier |
gespiilt, wihrend der ammoniakhaltige Lufistrom durch die Wasservorlage im Behélter Il geflihrt wird, wo
der Ammoniakanteil zum gr&Bten Teil ab sorbiert wird und die gereinigte Luft Uiber die Leitung 31 und das
Ventil 10 an die Atmosphdre gelangt. Die im Kéitemittel enthaltenen Chromatanteile verbleiben zum
grdBeren Teil mit dem K&ltemittel im Druckbehditer I; ein klsiner Anteil wird mit der Druckluft in den
Behilter Il mitgefiihrt, wo er in der Wasservorlage abgeschieden wird. Die {iber die Leitung 31 abstrdmende
Abluft weist daher nur noch Chromatteilchen in einer unter den zulfissigen Werten liegenden Konzentration
auf. :
Nach ca. 80 bis 100 Ausblasvorgédngen sind die Behdlier | und Il soweit geflillit bzw. mit Ammoniak-
dampf geséttigt, daB ein weiteres Entsorgen damit nicht mehr mdglich ist. Zur Entleerund der Behiliter
werden die Ventile 1 bis 5 sowie 8 und 10 geschlossen und 6 sowie eines von 7 und 8 gedffnet, damit Uber
die Leitung 27 und Ventil 6 Druckluft auf den Beh&liter | gegeben werden kann. Bei gedffnetem Ventil 7 wird
der Behdlter | Uber das Ventil 7 und die Leitung 28 in sinen Sammelbehilter fir derartige Abféile entleert.
Bei geschlossenem Ventil 7 und gedffnetem Ventil 8 wird der Druckbehdlter I {iber die Leitung 32 in den
Sammelbehilter entleert.

Flir den Betrieb der erfindungsgemiBen Anlage ist es vorteilhaft, die Adapter 21, 22 und den
Kompressor 23 liber Schlauchschnellkupplungen mit der erfindungsgeméBen Anlage zu verbinden. Entspre-
chend kann auch der Sammelcontainer flir das aufgefangene Kaltemitiel Uber eine Schnellkupplung
angeschlossen werden, wobei in diesem Fall eine durchsichtige Schlauchleitung die Verfolgung des
Umflllvorganges erleichtert.

Fig. 2 zeigt eine Druckbehilteranlage geméB der Erfindung in Frontansicht. Die beiden Druckbehélter |
und Il sind in der oben beschriebenen Weise durch die Verbindungsleitung 29 miteinander verbunden. Der
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Behilter || weist ein Manometer 35 auf sowie an seinem oberen Ende ein Ventil 10 mit der Abluftleitung 31.
In die Abluftleitung 31 miinden die Uberdruckleitungen der Uberdruckventile 36, 37 (verdeckt).

Am Boden der Behilter | und Il befinden sich die AblaBleitungen 28 und 32 mit den Ventilen 7, 8
(verdeckt). Der Behilter 1l weist zudem eine Frischwasserzufuhr 30 mit einem Absperrhahn 9 und einem
Rickschlagventil 13 auf.

Beide Behilter I, Il sind mit Schaugidsern 39 versehen, die eine Kontrolle des Fliissigkeitsstands
erlauben.

Die Druckluft wird {iber die Leitung 24 zugefiihrt. Diese fiihr Uber die Leitung 27, das Drosselventil 11,
die Leitung 33, das Ventil 4 und den Injektor 12 in die Leitung 26, die nach Passieren des Ventils 5 in den
Behilter | fiihrt.

Die Leitung 24 fiihrt Uber das Ventil 1 zu einem Schlauchschnellanschlu 41, Gber den sie sich dann als
Druckschlauch 24 zum ersten Adapter 21 fortsetzt. Die Leitung 25 vebindet die Leitung 24 lber das Ventil 2
mit der Leitung 26 und dem Behilter I.

Der zweite Adapter 22 wird mittels Schlauch Uber einen SchlauchschnellanschluB 42 an die Leitung 26
mit dem Ventil 3 angeschlossen. Zum Ausblasen eines Kélteaggregats kann Uber die Druckleitung 24 bei
gebffnetem Ventil 1 und geschlossenem Ventil 2 tber den Schlauchschnellanschiu 41, einen daran
angeschlossenen Druckschlauch 24 und den Adapter 21 Druckluft auf das zu entleerende Kalteaggregat
gegeben werden, so daB das Kiltemittel Uber den Adapter 22, den SchlauchschnellanschluB 42, das Ventil
3, die Leitung 26 und das gedfinete Ventil 5 in den Behdlter | gedrlickt wird. Die Ventile 2 und 4 sind
geschlossen.

Die Druckluftleitung 27 miindet iiber das Ventil 6 in den Behdlter |, der damit bei gedffnetem Ventil 7
und geschlossenem Ventil 10 Uber die Leitung 28 entleert werden kann.

Die Leitungen 26 und 27 miinden vorzugsweise tangential in den Behilter, um Spritzen zu vermeiden.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die erfindungsgeméBe Vorrichtung gemé&8 Fig. 2. Die Druckbehélter |
und 1l, die in herkdmmlicher Weise an ihrer Oberseite verschlossen sind, weisen jeweils ein Manometer 34,
35 sowie Uberdruckventile 36, 37 auf, die Uber eine Leitung mit der Abluftleitung 31 verbunden sind. Die
Abluftleitung 31 weist ein Ventil 10 auf. Die beiden Behilter | und Il stehen Uber die Verbindungsleitung 29
miteinander in der Verbindung. Schaugldser 39 ermdglichen die Kontrolle des Fliissigkeitsstandes.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die erfindungsgeméBe Anlage gem&B Fig. 2 entlang der Linie A - A. Die
Behilter | und 1l stehen Uber die Verbindungsleitung 29 (teilwsise gezeigt) in Verbindung. Die Leitung 26
ftihrt Uber den Injektor 12 und das Ventil 5 tangential in den Behélter I; ebenso filhrt die Druckluftieitung 27
liber das Ventil 6 tangential in diesen Behilter. In einer darunterliegenden Ebene befinden sich Druckluft-,
Kiltemittel- und Ablaleitungen mit den entsprechenden Ventilen.

Der Behdlter Il wird Uber die Leitung 30 und das Ventil 9 mit Frischwasser versorgt, wobei ein
Rickschlagventii 13 das ZuriickflieBen von Wasser aus dem gegebenenfalls unter Druck stehenden
Behilter in die Leitung verhindert. Anstelle des Riickschlagventils kann auch ein Rohrtrenner vorgesehen
werden, der aus einem Magnetventil sowie einem Bauteil besteht, das die Funktionen einer Ricklaufsperre
und eines Uberlaufs in sich vereinigt. Das Magnetventil sperrt die Frischwasserzufuhr im Betrieb ab, die
Riicklaufsperre verhindert ein Zurlicklaufen von Schmutzwasser in die Frischwasserleitung, und mit Hilfe
des nach Art eines Siphons ausgebildeten Uberlaufs kann das zwischen dem Magnetventil und der
Riicklaufsperre befindliche Wasser abgelassen werden, so daB eine Vermischung von Frischwasser und
Schmutzwasser sicher vermieden wird. Beide Behilter | und Hl sind mit Schauglédsern 39 zur Kontrolle des
FlUssigkeitsstandes ausgeriistet.

Der Behilter Il weist zudem in seinem Inneren eine Ringleitung 38 auf, in die die Leitung 29 einmiindet.
Diese Ringleitung weist zahlreiche nach unten bzw. schrédg nach unten weisende Perforationen auf, die den
Austritt des (ber die Leitung 29 einstrdmenden Gases unterhalb der Wasseroberfliche im Behalter I
erlauben. Hierdurch wird die Absorption von Ammoniak und das Herauswaschen von Chromat m&glich.

Fig. 5 ist eine Seitenansicht eines erfindungsgemdB verwandten Druckbehdlters | gemaB Fig. 2 mit
einem Manometer 34, einem Uberdruckventil 36, der AblaBleitung 28 samt Ventil 7. Im Hintergrund ist die
Abluftleitung 31 angedeutet, im Vordergrund Teile des angeschlossenen Leitungssystems.

Die erfindungsgeméBe Anlage ist insbesondere fiir den mobilen Einsatz geeignet. Hierzu kann sie auf
einen Wagen montiert werden, oder auch auf einen Lkw.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Entleeren und Entsorgen des Kiltemittels von Absorptions-Kéltegeréten, deren Kélte-
mittel ein Hilfsgas, Wasser als L&sungsmittel sowie einen Korrosionsinhibitor enthalt, mit einem ersten
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und zweiten Adapter (2, 22) zum AnschluB an das zu entleerende Kiltegerit, einem Luftkompressor
oder Druckluftanschluf (23), der Uber eine absperrbare Druckluftleitung (24) und ein zugehé&riges Ventil
(1) mit dem ersten Adapter (21) verbunden ist, einem ersten Druckbehilter (I), der iiber eine
absperrbare Druckleitung (26) und zugehbrige Ventile (3, 5) mit dem zweiten Adapter (22) in Verbin-
dung steht und einen AblaB (28) mit einem Ventil (7) fiir die in dem Behélter angesammelte Fliissigkeit
aufweist, einem zweiten Druckbehilter (Il), der Uber eine Verbindungsleitung (29) mit dem ersten
Druckbehélter verbunden ist, eine Frischwasserzufuhr (30), eine Abluftleitung (31) sowie einen AblaB
(32) mit einem Ventil (8) aufweist, wobei die Verbindungsleitung (29), ausgehend vom oberen Ende des
ersten Druckbehélters (I), in die untere Hilfie des zweiten Druckbehilters (Il) einmiindet, und wobei
zum Entleeren des Kailtegerdtes der zweite Druckbeh8lter etwa zur Hlfte mit Wasser gefiilit ist, und
die Ventile (1, 3, 5) ge&ffnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in der Druckleitung (26), die den ersten
Adapter (21) mit dem ersten Druckbehélter (I) verbindet, ein Injektor (12) angeordnet ist, der lber ein
Ventil (4) und eine Druckluftleitung (33) mit dem Kompressor bzw. DruckluftanschiuB (23) in Verbindung
steht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB in der Druckluftieitung (33) ein Drossel-
ventil (11) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB in der Druckleitung (26), die den
ersten Druckbehilter (I) mit dem zweiten Adapter (22) verbindet, sin zweites Ventil (3) angeordnet ist,
daf die Druckleitungen (25, 26) zwischen den beiden Adaptern (21, 22) und dem ersten Druckbehilter
(I) hinter den Ventilen (2, 3) zusammengefiihrt sind, und daB der Injektor (12) in dem gemeinsamen
Abschnitt (26) vor dem Ventil (5) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf das Ventil (1) in der
Druckleitung (24) ein zeitgesteuertes Magnetventil ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsleitung
(29) in einem Gasvertsiler im Behalter (II) miindet.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Gasverteiler sine horizontale
Ringleitung mit nach unten gerichteten GasaustrittsGffnungen ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abluftleitung (31)
ein Ventil (10) aufweist und zum Ausblasen der Behélter (1, Il) eine separate Druckluftleitung (27) Uber
ein Ventil (6) in den Behdlter (l) geflihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie fahrbar montiert ist.
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