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@ Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Anspinnen eines Vorgarnes an eine Vorgarnspule.

&) Die Erfindung betrifft das Anspinnen des Vorgar-
nes an eine leere Vorgarnhllse im Rahmen des
Spulenwechsels an automatisierten Flyern.

Es ist Ziel der Erfindung, zur Erh8hung des
Automatisierungsgrades von Flyer und Ringspinnma-
schine beizutragen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum automatischen Anspinnen von Vor-
garn an Vorgarnhlilsen zu schaffen, welches ohne
hohen Aufwand die Herstellung von Vorgarnspulen
mit in der N3he des Hiilsenfufies beginnender Wick-
lung gestattet. Diese Aufgabe wird erfindungsgemas
dadurch geldst, daB wihrend des Einfahrens die
Vorgarnhiilse entgegen der Aufwinderichtung in Dre-
hung versetzt wird, bis der Prefinger die in unmit-
telparer N&he des Hiilsenfufes befindliche Anspinn-
position erreicht hat, dag dann die Drehrichtung der
Vorgarnhiilse umgekehrt und der im PreBfinger ge-
fihrte Vorgarnanfang an die Vorgarnhiilse angelegt
wird.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUTOMATISCHEN ANSPINNEN EINES VORGARNES AN EINE
VORGARNSPULE

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Anspinnen eines Vorgarnes an
eine leere Vorgarnhlilse im Rahmen des Spulen-
wechsels der im Oberbegriff des Patentanspruchs
1 bzw. 3 angegebenen Gattung.

Zum automatischen Austausch von vollen Vor-
garnspulen gegen leere Vorgarnhiilsen wird zweck-
magig eine Anspinnposition gewdhlt, die mdglichst
nahe am oberen Rand der Vorgarnhlilse liegt. Da-
durch wird verhindert, daB beim Einfahren der Vor-
garnhiilse in den Drehbereich des Spinnfiligels der
Vor garnanfang beim Anlegen des federbelasteten
Prefifingers an die Vorgarnhiilse sowsit aus dem
Preffingerblatt herausgeschoben wird, daB er ent-
weder herausfilit oder am PreBfingerhals eine gro-
Be, das Anspinnen erschwerende Schlaufe gebildet
wird. Zur Unterstltzung des Anspinnens besitzen
die Vorgarnhiilsen meist nahe an ihrem oberen
Rand einen Anspinnring in Form einer Zone h&he-
rer Rauhigkeit (vgl. DE-PS 30 04 165). Derartige
Vorgarnspulen sind jedoch fiir Ringspinnmaschinen
mit automatischem Vorgarnspulenwechsel nur be-
dingt geeignet, weil sich bei den dem Spulengatter
der Ringspinnmaschine entnommenen, nahezu ab-
gelaufenen Vorgarnspulen Restwindungen unkon-
trofliert von der glatten Hulsenoberfliche abldsen
kdnnen und SiSrungen im  Spulenwechsel-
und/oder SpinnprozeB verursachen. Hier sind Vor-
garnspulen von Vorteil, deren Bewicklung in der
N&he des HilsenfuBes beginnt. Derartige Spulen
sind jedoch mit einer Vorrichtung gemidB der DE-
PS 30 04 165 aus den oben genannten Griinden
nicht herstellbar.

Aus der DE-PS 28 38 065 ist eine Vorrichtung
bekannt, bei welcher zur Uberwindung des vorge-
nannten Nachteils ein Preffinger des Spinnflligels,
aus dem ein durch AbreiBen des Vorgarnes an der
vollen Spule erzeugter Faserbart herausragt, in der
N&he des HiilsenfuBes positioniert, die volle Vor-
garnspule von der Spulenaufnahme in vertikaler
Richtung abgezogen und sine leere Vorgarnhiilse
drehsicher auf die Spulenaufnahme aufgesteckt
wird. Dabei wird der Faserbart zwischen Hilsenfufl
und Spulenaufnahme festgeklemmt, so daB die Be-
wicklung der Vorgarnhiilse am HulsenfuB beginnt.
Durch die Positionierung des Spinnfliigels wird je-
doch das Abziehen der vollen Vorgarnspule und
das Aufstecken der leeren Vorgarnhiilse stark er-
schwert. Hinzu kommt, daB das Festklemmen des
Faserbartes nicht in jedem Fall sicher erfolgt, was
Stdrungen verursacht und die Verschmutzung der
Maschine vergrofert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine einfache Vorrichtung zum auto-
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matischen Anspinnen von Vorgarn an Vorgarnhiil-
sen zu schaffen, welches ohne hohen Aufwand die
Herstellung von Vorgamspulen mit in der N&he des
HiilsenfuBes beginnender Wicklung gestattet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s durch
die kennzeichnenden Merkmale des Patentan-
spruchs 1 geldst. Patentanspruch 2 gestaliet die-
ses Verfahren weiter aus.

Durch die erfindungsgemife Verfahrenswsise
wird erreicht, daB der im Preffingerblatt gefithrte
Vorgarnanfang wéhrend des Einfahrens der Vor-
garnhiilse in den Spinnflligeldrehbereich infolge
der Drehung der Vorgarnhiilse seiilich aus dem
Anlagebereich des Preffingers an der Vorgarnhiilse
herausgedrlickt wird. Hierdurch kann sich der Pref-
finger gefahrlos vom oberen Rand der Vorgarnhiil-
se bis zur in der Ndhe des HilisenfuBes befindli-
chen Anspinnposition bewegen. Die danach erfol-
gende Umkehr der Drehrichtung der Vorgarnhiilse
bewirkt, daB der Vorgarnanfang wieder zwischen
PreBfingerblatt und Oberfliche der Vorgarnhiilse
geschoben und an letztere angelegt wird. Es erfolgt
die selbsttétige Bildung von ersten Vorgarnwindun-
gen auf der Vorgarnhiilse, die die Grundlage flr
den Aufbau der Vorgarnspulenbewicklung darstel-
len. Damit ist in der Folge eine wesentliche Voraus-
setzung flr einen stSrungsfreien Vorgarnspulen-
wechsel an der Ringspinnmaschine gegeben.

Die Durchfiihrung des Verfahrens ist ohne zu-
sétzliche mechanische Hilfsmittel mdglich. Es ist
lediglich ein zeitweiliges Umsteuern des Spulenauf-
nahmeantriebs notwendig.

Die Erfindung soll nachfolgend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels n8her erldutert werden. Die
zugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig. 1 eine Darstellung des Vorgarnverlaufs
am Prefifinger ohne und mit Anwen-
dung des erfindungsgemifen Verfah-
rens; und in

Fig. 2 ein Diagramm der PreBfingerbewe-

gung auf der Oberfliche der Vorgarn-
hiilse.

Von einer Flligelspinnmaschine (Flyer) zur Er-
zeugung von Vorgarn 1, ist in Fig. 1 lediglich eine
Spinnstelle dargestelit. Zu dieser geh&rt ein Spinn-
fligel 2 mit einem an einem Fliigelrohr 3 drehbar
angeordneten und permanent, beispielsweise durch
eine Feder, mit einer radialen Kraft beaufschlagten
Prefifinger 4, der u. a. einen waagerecht verlaufen-
den PrefBfingerhals 5 und ein an dessen Ende
angeordnetes Preffingerblatt 6 aufweist, sowie eine
drehangetriebene Spulenaufnahme 8, die auf einer
vertikal bewegbaren Spulenbank 7 angeordnet ist.
Auf dieser befindet sich eine mit Vorgarn 1 zu
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bewickelnde Vorgarnhiilse 9, an der das Preffin-
gerblatt 6 anliegt. Die Vorgarnhilse 9 besitzt in der
Nihe des HulsenfuBes 10 einen Anspinnring 11 in
Form einer Zone h&herer Oberfldchenrauhigkeit.
Das aufzuwindende Vorgarn 1 ist im Fliigelrohr 3
gefiihrt und wird vom Preffingerblatt 6 an die Vor-
garnhiilse 9 angepreft.

Beim Vorgarnspulenwechsel wird die Spulen-
bank 7 so weit nach unten gefahren, daB die vollen
Vorgarnspulen den Drehbereich der Spinnfliigel 2
verlassen. Sie werden von den Spulenaufnahmen 8
abgenommen und durch leere Vorgarnhiiisen 9 er-
setzt. Wird danach zum Zwecke des Anspinnens
die Spulenbank 7 wieder nach oben gefahren, so
daB sich die leeren Vorgarnhiilsen 9 in den Dreh-
bereich der Spinnfliigel 2 hineinbewegen, fritt zu-
néchst am oberen Rand jeder Vorgarnhilse 9 der
PreBfinger 4 mit deren Oberfliche in Kontakt und
gleitet auf dieser nach unten. Dabei besteht jedoch
die Gefahr, daB der zwischen Htlsenoberfifiche
und Preffingerblatt 6 geklemmte Anfang 12 des
Vorgarnes 1 nach oben herausgeschoben wird und
gine groBe Schlaufe bildet oder schiiellich lose am
Preffingerhals 5 héngt (in Fig. 1 mit Strichlinien
dargesteilt).

Dieser Erscheinung hilft das erfindungsgemé&Be
Verfahren ab. Es wird durch das Diagramm in Fig.
2 verdeutlicht, das die Bewegung b des Prefifin-
gers 4 bezliglich der Hiilsenh&he h in Abhdngigkeit
von den Hilsenumdrehungen n zeigt. Hiernach
wird wihrend des Einfahrens der Vorgarnhiilse 9 in
die Anspinnposition, also wihrend sich das Preffin-
gerblatt 6 auf der Oberfliche der Vorgarnhiilse 9
vom oberen Rand bis zum Anspinnring 11 bewegt,
die Vorgarnhiilse 9 entgegen der spéteren Aufwin-
derichtung in Drehung versetzt (in Fig. 2 durch
negative Vorzeichen der Hillsenumdrehungen an-
gegeben). Die Umfangsgeschwindigkeit der Hl-
senoberfliche soll dabei vorieilhafterweise grofer
sein als die mittlere Geschwindigkeit der Aufwarts-
bewegung der Spulenbank 7. Dies flihrt dazu, daB
der zwischen Prepfingerblatt 6 und Hilsenoberfla-
che geklemmte Anfang 12 des Vorgarnes 1 sesitlich
soweit aus diesem Klemmbersich herausgedriickt
wird, daB die veriikale Relativbewegung zwischen
Preffingerblatt 6 und Vorgarnhiilse 9 nicht mehr zu
dem vorher beschriebenen Effekt fiihren kann (in
Fig. 1 in Vollinien dargestelit).

Hat der Prefifinger 4 den Anspinnring 11 er-
reicht, wird die Drehrichtung der Vorgarnhiiise 9
umgekehrt. Hierdurch wird der Anfang 12 des Vor-
garnes 1 wieder in den Klemmbereich zwischen
Hiilsenoberfliche und Preffingerblatt 6 hineingezo-
gen und auf dem Anspinnring 11 erste Vorgarnwin-
dungen gebildet. Der Aufwindevorgang kann dann
in bekannter Weise fortgesetzt werden.

Die Fliigelspinnmaschine weist ferner eine
nicht dargestellie Steuereinrichtung auf, weiche
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verschiedene Mefwertgeber und Verarbeitungsele-
mente zur Erzeugung von Steuersignalen enthilt,
die den aufeinanderfolgenden Ablauf der Anspinn-
vorgdnge bestimmen. Die Steuersinrichtung enthilt
Erfassungsglieder, die den Beginn und das Ende
eines Wechsels der Vorgarnhiilse, insbesondere
deren Einschubbewegung in die Betriebslage ge-
m#B Fig. 1 erfassen. Schaltglieder der Steuerein-
richtung bewirken eine Umschaltung des Drehan-
triebs der Vorgarnhilise 9 in Gegenrichtung zum
normalen Spinnbetrieb wihrend des Einschubs der
Vorgarnhiilse 9 und zweckmiBig eine VergrGBe-
rung ihrer Drehzahl wdhrend dieser Einschubpha-
se.

Anspriiche

1. Verfahren zum automatischen Anspinnen eines
Vorgarnes an eine Vorgarnhiilse in einer FlU-
gelspinnmaschine (Flyer), bei dem das Vor-
garn in einem Spinnflligel mit einem perma-
nent mit einer radialen Kraft beaufschlagten
PreBfinger geflihrt wird, aus dem der an die
Vorgarnhiilse anzulegende Vorgarnanfang het-
ausragt, und die Vorgarnhlise von unten unter
Anlage des Preffingers an ihre Oberfldche in
den Bereich des Spinnflligels bis in eine An-
spinnposition singefahren wird, dadurch ge-
kennzeichnet,

daB wihrend des Einfahrens die Vorgarn-
hiilse entgegen der Aufwinderichtung in Dre-
hung versetzt wird, bis der Prefifinger die in
unmittelbarer NZhe des HulsenfuBes befindli-
che Anspinnposition erreicht hat, und

daB danach die Drehrichtung der Vorgarn-
hillse umgekehrt und der im Prefiinger geflhr-
te Vorgarnanfang an die Vorgarnhiilse angelegt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Umfangsgeschwindigkeit der Vorgarn-
hillse gr&Ber ist als die mittlere Geschwindig-
keit der Spulenbank wahrend des Einfahrens in
die Anspinnposition.

3. Vorrichtung zum automatischen Anspinnen ei-
nes Vorgarnes an eine Vorgarnhiilse bei einem
Flyer, bestehend aus einem drehangetriebenen
Spinnfliigel (2), einem daran befestigten feder-
belasteten PreBfinger (4), aus einer vertikal be-
wegbaren Spulenbank (7) zur Halterung einer
Vorgarnhiilse (9), die eine aufgerauhte An-
spinnzone (11) aufweist und aus einer Steuer-
ginrichtung fiir den Ablauf der verschiedenen
Anspinnvorgénge,
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dadurch gekennzeichnet,

dafB die aufgerauhte Anspinnzone (11) am
FuB der Vorgarnhiilse (8) angeordnet ist und

daB die Steuereinrichtung Mittel zum Er- 5
fassen der vertikalen Einschubbewegung der
Vorgarnhlilse (9) in die Spinnposition und zum
Umsteuern der Drehrichtung des Drehantriebs
der Vorgarnhilse (9) enthli.
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