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) Boftier a raccord tournant pour suceur d'aspirateur.

@) La paroi postérieure (4) du boftier fait corps avec
un manchon (5) dans lequel est montée tournante et
immobilisée en iranslation une tubulure (11) de rac-
cordement & un aspirateur, ce boftier comportant un
conduit interne (8) sensiblement vertical qui débou-
che en haut dans le manchon (5) et en bas dans une
fenétre (7) d'une semelle (9) normalement fixée sous
ledit bottier,

Selon [l'invention, le conduit (6) présente un coude

supérieur (22) raccordé de moulage avec le man-
chon (5) et faisant saillie dans une cuvette (25)
ménagée en creux dans le dessus (2) du boftier
pour le passage de la partie du moule qui définit la
forme extérieure dudit coude, lequel diminue les
pertes de charge et améliore ainsi I'écoulement du
flux gazeux.
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La présente invention concerne des perfection-
nements apportés aux boftiers & raccord tournant
pour suceur d'aspirateur.

Un boftier & raccord tournant pour suceur d'as-
pirateur comporte généralement un dessus et une
paroi latérale dont la pariie postérieure fait corps
avec un manchon. Ce manchon débouchant a I'ex-
térieur est destiné 2 recevoir une tubulure d'un
raccord branché rigidement ou de fagon articulée
sur un manche tubulaire d'aspirateur. La tubuiure
du raccord est moniée tournante autour d'un axe
antéro-postérieur et immobilisée en translation
dans le manchon.

Le dessus du boftier fait corps avec un conduit
interne sensiblement vertical, faisant communiquer
la tubulure de raccordement précitée avec une
fenétre d'une semelle de glissement rapporiée et
fixée sous le boftier, fenéire qui débouche dans un
canal longitudinal aspirant de la semelle.

Le moulage laisse apparaitre des marques
dues aux retassures, marques qui compromettent
I'esthétique.

En outre, le montage tournant de la tubulure
n'est pas fiable et se coince & I'usage par usure et
encrassement.

D'autres problémes se posent, celui de I'amé-
lioration de I'écoulement du flux gazeux et celui de
I'étanchéité du montage & I'air et & 'eau.

En effet, lorsque le suceur est utilisé sur des
sols mouillés, il "bave" au niveau du joint tournant
de la tubulure ce qui, d'une part, est salissant,
d'autre part, compromet l'efficacité de I'aspiration,
enfin, nuit 2 I''mage de qualité auprés de la cliente-
le, sachant que cette amélioration ne doit pas s'ac-
compagner d'une difficulté de moulage.

La présente invention a pour but de remédier &
ces inconvénients:

- en apportant les moyens nécessaires 4 assurer
un meilleur écoulement du flux gazeux et & réduire
les risques de dépdt des particules (poussiéres,
fibres, cheveux..) dans le suceur et de fuite &
I'extérieur, en méme temps que ces moyens per-
mettent de faciliter le moulage, d'accrofire la ca-
dence d'injection et donc de diminuer le prix de
revient, d'éliminer les défauts apparents : retassu-
res, point d'injection...

Dans ce but, la paroi postérieure du bofier fait
corps avec un manchon dans lequel est montée
tournante et immobilisée en translation une tubulu-
re de raccordement & un aspirateur, ce boftier
comportant un conduit interne sensiblement vertical
qui débouche en haut dans le manchon et en bas
dans une fenéire d'une semelle normalement fixée
sous ledit bofier,

et, conformément 2 ['invention, le conduit présente
un coude supérieur raccordé de moulage avec le
manchon et faisant saillie dans une cuvette ména-
gée en creux dans le dessus du bofier pour le

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

passage de la partie du moule qui définit la forme
extérieure dudit coude, lequel diminue les pertes
de charge et améliore ainsi 'écoulement du flux
gazeusx,

Suivant une forme de réalisation particuliérement
avantageuse, les parois postérieure et antérieurse
du conduit ainsi que les parois latérales de celui-ci
sont sensiblement verticales sous le fond de la
cuvetie, tandis que dans la cuvetie au-dessus de
son fond, le conduit se raccorde au coude par sa
paroi antérieure sensiblement verticale et par ses
parois latérales convergentes, la paroi postérieure
faisant corps avec le manchon.

La cuvette est obturée par un couvercle clipsa-
ble prolongeant sensiblement le dessus du boftier.

Divers autres caractéristiques et avaniages de
l'invention ressortent d'ailleurs de la description
détaillée qui suit.

Une forme de réalisation de l'objet est repré-
sentée, & titre d'exemple non limitatif, sur le dessin
annexé.

Sur ce dsssin :

- la figure 1 est une coupe antéro-postérieure
verticale d'un suceur conforme & I'invention,
prise suivant Ia ligne |-l de la figure 2,

- la figure 2 est une coupe fransversale prise

suivant la ligne -l de la figure 1,
Comme le montre le dessin, le suceur com-
porte un boftier 1 en matiére plastique mou-
lée. Le boTiier présente un dessus 2 faisant
Corps :

- avec une paroi périphérique 3 dont la partie
postérieure 4 présenie en saillie interne et
externe un manchon tubulaire 5,

- et avec un conduit vertical 6 qui débouche en
haut dans le manchon 5 et en bas dans une
fen8tre 7 d'un canal longitudinal d'aspiration
8 ménagé dans une semelle 9 fixée sur des
chandelles 10 de ce boftier.

Une tubulure d'aspiration 11 est susceptible
d'étre raccordée par son extrémité coudée 12 & un
manche d'aspirateur. Son extrémité libre 13 forme
un embout tubulaire qui fait saillie sur un épaule-
ment 14. L'embout 13 comporte des portées cylin-
driques 15 & 17 destindes 2 étre embolides dans
le manchon 5. Entre les portées 15 et 16 sont
prévues des levres annulaires d'étanchéité 18 et
une gorge d'immobilisation axiale 19 sépare les
portées 16 et 17.

Le conduit 6 présente 2 sa base une section
rectangulaire raccordée au manchon 5 par une
paroi postérieure verticale 20, par une paroi anié-
rieure verticale 21 prolongée par un coude supé-
rieur 22 (figure 1) et par des parois latérales verti-
cales 23 prolongées par des parois convergentes
24 raccordées au coude 22 (figure 2).

Le conduit 6 ainsi conformé relie la fenétre 7
au manchon 5 avec une variation progressive de la
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section et une déviation guidée en courbe de la
direction de l'écoulement. Ce conduit 6 fait corps
avec le dessus 2 du boftier par l'intermédiaire
d'une cuvette parallélépipédique 25. Le fond 26 de
la cuvette est solidaire du conduit 6, tandis que la
paroi périphérique 27 de cette cuvette qui est
écartée de ce conduit 6 est solidaire du dessus 2
du boftier ainsi que de la moitié supérieure du
manchon 5.

La paroi périphérique 27 délimite dans le des-
sus 2 une ouverture 28 & travers laquelle peut
passer une partie du moule, définissant la forme de
la portion extérieure haute du manchon 5 et du
conduit 6 ainsi que la forme intérieure de la cuvette
25. Il est prévu de fermer I'ouverture 28 au moyen
d'un couvercle 29 se positionnant dans un embré-
vement du dessus 2 et se fixant, de fagon démon-
table, au moyen de languettes flexibles & dents 30
clipsées dans des lumigres 31 de la cuvette 25.

Le couvercle 29 fait corps avec une patte 32
délimitant un évidement semi-circulaire 33 dont le
diamétre est sensiblement égal au diamétre du
fond de la gorge 19 de I'embout 13 de la tubuiure
11. Par ailleurs, une encoche 34 est ménagée dans
le manchon 5 et délimitée par un bord postérieur
pentu 36 qui diverge vers le haut.

Lorsque I'embout 13 de la tubulure tournante
11 est embo®é dans le manchon 5 du bottier et
gue son épaulement 14 bute contre I'extrémité
extérieure libre de ce manchon 5, la patte 32 du
couvercle 29 posé, pénetre dans la gorge 19 de
'embout 13 et immobilise, par butée contre le
chant postérieur 37 de ladite gorge, en translation
ledit embout sans s'opposer 4 sa rotation. Pour
bien verrouiller cette immobilisation, la patte 32 fait
corps avec des rampes inclinfes 38 coopérant
avec les bords postérieurs pentus 36 des encoches
34 du manchon 5. Avantageusement, les bords
antérieurs 35 des encoches peuvent &tre alignés
avec le chant antérieur 37 de la gorge 19 de
I'embout 13 lorsque celui-ci est en place pour que
la patie 32 et ses rampes 38 se coincent parfaite-
ment dans lesdites encoches.

Bien entendu, pour assurer le montage tour-
nant de la tubulure, il n'est nuilement nécessaire
de prévoir la cuvette 25 et un couvercle 29 aussi
grand. En effet, la patte amovible 32 suffit. Mais
dans ce cas, le haut du conduit 6 ne peut pas &ire
coudé et s'étend jusqu'au-dessus 2 du bofier.

Revendications

1. Boftier a raccord tournant pour suceur d'aspi-
rateur dont la paroi postérieure (4) fait corps
avec un manchon (5) dans lequel est moniée
tournante et immobilisée en translation une
tubulure (11) de raccordement & un aspirateur,
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ce boftier comportant un conduit interne (6)
sensiblement vertical qui débouche en haut
dans le manchon (5) et en bas dans une
fenétre (7) d'une semelle (9) normalement
fixée sous ledit boftier,

caractérisé en ce que le conduit (6) présente
un coude supérieur (22) raccordé de moulage
avec le manchon (5) et faisant saillie dans une
cuvette (25) ménagée en creux dans le dessus
(2) du boftier pour le passage de la partie du
moule qui définit la forme extérieure dudit cou-
de, lequel diminue les pertes de charge et
améliore ainsi I'écoulement du flux gazeux.

Boftier selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les parois postérieure (20) et antérieure
(21) du conduit (6) ainsi que les parois latéra-
les (23) de celui-ci sont sensiblement vertica-
les sous le fond (26) de la cuvette (25), tandis
que dans la cuvette (25) du dessus de son
fond (26), le conduit (6) se raccorde au coude
(22) par sa paroi antérieure (21) sensiblement
verticale et par ses parois latérales (23)
convergentes, la paroi postérieure (20) faisant
corps avec le manchon (5).

Boftier selon la revendication 1 ou 2, caractéri-
sé en ce que le manchon (5) délimite une
encoche (34) pour le passage d'une paite
amovible (32) susceptible de coopérer par son
bord semi-circulaire (33) avec une gorge (19)
de la tubulure (11) pour immobiliser celle-ci en
translation en la laissant libre de tourner, cette
patte étant rapportée dans la cuvetie (25) pré-
citée.

Boftier selon la revendication 1 ou 2, caractéri-
sé en ce que la cuvette (25) est obturée par un
couvercle clipsable (29) prolongeant sensible-
ment le dessus (2) du boftier.

Boftier selon les revendications 3 et 4, caracté-
risé en ce que la patie (32) est venue de
moulage avec le couvercle (29).
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