
©  J )  

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets O  Veröffentlichungsnummer:  0  4 3 2   2 7 7   A 1  

©  E U R O P A I S C H E   P A T E N T A N M E L D U N G  
v e r ö f f e n t l i c h t   nach   Art.  158  Abs.  3 

E P Ü  

©  Anmeldenummer:  90910975.3  ©  Int.  CI.5  B22C  11 /10  

©  Anmeldetag:  28.06.90 

©  Internationale  Anmeldenummer: 
PCT/SU90/00170 

©  Internationale  Veroffentlichungsnummer 
WO  91/00156  (10.01.91  91/02) 

®  Pnoritat:  29.06.89  SU  4705358  Panteleimonovich 
Severny  bulvar,  12-7 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  Moscow,  127490(SU) 
19.06.91  Patentblatt  91/25  Erfinder:  GARIBIAN,  Garegin  Serezhovich 

ul.  Semenovskaya,  12-1407 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  Moscow,  105023(SU) 

AT  CH  DE  ES  FR  GB  IT  LI  SE  Erfinder:  BEKH,  Nikolai  Ivanovich 
ul.  Tolyatti,  4-2 

©  Anmelder:  NAUCHNO-PROIZVODSTVENNOE  Naberezhnye  Chelny,  423823(SU) 
OBIEDINENIE  TEKHNOLOGII  AVTOMOBILNOI  Erfinder:  YAKOBSON,  Anatoly  losifovich 
PROMYSHLENNOSTI  (NPO  komplex,  3/01-732 
"NIITAVTOPROM")  Naberezhnye  Chelny,  423808(SU) 
pr.  Ancfropova,  22/30  Erfinder.  SIVKO,  Vladimir  Ivanovich 
Moscow,  115533(SU)  Moskovsky  pr.,  175-67 

Naberezhnye  Chelny,  423808(SU) 
©  Erfinder:  VOLKOMICH,  Anatoly  Alexandrovich  Erfinder:  KORCHIN,  Adolf  Vladimirovich 

Leninsky  pr.,  152-1-221  ul.  Rogozhsky  Val,  15-120 
Moscow,  117571(SU)  Moscow,  109147(SU) 
Erfinder:  CHERNYSHEV,  Nikolai  Erfinder:  MITROFANOV,  Valentin  Fedorovich 
Konstantinovich  Klenovy  bulvar,  10-3-465 
shosse  Entuziastov,  5-36  Moscow,  115470(SU) 
Moskovskaya  obi.  Balashikha,  143500(SU)  Erfinder:  SVECHNIKOV,  Valery  Alexandrovich 
Erfinder:  BOBRYAKOV,  Gennady  Ivanovich  Universitetsky  pr.,  4-103 
ul.  Velozavodskaya,  11/1-129  Moscow,  117333(SU) 
Moscow,  109280(SU) 
Erfinder:  ORLOV,  Georgy  Mikhailovich 
ul.  Palekhskaya,  5-244  ©  Vertreter:  Patentanwalte  Zellentin  &  Partner 
Moscow,  129337(SU)  ZweibrUckenstrasse  15 
Erfinder:  BLAGONRAVOV,  Boris  W-8000  Munchen  2(DE) CM 

CO VERFAHREN  ZUR  HERSTELLUNG  VON  EINMALIG  VERWENDBAREN  GIESSFORMEN  UND 
VORRICHTUNG  ZU  SEINER  DURCHFÜHRUNG. 

Q_ 
l u  

Xerox  Copy  Centre 



EP  0  432  277  A1 

j-  Die   E r f i n d u n g   b e z i e h t   s i c h   auf   das   G i e ß e r e i w e a e n »  

|  Das  V e r f a h r e n   b e s t e h t   d a r i n ,   daß  man  i n   e i n e   m i t  

f e o d e l l p l a t t e n   ( 2 4 , 2 5 )   v e r s e h e n e   P o r m k a m m e r   (7)   im  Luf  t -  
T-  ig  i n e n  
j s t romS^  F o r m a   to£X  i n   e i n e r   zu  den   M o d e l l p l a t t e n   ( 2 4 , 2 5 )  

f e a r a l l e l v e r l a u f e n d e n   R i c h - u n g   z u f ü h r t ,   und  nach   e i n e r  

Z e i t s p a n n e ,   d i e   e t w a   8  b i s   €0%  d e r   D a u e r   d e r   P e r m s   t o f £ ~  

@jauführung  a u s m a c h t ,   D r u c k l u f   i  i n   e i n e r   zu  den  M o d e l l -  

p l a t t e n   ( 2 4 ,   25)   p a r a l l e l   l i e g e n d e n   R i c h t u n g   z u f ü h r t ,  

pox-  B e g i n n   d e r   Z u f ü h r u n g   de.j  P o r m e t   o f f   es  w i r d   d i e   Luf  t -  

f e b f ü h r u n g   aus   d e r   Formkamme  (7)   in   e i n e r   zu  den   M o d e l l -  

P l a t t e n   ( 2 4 ,   25)   s e n k r e c h t   v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   v o r g e -  
k o m m e n ,   d i e   g l e i c h z e i t i g   m i t   d e r   B e e n d i g u n g   d e r   P o r m s   c o f f -  

j z u f ü h r u n g   b e e n d e t   w i r d .   A n s c h l i e ß e n d   w i r d   d i e   V e r d i c h t u n g  
i 
@@des  P e r m s   t o f   f  es  d u r c h   P r e i s e n   d u r c h g e f ü h r t .   Die  V o r r i c h -  

t u n g   z u r   D u r c h f ü h r u n g   des   V e r f a h r e n s   z u r   H e r s t e l l u n g   v o n  

( e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   GieiSf  orrnen  e n t h ä l t   e i n e   P o r m k a m m e r  

| ( 7 )   m i t   zv/ei   M o d e l l p l a t t e n   ( 24 ,   2 5 ) ,   e i n e   D r u c k l u f t q u e l l e ,  

p i n "   M i t t e l   f ü r   e i n e   w i e d e r k e h r e n d e   V e r b i n d u n g   d e r   D r u c k -  

j l u f t   q u e l l   s  m i t   d e r   F c r m k a m m a r   (7)   ,  e i n   S y s t e m   z u r   Luf  t -  

j & b f ü h r u n g   s o w i e   Luf  t  kämme  m   ( 1 4 ,   1 5 ) ,   d i e   mi t   e i n e m  

^ M i t t e l   (40)   z u r   Z u f ü h r u n g   d e r   D r u c k l u f t   v e r b u n d e n   s i n d «  
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VERJÄHREN  ZUR  HERSIELLU:"  VON  EINMALIG  VER'.7SMIBAßEN 
GIESSFORME:!  UND  VORRICH-rUIIC-  ZU  SEDIER  DURCEFUli?.U7IG 

Die  Erf indung  bezieh:   sich  auf  das  Gief lereiwesen  und 
b e t r i f f t   i n sbesondere   ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   von 
e inmal ig   verwendbaren  Gießformen  sowie  eine  V o r r i c h t u n g  
zu  seiner  Durchführung .  

Stand  der  T e c h n i k  
Ss  i s t   ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g  

verwendbaren  Gießferner.  (US,  A,  43134S6)  bekannt ,   we i ches  
dar in   b e s t e h t ,   daß  in  eine  mit  einer  J / i ode l i p i a t t e   v e r -  
sehene  Fomkamner  im  Lufts trom  ein  Fonr.s toff   in  e i s e r  
zu  der  M o d e l l p l a t t e   p a r a l l e l   v e r l a u f e n d e n   Richtung;   z u g e -  
führ t   wird.  G l e i c h z e i t i g   mit  der  F o r n s t c f f   Zuführung  w i rd  
der  Formstoff   unter  Einwirkung  cer  Druck lu f t   v o r v e r d i c h -  

t e t ,   die  in  einer  zu  der  J i o d e l l p i a t t e   p a r a l l e l   l i e g e n -  
den  Richtung  zugeführ t   .vird.  Nach  den  A u s f ü l l e n   des  Form- 
kanuner  wird  der  Formstoff  durch  Pressen  v e r d i c h t e t ;  

Das  Verfahren  wird  m i t t e l s   einer  V e r r i c h t u n g   (US, 
A,  431  3436)  durchgeführ t ,   die  eine  Forrnkammer  ,  wel'che 

von,  paarweise   angeordnet.,  e iner   O b e r p i a t t e   und  e i n e r  
U n t e r p l a t t e ,   Sei  cer.plat  ten,  einer  w o c e l i p i a t t e   u n d .  
e iner   F r s ß p l a t t e   geb i lde t   i s t ,   eine  Druckluf  t q u e l i s   und 
ein  Mi t t e l   zurr.  Zuführen  der  Druckluf t   in  die  Formkeänmer 
e n t h ä l t .   In  der  !.'.odelipia  ttc  und  in  den  P r e ß p l a t t e a   s i n d  
Hohlräume  sowie  Kanäle  für  den  Durchgang  der  Luft  d i r c h  
die  genannten  Hohlräume  vorgesehen.   Ir.  der  C b e r p l a t t e   i s t  
ein  Kanal  für  die  Zuführung  des  Forms to f fes   in  die  Form- 
kannte  r  a u s g e f ü h r t ,   wobei  der  Formstoff   Im  Luft3trora  i n  
e iner   zu  der  ?."odellpia:t<2  p a r a l l e l ! !   egenden  Richtung,   z u -  
ge führ t   wird.  Gleichsei . -™  wird  vor.  der  Druckiuf   t c u e l l e  
über  die  Z u f u h r m i t t c l  

Druck luf t   in  den  Kehl  raun  der  P r e ß p l a t t e   z u g e f ü h r t  
und  von  da  aus  über  die  Kanäle  der  P r e ß p l a t t e   in  d i e  
Formkammer  wei  t e r g e l e l t o   :  . 

Unter  Einwirkung  de:-:  D r u c k g e f ä l l e s   wird  die  L u f t  
aus  der  Formkanmer  in  die  Atmosphäre  über  die  Kanä l e  
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ia  der   M o d e l l p l a t t e ,   in  i-er  ü b e r -   und  in  de r   U n t e r p l a t t e  
a b g e f ü h r t .   Auf  d i e s e   Y/eise  e n t s t e h e n   in  de r   F c r m k a a m e r  
n i c h t   nur  v e r t i k a l   g a r i   2h  : e t s /   sonde i ' t i   auch   h o r i z o n t a l  
g e r i c h t e t e   Luf  t s t r c m e .   Die  h o r i z o n t a l   g e r i c h t e t e n   X u f t -  

s t r ö m e   nehmen  d ie   Perms  .cf  f  t e i l c h e n   mit   und  b e w e g e n  

d i e s e   in   R i c h t u n g   zu  de"  I . i o d e l l p i a t t e   h i n ,   indem  s i e   d i e  

s c h m a l e n   t i e f e n   A u s s p a r u n g   an  de r   M o d e l l e   mit  F o r m s t   o f f  

a u s f ü l l e n .  

Pur  d ie   E r z e u g u n g   der  g e n a n n t e n   h o r i z o n t a l   g e r i c h -  

t e t e n   L u f t s t r ö m e ,   w e l c h e   f l ieh  in   R i c h t u n g   au  de r   M o d e l l -  

p l a t t e   h in   und  s e n k r e c h - ,   zu  d i e s e r   b e w e g e n ,   wird   nur   s i n  

T e i l   der   D r u c k l u f t   verb  .-nucht  ,  d ie   ü b e r   d ie   K a n ä l e   4 e r  

P r e ß p l a t t e   z u g e f ü h r t   w i r i ,   web  ei  der   Druck   d i e s e r   B r u c k »  

luf   -  g l e i c h   e d e r   evivas  n i e d r i g e r   a l s   der   Druck   der   X u f t  

i s t ,   mit  d e r e n   H i l f   e  der   F o r m a t   of f   in  d ie   Pcrmk&Tüner 

z u g e f ü h r t   w i r d .   Aus  d i e s e m   Grunde  r e i c h t   die  L e i s t u n g  

der   h o r i z o n t a l   g e r i c h t e t e n   Luf  es  fcreme  f ü r   e in   q u a l i t ä t s -  

g e r e c h t e s   A u s f ü l l e n   der   s e h m a l e n   t i e f e n   A u s s p a r u n g e n   d e r  

M o d e l l e   mit   den  P e r m s t o f f   und  f ü r   d ie   V e r d i c h t u n g   dies 

P e r m s t o f f e s   an  d i e s e n   S t e l l e n   n i c h t   a u s «  

U n t e r   E i n w i r k u n g   der  e n t s t a n d e n e n   L u f t s t r ö m e   a u f  

den  P o r m s t o f f   v e r t e i l t   s i e h   d i e   D i c h t e   des  F o r m s t   off  e s  

ü b e r   das  Volumen  de r   ?c  it.-.  kämme  r  n i c h t   g l e i c h m ä ß i g :   ü i e  

m a x i m a l e   D i c h t e   ' / / e i sen   die  an  d ie   M o d e l i p l a t t e   a n g r e n -  

z e n d e n   S c h i c h t e n   des  Perms  t o f   f  es  a u f ,   während   de r   a n  

der  P r e S p l a t t e   a n l i e g e n d e   P e r m s t o f f   e i n e   m i n i m a l e   D i c h t e  

b e s i t z t ,   wobei   s i c h   den  K a n ä l e n   der   P r e i J p l s t t e   f ü r   d e n  

Luf  t d u r c h g a n g   g e g e n ü b e r   in  d e r   G i e ß f o r m   Hohlräume  b i l d e n ,  

we i l   d ie   aus  den  K a n ä l e n   a u a t r e t e n d e n   D r u c k l u f t s t r a h l e r ,  

e in   A u s f ü l l e n   d i e s e r   Zen-sn  de r   G i e ß f o r m   mit   dem  P o r m -  

s t o f f   v e r h i n d e r n ,   : 

Durch  das  a n s c h l i e ß e n d e   P r e s s e n   des  Forma  t-of  f  e s ;  

m i t t e l s   de r   Bewegung  der  P r e S p l a t t e   in   R i c h t u n g   zu  d e r  

f ö c d e l l p l a t t e   h in   wi rd   der  P o r m s t o f f   i n   den  an  d ie   P r e ß -  

p l a t t e   a n g r e n z e n d e n   S c h i c h t e n   v e r d i c h t e t ;   es  i s t   a b e r  

u n m ö g l i c h ,   e i n e   u n g l e i c h m ä ß i g e   Dich  t e v e r t   e i l u n g   d e s :  

5 



EP  0  432  277  A1 

F o r m s t   off   e  ü b e r   das  Volumen  der  G i e ß f o r m   sowie   d i e  
H o h l r ä u m e   in  den  Zonen  _;-r  D r u c k i u f   t z u f ü h r u n g   v ö l l i g  
zu  b e s e i t i g e n .  

Außerdem  i s t   es  k o m p l i z i e r t ,   die  h e r g e s t e l l t e   Form 
aus  der   Formkammer  a u s z u h e b e n ,   ohne  daß  d a b e i   d ie   f e i n e n  
h e r a u s r a g e n d e n   F o r m t e i l e ,   d ie   von  den  s c h m a l e n   c i e f e n  
A u s s p a r u n g e n   des  Modell--:  g e b i l d e t   s i n d ,   b r e c h e n ,  

we i l   d ie   M o d e l i p l a t t e   s t ^ r r   b e f e s t i g t   i s t   und  d ie   Form 

aus  der   Form  kämm  er  n~ch:   h e r a u s z i e h e n   k a n n .  
Auf  d i e s e   V/eise  können  das  b e k a n n t e   V e r f a h r e n   z u r  

H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G i e ß f o r m e n   und  d i e  

V o r r i c h t u n g   zu  s e i n e r   D u r c h f ü h r u n g   die   H e r s t e l l u n g   v o n  
q u a l i t ä t s g e r e c h t e n   £ c r m s : h . v i e r i g e n   G i e ß f o r m e n   n i c h t   ' g e -  
währ  l e i s t e n   . 

Es  i s t   e i n   V e r f a h r e n   zur  H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g  
ve rwendba ren   G i e ß f o r m e n   (3V,  A  ,  106C299)  b e k a n n t ,   w e i c h e s  
d a r i n   b e s t e h t ,   daß  in  e ine  mit  e i n e r   M o d e l i p l a t t e   v e r -  
s e h e n e   Fcrmkammer   e in   Fc . - . - scof f   m i t t e l s   e i n e s   L u f t s t r o m e s  
in  e i n e r   zu  der   M o d e l l p l a t   :e  p a r a l l e l   v e r l   auf  enden   R i c h t u n g  
z u g e f ü h r t   w i r d .   A n s c h l i e ß e n d   wird  nach  e i n e r   Z e i t s p a n n e ,  
d ie   e twa  S  b i s   60%  der   LV.uer  der   Forma  ;  off   Z u f ü h r u n g   ^ b e t -  
r ä g t ,   e i n e   V o r v e r d i c h t u n g   des  F o r m s t o f f   es  d u r c h   die  ' D r u c k -  

l u f t   vo rgenommen ,   we lche   in  e i n e r   zu  der   M o d e l i p l a t t e  
p a r a l i e l i i e g e n d e n   R i c h t u n g   z u g e f ü h r t   w i r d .   Die  e n d g ü l t i g e  

V e r d i c h t u n g   des  F o r m s t o f f e s   wird  durch   P r e s s e n   d u r c h g e -  
f ü h r t   . 

Die  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   d i e s e s   V e r f a h r e n s  
e n t h ä l t   p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e   P l a t t e n ,   w e l c h e   e i n e   P o r m -  

kammer  b i l d e n ,   e ine   Druc".;luf  t q u e l i e   und  e in   M i t t e l ,   . d a s  
f ü r   e i n e   w i e d e r k e h r e n d e   V e r b i n d u n g   der   D r u c k i u f   t  q u e l l e  

mit   der   Pormkammer  s o r g t .   V ie r   S e i t e n p i a t t e n ,   w e l c h e   p a a r -  
w e i s e   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r   H ä g e n ,   Sind  l e s t s t e h e n a   m o n t i e r t ,  
w ä h r e n d   zwei  a n d e r e ,   eir.e  C b e r p l a t t e   und  e ine   U n t e r p i a   t t e   , 
w e l c h e   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r   l i e g e n ,   h i n -   und  h e r g e h e n d   a n g e -  
o r d n e t   s i n d ,   wobei  in  j e d e r   d i e s e r   P l a t t e n   e i n   H o h l r a u m  

s o w i e   K a n ä l e   f ü r   den  L u f t d u r c h g a n g   du rch   den  g e n a n n t e n  
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H o h l r a u m   v o r g e s e h e n   s i n d .   In  e i n e r   der   S e i t o a p i a t t a j x   i s t  
e in   S c h l i t z   f ü r   d ie   Forma  ;;;£  i s u f   ü h r u n g   in   d ie   F o r m k & a a e r  

v o r g e s e h e n .   In  der   Form  kämm  er  l au   e i n e   m o d e l l p l a t t e -  

u n t e r g e b r a c h t ,   d ie   an  de r   b e w e g b a r e n   U n t e r p i a t t e   s t a r r  

b e f e s t i g t   i s t   und  K a n a l s   fü r   den  L u f t d u r c h g a n g   a u f w e i s t ,  
w e l c h e   k o a x i a l   mit  den  K a n ä l e n   d i e s e r   P l a t t e   v e r l a u f e n .  

Die  O b e r p l a t t e   i s t   ü b e r   dem  S c h l i t z   f ü r   d ie   F o r m s t o f f -  

zuf  ü h r u n g   i n n e r h a l b   der   F t rmkammer   b e w e g b a r   a n g e o r d n e t  
und  mit   einem  K i t t e l   f ü r   e ine   w i e d e r k e h r e n d e   V e r b i n d u n g  
des  H o h l r a u m e s   der   F l a   -  -  e  mit  de r   D r u c k i u f   t q u e l i e   v e r -  

s e h e n ,  
Uber  den  S c h l i t z   wird  m i t t e l s   e i n e s   L u f t a t r o m e ä   d e r  

F o r m s t o f f   in   e i n e r   zu  der   M o d e l i p l a t t e   p a r a l l e i v e r l a u f -  

enden   R i c h t u n g   z u g e f ü h r t .  

Nach  e i n e r   Sei   s p a n n e   ,  d ie   8  b is   60$  de r   D a u e r n d e r  

F o r m s t o f f   auf  ü h r u n g   b e t r ä g t   ,  wird   die   D r u c k l u f t   von  d e r  
Luf  t d r u c k q u e i l e   ü b e r   das  L i t t e l   zum  w i e d e r k e h r e n d e n   V e r -  

b i n d e n   d e r s e l b e n   mit   der   Pormkammer  in  den  H o h i r a u r i   d e r  

O b e r p l a t t e   u n t e r   Druck   z u g e f ü h r t ,   der   h ö h e r   a l s   der   D r u c k  

der   L u f t   zum  Z u f ü h r e n   dos  P o r m s t o f f e s   in   die   P o r m k a m m e r  

i s t .   Aus  dem  Hoh l r aum  u-er  C b e r p l a t t - e   wird  d ie   D r u c k l u f t  

ü b e r   d ie   K a n ä l e   clor  Che  "p  . u t t e   in  die   Pormkammer   in  e i n e r  

zu r   M c d e l i p l a b t e   s e n k r - r . . k t   v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   z ü g e -  

Da  d ie   Pormkammer  übe r   d i e   Kanä le   de r   K o & e i l p l ä t t e  

mit   der   A t m o s p h ä r e   in   V e r b i n d u n g   s t e h t ,   und  d i e   D r u c k -  

l u f t   in  d i e   Pormkammer  übe r   d ie   im  e e s r e n   Z e i l   der:'  Kammer 

v o r g e s e h e n e n   K a n ä l e   z u g e f ü h r t   w i r d ,   e n t s t e h s n   i n f o l g e  

e i n e s   D r u o k g e f   a l l e e   in   der  Pormkammer  neben   7 / i r b e l   S t r ö -  

men  a u c h   L u f t s t r ö m e ,   die   e i c h   in  R i c h t u n g   zu  dar   M o d e l l »  

p l a t t e   s e n k r e c h t   zu  d i e s e r   b e w e g e n .  

Während  der   g e n a n n t e n   S e i t s p a n n e   wi rd   in  d i e   p £ r m ~  

kämme  r  e i n e   b e s t i m m t e   ?  ; r m o i e f   f  mer.ge  z u g e f ü h r t ,   d ie   t e i l -  

w e i s e   d i e   Pe rmkammer   ven  s e l t e n   der   M o d e l i p l a t t e   a u s f ü l l t ,  

wobe i   d ie   s c h m a l e n   t i e f e r .   A u s s p a r u i t g e n   des  Model ls7   m i t  

e inem  l o c k e r e n   F o r m s t   off  ' . e i l w e i s e   g e f ü l l t   s e i n   w e r d e n «  
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Die  s e n k r e c h t   2u  der  X c i - o l l p l a t t e   g e r i c h t e t e n   L u f t 3 t r ö m e  
werden  die  in  die  Fo;mkcr.mer  z u z u f ü h r e n d e n   P o r m s t o f   1  t e i l -  
chen  mitnehmen  und  d i e se   ir.  R i ch tung   zu  der  K o d e i i p l a t t e  
hin  bewegen.  Die  Luf  totr'-rne  ,  weiche  durch  die  S c h i c h t e n  
des  l o c k e r e n   Permstoffes-: ,   der  in  die  Formicammer  v o r  
Beginn  der  Druckiuf   teuf   ührung  g e b r a c h t   werden  i s t   f i l t r i e r  
werden,   v e r d i c h t e n   den  ?•;  rmetof  f  ,  wobei  e ich   die  P e r m -  
s t o f f d i e h t e   ungieich.^oH-:  j  v e r t e i l t ,   u . z .   die  maximal  s  Dich-  
weisen   die  an  die  M c d e l l p l a t t e   a n g r e n z e n d e n   F o r m s t o f f -  
s c h i c h t e n   auf ,   während  Lie  b e s o n d e r s   von  der  M e d e i l e l a t t e  
e n t f e r n t e n   Porres  t o f f s c h l   th ten   eine  min imale   D i c h t e   " s e s i t -  
z e n .  

- 
So  v e r l ä u f t   der  Prozeß  der  F ü l l u n g   der  Pcrmkammär  m i t  

dem  P o r m s t o f f   und  der  V e r d i c h t u n g   des  P o r m s t o f f   es  ,  / e i s   d e r  
S c h l i t z   für   die  P o r m s t o f f   Zuführung   in  die  Permkammer  v o n  
den  oberen   S c h i c h t e n   de;:  Formst  eff  es  ü b e r d e c k t   i s t . : D i e  
aus  den  Kanäler.  a u s t r e t e n d e n   L u f t e t r a h l e n   v e r h i n d e r e   d a b e i  
e in   A u s f ü l l e n   der  nahe  l i e g e n d e n   Zonen  der  Permkammer  m i t  
dem  P o r m s t o f f ,   sc  daß  neb  er.  der  g e n a n n t e n   P l a t t e   H o h l r ä u m e  
e n t s t e h e n .  

Nach  dem  A u s f ü l l e n   cor  Pormkammer  mit  dem  P o r m s t o f f  

bewegt  man  die  C b e r p l a t t e   in  R i ch tung   zu  der  M o d e l i p l a t t e  
h in ,   wodurch  man  den  Formet  off  durch  P r e s s e n   v e r d i c h t e t .  
Das  P r e s s e n   e r m ö g l i c h t   eine  V e r d i c h t u n g   dee  P c r m s t o i f e a  
an  der  C b e r p l a t t e   und  eine  be s t immte   Erhöhung  der   G l e i c h -  
m ä ß i g k e i t   des  P o r m s t o f f   es  über  das  Volumen  der  G i e ß f o r m ;  
dadurch   können  die  Kohirslume  in  der  Zone  der  Gießform  n i c h :  

b e s e i t i g t   werden,  die  den  Kanülen  für   die  D r u c k i u f   t  Z u f ü h r u n g  

g e g e n ü b e r   neben  der  P r e ß p i a t t e   a n g e o r d n e t   s i n d .   Mach  dem 

F r e e s e n   wird  die  U n t e r p l ü   ite  mit  der  an  d i e s e r   b e f e s t i g t e n  

M o d e l i p l a t t e   gesenkt   und  dus  " e d a l l   wird  aus  der  G i e ß f o r m  

a u s g e h o b e n .  
Die  b e k a n n t e n   V e r f a h r e n   und  V e r r i c h t u n g   zu  s e i n g r   Durch- 

f üh rung   g e s t a t t e n   es  n i c h t ,   q u a l i t ä t s g e r e c h t e   f  o r m s c h . v i e r i ;  

G ieß fo rmen   h e r z u s t e l l e n .  
Beim  Ausheben  der  l i ; : lo*le   aus  der  Gießform  werden  a u ß e j  

8 
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[er.  d ie   h o c h r a g e n d e n   l e i n e n   f e i l e   d i e s e r   Form  o i t e r s  

. n f o i g e   e i n e r   m a n g e l h a f t e n   D i c h t e   d i e s e r   A b s c h n i t t e   @ 

ler  Form  g e b r o c h e n .  

Der  v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g   l i e g t   die  Aufgabe   z u g r u n d e »  

sin  V e r f a h r e n   zur   H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n  

Gießformen  und  e ine   V e r r i c h t u n g   zu  s e i n e r   D u r c h f ü h r u n g  

su  s c h a f f e n ,   die  e ine   g l e i c h m ä ß i g e   V e r d i i c h -  

:ung  des  Format   off  es  übe.-  das  Volumen  der  G ieß fo rm  u n d  

iurch  d ie   e n t s p r e c h e n d e   . ' . c n s t r u k t i e n   der  V o r r i c h t u n g   d i e  

H e r s t e l l u n g   von  qua l i t ä t . -g . .=   r e o h t e n   f  o r m s c h w i e r i g e n   ( t i e ß f c r m s r .  

s r m ö g l i o h e n .  
D ie se   Aufgabe   wird  dadu rch   g e l o s t ,   daß  bei   einem  V e r -  

f a h r e n   zur   H e r s t e l l u n g :   v,n  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G i l ß f o r -  

nen,  w e l c h e s   d a r i n   b e s t e h t ,   daß  man  in  e ine   mit   e i n e r   M o d e l l -  

p l a t t e   v e r s e h e n e   Form  kämm,  er  im  L u f t s t r o m   e in   F o r m s t p f   f  i n  

ä i n e r   zur   M o d e l i p l a t t e   p a r a l l   e l v e r l   auf  enden  R i c h t u n g   z u f ü h r t ,  

lach  e i n e r   Z e i t s p a n n e ,   die  etwa  8  b is   6055  der   Dauer' '   d e r  

P e r m s t o f f   Z u f ü h r u n g   a u s m a c h t ,   den  Formst   off  m i t t e l s   z u -  

g e f ü h r t e r   D r u c k l u f t   v e r v e r d i c h t e t ,   und  a n s c h l i e ß e n d   d e n  

p o r m s t o f f   du rch   F r e s s e n   v e r d i c h t e t   ,  \ 

man  e  rf  i n d u n g s g o m l ß   die  Luftabführung  aus  der   F i t r n -  

Icammer  vor  Beg inn   der   Z u f ü h r u n g   des  F o r m s t o f f e s   und_ 

während  der   Z u f ü h r u n g   d = s e e l b e n   in  e i n e r   zur  M o d e l i p l a t t e  

s e a k r e c h t v e r l a u f   enden  R i c h t u n g   vornimmt  und  g l e i c h z e i t i g  

mit  der   B e e n d i g u n g   der   7  z  im  s  t  ef  f  Zu führung   b e e n d e t ,   w o b e i  

die  Z u f ü h r u n g   der   D r u c k l u f t   in   die  Formkammer  in  e i n e r  

zur  M o d e l i p l a t t e   p a r a l l   el  v e r l a u f   enden  R i c h t u n g   e r f o l g t  

und  vor  der   B e e n d i g u n g   dei  Fc rme- t c i f   Z u f ü h r u n g   e i n g e s t e l l t  

w i r d .  
Es  i s t   n o t w e n d i g ,   daß  d ie   Luft   aus  der   Formkammsr  

vor  der   Z u f ü h r u n g   des  F c r m s t o f   f  es  in  d i e s e   a b g e f ü h r t   w i r d ,  

um  die   B i l d u n g   i n t e n s i v e r   h o r i z o n t a l   g e r i c h t e r   L u f t s t r ö m e  

in  der   Formkammer  e i n s u l e i   ten ,   die  s i c h   in  R i c h t u n g   s u  

der   M o d e l i p l a t t e   h in   s e n k r e c h t   zu  d i e s e r   bewegen«, 

während   der   F o r m s t e i f   Z u f ü h r u n g   in  die  Formkammer  w i r d  

der   F o r m s t o f f   von  den  g e n a n n t e n   h o r i z o n t a l e n   l u f   t s t r b m e n  
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iuf  die  M o d e l l p l a t t e   a b g e l e n k t ,   was  zu  einem  o e s s e r e n  

Unrtr ingian  .-la.o  Po  r-m  c.  r  f  -  o  ?  -i  r  -1  \,  @=  sf-.-hm&l  «  n  t i i f ö j a   Atta- 

ipnr . iügen  de.e  Modell.o  b e i t r ä g t . .  

Die  N o t w e n d i g k e i t   der  D r u c k i u f   t z u f ü h r u n g   in   d i© 

'ormkammer  in  e i n e r   zu  der  M o d e l i p l a t t e   p a r a l l e l v e r l a u f -  

>nden  R i c h t u n g ,   i s t   d a r a u f   z u r ü c k z u f ü h r e n ,   daß  die  s i c h  

.n  der   g e n a n n t e n   R i c h t u n g   bewegenden   D r u c k i u f   t 3 t r c m £   , 

.ndem  s ie   mit  den  s i c h   in  R i c h t u n g   zu  der   M o d e i l p i a J t e  

tin  s a n k r e c h t   zu  d i e s e r   bewegenden   L u f t s t r ö m e n   z u s a m m e n »  

wirken  e ine  V e r d i c h t u n g   des  P e r m s t o f f e s   in  3chma len i   t i e f   er. 

U r s p r ü n g e n   der  Mode l l e   sowie  e ine   g l e i c h m ä ß i g e   V e r d i c h t u n g  

les  P o r m s t o f f   es  übe r   das  Volumen  der  G i e ß f o r m   g e w ä h r l e i s t e n .  

Es  i s t   v o r t e i   1  haf  t,  mit  der   L u f t a b f ü h r u n g   aus  d e r  

Pormkammer  0,1  b is   1,C  e  vor  dem  ßegiar-   der  P o r m s t o f   f -  

Zuführung  a n z u f a n g e n .  

Die  g e n a n n t e   Bed ingung   fü r   die  L u f t a b f ü h r u n g   aus  d e r  

Pormkammer  i s t   e i n z u h a l t e n ,   um  damit  e ine   z u v e r l ä s s i g e  

üewegung  des  Luf  tot  romer  zu  der  M o d e l i p l a t t e   h i n   zu*  g e -  

v ä h r i e l s t e n .   In  e i n e r   Z e l t s p a n n e ,   die  w e n i g e r   a l s   C>1  s  

D e t r ä g t ,   kommen  die  s e n k r e c h t   zur  M o d e l i p l a t t e   g e r i c h t e t e r ,  

s t a b i l e n   L u f t s t r ö m e   n i c h t   dazu ,   s i ch   a u s z u g e s t a l t e n ^   w ä h -  

rend  die  L u f t a b f ü h r u n g   aus  der  Pormkammer  i n n e r h a l b   e i n e r  

S e i t ,   die  mehr  a l s   1  s  b e t r ä g t ,   vor  der   P o r m s t o f   f  zu*  ü h r u n g  

a n w i r t s c h a f t l i c h   i s t .  

E r f i n d u n g s g e m ä ß   i s t   die  Z u f ü h r u n g   dor  D r u c k l u f t   i n   d i o  

Pormkammer  i n n e r h a l b   e i n e r   Z e i t   v e r z u n e h m e n ,   die   5  b i s  

3C3  der  Dauer  der  P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   b e t r ä g t .  

I n f o l g e   der  3u füh ru : . g   der   D r u c k l u f t   in  die  Porafea iamer  

in  e i n e r   zu  der  " . c d e l l p l a t t e   p a r a l l o l v e r l a u f   enden  S i c h t u n g  

werden  e in   b e s s e r e s   A u s f ü l l e n   der   s e h m a l e n   t i e f e n   A u s s p a r -  

ungen   der  Mode l l e   mit  d;m  P o r m s t o f f   sowie  e ine   b e s s e r e  

V o r v e r d i c h t u n g   e r z i e l t .  

G l e i c h z e i t i g   nimmt  über  dabe i   der  Druck  de r   Luf i t  

in  der   Formkammer  zu,  was  zu  e i n e r   V e r z ö g e r u n g   oder   s o g a r  

zu  e i n e r   P i n s t e i l u n g   der  P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   f ü h r e n   k a n n .  

Desha lb   muß  man  die  D r u c k i u f   - .Zuführung   in  die   P o r m k a m m e r  
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vor  der   B e e n d i g u n g   der   ? : rms   t c f f   Z u f ü h r u n g   e i n s t e l l e n .  
Die  g e n a n n t e n   G r e n z w e r t e   f ü r   die  Dauer   der   Druck«, 

luf   t z u f ü h r u n g   in   die  Pormkammer  s ind  o p t i m a l ,   we i l   jbe i  
e i n e r   Dauer   der   D r u c k l u f t z u f ü h r u n g ,   die  w e n i g e r   a l s   5% 
der   Dauer   der   P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   b e t r ä g t ,   der   E f f e k t   d e r  
D r u c k i u f   t e i n w i r k u n g   n i c h t   a u s r e i c h e n d   i s t ,   während   b e i  

e i n e r   Dauer   von  übe r   %@  ii  der  P o r m s t o f f   die  s chwer   z u -  
g ä n g l i c h e n   S t e i l e n   des  r / .oduile  n i c h t   a u s f ü l l e n   kannl ,  
wei l   in  der   r e s t l i c h e n   Zeit  der   P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   d i e  
e r f o r d e r l i c h e   P o r m s t o f   f  menge  in  die  Pormkammer  n i e t e t  

g e l a n g e n   kann,   • 
Es  i s t   auch  v o r t e i l h a f t ,   die  D r u c k i u f   t a u f   ü h s u a g  

in  g e g e n l ä u f i g e n   S t römen   v o r z u n e h m e n .  

Die  g e n a n n t e n   Bed ingung   f ü r   die  D r u c k i u f   t s u f ü h s u n g  
wird  v o r z u g s w e i s e   beim  E i n s a t z   g r o S v o l u n i g e r   Horm-  

kammern  v e r w e n d e t .  
Die  Aufgabe   wird  auch  d a d u r c h   g e l ö s t ,   daß  e i ß e  

V o r r i c h t u n g   zur   D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   zu r   H e r -  

s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G ießfo rmen»   e n t h a l t e n d  

p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e   und  e ine   Permkammer  b i l d e n d e   P l a t t e n ;  

von  denen  zwei  S e i t e n p i a ;   :en  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r   f e s t s t e »  
her.ä  mant*  or-t  s i n d ,   r>nd  sv.'fti  «.ndftre,  e i n a n d e r   g e g e n »  
ü b e r   l i e g e n d e   h i n -   und  h e r g e h e n d   bewegbar  a n g e o r d n e t   s i n d ,  

wobei  in   j e d e r   d i e s e r   P l a t t e n   ein  Hohlraum  sowie  K a n ä l e  

fü r   den  L u f t d u r c h g a n g   durch   den  g e n a n n t e n   Hoh l r aum  ' v o r -  

g e s e h e n   s i n d ,   in   e i n e r   der  r e s t l i c h e n   P l a t t e n   e in   £ § c h l i t 2  

f ü r   die  P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   in  die  Pormkammer  a u s g e f ü h r t  

i s t ,   in  w e i c h e r   e ine   s ^ a r r   an  e i n e r   der   b e w e g b a r e n   ' P l a t t e n  

b e f e s t i g t e   M o d e l i p l a t t e   u n t e r g e b r a c h t   i s t ,   d ie   Ka.ni. ie 

fü r   den  L u f t d u r c h g a n g   a u f w e i s t ,   welche   k o a x i a l   mit   ' d e r .  

K a n ä l e n   d i e s e r   P l a t t s   a u s g e f ü h r t   s i n d ,   wobei  e ine   i r u c k *  

lu f   t q u e l i e   und  e ine   M i t t e l   f ü r   e ine   w i e d e r k e h r e n d ©   V e r -  

b i n d u n g   der   D r u c k i u f   t q u e l i e   mit  der  Pormkammer  v o r g e s e h e r .  

s i n d ,   e r f i n d u n g s g e m ä ß   e in   System  zur   Luf  t a b f ü h r u . n g |   'das  mi  

der   Pormkammer  w i e d e r k e h r e n d   in  V e r b i n d u n g   g e s e t z t   ' w i r d ,  

sowie   m i n d e s t e n s   e ine   z u s ä t z l i c h e   P l a t t e   h a t ,   w e l a a e   v o n  
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a u ß e n   an  der   f e s t s t e h e n d e n   S e i t e n r i a   ;  te  s  : a r :   b e f e s t i g e  
i s t   und  s e i t e n s   der  " e t z t e r e n   e ine   A u s s p a r u n g   a u f -  
w e i s t ,   w e l c h e   mit   d i e s e r   f e s t s t e h e n d e n   P l a t t e   e i n e  
L u f t k a m m e r   b i l d e t ,   webet  :  n  der   z u s ä t z l i c h e n   P l a t t e   ; e i n  
W i t t e l   zur   Z u f ü h r u n g   der   D r u c k l u f t   in  d i e   L u f t k a m m e i   v o r -  
g e s e h e n   i s t ,   das  mit   der   D r u c k l u f t q u e l l e   in   V e r b i n d u n g  

s t e h t ,   wäh rend   in   der   f e s t s t e h e n d e n   Sei  t e n p l a t t e  
K a n ä l e   fü r   d i e   Z u f ü h r u n g   der   D r u c k l u f t   d u r c h   d i e   L u i t «  

kämme  r  in  d i e   Pormkammer   a u s g e f ü h r t   e i n d .  
Es  i s t   v o r t e i l h a f t ,   der   Perm  kämme  r  e i n s   z u s ä t z l i c h e  

M o d e l l p l a t t e   u n t e r z u b r i n g e n ,   d ie   an  e i n e r   a n d e r e n   b e w e g b a -  
r en   P l a t t e   s t a r r   a n g e o r d n e t   i s t   und  Kanü le   a u f w e i s t ,   d i e  
k o a x i a l   mit  den  K a n ä l e n   d i e s e r   b e w e g b a r e n   P l a t t e   v e r l a u -  
f  en  . 

E ine   s o l c h e   k o n s t r u k t i v e   A u s f ü h r u n g   de r   V o r r i c h t u n g  

zur   D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   zur  H e r s t e l l u n g   vonJ  e i n -  

m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G i e ß f o r m e n   e r m ö g l i c h t   die  R e a l i s i e r u n g  
e ines   V e r f a h r e n s ,   mit   dem  die  Lu f t   aus  der   Permkammer   ."-dank 
e inem  in   der   V o r r i c h t u n g   v o r g e s e h e n e n   Sys t em  z u r   Läf  t -  
a b f ü h r u n g   a b g e f ü h r t   we rden   kann ,   um  auf  d i e s e   W e i s e '   e i n e  

g l e i c h m ä ß i g e   V e r d i c h t u n g   des  P o r m s t o f f   es  ü b e r   das  V p l u m e n  

der   G i e ß f o r m   zu  g e w ä h r l e i s t e n .  

D a d u r c h ,   daß  in  der   V e r r i c h t u n g   m i n d e s t e n s   einer-  z u -  
s ä t z l i c h e   P l a t t e   mit   einem  M i t t e l   zum  Z u f ü h r e n   der   D r u c k -  

l u f t   in  die  Lu f tkammei '   v o r g e s e h e n   i s t ,   aus  w e l c h e r   s i e  

dann  in  d ie   Pormkammer   g e l e i t e t   w i r d ,   w i rd   auße rdem:   e i n e  

D r u c k i u f   t  Z u f ü h r u n g   in  die   Pormkammer   in   e i n e r   zu  deir  M o d e l i -  

p l a t t e   p a r a l l e l v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   g e w ä h r l e i s t e t , "   was  

zu  e i n e r   V e r b e s s e r u n g   des  A u s f ä l l e n s   de r   s c h m a l e n   t i e f e n  

A u s s p a r u n g e n   de r   M o d e l l e   mit   dem  P o r m s t o f f   und  de r   -Vor-  

v e r d i c h t u n g   des  P o r m s t e f f e a   f ü h r t .   • 

Durch  das  V o r h a n d e n s e i n   e i n e r   z u s ä t z l i c h e n   ModeSLl- 

p l a f c t e   in  de r   Pormkammer   wird  e i n e   H e r s t e l l u n g   von  ( q u a l i -  

t ä t s g e r e c h t e n   z w e i s e i t i g e n   f  o r m o c h w i e r i g e n   G i e ß f o r m e n   g e -  
w ä h r l e i s t e t .  

Auf  d i e s e   7 /e ise   g e w ä h r l e i s t e n   d ie   oben  e r w ä h n t e n   E e d i n -  
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g u r r e n   f ü r   die  D u r c h f u n r u g   des  V e r f a h r e n s   zur  H e r - .  
S t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v s r . v e n d b a r e n   Gießformen   und  d i e  
k o n s t r u k t i v e   A u s f ü h r u n g   der  V o r r i c h t u n g   zu  s e i n e r   D u r c h -  
führu.ng  e ine   g l e i c h m ä ß i g e   V e r d i c h t u n g   des  Formst   off  93  b e i m  
A u s f ü l l e n   von  s c h m a l e n   t i e f e n   S t e i l e r ,   der  Ferra,  was  . zu  
e i n e r   V e r b e s s e r u n g   der  Q u a l i t ä t   der  formschT/i  e r i g e n   / G i e ß -  

fo rmen   f ü h r t   und  die  Ilerc  t e l l u n g   vor.  z w e i s e i t i g e n ,   e i n m a l i g  
v e r w e n d b a r e n   G ieß fo rmen   crmc  g l i c h t .  

B e s c h r e i b u n g   der   Z e i c h n u n g e n   ; 
Su  einem  b e s s e r e n   V e r e t a n d n i s   der  E r f i n d u n g   w e r d e n  

k o n k r e t e   . ' . . ;o führungabei   sp i e l®   u n t e r   B e z u g -  
nahme  auf  Z e i c h n u n g e n   ange führ t« .   Es  z e i g t ;  

F ig ,   1  in  schema  : is   euer  D a r s t e l l u n g   e ine   e r f l n d i l n g s g e -  
mäße  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   aur  H e r -  

s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   verw  e n d b a r e n   J i aß f   ermen,  in  Frontans icht  
"~  <-i  >̂  f-  r*  c;  r»  ̂   vi  -f  • 

F i g .   2  -  e i n e n   S c h n i t t   nach  der  L in i e   II-II  der  Fig.  1; 

F i g .   3  -  in  schema-.:  ocher   D a r s t e ' . l u n g   e ine   G i e S f c r m ,  
nach  dem  erf   i  ndungs  gsmrtS  en  Verf  ch ren   auf  der   in  -Fig*  1j  2 

e o t e l l t e n   V o r r i e h . u r g   h e r g e s   t e l l ;   wurde,  in  Frontans ich t ;  

F i g .   4  -  d i e s   el  be  J  ".-rlform,  die  in  F ig .   3  d a r g e s t e l l t  

mit  einem  T e i l s u s s c k n i   -:t  (  l i n h c   Z e i t e n a n s i c h t   )  . 

Das  V e r f a h r e n   zur  H e r o t e i l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n  

G i e ß f o r m e n   wird  wie  f e i g "   d u r c h g e f ü h r t .  
.Aus  e i n e r   mit  e i n e r   M o u e l l p l a t   :e  v e r s e h e n e n   Formkamraer  

s  : 
wird  0,1  b is   1 , C / v o r   de™  Beginn  der  F e r m s t e f f   z u f u h r u n g   d i e  

Luf t   a b g e f ü h r t ,   um  die  E u t c o e h u n g   von  h o r i z o n t a l   g e r i c h t e -  

ten   L u f t s t r e m e n   in   der  Permkammer  e i n z u l e i t e n .   Die  Luf  t -  

a b f ü h r u n g   wird  in  e i n e r   zur  M o d e l i p l a t t e   s e n k r e c h t   y e r l a u f e i  

den  R i c h t u n g   vorgenommen.   Dann  wird  in  die  Formkammer  im 

L u f t 3 t r c m   e in   F c r m s t c f f   in  e i n e r   zur  l ü o d e l i p l a t t s   p a r a l l e l  

v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   z u g e f ü h r t ,   und  nach  e i n e r   Z e i t s p a n n e ,  

d ie   etwa  S  b is   60%  der  Dnuer  der  F o r m s t o f f   a u f ü h r u n g l   b e t r ä g t  

wird   e ine   V o r v e r d i c h t u n -   des  F o r m s t o f f e s   u n t e r   E i n w i r k u n g  

der   z u g e f ü h r t e n   D r u c k l u f t   d u r c h g e f ü h r t   .  Die  D r u c k l u f t -  
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Z u f ü h r u n g   in  die  Formkamnu-r  e r f o l g t   in.  e i n e r   zur   M  od  e i l »  

p l a t t e   p a r a l l e l   v e r l a u f e n d e n   R i e h r u n g   und  i n n e r h a l b  
e i n e r   Z e i t ,   die  etwa  5  -ie  303  der  Dauer  der  P o r m s t o f   f -  
zuf  ührung   b e t r ä g t ,   d . h . ,   die  D r u c k i u f   t zu f   ü h r u n g   wird  v o r  
der  3eendig1ung  der   P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   e i n g e s t e l l t   .  -_ 

Die  L u f t a b f ü h r u n g   aus  der  Permkammer  wird  w ä h r e n d  

der  P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   f : r t g e s e : z t   und  g l e i c h z e i t i g  
mit  der  B e e n d i g u n g   dar   " o r m o t o f f   Z u f ü h r u n g   e i n g e s t e l l t .  
Dann  wird  der   P o r m s t o f f   durch   P r e s s e n   v e r d i c h t e t .  

Die  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   z u r  

H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G i e ß f o r m e n   e n t h ä l t  

p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e   P l a t t e n   1,2  ( P i g . 1 ) ,   3,4  ( P i g . 2 )  

5,6  ( F i g , 1 ) ,   welche   e ine   Formkammer  7  b i l d e n ,   e i n e   7  D r u c k -  

iuf   t q u e l i e   8,  e in   M i t t e l   r  zum  w i e d e r k e h r e n d e n   V e r b i n d e n  

der  D r u c k l u f t q u e l l e   S  mit  der  Permkammer  7  sowie   ein  S y s -  

tem  10  zur  L u f t a b f ü h r u n g   aus  der   Formkammer  7.  Die-:  z w e i  

e i n a n d e r   g e g e n ü b e r   a n g e o r d n e t e n   S e i t e n p l a t t e n   3,4  (F ig .   2 )  

s ind   f e s t s t e h e n d   m o n t i e r . .  

Die  V o r r i c h t u n g .   i s t   m i n d e s t e n s   mit  e i n e r   z u s ä t z l i c h e n  

P l a t t e   v e r s e h e n ^ d e r e n   Anzahl  u n t e r   B e r ü c k s i c h t i g u n g   d e r  

H a u p t a b m e s s u n g e n   der  Formkammer  7  g e w ä h l t   wird  und.  g l e i c h  

v i e r   oe in   kann.   In  d iesem  F a l l   können  d i e s e   z u s ä t z l i c h e n  

P l a t t e n   d e m e n t s p r e c h e n d   auf  die  P l a t t e n   1,2  ( P i g . 1 ,   3?  4 

(F ig .   2)  a u f g e s t e l l t   w e r d e n .  

Im  v o r l i e g e n d e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   i s t   d i e   V o r r i c h t u n g  

mit  zv/ei  z u s ä t z l i c h e n   r l a t : e n   11,  "2  v e r s e h e n ,   d i e t v o n  

außen  an  den  f  e s t s t e h e n u e r .   S e i t e n p l a t t e n   3  »4  m i t t e l s   B o l -  

zen  13  s t a r r   b e f e s t i g t   e i . td .   Jede  z u s ä t z l i c h e   P i a t i e   11,  12 

w e i s t   s e i t e n s d e r   z u g e h ö r i g e n   F l a t : e   3,4  e i n e   A u s s p a r -  

ung  au f ,   die  mit  der  z u . e t z t   g e n a n n t e n   P l a t t e   3,4  e i n e  

Luf tkammer   14 ,1?   b i l d e : .   Tn  den  P l a t t e n   3,4  s i n d   K a n ä l e  

1c,  17  f ü r   die  D r u c k i u f   vZuf  ührung   übe r   die  e n t s p r e c h e n d e n  
Lu f tkammern   14,  15  in  die  Pormkammer  7  v o r g e s e h e n . -  

Die  zwei  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   P l a t t e n   5>6 

( P i g . 1 )   s ind   h i n -   und  h e r g e h e n d   bewegbar  a n g e o r d n e t ^   w o b e i  

j ede   von  i h n e n   mit  einer  K o l b e n s t a n g e   18  e i n e s   H y d r a u l i k -  

z y l i n d e r s   ( i n   F ig .   n i c h t   d a r g e s t e l l t )   v e r b u n d e n   i s t .  
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In  j e d e r   bewegbare r .   P l a t t e   5,5  sind  j e w e i l s   e i s   " 

Hohl raum  13 ,20   und  Kanäle   2?,  22  für   den  lu f   t  D u r c h g a n g  
ü b e r   den  e n t s p r e c h e n d e n   H,  kl  räum  13,20  a u s g e f ü h r t .   I n  
der   P l a t t e   2,  we lche   g e g e n ü b e r   der  P l a t t e   1  f e s t s t e h e n d  

a n g e o r d n e t   i s t ,   i s t   e in   S c h ü t z   2}  fü r   die  P o r m s t o f   f  Z u -  
f ü h r u n g   in   die   Pormkammer  7  v o r g e s e h e n ,   wobei  de r   P o r m -  

s t o f f   in   den  S c h ü t z   23  hu?  einem  B l a s b e h ä l t e r   ( I n d e n   Fig. 
n i c h t   d a r g e s t e l l t )   z u g e f ü h r t   » i r d .  

In  der   Pormkammer  7  s ind   zwei  M o d e l l p l a t t e n   24,   ̂ 25 
u n t e r g e b r a c h t ,   die  m i t t e l e   Be izen   2e  an  den  f e s t s t e h e n -  
den  P l a t t e n   5,6  s t a r r   m o n t i e r t   s ind .   Jede  M o d e l l p i a i t e  
24,  25  w e i s t   j e w e i l s   Kanäle   27,  28  f ü r   den  Luf  t  d u r c h s a n g  

au f ,   die  k o a x i a l   mit  dc-n  Kanä len   21,  22  v e r l a u f e n «   jln  d e n  

M o d e i i p l a t t e n   24,  25  (F.  ig.  2)  s ind  m i t t e l s   B e l s e n   29  J e -  
w e i l s   M o d e l l e   30,  3"  b e f e s t i g t .   In  jedem  Model l   3 0 , 3 1  

i s t   j e w e i l s   e in   Kanal  32,  33  kc  a x i a l   mit  dem  z u g e h ö r i -  

gen  Kanal  23 ,27   der   e n t s p r e c h e n d e n   M o d e l i p l a t t e   24,  •  25 

v o r g e s e h e n .   , 
Das  K i t t e l   9  ( P i g . 1 )   fü r   e ine  wi  eder  hol  bare  V e r -  

b i n d u n g   der   D r u c k i u f   t q u e l i e   8  mit  der  Pormkammer  7  i s t  

a l s   e in   Hahn  34  und  Roh  ri  ei  t ungen   35,  36  a u s g e f ü h r t ! ^   d i e  

mit   den  H o h l r ä u m e n   19,  2C  in  Ve rb indung   s t e h e n »   An  t e n  

Kahn  34  i s t   das  System  *0  zur   L u f t a b f ü h r u n g   aus  der.   P e r m -  

kammer  7  a n g e s c h l o s s e n !   das  in   Perm  e i n e r   Vakuumpumpe  37 

a u s g e b i l d e t   i s t ,   welche   mi  -  einem  V a k u u m b e h ä l t e r   33'-  v e r -  
bunden   i s t .   Das  System  IC  zur   L u f t a b f ü h r u n g   i s t   m i t t e l s  

e i n e r   R o h r l e i t u n g   39  mi  t  dem  Hahn  34  w i e d e r h o l   bar  ver-  „ifc 
b u n d e n .   Der  Hahn  34  i s t   öo  a u s g e f ü h r t ,   daß  er  die  Forrakammer  7  /  

D r u c k l u f t q u e l l e   8  oder   mit  dem  System  10  zur  Luf  t a b k u h r u n g  

p e r i o d i s c h   v e r b i n d e n   kann.  Jede  z u s ä t z l i c h e   P l a t t e   1  1  ,  12 

( P i g . 2 )   i s t   mit   einem  [.".Ittel  4C  zur  D r u c k i u f   t z u f   ührung   i n  

die   e n t s p r e c h e n d e   Luf tkammer   14,  "5  v e r s e h e n .   Das  S ä t t e l  

40  s t e l l t   e i n e n   D r u c k l u f t b e h ä l t e r   41  da r ,   der  mit   e i n e m  

V e n t i l   42  und  m i t t e l s   e_ner   R e h r l e i t u n g   43  mit  den  . e n t -  

s p r e c h e n d e n   Lu f tkammern   14,  15  v e r b u n d e n   i s t .   \ 

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   d e s  

V e r f a h r e n s   zur   H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   C-ieß-  
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formen  hat  fo lgende   V,'l:\-unu3wei3e  . 
M i t t e l s   de3  Hahneo  3̂ -  ( P i g . 1 )   worden  die  Koh l räume  

13,  20  über  die  Kchr i e i   tungen  35,  35  mit  dem  System"  1C 
zur  Luf  t a b f ü h r u n g   in  Vere indung  g e s e t z t ;   dabei   ?/ir4  e i n  
D r u c k g e t ä l l e   zwischen  den  Hohlräumen  19,  20  und  d e r  
Pormkammer  7  e r z e u g t ,   wodurch  die  Luft  aus  der  P o n i k a m -  
raer  7  über  die  Kanäle  2",  23  und  21,  22  in  e i n e r   zuj  d e n  

L ' . j d e l l p i a t t e n   24,  ."5  senkroch-.:  v e r l a u f e n d e n   R ich tung   c ' cge-  
f ü h r t   wird.   Sine  Luf  ta'cf  ührung  in  o . n e r   zu  den  M o d e l l e n  
24,  23  s e n k r e c h t   v e r l a u f   ?  nie  n  R ich tung   tat   n o t w e n d i g ,  
um  in  der  Pormkammer  7  ...  ' :abi le   L u f t c r r c m e   zu  e r z e u g e n ,  
die  e e n k r e c h t   zu  den  M o d e i l p l a t t e n   24,  25  g e r i c h t e t ?   s i n e .  
Da  die  Luf  t}  ein  t räges   Medium  d a r s t e l l t ,   i s t   für   d i e  

Erzeugung  von  s t a b i l e r .   Luf  t3  trömen  der  e r f o r d e r l i c h e n  
A u s r i c h t u n g   eine  Z e i t s p a n n e   e r f o r d e r l i c h ,   d . h . ,   mit.  d e r  
L u f t a b f ü h r u n g   muß  mer.  vor  der  P o r m s t o f f   Zuführung  in   d i e  
Permkammer  7  beg innen .   Im  v o r l i e g e n d e n   B e i s p i e l   wird  d i e  

L u f t a b f ü h r u n g   aus  der  P  :rrr.  kämme  r  0,5  s  vor  dem  3eginn  d e r  

P o r m s t o f f   Zuführung  d u r c h g e f ü h r t .   Im  a l l g e m e i n e n   so l l   d i e s e  
Z e i t s p a n n e   in  einem  Beraicr.   von  0,1  bis  1  s  l i e g e n , -   w e i l  

es  in  e i n e r   k ü r z e r e n   Ze i t spanne   als  0,1  s  n icht   aazu 

kommt,  daß  s t a b i l e   und  s e n k r e c h t   zu  den  M o d e l l p i a t t e a   g e -  
r i c h t e t e   l u f t s t r ö m e   e n t s t e h e n ,   und  weil  es  u n w i r t s c h a f t -  

l i c h   i s t ,   die  Luft  i n n e r h a l b   e ine r   Zei t   von  mehr  als  1  a 
a b z u f ü h r e n ,   da  sich  die  2  " r d m e / b e r e u t s   z u v e r l ä s s i g   a u s g e -  
s t a l t e t   haben  und  die  Energie   für   die  Luf  t  ab  f  ührung-;  u n -  
nütz  v e r b r a u c h t   wird.  Außerdem  v e r l ä n g e r t   s i ch   die  £ e a a m t -  

dauer   des  Zyklus  für  cie  H e r s t e l l u n g   e i n e r   Gießform,  wo- 
durch  die  L e i s t u n g   der  V o r r i c h t u n g   h e r a b g e s e t z t   w i r d .  

Nachdem  s ich   die  Luf  t : j t r ä n e ,   die  s ich  in  R i c h t u n g  

zu  den  M o d e l l p l a t t e n   24.  25  hin  s e n k r e c h t   zu  d i e sen -   bewe-  

gen,  z u v e r l ä s s i g   a u s g e s t a l t e t   haben,  wird  nach  V e r l a u f  

der  g e n a n n t e n   Z e i t s p a n n e   (C,5  s)  durch  den  S c h l i t z   23 

im  L u f t s t r o m   ein  P e r m s t o f f   in  die  Permkammer  7  in  e i n e r  

au  den  M o d e l l p i a t t e a   24,  2?  p a r a l l a i v e r l a u f   enden  H i s h t u n g  

z u g e f ü h r t .   Die  s ich  im  L u f t s t r o m   p a r a l l e l   zu  den  Modell  -  

p l a t t e n   24,  25  bewegenden  P o r m s t o f f   t e i i e h e n   werden  u n t e r  

E inwi rkung   der  s ich  in  R ich tung   zu  den.  M o d e l l p l a t t e n .   24,  
i  ry 

25  h in   s e n k r e c h t   bewegen  ien  Luf  t s t r 'öme  / R i c h t u n g   zu  d i e s e n  
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M c d e l l p l a t t e n   24»  25  hin  b e f ö r d e r t ,   wobei  s i e   die  s c h m a -  

len,  t i e f e n   A u s s p a r u n g e n   der  Mode l l e   30,  31  a u s f ü l l e n .  

Um  e ine   s o l c h e   Bewegung  der  P o r m s t o f   f t e i i o h e n   w ä h r e n d  

des  g e s a m t e n   P r o z e s s e s   des  A u s f ü l l e n s   der  Permkammer  7 

zu  g e w ä h r l e i s t e n ,   muß  man  die  Luf  t ab f   ührung   in   d e r  

geneumten.   n i ah - juag   vor  der  B e e n d i g u n g   der   P o r m s t o f f   Z u -  

f ü h r u n g   in   die  Perm  kämm  er  7  v o r n e h m e n .  

Hach  e i n e r   Z e i t s p a n n e ,   welche  etwa  8  b is   60%  d e r  

Dauer  der  P o r m s t o f   f  Zu füh rung   b e t r ä g t ,   wird  e ine   V c r v e r -  

d i o h t u n g   des  P o r m s t o f   f  er,  durch   die  z u z u f ü h r e n d e   D r u c k i u f '  

d u r c h g e f ü h r t .   Im  v e r i i s g a n d e n   P a l l   wird  d i e se   Z e i t s p a n n e  

g l e i c h   IO'/j  der  Dauer  der  P o r m s t o f f   Z u f ü h r u n g   g e w ä h l t .  
Die  D r u c k l u f t   wird  über   die  R o h r l e i t u n g e n   43  ( P i g . 2 )  

in   die  Lu f tkammern   14-,  15  z u g e f ü h r t ,   und  aus  d i e s e n   d a n n  
ü b e r   die  Kanäle   15,  17  in  die  Permkammer  7  in  e i n e r   su  di 

R i c h t u n g  
f . ; cds l i p l f t t t ( ? j i   2-»  25  par-all   sT  1  i  e s e n d e n   w o i t e r g e l s i t e t .  
Die  D r u c k l u f t   wir*  u n ? e r   einem  h ö h e r e n   3 ruck   a l s   der  f ü r  

d ie   P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   v e r w e n d e t e   L u f t d r u c k   z u g e f ü h r t »  
wobei  dio  D r u c k i u f   t  Zu führung   in.  g e g e n l ä u f i g e n   ' S t r ö m e n  
ü b e r   zwei  z u s ä t z l i c h e   P l a t t e n   11,  12  vorgenommen  w i r d .  

Is t   nur  eine  z u s ä t z l i c h e   P l a t t e   in  der  V o r r i c h t u n g  
v o r h a n d e n ,   was  v o r t e i l h a f t   i s t ,   wenn  die  P e r m k a m m e r  

e i n e n   g e r i n g e n   I n h a l t   ha t ,   wird  die  D r u c k l u f t   in  e i n e m  
•Strom  ^ u g p ^ ü h r t ,   d*r  p a r a l l e l   zu  den  ? . lcdel lpl&1:?en  g e r l e l  

Es  i s t   auch  eii is   a w s i s e l i i g e   D r u c k i u f   tauf  Uhrung  ( i n  
g e g e n l ä u f i g e n   S t römen)   in  Pormkammern  e i n e s   g e r i n g e : :  
l i l h c l t o a   a ic   alifill  eine  „_,.;.-J  [,\^r.  Druck  1  u f t z u f   ührung  ( i n  

einem  Strcra)   in  g r o ß v o i u s i i g s   Pormkammern  m ö g l i c h .   £m 
l e t z t e n   P a l l   müssen  die  C;u  5  r s e h n i t t s f   l a c h e n   der   M i t t e l  
40  f ü r   die   D r u c k l u f t z u f ü h r u n g   v e r g r ö ß e r t   und  der   D r u c k  

;de r   D r u c k i u f ;   e r h ö h :   w e r d e n .  
Die  D r u c k l u f t   wird  i.i  d ie   Pormkammer  7  in  e i n e r   z u  

den  M o d e l i p l a t t e n   24,  25  p a r a l l e l l i e g e n d e n   R i c h t u n g   zuge .  
f ü h r t ,   wei l   d ie   s i c h   in  dar  g e n a n n t e n   R i c h t u n g   b e w e g e n d e .  
D r u c k l u f t s t r ö m e   mit  L u f t s t r e m e n   z u s a m m e n w i r k e n ,   w e l c h e  
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diel-  Iü  ".icht-i.-Ä  ue.".  Mod  el  lp  l ü t t o n   24»  25  hin  Se: i-  
Vrec'nt   zu  d i e s e n   bewefe"   c  "b  eine  7j>M  ;  eh  t-1  <~'#r  Form 
«@'t  j.fJw^  1a  Äcruualen.  t i e f   3a  AiASSp&tun&en  di i   Model le   3 0 ,  

3:1  sowie  eine  g l e i c h m ä ß i g e   " e r d i c h t u n g   des  P o r m s t o f f   e s  
übe r   das  Volumen  der  Gießform  m  t  Aus  nähme  der  Zonen  an  
den  P l a t t e n   g e w a h r i e i s   :wn,  über   de r en   Kanäle   1o,  17  i n  
die  Kammer  7  D r u c k l u f t   z u g e f ü h r t   w i r d .  

Bei  e i n e r   a n d e r e n   b e l i e b i g e n   R i c h t u n g   der  D r u c k l u f t -  

zu führur .g   e n t s t e h e n   in  cor  Kammer  7  Luf  - s t r ö m e ,   die  der. 

Luf  t s t r e m e n ,   welche  den  P o r m s t o f f   in  R i c h t u n g   zu  d e n  

K c d e l l p l a t t e t i   24,  2;  hin  b e l e g e n ,   e n t g e g e n   g e r i c h t e t  
s i n d ,   und  f o l g l i c h   das  A u s f ü l l e n   der  s chma len   t i e f e n  

A u s s p a r u n g e n   der  Mcoei lo   30,31  mit  dem  P o m s t o f f   v e r h i n -  
de rn   und  dadurch   die  Q u a l i t ä t   der  G i e ß f o r m e n   v e r s c h l e c h -  
t e r n .  

Bei  der  V e r d i c h t u n g   nimmt  das  Volumen  des  P o r m s t o f f e  
ab,  und  die  in  die  Pormkammer  ~  z u z u f ü h r e n d e n   Luf t   s t r ö m e  
v e r h i n d e r n   das  A u s f ü l l e n   as r   Zonen  der   D r u c k i u f   t z u f ü h r u n ,  
mit  dem  P o r m s t o f f ;   auf  d i e -   3  y.'e'ise  e n t s t e h e n   neben  d e n  
P l a t t e n   3,4,   über   de ren   Kanäle  "G,  17  D r u c k l u f t   z u g e f ü k r  
wi rd ,   Hohlräume  und  A u f l o c k e r u n g e n ,   die  mit  dem  P o r m s t o f :  
nur   dann  a u s g e f ü l l t   werden  können,   wenn  die  D r u c k -  
iu f   t zuf   ührung  vor  Beendigung  der  F o r m s t o f f   Z u f ü h r u n g  
in  die  Pormkammer  7  e i n g e s t e l l t   wi rd .   Der  P o r m s t o f f ,   d e r  
in  die  Pormkammer  7  in  der  Z e i t s p a n n e   z w i s c h e n   der  Be-  
e n d i g u n g   der  D r u c k i u f   t zuf   ührung   und  der  P i n s t e l l u n g   d e r  
P o r m s t o f   f  Zuführung   z u g e f ü h r t   wi rd ,   wird  d i a s a   H o h l r ä u m e  
r e i b u n g s l o s   a u s f ü l l e n   und  d o r t   v e r d i c h t e t   werden ,   wobe i  
e ine   g l e i c h m ä ß i g e   V e r t e i l u n g   der  D ich te   über   das  Volumen 
d.er  ge samten   Gießform  g e w ä h r l e i s t e t   wi rd .   Auf  d i e s e   '.Veit' 
muß  die  D r u c k l u f t   in  die  Pormkammer/: .   n n e r h a l b   e i n e r   Z e i t  
z u g e f ü h r t   werden,   die  etwa  5  bis  30'/5  der  Dauer  der  F o r m -  
s t o f f   Zuführung   in  die   Pormkammer  7  b e t r ü g t ,   d . h . ,   d i e  
Dauer  der  D r u c k l u f t z u f ü h r u n g   s o l l   k ü r z e r   a ls   die  D a u e r  
der   Po rms to f   f  Zuführung   „loi.c.  Bei  e i n e r   Dauer  der  D r u c k -  
i u f   t zuf   ührung  von  w e n i g e r   a l s   5;j  der  Dauer  der  P o r m s t o f f .  
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Zuführung   icz  der  £i  nwi  .-'.cunga  ef  f  e  kt  der   D r u c k l u f t   n i c h t  
a u s r e i c h e n d   s t a r k ,   und  bei  e i n e r   Dauer  der   Luf  o  Z u f ü h r u n g  
von  über   3Cfo  kann  der  Forme  t c f f   die  Kohlräume  n i c h t  
a u a f ü l l e n ,   weil   in  dar  r e s t l i c h e n   Z e i t   der  Forme  ocff  Zu-  
f üh rung   die  e r f o r d e r l i c h e   Perms  to f f   menge  i.n  die  P o r m -  
kammer  7  n i c h t   g e l a n g e n   w i r d .  

Bei  dem  v o r l i e g e n d e n   .rc.tkre  ten  A u s f ü h r u n g s b e i a p i   e i  
wird  die  D r u c k l u f t   in  d;.c  Perm  kämm  er  7  i n n e r h a l b   e i n e r  
Ze i t   z u g e f ü h r t ,   die  20"j  der  Dauer  der  Z u f ü h r u n g   d e s  
P o r m s t o f f   es  in  e i n e r   zu  den  F o r m p l a t t e n   24,  25  p a r a l l e l -  
l i e g e n d e n   R i c h t u n g   b e t r ä g t ,  

Nachdem  die  Pormkammer  7  mit  dem  P o r m s t o f f   g e f ü l l :  
i s t ,   wird  die  Permet   off  Zuführung   durch   den  S c h l i t z   23 
( P i g . 1 )   e i n g e s t e l l t ,   v/obsi  g l e i c h z e i t i g   die  Luf  t abf   ü k r i u g  
aus  der  Permkammer  7  u n t e r b r e c h e n   wi rd .   Zu  d iesem  Zweck 
werden  die  Hohlräume  20  m i t t e l s   des  Hahnes  34  vom 
System  10  zur  Luf  lab  f  ührung  g e t r e n n t .   Die  P l a t t e n   5  und  
6  werden  g e g e n e i n a n d e r   g e r ü c k t ,   wobei  e ine   e n d g ü l t i g e  
V e r d i c h t u n g   des  P c r m s t o f f o j   durch   P r e s s e n   v e r w i r k l i c h t  
wi rd .   A n s c h l i e ß e n d   wordon  die  Hohlräume  19,  20  m i t t e l s  
des  Hohnes  34  mit  der  Druck iu f   t q u e l i e   8  in  V e r b i n d u n g  
g e s e t z t ;   g l e i c h z e i t i g   werden  die  P l a t t e n   5  und  6  v o n e i n -  
ande r   bewegt ,   und  die  Model le   30,  31  werden  aus  der  Perm 
gehoben.  Di»  üb«r  die  Kanüle  21,  22,  27,  28  S u 3 u . £ ü h r e a »  
de  D r u c k l u f t   e r z e i g t   Luf  c  s t r ö m e ,   welche  s i c h   s enkrech - ;   zu  
den  i ' o d e l l p l n t t e n   24,  2?  in  R i c h t u n g   zu  der  Form  hin  b e -  
wegen  und  e in   r e i b . i n g e l . c e c -   Ausheben  der   Mode l l e   3C,  y  
aus  der  Perm  g e w ä h r l e i s t e n ,   ohne  daß  dabe i   die  hohen  f e i n e n  
H e i l e   d e r s e l b e n   b r e c h e n .  

B e i s p i e l   1 

0,1  s  vor  dem  Beginn  der  Perms  t o f f   Z u f ü h r u n g   wird  d i e  
Luft   aus  der  Pormkammer  in  e i n e r   zu  den  i v l o d e l l p l a t t e n  
s e n k r e c h t   v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   a b g e f ü h r t ,   wobei  die  Luf  t -  
a b f ü h r u n g   auch  während  d=r  P o r m s t o f   f  Z u f ü h r u n g   f o r t g e s e t z t  
w i r d .  

Der  P o r m s t o f f   mit  e i n e r   Zusammense t zung   von  (C-ew.-j): 
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Bentoni - :   -  10;  S t ä r k e   ( B i n d e m i t t e l )   -  0 ,2 ;   Quarzsand   _ 
- R e s t ,   wird  im  Luf  z  st  rem  u n t e r   einem  Druck  von  0,3  M?u 
in  eine  mit  zwei  f f o d e l l p l 3 . t t e . c   v e r s e h e n e   Pormkammer  i n  
e i n e r   zu  den  M o d e l i p l a t t e n   p a r a l l e l v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g  
z u g e f ü h r t .   Der  P o r m s t o f f   r_at  f o l g e n d e   F e s t i g k e i   t s w e r t e :  
D r u c k f e s t i g k e i t   - 0 , 1 5   k'Pa,  Z u g f e s t i g k e i t   -  0 ,015  .MFa, 
F e u c h t i g k e i t   -  3  bis  3,3:5.  

Die  Dauer  der  Formo  t  off  Zuführung  b e t r ä g t   1  s.  Dann 
wird  eine  V o r v e r d i c h t u n g   dos  F o r m s t o f f   e3  u n t e r   P i n w i r k u n g  
der   z u z u f ü h r e n d e n   D r u c k i u f :   in  e ine r   zu  den  M o d e i l p l a r   t e r .  
parallel   v e r l a u f e n d e n   P.ich-.ung  vorgenommen.  Die  D r u c k i u f 1 .  
wird  in  g e g e n l ä u f i g e n   3"römen  0,5  s  nach  der  Format  off  Z u -  
f ü h r u n g   (dan  bedeutet  5C?J  der  Dauer  der  P o r m s t o f   fzuf   ührung  ) 
i n n e r h a l b   von  0,2  s  (2C^  i e r   Dauer  der  P c i m s t o f f   Z u f ü h r u n g )  
z u g e f ü h r t   . 

A n s c h l i e ß e n d   wird  dar  P o r m s t o f :   durch   P r e s s e n   v e r -  
d i c h t e t .   Die  P r e ß k r a f t   b e t r a g :   10  kt/em2  (=  98  N/cm2) .  

Dann  wird  übe r   die  ö i c d e l l p l a t t e n   D r u c k l u f   t  z u g e f ü h r t ,  
und  g l e i c h z e i t i g   werden  die  P l a t t e : :   von  der  Perm  a b g e -  
f ü h r t   und  die  Model le   a u s g e h o b e n .  

Un te r   ä h n l i c h e n   Bed ingungen   wurden  22  V e r s u c h e  
d u r c h g e f ü h r t .   Die  E r g e b n i s s e   der  Versuche  s ind   in  d e r  
T a b e l l e   1  z u s a m m e n g e f a ß t .  

Al3  3 e w e r t u n g s k r i   oerium  der   Q u a l i t ä t   der  V e r d i c h -  
tung  d i e n t   die  H ä r t e z a h l ,   die  m i t t e l s   e ines   K ä r t e m e e s e r o  
e r m i t t e l t   w i r d .   Die  C b e r f i ä o h e r . h ä r c e   der  Form  wird  i n  
P u n k t e n   1,  2,  3,  4,  5,  6,  7,  3,  9,  :0,  11  b e s t i m m t ,   d i e  
auf  dem  in  F ig .   3  und  4  d a r g e s t e l l t e n   Schema  der  G i e ß f o r m  
a n g e g e b e n   s i n d .  

Die  E r g e b n i s s e   der  Versuche   werden  in  der  T a b e l l e   2 
a n g e f ü h r t   . 

Dae  erf   i ndungsgemüß   3  V o r f a h r e n   zur  H e r s t e l l u n g   von 
G i e ß f o r m e n   undd  v ^ r r i c h o ; ;   -g  zu  s e i n e r   D u r c h f ü h r u n g   g e w ä h r -  
l e i s t e n   e i n e n   q u a l i   t ä t s g e r e o h   oen  Abdruck  der  Model le   a n  
b e i d e n   S e i t e n f l ä c h e n   der  G' .eßform,  eine  hohe  V/irkoamkei  t 
der  P r o d u k t i o n ,   welche  dadurch   e r z i e l t   werden,   daß  i n  
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'  e iner   Formkammer  zweite  :.  turne  Gießformen  k o m p l i z i e r t e r  
:  Ges t a l t   bei  e iner   b e i e u t j n i e n   Erwei terung  der  Ncmecikla- 

@  tur  der  Guß  t e i le   h e r g e s t e l l t   werden,  die  nach  dem  7  e r -  

i  f ah ren   zur.  ka.tr:  o  eleu-  er.  h o r i z o n t a l e n   S tape l f   crmen  im  a u . c -  

\  ma t i schea   Bet r ieb   p r o d u z i e r t   werden.  

;  I n d u s t r i e l l e   Anwendbarkei t  

;  Eine  t s eonds re   wirkjctt'j  Anwendung  kann  die  v o r l i e g e n -  
'  de  Erfindung  auf  a u t o m a t i s i e r t e r .   F o r t l i e ß   l i n i e r ,   suis  k s c -  

' ienlosen  Formen  b e i  
Guß  t e i l e n   f i n d e n .  

er  ?  ' jdukuion  von  l o r m e c h w i e n g e n  

Tabel le   1 

I f d . ö l r n .  
der  B e i -  
s p i e l e  

Abmessungen  der  L u f t a b f u h r -  
Lamm  er,  mm uns  aus  d e r  

Formkammer, 
3 

Vorverd ien tung   ds-t 
F o r m s t o f f e s  

Zeit   vor  Dauer  : . - r  
dem  Beginn  Form- 
der  Form-  s t c f f s u -  
s t c f f z u -   f ü h r u n g  
f  üh rung  

To  s  "j  c 

1  2  3  4  5  6  7 

1.  250x250x250  C,05  30  C.12  20  C,3 
2.  250x250x250  0,1  30  C,12  20  C,  5 

3.  250x250x250  0,5  30  0,12  20  0 , 3  
4.  250x250x250  1,0  30  0,12  2C  C,3 
5.  230x250:230  1,5  30  0,12  20  C,S 
6.  230x250x250  0,5  7  0,028  20  0 , 3  
7.  250x250x250  0,3  8  0,032  20  C,S 
S.  250x230x230  0,5  40  C,  16  20  C,3 

•  9.  250x250x230  0,5  60  0,24  20  2  ,  3 
:  10.  250x250x230  0,3  65  0,2b  20  C,S 

1  1  .  250x250x230  0,5  40  0,32  4  O.Z-.-J 
12.  250x250x2=0  0,5  40  0,32  5  0 ,02  
13.  250x250x250  0,5  40  0,32  20  C  ,  0= 
14.  25C:c25C>:25C  0,5  40  0,32  30  12 

'  15.  250x250x250  0,5  40  0,32  35  0 , U  
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T  2  3  4  5  6  7 

16.  2 5 0 ^ 2 5 0 x 2 5 0   0 ,5  40  0 ,32  20  0 , 0 8  
117.  2 5 0 x 2 5 0 x 2 5 0   0,5  40  0 ,32  20  0 , 0 3  
1:8.  2 5 0 x 2 5 0 x 2 5 0   0,5  40  0 ,32   20  0 , 0 3  
19.  2 5 0 x 2 5 0 x 2 5 0   0,5  40  0 ,32   20  0 , 0 8  
20.  2 5 0 x 2 5 0 x 2 5 0   0 ,5   40  0 ,32   20  0 , C S  
21.  2 5 0 x 2 5 0 x 2 5 0   0,5  40  0 ,32  20  0 , 0 8  
22.  9 0 0 x 7 0 0 x 7 0 0   0,5  40  0 ,32  20  0 , 0 8  

F o r t s e t z u n g   der   T a b e l l e   1 

I f d . N r a .   Dauer   der   Form-  P r e B k r a f t ,   V e r b a l   t r . i s  
der   sJc  off   zu f iLorung ,   kp/cm2  T i e f e :   E r c i c a  
P e i s p i e l e   s  der   A u s s p a r u n ;  

des  M o d e l l s  

1  8  9  10 

1.  0,4  10  2 , 0  
2.  0 ,4   10  2 , 0  
3.  0 ,4   10  2 , 0  
4.  0 ,4   10  2 , 0  
5.  0 ,4   10  2 , 0  
c.  0 ,4   10  2 , 0  
7.  0 ,4   10  2 , 0  
8.  0 ,4   10  2 , 0  
9'.  0 ,4   10  2 , 0  
10.  0 ,4   10  2 , 0  
11.  0,4  10  2 , 0  
12.  0 ,4   10  2 , 0  
13.  0 ,4   10  2 , 0  
14.  0 ,4   10  2 , 0  
15.  0 ,4   10  2 , 0  
16.  0 ,4   10  0 , 1  
17.  0 ,4   10  o , 3  
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8  9  10  

8.  0 , 4   10  1 , 0  

9,  0 , 4   10  3 , 0  

.0.  0 , 4   10  3 , 5  

;1  .  0 ,4   10  2 , C  

:2.  0 , 4   10  2 . C  

i.  @  •"  —  J1"  —  —  -  —   @ 

£0 
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1  2  3  4  5  6  7 

i  2  J  1  5  5  7  — T T -  

.  
'  

85  40  80  85  80  82  8 2  

85  83  85  85  83  85  87 

».  85  85  85  85'  85  85  35  

u  87  86  87  85  85  86  85  

5.  87  86  85  86  85  85  85 

5.  88  70  75  80  70  75  83  

U  85  85  85  85  83  85  87  

3.  85  85  85  85  84  85  85 

3.  85  85  85  85  85  84  85 

0.  85  75  80  85  50  0  7 0  

1  .  85  85  85  85  65  0  75  

2.  85  85  85  85  85  85  85  

3.  86  85  86  86  87  85  86  

4.  86  86  85  85  86  80  86  

5„  86  86  86  86  70  0  76  

6.  86  85  86  So  85  85  86  

7.  86  85  86  85  85  85  86  

8.  86  80  86  85  85  85  86  

19.  86  78  86  85  85  85  86  

!0f.  86  40  86  85  85  85  86  

:1  .  86  86  86  85  85  
.  

85  86  

!2,  85  87  86  65  86  86  87  
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F o r t s e t z u n g   der   T a b e l l e   2 

kifd.   O b e r f i a c h e r i i a r t e   in   P u n k t e n ,  
| l r n .   E i a h e i t e n   Anmerkung  

8  9  10  11 

?  i  9  1  6  li  12  13 

•  1  .  80  40  85  85  d ie   f e i n e n   a u s r a g e n -  
den  F o r m t e i l e   e i n d  
achwach  v e r d i c h t e t .  

;2.  85  83  88  88  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

3.  85  85  85  85  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

4.  86  85  57  88  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

5.  86  86  87  88  Die  B e t r i e b s a r t  
i a t   n i c h t   f  e r t i -  
g u n g s g e r e c h t  

:6.  75  70  80  88  t J n g l e i c h m a B i g e  
D i c h t e   d.  P o r m e n  

7.  85  83  38  88  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

?8.  85  84  85  85  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

:9.  84  85  85  85  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

to .   75  50  70  80  Hoh l raume   u .  
Auf  l o c k   e r u n g e n  

11.  85  85  85  85  Hoh l raume   u .  
Auf  l o c k e r u n g e n  

12.  85  85  85  85  Gute  Q u a l i t a t  
d»  P o r m e n  

13.  85  85  85  85  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

14.  85  85  8c  86  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

15.  85  86  85  86  Hoh l r aume   u n d  
Auf  l o c k e r u n g e n  

16.  85  86  86  86  Gute  Q u a l i t a t  
d.  P o r m e n  

17.  85  86  66  86  Gute  Q u a l i t a t  
ä»  F o r m e n  

15 
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F o r t s e t z u n g   d e r   T a b e l l e   2 

1  9  10  11  12  1 3  

18.   85  80  86  86  Gute  Q u a l i t a t   d.  P o r m e n  

' 1 9 .   85  78  86  86  Gute  Q u a l i t a t   d.  P o r m e n  

' 2 0 .   85  40  86  86  Die  f e i n e n   a u s r a g e n d e n  
;  F o r m t e i l e   s i n d   s c h w a c h  

v e r d i c h t e t  

21  .  85  86  86  86  Cute   Q u a l i t a t   d.  P o r m e n  

22.   85  86  86  86  Guta  Q u a l i t a t   d.  P o r m e n  

Ansprüche 

26 
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:  1.  V e r f a h r e n   zur  H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n  

G i e ß f o r m e n ,   welchem  d a r i n   b e o t o h t ,   daß  man  in  e ine   m t :  

e i n e r   M o d e l i p l a t t e   (24)  v  e r s e h e n e   Pormkammer  (7)  im  L u f t -  

k t ronv^   P o r m e t o f f   in  e i n e r   nur  M o d e l l p l a t t e   (24)  p a r a l -  
l e l   v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   z u f ü h r t ,   nach  e i n e r   Z e i t s p a n n e ,  

jäie  etwa  8  b is   6C';S  der  Dauer  der  P o r m s t o f f   z u f ü h r e   ng  ausmacht   , 
iden  P o r m s t o f f   m i t t e l s   z u q e f ü h r t e r   D r u c k i u f   t  v c r v e r d l . . : : -  

ä e t ,   und  a n s c h l i e ß e n d   den  P o r m s t o f f   durch   P r e s s e n   v - r d i c h -  

; 'tet,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ,  daß  man  die  Luf  t ab f   ührung  an  3 

;der  Pormkammer  (7)  vor  Beginn  der  Zu füh rung   des  Po rms to f   f c o  

fund  wehrend  der  Zuführung   d e s s e l b e n   in  e i n e r   zur   . u c c e i l -  

p l a t t e   (24)  s e n k r e c h t   v e r l a u f e n d e n   R i c h t u n g   vornimmt  und  

g l e i c h z e i t i g   mit  der  Beend igung   der  P o r m s t o f f   suf   ü h r u n g  

«beendet ,   wobei  die  Z u f ü h r u n g   der   D r u c k l u f t   in  die  P e r m -  

[kämme  r  (7)  in  e i n e r   sur  l:  tu  e i l p l a t t e   (24)  p a r a l i e l v e r -  
ü a u f   enden  R i c h t u n g   e r f o l g ;   und  vor  der  Beend igung   d e r '  
fPormst  off  Zuführung   e i n g e s t e l l t   w i r d »  
*  2.  V e r f a l : r e n   nach  Ansp ruch   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
",-daß  man  mit  der  L u f t a b f ü h r u n g   aus  der  Pormkammer  C,1  b i s  

"1,C  s  vor  Beginn  der  Form;:  t  off  Zu führung   a n f ä n g t .  

3.  V e r f a h r e n   nach  Ansp ruch   1  oder  2,  d a d u r c h   g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  die  Z u f ü h r u n g   der  D r u c k l u f t   in  die  Perm» 

*  kämm  er  i n n e r h a l b   e i n e r   Ze i t   vorgenommen  wi rd ,   die  5  b i s  
i3Q%  der  Dauer  der  Perms  to f f   Z u f ü h r u n g   b e t r ä g t .  

4.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
:daß  die  D r u c k l u f t z u f ü h r u n g   in  g e g e n l ä u f i g e n   St römen  v o r -  
^genommen  w i r d .  

5.  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n g   z u r  
• H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G ieß fo rmen   n a c h  

|  Ansp ruch   1,  e n t h a l t e n d   p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e   und  e i n e  
!  Pormkammer  (7)  b i l d e n d e   P l a t t e n   (1,  2,  3,  4,  5,  6),  v o n  
1  denen  zwei  S e i t e n p l a t t e n   ( 3 , 4 )   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r   f e s t e   t e -  

:  hend  m o n t i e r t   s ind ,   während  zwei  ande re   e i n a n d e r   g e g e n -  
ü b e r   l i e g e n d e   P l a t t e n   (5 ,6 )   h i n -   und  h e r g e h e n d   r  b e w e g b a r  

;  a n g e o r d n e t   s i n d ,   wobei  in  . jeder   d i e s e r   P l a t t e n   e in   K o h l -  

27 
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räum  (19,  20)  sowie  Karü_e  [1'  ,  22)  für   dar.  Luf  t e u r e n -  

§;ang  durch  den  g e n a n n t e n   Hehl  räum  (13,  20)  v o r g e s e h e r .  

b ind ,   in  e i n e r   der  w e i t e r e n   F l o t t e n   (1  eder   2)  e i n  

S c h l i t z   (23)  für   die  ? c r m . , t c f f   Z u f ü h r u n g   in  die  Formkam-  

jner  (7)  a u e g e f ü h r t   i s t ,   in  .ve leher   e ine   s t a r r   an  e i n e r  

jier  b e w e g b a r e n   P l a t t e n   b e f e s t i g t e   r , : c d o l i e i a t   te  (24)  u n -  

t e r g e b r a c h t   i s t ,   die  Kanäle  (22)  für   den  lu f   t d u r e h g a n g  

a u f w e i s t ,   welche  keeuciai  mit  den  Kanälen   (22)  d i e s e r  

P l a t t e   (6)  a u s g e f ü h r t   c ind,   « b e i   e ine   D r u c k i u f   *:  q u e l l e   ( 8 )  

jxnd  e in   M i t t e l   (9)  für   eine  vi  e d e r k e h r e r . d e   V e r b i n d u n g  

der   D r u c k i u f   t q u e l i e   (2)  mit  der  Formkammer  (7)  v o r g e s e -  
hen  s i n d ,   d a d u r c h   c e k e n n c - r i c r . n e t ,   daß  sie  e in   System  ( ' C )  

?ur   L u f t a b f ü h r u n g ,   das  mit  dar  Formkammer  (7)  w i e d e r h o l t  

@<  n  Ve"*1̂ -'  ndun,-  s e t z b a r   i s t ,   sowie  m i n d e s t e n s   e i n e  
J  auf  we  i  s t ,  

Z u s ä t z l i c h e   P l a t t e   (11)  ve lche   von  außen  an  c e r  

f e s t s t e h e n d e n   Sei  t e n p l a t t e   {})  s t a r r   b e f e s t i g t   i s t   und 

s e i t e n s   der  l e t z t e r e n   eine  A u s s p a r u n g   a u f w e i s t   w e l c h e  

mit  der  f e s t s t e h e n d e r .   F l u t t e   (3)  e ine  Luf  t  kämm  er  ( 1 - 0  

b i l d e t ,   wobei  in  der  z u s ä t z l i c h e n   P l a t t e   (11)  e in   M i t t e l  

•(40)  zur  Z u f ü h r u n g   von  D r u c k l u f t   in  die  Luf  t  kämm  er  ( U )  

V o r g e s e h e n   i s t ,   das  mit  der  D r u c k i u f   t q u e l i e   (3)  in  V e r -  

b i n d u n g   s t e h t ,   und  in  der  f e s t s t e h e n d e n  

" S e i t e n p i a t t e   (3)  Kanäle  ( ;6)   für   die  Z u f ü h r u n g   der  D r u c k -  

l u f t   durch   die  Luf  .kammer  (14)  in  die  Permkammer  ( 7 )  

tau  s  g e f ü h r t   s i n d .  
6.  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   z u r  

' H e r s t e l l u n g   von  e i n m a l i g   v e r w e n d b a r e n   G i e ß f o r m e n   n a c h  

;Anspruch  5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  der  Formkammer  

(7)  e ine   z u s ä t z l i c h e   Koddii   p l a t t e   (23)  u n t e r g e b r a c h t   i s t ,  

:die  an  e i n e r   a n d e r e n   b e w e g t e r e n   P l a t t e   (5)  s t a r r   a n t ; e o r i -  

'net   i s t   und  Kanäle   (27)  a u f w e i s t ,   die  k o a x i a l   zu  der.  

' K a n ä l e n   (21)  d i e s e r   bewegbaren   P l a t t s   (5)  v e r l a u f e n .  
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