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@ Feeder an einer Presse od. dgl. Umformmaschine.

@ Um eine zusitzliche vertikale Bewegung eines eigentlichen Haltsteil fir den Feederarm (6) und
zwanggeflihrten Feederarmes (6) zu erzielen, ist zwi- dem Feederarm (6) eine Hebe- und Senkvorrichtung
schen einer kurvengetriebenen Basis (10) als dem (11) angeordnet.
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FEEDER AN EINER PRESSE OD. DGL. UMFORMMASCHINE

Die Erfindung betrifft einen Feeder an einer
Presse od. dgl. Umformmaschine, dessen Fesder-
arm flr die Entnahme- und Ablegebewegung und
flir die Umsetzbewegung vermitiels Steuerkurven
od. dgl. Zwangbewegungsmittel heb- und senkbar
sowie horizontal hin- und herbewegbar ist. Feeder
dienen u.a. dem Einlegen von Blechieilen in eing
Presse sowie der Entnahme aus dieser. Dir Blech-
teile sind einem Stapel zu eninehmen, der hinsicht-
lich der Entnahmehdhe angleichbar ist. Mitunter
sind die Blechteile vermitiels FSrdermitiel, z.B. ei-
nem SchwerkraftfSrderer, auf gleichem Entnahme-
niveau heranflihrbar. Die Einlege-bzw. Ablagehdhe
im Werkzeugraum der Presse ist unterschiedlich,
und der Feeder ist h6henméaBig auf das Entnahme-
und Einlegeniveau einzustellen.

Zur Erzeugung der Hebe- und Senkbewegun-
gen fiir das Enistapeln und Einlegen und flir die
Umsetzbewegung, wie auch fiir die Bewegungen
der Entnahme und des Entstapsins sind unier-
schiedliche Bewegungsaniriebe bekannt geworden,
die einen Zwanglauf in den Bewegungen bewirken.

in der DE 28 47 543 Al ist eine solche Einrich-
tung beschrieben worden, bei dem der Feederarm
von einem Parallelgestdnge angelenkt ist. Das Pa-
rallelgestéinge weist zwei in festen Drehpunkien
gelagerte Hebel auf, von denen ein Hebel in Art
sines Kurvenarmes einer Antriebswelle ausgshildet
ist. Zur ERzielung einer Hebe-Senkbewegung dient
eine Kurvensteuerung, wobei mit dem Kurbelarm
hierflr eine Kurve mitgefiihit ist, die auf die Aus-
gangslage des Parallelgestdnges wirkt.

Aus der DE 30 40 655 A1 ist weiterhin ein Be-
bzw. Entladegerdt bekannt, bei dem der Feederarm
Teil eines Parallelgestinges ist. Derartige Aniricbe
lassen eine zusdizliche Bewegung in der vertikalen
Hebe-Senkrichtung nicht zu.

Demgegeniiber ist es eine Aufgabe der Erfin-
dung, einen Bewegungsantrieb flir eine zusiizliche
Hebe-8enkbewegung zwischen den Bewegungs-
mitteln flir eine Zwangbewegung des Feederarmes
und dem Feederarm selbst zu integrieren, um so
H&hendifferenzen bei der Entnahme und dem Ab-
legen von Blechieilen auszugleichen.

Diese Aufgabe ist bei Feedern gattungshbilden-
der Art dadurch geldst, daB zwischen siner kurven-
getriebenen Basis als dem eigentlichen Halteteil flr
den Feederarm und dem Feederarm eine Hebe-
und Senkvorrichtung flir eine Zusatzbewegung des
Feederarms angeordnet ist. Die Merkmale der wei-
teren Anspriiche kennzeichnen Weiterbildungen
nach der Erfindung.

Besondere Vorieile ergeben sich aus dem di-
rekien Einwirken auf den Feederarm. Der Hebehub
erfolgt generell von der Kunvensieuerung und es
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ist somit eine zusiizliche vertikale Bewegung mdg-
lich zum Ausgleich von H&hendiiferenzen, insbe-
sondere solcher der Werkzeuge.

Anhand der zeichnerischen Darsicllung eines
Ausflihrungsbeispiels soll nachfoigend die Erfin-
dung erl3utert werden.

Es zeigen:

Fig. 1 den Einlegebereich fiir Blechteile an siner

Presse und

Fig. 2 sine Einrichtung nach der Erfindung im

Detail.

Der Einlegefeeder ist allgemein mif 1 positio-
niert. Der Feeder ist vermitiels Parallelsiangen 9
mit der unteren Basis 10 als Folge einer Kurven-
steuerung 2 in den mit 8 angedeutsten Bewegun-
gen zwanggeflihri. Diese Bewegungen seizen sich
aus veriikalen Abschnitten flir das Anheben, einem
horizontalen Abschnitt flir die Umseizbewegung
der Blechieile und einer Rlckfiihrbewegung fiir
den Feeederarm 6 zusammen. Der Feeder kann
ein Einlegefeeder sein, wie gezeigi, jedoch auch
ein Eninanmefeeder einer Presse, Pressentrafe,
Transferpresse u. dgl. Umformmaschine. Die ge-
zeigten Pressenbereiche sind mit 3 ilir Pressen-
sténder, 5 flir den Werkzeugraum und 4 flir eine
Entnahmestation (Enistapelung) flir einzelne Blech-
teile angedeutet. Pfeil 11 verweist aui den Bersich
einer zusiizlichen Hebe-Senkeinrichiung zwischen
der unieren Basis 10 und dem mit Eninahmemit-
teln, z.B. Saugern 7 bestlickien Feederarm 6.

In Fig. 2 sind mit 9 die Parallelstangen der
Kurvensteuerung 2 aus Fig. 1 angedeuist mit der
unteren Basis 10. An der Basis 10 sind Schlitien 14
in Flhrungen 15 horizontal in Stellungen 14" be-
wegbar. Die Synchronitdt der Bewegungen der
Schlitien 14 erfolgt Uber sine gemeinsame Spindel
13, die von einem Stelimittel, Drehmoior 12, dreh-
getrieben ist. An der Basis 10 sind weiterhin zwei
Drehlager 16 vorgesehen flir Schwingen 19 bzw.
enisprechende Hebel. An den Schlitten 14 sind
Drehlager 17 vorgesehen zur Drehlagerung von
Parallelienkern 18. Die Schwingen 19 sind ander-
sendig in Drehlagern 21 der Parallellenker 18 gela-
gert. Die den Schliitten 14 gegenliber befindlichen
Enden der Parallellenker 18 sind drehbeweglich in
Lagern 20 am Feederarrn 6 gelageri. Das Drehla-
ger 21 {lir die Schwinge 19 befindei sich mitiig zu
dem Abstand von Drehlager 7 und Drehlager 20.
Die gemeinsame Versiellung der Schiitten 14 in
z.B. den angedeuieten Lagen 14" bewitkt eine ver-
ikale Anhebebewegung des Feederarms 6. Die
neuen Stellungen der Schwingen 19 und der Paral-
lellenker 18 sind strichpunkiiert eingezeichnef. We-
gen der GrdBe der Blechicile ist eine doppeite
Anzahl der gezeigten Mitiel der Hebe- und Senk-
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vorrichtung 11 erforderlich, wobei anstelle von zwei
Stellmotoren ein Uber ein Umlenkgetriebe auf dann

zwei Spindeln 13 - vorne und hinten liegend -
wirkender Stellmotor 12 vorhanden sein konnte.

Die Verstellungen des Feederarmes 6 sind sowohl 5
im Stillstand, beim Einrichten der Presse, als auch

im Betrieb vorzunehmen.

Anspriiche

1. Feeder an einer Presse o. dgl. Umformmaschi-

ne, dessen Feederarm fUr die Entnehme- und Ab-
legebewegung und fiir die Umsetzbewegung ver-
mittels Steuerkurven o.dgl. Zwangbewegungsmittel

hub- und senkbar sowie horizontal hin- und herbe- 15
wegbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB zwi-
schen einer kurvengetricbenen Basis (10) als dem

ei gentlichen Halteteil fiir den Feederarm (6) und

dem Feederarm (6) eine Hebe- und Senkvorrich-

tung (11) fur eine Zusatzbewegung des Feeder- 20
arms (6) angeordnet ist.

2. Feeder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Hebe-Senkvorrichtung (11) je
einen vorne und einen hinten befindlichen Stellmo-

tor (12) aufweist, wobei jeder der Stellmotore (12) 25
ber eine Spindel (13) auf horizontal an der Basis

(10) beweglich gelagerte Schlitten (14) einwirkt,

daB an jedem der Schlitten (14) ein Parallellenker

(18) schwenkbeweglich gelagert ist, daB je Parallel-
lenker (18) eine Schwinge (19) einerseits an der 30
Basis (10) und andererseits an einem Parallelienker

(18) schwenkbewsglich gelagert ist, und daB der
Feederarm (B) zu den Schlitten (14) beabstandet in
Drehlagern (20) an den Parallellenkern (18) gehal-

ten ist. 35
3. Feeder nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die wirksame Linge der Schwinge

(19) der halben wirksamen Linge des Parallellen-

kers (18) entspricht, und daB das Drehlager (21)

des Anlenkpunkies der Schwinge (19) an dem Pa- 40
rallellenker (18) auf halber wirksamer L3nge des
Parallellenkers (18) angeordnet ist.
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