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@ Profil aus formgepressten pflanziichen Kleinteilen.

@) Die Erfindung befaBt sich mit der Formgebung
von Profilen (1), die in Formen aus einer mit Binde-
mittel vermengten Masse von Holzkleinteilen und
dergleichen nach Art des in der EP-A-0 086 899
geschilderten Verfahrens geprefit werden. Um die
Biege- und Verwindungssteifigkeit solcher Profile (1)
zu erhdhen und die Profile flir die Bildung von
Rahmen, z.B. Tlrzargen, einsetzbar zu machen,
schiagt die Erfindung vor, an der einen Breitseite
des Profils (1) eine verhdltinismaBig breite leistenfor-
mige Stufe (2) und an der gegeniiberliegenden Breit-
seite des Profils (1) mehrere durchgehende rinnen-
formige Vertiefungen (3) zu bilden. Die zwischen
bzw. neben den Vertiefungen (3) befindlichen Stege
(4) sind in ihrer Breite jeweils schmaler als die Stufe
(2) ausgebildet, wobei bevorzugt wird, daB die Breite
der Stufe (2) etwa gleichgro8 wie die Summe der
Breiten der Stege (4) ist.
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PROFIL AUS FORMGEPRESSTEN PFLANZLICHEN KI.EINTEILEN

Die Erfindung bezieht sich auf ein Profil aus
formgepreBien, mit Bindemitteln vermischien
pflanzlichen Kieintsilen, insbesondere Holzkleintei-
len, mit einem die Biegesteifigkeit erhShenden
Querschnitt, wobei an einander gegentliberliegen-
den Seiten des Profils 1angs durchlaufende rinnen-
fSrmige Vertiefungen oderrund leisienférmige Er-
h&hungen angeordnet sind.

Profile dieser Gattung sind aus der EP-A-0 086
899 oder DE-A 30 35 701 bekannt. Sie werden in
endlicher L3nge in einer Prefform gepreft, in wei-
cher vertikal- und horizontalbewegliche Pre8siem-
pel zwischen sich den Prefraum bilden. Diese
PreBstempel werden paarweise nacheinander und
zeitlich zueinander versetzt wiederholi voranbe-
wegt, bis sie ihre das Profil umschlieBende End-
stellung erreicht haben.

Beim genannten Stand der Technik wird im
wesenilichen angestrebt, PalstienfuB-Riegel oder
biegesteife Balken in Form eines I-,U-,Z-,L-Profils
und dergleichen herzustellen.

Durch das DE-GM 19 43 588 ist eine formge-
prefte Holzspanplatie bekannt, die an ihren schma-
len R&ndern nach Art von Nut und Feder ausgebil-
dete, durchgehend verlaufende Veriiefungen und
Erhéhungen aufweisen.

Auf der eingangs erwdhnten Lehre aufbauend,
sefzt sich die Erfindung zur Aufgabe, die Quer-
schnitisform solcher Profile weiterzuentwickeln, um
biegesteife und groBen Belastungen aussetzbare
Profile anderen Querschnitts zu eniwickein, die
nicht nur als Balken, sondern besonders auch als
Bauelement, beispielsweise zur Bildung von Rah-
men oder dergleichen, Verwendung finden k&nnen.

Die Erfindung besieht darin, daB eine als breite
leistenirmige Stufe ausgebildete ErhShung auf
der einen Breiiseite des Profils und mehrere rin-
nenfdrmige Vertiefungen auf der anderen Breiiseile
des Profils vorgesehen sind, wobei die zwischen
den Vertiefungen befindlichen Stege jeweils sine
geringere Breite als die leistenfdrmige Siufe besit-
zen.

Ein bevorzugtes Anwendungsbeispiel flr sol-
che Profile besteht in der Bildung von Rahmen,
insbesondere Tiurrahmen bzw. Zargen, bei denen
die erhabene Stufe als Anschlag flir das Turblait
dient. Die demgemiB an der Riickseite des Profils
befindlichen rinnenfdrmigen Vertiefungen haben ei-
nerseiis die Funktion, die beim Formpressen in das
Profil eingebrachten Spannungen zum Ausgleich zu
bringen und zu vermeiden, daf aufgrund dieser
Spannungen sich eine Deformation, beispielsweise
Verwindung oder Biegung, des Proiils einsiellen
kann. Aus diesem Grund lehrt die Erfindung im
Rahmen eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles,

10

75

20

25

30

35

45

50

daB die Breite der leistenidrmigen Siufe etwa
gleichgroB wie die Summe der Breiten der Stege
ist.

Andererseits kann mit Hilfe der rinnenfSrmigen
Vertiefungen eine Verbundwirkung mii benachbar-
ten Gegenstdnden herbeigeilihri werden, indem
man beispielsweise flieB- oder giefidrmige Massen
in diese rinnenidrmigen Vertisfungen eingreifen
148t

Die Erfindung ist aber keinerwegs auf die Bil-
dung von Profilen flir Rahmen cder dergieichen
beschrénkt. Unter Zugrundelegung der erfindungs-
geméBen ldee, sich in ihrer Wirkung kompensie-
rende Formgebungen auf gegeniiberliegenden Sei-
ten des Profils zu bilden, lassen sich eine Vielzahl
belicbig gestalieter Profile flir die verschiedensten
Anwendungszwecke entwickeln, z.B. Geldndersid-
be und -l8ufe, Deckel, Kdsten und derglaichen.

Weitere Einzelhsiten der Erfindung ergeben
sich aus den Unieransprlichen. Danach ist bei-
spielsweise vorgesehen, daB die zwischen bzw.
neben den rinnenfdrmigen Vertiefungen belindli-
chen Stege sowie die leistenidrmige Siufe in ihren
peripheren Schichten eine gréBere Verdichiung als
die miitleren Profilbereiche aufweisen. Wie man
derariige Verdichtungen erreichen kann, 1388t sich
der eingangs erwdhnten EP-A-0 086 899 enineh-
men.

Die einzelnen rinnenartigen Vertisfungen soli-
ten einen von auBen nach innen sich verjlingenden,
insbesondere trapez- oder hohikehlenfdrmigen
Querschnitt aufweisen. Diese MaBnahme ist nichi
nur zum leichten Entformen der Prefwerkzeuge
zweckmiBig; sie dient auch der Bildung kerbun-
empfindlicher Bereiche des Profils.

SchlieBlich sieht die Erfindung vor, daB das
Profil eingeprefie Kammern, bzw. zurlickverseizie
Flachen zur Aufnahme von Beschligen, Schifs-
sern oder dergleichen aufweist. Auch diese Kam-
mern, bzw. zurlickverseizien Fldchen werden im
gleichen Arbeitsgang wie die Bildung des Profiles
mit Hilfe von enisprechend gestalisien Vorspriin-
gen an den Prefwerkzeugen gebildet. Diese Maf-
nahme hat den Vorteil, daB die Wandungen solcher
Kammern bzw. die zurlickversetzien Flichen sine
hochfesie Oberfldche besitzen und daher beson-
ders geeignet zur Aufnahme von Schrauben oder
dergleichen Verbindungsmitieln sind. Diese Kam-
mern bzw. zurlickverseizien Fldchen kdnnen bslie-
bige Formen besitzen.

Einzelheiten der Erfindung sind in der Zeich-
nung schematisch und beispielsweise dargesiellt.
Es zeigen:

Figur 1: ginen Querschniti durch ein zur Bil-
dung eines TlUrrahmens geeignetes
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Profil,

einen Querschnitt durch eine vorteil-
hafte Variante des Profils nach Fig.
1,

einen Teilguerschnitt durch das Pro-
fil mit eingebrachter Kammer und
eine Teildraufsicht auf ein Profil in
Richtung des Pfeiles A gemap Figur
3.

Im Ausflihrungsbeispiel der Figur 1 ist der
Querschnitt eines erfindungsgeméfen Profiles (1)
gezeigt, das an einer Seite eine erhabene, in Profil-
ldngsrichiung durchlaufend angeordnete, leistenfdr-
mige Stufe (2) aufweist. An der gegenlberliegen-
den Seite besitzt das Profil (1) beim Ausflhrungs-
beispiel mehrere parallel zueinander angeordnete
und ebenfalls in Profilldngsrichtung sich durchlau-
fend erstreckende rinnenfdrmige Vertiefungen (3).
Die Flanken der Vertiefungen (3) sind so ausgebil-
det, daB sie einen sich von aufien nach innen
verjiingenden Querschnitt der Vertiefung (3) biiden.
Im Beispiel der Figur 1 sind trapezférmige Quer-
schnitte der Vertiefungen (3) gezeigt, deren Fla-
chen abgerundet ineinander Ubergehen. Man kann
aber auch gewdlbte, d.h. hohlkehlenfGrmige Quer-
schnitte der Vertiefungen (3) bilden.

Solche Profile (1) werden in Formen mit Hilfe
von einander entgegenwirkenden Prefistempeln er-
zeugt, die zwischen sich einen Hohlraum zum Ein-
flillen eines Gemisches aus Bindemitteln und
pflanziichen Kleinteilen, insbesondere Holzkleintei-
len, bilden. Indem diese PreBstempe! paarweise
und je Paar zueinander versetzt stufenweise voran-
bewegt werden, verdichten sie das eingefiillte Ge-
misch, bis die PreBstempel in der PreBendstellung
das fertige Profil (1) umhiillen.

Durch das wiederholte und abschnitisweise
Pressen des Kleinteil-Gemisches bilden sich an
den peripheren Schichten (5) der Stufe (2) bzw. der
zwischen den rinnenférmigen Vertiefungen (3) be-
findlichen Stege (4) Zonen grdBerer Verdichtung,
welche die Oberfliche des Profils glatt und unver-
letzlich machen.

Im Beispiel der Figur 1 ist ferner mit den
strichpunktierten Linien (6) angedeutet, wie man
das im Querschnitt gezeigte Profil (1) zu einem
Rahmen, insbesondere Tilrrahmen bzw. Zarge, zu-
sammenfligen kann. Die Flgetechnik ist die glei-
che wie beim Rahmenbau unter Verwendung von
Naturholz. Die Stufe (2) wirkt dann als Tlranschiag,
der wegen seiner preBtechnisch erzeugten Form-
gebung besonders stabil und beschddigungsun-
empfindlich ist.

Wirde man das Profil gemaB Figur 1 lediglich
einseitig mit der Stufe (2) ausbilden und die gegen-
{iberliegende Seite glatt gestalien, dann ergdben
sich aus dem Prefivorgang Spannungen im Gefu-
ge, die zur Forminderung des Profiles, insbeson-

Figur 2:

Figur 3:

Figur 4:
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dere zur Verwindung und Biegung, fUhren wirden.
Wenn aber die rinnenfdrmigen Vertiefungen (3) mit
den dazwischen befindlichen Stegen (4) gleichzel-
tig mit der Stufe (2) gebildet werden. entsteht eine
Kompensation der eingebrachten Spannungen mit
der Folge, daB derartig hergestellte Profile auch
unter extremen Witterungsbedingungen und -
dnderungen ihre urspriingliche Form behalten.

Man kann diese rinnenfdrmigen Vertiefungen
(3), deren Anzahl nach Verwendungsart des Profi-
les (1) beliebig verdndert werden kann, auch kon-
struktiv nutzen, indem man die Profile (1) mit einer
flissigen oder pasteusen Masse umhiillt und damit
ginen scherfesten Verbund mit der Umgebung be-
wirkt.

Es liegt auf der Hand, daB erfindungsgeméfe
Profile (1) je nach dem Verwendungszweck eine
unterschiedliche  Querschnittsgestaltung  abwei-
chend vom Beispiel der Figur 1, erhalten k&nnen,
wobei immer darauf geachtet werden sollte, daf
den auf der einen Profilseite befindlichen Erhdhun-
gen mindestens eine, vorzugsweise mehrere Ver-
tiefungen auf der anderen Seite gegeniberliegen
sollten.

In Fig. 2 ist der Querschnitt einer solchen be-
vorzugten Variante dargestellt. Danach sind die er-
habenen Profilteile (2) und (4) besonders dimensio-
niert. Es hat sich ndmlich in der Praxis als sehr
vorteilhaft erwiesen, wenn die Brerte (a) der leisten-
f6rmigen Stufe (2) gleichgroB wie die Summe der
Breiten (b) der Stege (4) ist. Dementsprechend
ergibt sich die Dimensionierung der rinnenfdrmigen
Vertiefungen (3), deren Abstdnde voreinander nicht
gleich groB sein missen, sondern entsprechend
den Belastungen auch variiert werden k&nnen.

Der Teilquerschnitt der Figur 3 zeigt in Verbin-
dung mit der Draufsicht in Figur 4 die Mdglichkert,
Kammern (7) oder'und zurlckversetzte Flachen (8)
im Profil (1) vorzusehen, die im gleichen Arbeits-
gang wie die Stufe (2) und die rnnenférmigen
Vertiefungen (3) hergestellt werden. Diese Kam-
mern (7) dienen zur Aufnahme von Beschlagen,
beispielsweise von SchiGssern. Die zurlickversetzte
Fidche (8) ist bei diesem Ausflihrungsbeispiel dailr
vorgesehen, einen Flansch des Beschlages so auf-
zunehmen, daB die AuBenfliche des Flansches
blindig mit der Seitenfliche (9) des Profils (1) zu
liegen kommt.

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Profils
wird wie folgt vorgegangen:

Das Profil (1) wird in einer gegeniiber Figur 1
um 90% verdrehten Lage hergestelit. wobei bei-
spielsweise die Seitenfliche (9) und die Stufe (2)
des Profils (1) unten liegen. In der fertigen Pre-
Bendstellung des Profils (1) wird dieses von zwei
Prefistempelpaaren umhilli. Die beiden querbe-
weglichen Prefstempel bilden die Seitenflachen
(10) des Profils (1). Der untere der vertikalbewegli-



5 EP 0 432 518 A2 6

chen Prefistempel bildet die Seitenflichen (9 und
12) und der obere dieses Prefstempelpaares bildet
die Seitenfliche (11) des Profiles (1). Diese Siel-
lung hat sich deswegen bewdhri, weil dann der
Einilillvorgang in den Raum zwischen den Pref-
stempeln im freien Fall erleichiert wird. Die Stirnfli-
chen der vertikalbeweglichen Prefistempel weisen
bei einer Ausfiihrungsform das Ebenbild der ihnen
zugekehrien Seitenfldchen (9,12 bzw. 11) auf. Der
obere Prefistempel ist zum Zwecke des Befllllens
des Prefiraumes entfernt worden. Nachdem der
Prefiraum beiiillt worden ist, werden zunfchst die
veriikalbeweglichen Prefstempel gegeneinander
bewegt, wihrend die ssitlichen, die Seitenflichen
{(10) bildenden PrefBstempel in ihrer Lage verblei-
ben. Dadurch wird eine Vorpressung des Kieinteil-
Gemisches bewirkt. Nach dem ersien vertikalen
Vorpreigang empfiehlt es sich, den ersten horzi-
zontalen VorpreBgang durchzufiihren und dann, je
nach GrGBe des Profiles, weitere TeilpreBginge
anzuschliefen, bis die Prefisiempel sine das Profil
umhtillende Stellung erreicht haben.

Sofern in das Profil (1) Kammern (7), zuriick-
versetzte Flichen (8) oder dgl. beim Formpressen
eingebracht werden sollen, empfiehlt es sich, die
Prefstempel an den zugeordneien Stellen mii eni-
sprechenden Prefstempelansitzen zu versehen,
damit die Formgebung des Profiles und der Kam-
mern (7) bzw. veriieften Flichen (8) in einem Ar-
beitsgang erfolgen kann.

STUCKLISTE

Profil

Stufe

rinnenférmige Vertiefung
Steg

periphere Schicht
Tiirrahmen

Kammer
zurlckversetzte Fliche
9 Seitenfliche

10 Seitenfldche

11 Seitenfliche

12 Seitenfliche

O~ O WM =

Anspriiche

1. Profil (1) aus formgepreBten, mit Bindemitisln
vermischten pflanziichen Kleinteilen, insbeson-
dere Holzkieinteilen, mit einem die Biegesiei-
figkeit erhdhenden Querschniit, wobei an ein-
ander gegeniiberliegenden Seiten des Profils
langs durchlaufende rinnenférmige Vertiefun-
gen (3) und/oder leistenfrmige Erhdhungen
(2) angeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, daB eine als breite leistenirmige Siufe
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(2) ausgebildete Erhdhung auf der ginen Breii-
seite des Proiils (1) und mehrere rinnenférmi-
ge Veriiefungen (3) auf der anderen Bresiiseite
des Profils (1) vorgesehen sind, wobei die zwi-
schen den Veriiefungen (3) befindlichen Stege
(4) jeweils eine geringere Breiie ais die leisien-
f6rmige Siufe (2) besiizen.

Profil nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Breite der leisienfdr-
migen Siufe (2) etwa glsichgro wie die Sum-
me der Breiien der Stege (4) isi.

Profil nach Anspruch 1 oder 2, daclurch

gekennzeichnet, daB die zwischen bzw. ne-
ben den rinnenfdrmigen Vertisfungen (3) be-
findlichen Stege (4) sowie die Siuie (2) in ihren
peripheren Schichien (5) eine gréBere Verdich-
tung als die mitileren Profilbereiche aufweisen.

Profil nach Anspruch 1 oder folgenden, da-
durch

gekennzeichnet, daf die einzelne rinnenarii-
ge Vertiefung (3) einen von aufen nach innen
sich verjlingenden, insbesondere trapez- oder
hohlkehlenf&rmigen Querschniit aufweisi.

Profil nach Anspruch 1 oder einem der foigen-
den, gekennzeichnet durch seine Anwendung
zur Bildung von Rahmen, z.B. Tlrrahmen (6),
Zargen oder dergleichen.

Profil nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, dafl das Profil
(1) eingepreBie Kammern (7) bzw. zurlickver-
setzte Flachen (8) zur Aufnahme von Beschii-
gen, Schidssern oder dergisichen aufwsist.
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