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@ Verfahren und Vorrichtung zum kontinuierlichen Waschen einer textilen Bahn.

Die Gewebebahn (2) wird zunéchst durch ein .
Disenabteil (17) gefihrt, in dem Gber eine Di- Fig 1
senanordnung (21a, 21b, bzw. 23a, 23b) ver- !
schiedene Behandlungsmedien unter Druck l
aufgetragen werden. Anschliessend gelangt die
Gewebebahn in ein Tauchabteil (13) an sich 23 7 %223 BB S 8
bekannter Bauart mit einzelnen Tauchkammern
(12), die im Gegenstrom mit Waschflotte be-
schickt werden. Als Behandiungsmedien im Di-
senabteil (17) wird wenigstens teilweise die
Waschflotte und der Briden aus dem Tauchab-

teil (13) verwendet. 2 / S
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM KONTINUIERLICHEN WASCHEN EINER TEXTILEN BAHN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum konti-
nuierlichen Waschen einer textilen Bahn gemiass dem
Oberbegriff von Anspruch 1, sowie eine Vorrichtung
zur Durchfiihrung des Verfahrens gemass dem Ober-
begriff von Anspruch 7.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen fiir die
kontinuierliche Nassbehandlung von textilen Bahnen
sind bereits seit langer Zeit bekannt und gebrauch-
lich. Sie dienen zum Auswaschen von Giberfliissigen
Chemikalien, wie z.B. Schilichte, Lauge usw. von vor-
ausgehenden Behandlungen, zur Drucknachbehand-
lung, zur aligemeinen Reinigung oder in bestimmten
Féllen auch zur Erzielung eines Effekts auf der Tex-
tiibahn. Es wird in der Regel ein mdglichst hoher
Waschwirkungsgrad angestrebt, d.h. bei méglichst
geringem apparativem Aufwand und bei niedriger
Frischwasserzufuhr eine intensive Waschwirkung pro
Kilogramm durchlaufender Ware.

Um die gewlinschte Waschwirkung zu erzielen,
war es bisher {iblich, die Warenbahn {iber eine Viel-
zahl von Oberwalzen und unteren Trogwalzen zu fiih-
ren, wobei die Warenbahn an den Trogwalzen in
Kammern mit Waschflotte eingetaucht wird. Die
Waschfiotte fliesst dabei im Gegenstrom zur Waren-
bahn durch die einzelnen Kammem. Zumeist sind ein-
zelne Gruppen von Umlenkwalzen in einem Wasch-
bzw. Tauchabteil zusammengefasst, wobei dann
mehrere derartige Abteile in Serie hintereinander
geschaltet werden kdnnen. Ein derartiges Tauchab-
teil mit verschiedenen Einzelkammern ist z.B. in der
CH-A-648 364 beschrieben.

Die Praxis hat nun gezeigt, dass teilweise mehr
als sechs Waschabteile mit einer Gesamtzah! von teil-
weise liber zwanzig einzelnen Waschkammern erfor-
derlich sind, um befriedigende Resultate zu erhalten.
Neben der erheblichen Bauldnge und dem grossen
apparativen Aufwand einer derartigen Anlage fiihrt
dies ersichtlicherweise auch zu hohen Kosten fiir
Frischwasser, Elektrizitat und nicht zuletzt fiir die Ent-
sorgung des Schmutzwassers. Es fehite daher auch
nicht an Versuchen, das Waschverfahren zu optimie-
ren, wie z.B. aus der EP-A-321 904 ersichtlich ist.

Ein weiterer Nachteil des bekannten Verfahrens
besteht schiiesslich auch nach darin, dass infolge des
Gegenstromprinzips die Waschflotte in der ersten
Kammer in hoher Konzentration mit Verunreinigun-
gen beladen ist. Dies fiihrt dazu, dass z.B. beim Aus-
waschen von Druckware der nicht gefarbte Fond in
der ersten Kammer derart stark verunreinigt wird,
dass auch beim Durchlaufen der nachfolgenden Kam-
mern der geforderte Reinheitsgrad nicht in allen Fal-
len erreicht werden kann.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, ein Ver-
fahren der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
dem eine optimale Waschwirkung mit einem geringe-
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ren apparativen Aufwand und mit geringeren
Betriebskosten erzielt werden kann, wobei die
Gewebebahn méglichst schonend behandelt werden
soll. Diese Aufgabe wird in verfahrensmassiger Hin-
sicht mit einem Verfahren mit den Merkmalen von
Anspruch 1 und in vomrichtungsmassiger Hinsicht mit
einer Vorrichtung mit den Merkmalen von Anspruch 7
gelost.

Die Kombination eines an sich bekannten Tau-
chabteils mit einem Diisenabteil, in dem die textile
Bahn aus Diisen unter Druck mit einem Behandlungs-
medium beaufschlagt wird, fiibrt zu einer ganz erheb-
lichen Verkiirzung der Bauldnge der gesamten
Anlage. Das Diisenabteil selbst erfordert nur einen
relativ geringen Platzbedarf und hat nur wenige, z.B.
nur drei Umlenkwalzen. Trotzdem wird ein sehr hoher
Anteil der Verunreinigungen bereits im Diisenabteil
entfernt, so dass im nachfolgenden Tauchabteil nur
noch wenige Waschschritte, bzw. wenige Tauchkam-
mern erforderlich sind; um den gewiinschten Rein-
heitsgrad zu erreichen. Die gesamte Anzahl der
Walzen wird dadurch erheblich reduziert, was unter
anderem auch gréssere Gewebegeschwindigkeiten
eraubt. Auch die Zugspannung im Gewebe kann
dadurch gesenkt werden, was wiederum den Verzug
in der Breite und in der L3nge erheblich reduziert oder
gar ganz eliminiert. Durch das Abtragen der grébsten
Verunreinigungen im Disenabteil miissen ausser-
dem die noch sauberen Gewebeabschnitte nicht
unbedingt in stark verunreinigte Waschflotte einge-
taucht werden. Vielmehrkann das Abwasser aus dem
Diisenabteil, in dem die Verunreinigungen in hoch
konzentrierter Form vorliegen, ohne Vermischung der
iibrigen Waschflotte direkt abgefiihrt werden, was die
Aufbereitung wesentlich erleichtert. In bestimmten
Féllen kdnnen namlich einzelne Chemikalien aus
dem Abwasser wieder zurickgewonnen werden, was
aber nur dann auf rationelle Weise méglich ist, wenn
sie in einer bestimmten Reinheit und Konzentration
anfallen.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Disenan-
ordnung wenigstens teilweise mit Behandlungsme-
dium aus dem Tauchabteil gespeist wird. Dieses
Behandlungsmedium ist namlich erst relativ gering
mit Verunreinigungen beladen und gendigt damit voi-
lig fir das Abtragen der grébsten Verunreinigungenin
der Diisenanordnung.

Eine besonders gute Wirkung im Disenabteil
wird erzielt, wenn die Beaufschlagung mit dem
Behandlungsmedium an einem aufsteigenden und an
einem absteigenden Trum der Bahn erfolgt. Wenig-
stens ein Teil der im Gegenstrom durch das Tauchab-
teil geflihrten Waschflotte kann der Diisenanordnung
als Behandiungsmedium zugefiihrt werden. Dies ist
moglich, weil die Waschflotte aus dem Tauchabteil
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nur relativ geringfiigig mit Verunreinigungen beladen
ist. Das Gegenstromprinzip kann so von den einzel-
nen Waschkammern bis zur Diisenanordnung fortge-
setzt werden, wobei verschiedene Kombinationen
maglich sind.

Eine besonders effiziente Reinigung wird im
Disenabteil erreicht, wenn die Bahn aus der Diisen-
anordnung mit wenigstens einem fiissigen und
wenigstens einem gasformigen, bzw. dampfférmigen
Medium beaufschlagt wird. Zu diesem Zweck kann
wenigstens ein Teil des im Tauchabteil anfallenden
Briiden der Disenanordnung als dampffémiges
Behandlungsmedium zugefiihrt werden. Dies bewirkt
einen besonders optimalen Warmehaushalt in der
ganzen Anlage und reduziert die Installationen zum
Auffangen und Reinigen der Briiden. Zusatzlich oder
auch alternativ kdnnte aber auch Heissluft als
Behandlungsmedium verwendet werden.

Selbstversténdlich ist die Erfindung nicht auf die
Kombination eines einzigen Disenabteils mit einem
einzigen Tauchabteil beschrankt. In bestimmten
Anwendungsféllen kénnten auch mehrere Diisen-
bzw. Tauchabteile kombiniert werden. Auch Nachbe-
handlungsanlagen, wie z.B. Trockner usw., kdnnien
noch integriert werden.

Weitere Vorteile und Einzelmerkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus den nachstehend beschriebe-
nen Ausfihrungsbeispielen und aus den
Zeichnungen. Es zeigen :

Figur 1 einen Querschnitt durch eine erfindungs-

gemasse Anlage in stark vereinfachter Darste!-

lung,

Figur 2 ein abgewandeltes Ausfithrungsbeispiel

der Erfindung,

Figur 3 einen Querschnitt durch ein Diisenabteil

in etwas vergrdsserter Darstellung,

Figur 4 einen Querschnitt durch eine Disenan-

ordnung in nochmals vergrésserter Darstellung,

Figur 5 einen Stufenschnitt durch die Ebene -1

gemass Figur 4,

Figur 6 ein Diagramm mit der Waschwirkung an

einer konventionellen Waschanlage, und

Figur 7 ein Diagramm mit der Waschwirkung an

einer erfindungsgeméassen Waschlanlage.

Figur 1 zeigt eine erfindungsgemésse Waschan-
lage 1, bestehend aus einem Diisenabteil 17 und aus
einem Tauchabteil 13. Das Disenabteil hat zwei
Unterwalzen 16 und eine Oberwalze 14, so dass ein
aufsteigendes Trum 19 und ein absteigendes Trum
20 gebildet wird. Die beiden Trums verlaufen anna-
hernd parallel oder in einem spitzen Winkel zuein-
ander, so dass die Bauldnge des Disenabteils 17
relativ gering ist. Das aufsteigende Trum ist im auf-
steigenden Schacht 22 und das absteigende Trum im
absteigenden Schacht 24 geflihrt. An den beiden
Schachten sind die auf beiden Seiten der Bahn wirk-
samen Dasenanordnungen 21a, 21b, bzw. 23a und
23b angeordnet. Deren Konstruktion wird nachste-
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hend anhand der Figuren 3 bis 5 naher erdutert.

Von der zweiten Unterwalze 16 wird die Gewebe-
bahn 2 zu einer Ueberfithrwalze 18 zwischen dem
Diisenabteil und dem Tauchabteil gefiihrt. Von dort
gelangt die Materialbahn in das Tauchabteil 13 vonan
sich bekannter Bauweise. Es besitzt untere Trogwal-
zen 4, die in den einzelnen Kammern 12 angeordnet
sind. Im oberen Bereich sind die Oberwalzen 5 ange-
ordnet, so dass die Gewebebahn 2 im sogenannten
doppelten Einzug mé&anderférmig gefiihrt werden
kann. Aber auch eine einfache Fihrung wére selbst-
verstandlich denkbar. Von der ersten Kammer 6 bis
zur letzten Kammer 7 sind die einzelnen Kammem
stufenférmig mit einem Gefélle angeordnet, so dass
die Waschfiotte in Pfeilrichtung 10 im Gegenstrom
gegen die erste Kammer 6 fliesst. Das Frischwasser
wird {iber ein Spritzrohr 8 auf die abgefiihrte Gewebe-
bahn aufgetragen und sammelt sich dann bereits mit
einem geringen Anteil an Verunreinigungen in der
letzten Kammer 7.

Von der ersten Kammer 6 fliesst die Waschflotte
in den Ueberlauf 25, wo ein Teil Gber den Ablauf 26
abgefiihrt wird. Ein weiterer Teil gelangt tiber eine
Férderpumpe 27 zur Diisenanordnung 23a, 23b am
absteigenden Schacht 24 und wird dort als fliissiges
Behandlungsmedium auf die durchlaufende Bahn
aufgespriht. Die aufgespriihte Flotte fliesst nun bela-
den mit einem hoheren Anteil an Verunreinigungen
aber den absteigenden Schacht 24 in die Kammer
28b am Diisenabteil. Von dort wird wiederum ein
Anteil Uber die Forderpumpe 29 in die Diisenanord-
nung 21a, 21b eingespeist.

Die Férderleistung der Pumpe 27 ist so einge-
stellt, dass nur ein geringer Anteil der Waschfiotte aus
der Kammer 28b iber die Trennwand 30 in die Kam-
mer 28a fliesst. Die Kammer 28z ist nicht als Tauch-
bad ausgestaltet, sondem dient lediglich zum
Sammeln der durch den aufsteigenden Schacht 22
abfliessenden Waschflotte aus der Diisenanordnung
21a, 21b. Die hochkonzentrierte Waschfiotte fiiesst
aber den Ablauf 35 ab und wird einer Wiederverwen-
dung zugeflhrt. Die Gewebebahn 2 wird somit in der
Kammer 28a nicht mit Waschflotte durchtrankt, was,
wie eingangs erwahnt, Vorteile beziiglich des Reini-
gungseffekts haben kann. Selbstverstindlich konnte
aber auch die Kammer 28a als Tauchbad ausgebildet
sein.

In an sich bekannter Weise sind in den Kammem
12 des Tauchabteils 13 Heizungen 32 angeordnet, so
dass die Waschfiotte auf Kochtemperatur gehalten
werden kann. Die Heizleistung kann dabei so einge-
stellt sein, dass sie gegen Maschinenende tiefer wird.
Der aufsteigende Briiden wird iiber ein Gebldse 33
angesaugt und Gber eine Dampfleitung der Diisenan-
ordnung 23a, 23b als weiteres Behandlungsmedium
zugefihrt. Zur Konstanthaltung oder auch zur Erhd-
hung der Temperatur kann ein Dampferhitzer 42 in die
Leitung eingebaut sein.
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Da der absteigende Schacht 24 in die Wasch-
flotte in der Kammer 28b eingetaucht ist, entsteht im
absteigenden Schacht eine relativ geschlossene
Dampfatmosphare. Aus diesem Bereich wird der Brii-
den mit Hilfe des Gebl&ses 34 nochmals abgezogen
und der Disenanordnung 21a, 21b im aufsteigenden
Schacht 22 zugefiihrt. Auch hier kann wiederum ein
Dampferhitzer 42 in die Leitung eingebaut sein. Durch
die Einspeisung des Briidens in die Diisenanordnun-
gen kann der allenfalls erforderliche Anteil von Frisch-
dampf stark reduziert werden, was die Energiebilanz
positiv beeinflusst. Ausserdem kondensiert ein Teil
des Briidens und fliesst in die Waschflotte, so dass
keine Gibermdssigen baulichen Massnahrmen zum
Schutz der Aussenatmosphére erforderlich sind.

In Figur 2 ist ein alternatives Ausfiihrungsbeispiel
einer Waschanlage 1 dargestellt. Der Aufbau ist im
wesentlichen gleich wie beim Ausfiihrungsbeispiel
gemass Figur 1 und ein Unterschied besteht lediglich
beim Einsatz der Behandlungsmedien. Im Tauchab-
teil 13 wird die Waschflotte ebenfalls von der letzten
Kammer 7 zur ersten Kammer 6 in Pfeilrichtung 10 im
Gegenstrom gefiihrt. Auch hier wird am Ueberlauf 25
ein Teil der Waschflotte direkt Giber den Ablauf 26
abgefiihrt. Eine Restmenge gelangt Giber die Pumpe
27, jedoch zu gleichen Teilen an beide Diisenanord-
nungen 21a, 21b und 233, 23b. Die Kammer 28b ist
hier ebenfalls nicht als Tauchbad ausgebildet, so
dass die beladene Flotte aus beiden Kammern 28a
und 28b Giber die Abldufe 35 unmittelbar abfliesst. Ein
erstmaliges Eintauchen in die Flotte und somit ein
Durchtrénken der Gewebebahn erfolgt somit erst in
der ersten Kammer 6, nachdem bereits der grésste
Teil der Verunreinigungen im Diisenabteil 17 abgetra-
gen und weggespiilt wurde.

Der Briiden aus dem Tauchabteil 13 wird eben-
falls Gber das Geblise 33 gleichférmig allen Diise-
nanordnungen zugefiihrt, ohne dass ein nochmaliges
Absaugen am absteigenden Schacht 24 erfolgt.
Selbstverstandlich kdnnten die Ausfiihrungsbeispiele
gemass den Figuren 1 und 2 auch kombiniert werden,
indem z.B. die Fithrung der Waschflotte gemass Figur
1 und die Fiihrung des Briiden gemass Figur 2 erfolgt.

Einzelheiten des Disenabteils und insbesondere
der Diisenanordnung kdnnen den Figuren 3 bis 5 ent-
nommen werden. Figur 3 zeigt nochmals die Gesamt-
anordnung mit Oberwalze 14 und mit den beiden
Unterwalzen 16a und 16b. Letztere sind in einem Trog
3 gelagert, der je nach Verwendungszweck mit oder
ohne Unterteilung 30 ausgebildet sein kann. Der Trog
besitzt einen Einlauf 9, iber den die Waschflotte aus
dem Tauchabteil in die Kammer 28b zugefiihrt wird.
Der Ablauf 35 ist am Boden der Kammer 28a ange-
ordnet, kdnnte aber auch seitlich angebracht sein. Fir
die Betriebsart gemass Figur 1 ist auch die Kammer
28b mit einem Ablaufstutzen 38 versehen. Dieser
Ablaufstutzen kdnnte bei Bedarf {iber ein Ventil
geschlossen werden. Der Trog ist ferner durch
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Abdeckungen 31, bzw. durch die Deckel 37 gegen
Dampfaustritt weitgehend abgedichtet, wobei die
Gewebebahn 2 {iber eine Eintrittséffnung 43 in den
Trog 3 eintritt und Gber eine Austrittséfinung 44 aus
dem Trog abgezogen wird. Die Gewebeaustrittsoff-
nung 44 kdnnte auch schachtférmig unmittelbar mit
dem Tauchabteil verbunden sein.

Ueber dem Trog 3 sind die beiden Schachte 22
und 24 angeordnet, so dass das aufsteigende und
das absteigende Trum der {iber die Oberwalze 14
gefiihrten Gewebebahn jeweils in einem separaten
Schacht 1auft. An den Schéchten sind Seitendeckel
11 vorgesehen, welche das Einziehen der Gewebe-
bahn erleichtern und welche ein Beobachten der
Materialbahn erlauben. Die Oberwalze 14 istin einem
oberen Gehauseteil 45 gelagert, das ebenfalls mit ei-
nem Deckel 46 dichtend verschlossen ist, so dass die
Gewebebahn von allen Seiten gut zuganglich ist.

Am oberen Ende der beiden Schachte 22 und 24
sind die aus einzelnen Kollektorrohren bestehenden
Disenanordnungen 21a, 21b, bzw. 23a, 23b vorge-
sehen, welche die eigentlichen Behandlungszonen
47 bilden. Einzelheiten dieser Diisenanordnungen
sind aus den Figuren 4 und 5 ersichtlich. Jede Disen-
anordnung besteht aus drei im Querschnitt rechtecki-
gen Kollektorrohren 59, 60 und 61. Die Rohre kdnnten
eventuell auch genau quadratisch ausgebildet sein.
Die Rohre sind gasdicht miteinander verschweisst,
wobeiam obersten Rohr 59 und am untersten Rohr 61
je eine Befestigungsleiste 57 angeschweisst ist. Die
einzelnen Kollektoren sind so unmittelbar als gas-
dichter Wandabschnitt der Behandlungszone 47 aus-
gebildet. Die Kollektoren bilden ausserdem jeweils
eine Verbindungswand zwischen den Schachten 22,
bzw. 24 einerseits und dem Geh&useoberteil 45
andererseits. Um auf einfachste Weise eine seitliche
Verschiebbarkeit der Rollektoren zu ermdglichen,
sind Zwischenstlicke 54 eingebaut.

Diese Zwischenstiicke sind flanschartig ausge-
bildet und mit den Schichten 22, 24, bzw. mit dem
Gehauseoberteil 45 fest verschraubt. An dem den
Kollektoren zugewandten Flanschabschnitt sind
LanglGcher 56 angeordnet, durch welche die Befesti-
gungsschrauben 55 in die Befestigungsleisten 57
geschraubt werden kénnen. Ersichtlicherweise las-
sen sich so die Kollektoren entsprechend der Lange
der Locher zur Bewegungsrichtung der Gewebebahn
2 verschieben, so dass die Distanz 50 zwischen zwei
benachbarten Diisenanordnungen 21a und 21b ein-
gestellt werden kann. In bestimmten Fallen wére es
natirlich auch denkbar, die Kollektoren fest einzu-
bauen.

Fir die seitliche Abdichtung zwischen den beiden
Kollektoren ist je eine Seitenwand 62 vorgesehen,
welche dichtend gegen die Kollektoren gepresst wird.
Diese Seitenwand kdnnte dabei eventuell auch die
einzelnen Kollektorrohre unmittelbar seitlich abdich-
ten. Anstelle einer festen Seitenwand kénnten die
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Kollektoren seitlich auch mit einem Faltenbalg oder
mit einer anderen flexiblen Wand, z.B. aus Kautschuk
oder dergleichen, abgedichtet sein. Jedes Kollektor-
rohr 59 bis 61 ist mit einem separaten Anschlussstut-
zen 58 versehen, wobei jeder Anschlussstutzen etwa
in der Mitte des Koliektorrohrs angeordnet ist.
Dadurch wird eine gieichférmige Verteilung Gber die
gesamte Breite gewdhrleistet. Unter Umsténden
kénnten aber auch mehrere Anschlussstutzen {iber
die ganze Lange eines Kollektorrohrs verteilt sein.

Um eine Deformation der Rohre unter der Druck-
einwirkung des Behandlungsmediums zu vermeiden,
kénnen in bestimmten Abstanden Stiitzbolzen 48 in
die Rohre eingeschweisst sein. Beim dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel fithren die Kollektorrohre 59
Dampf bzw. Briiden, die Kollektorrohre 60 Heissluft
und die Kollektorrohre 61 Wasser bzw. Waschflotte.

Die gegen die Gewebebahn 2 gerichteten Disen
kénnen ganz unterschiedlich ausgebildet sein. So
sind z.B. die Rohre 59 und 60 mit einer Vielzahl von
Austritts6ffnungen 49 und 51 versehen, durch welche
das eingespeiste Behandlungsmedium unter einem
Winkel 52 schrag auf die Gewebebahn auftreffen
kann. Im Kollektorrohr 61 sind anstelle der kleinen
Austrittséffnungen gréssere Austfrittsdffnungen 53
angeordnet, welche im rechten Winkel gegen die
Gewebebahn gerichtet sind. Diese kdnnten aber
eventuell ebenfalls relativ zur Gewebebahn geneigt
sein. Anstelle von Einzeldffnungen kdnnte sich auch
eine Schiitzdiise Uber die gesamte Lange eines Kol-
lektorrohres hinziehen.

Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel gemass
Figur 4 sind die Disen der Kollektorrohre auf einer
parallel zur Gewebebahn veraufenden Ebene ange-
ordnet. Es wére selbstverstandlich auch denkbar,
dass jedes einzelne Koliektorrohr einer Diisenanord-
nung separat verstellbar ist, so dass die Disen in
unterschiedlichen Abstédnden zur Gewebebahn ange-
ordnet werden kénnen. Es wére aber auch denkbar,
dass die einzelnen Kollektorrohre derart versetzt
zueinander miteinander verbunden sind, dass die
Diisen der einzelnen Rohre unterschiedliche feste
Abstdnde zur Gewebebahn aufweisen. Schliesslich
ware es sogar denkbar, dass der Diisenquerschnitt
mit einem Schieber oder dergleichen von aussen her
verandert werden kann oder dass auf die gleiche
Weise einzelne Disendffnungen ganz abgedeckt
werden kénnen.

Die Durchmesser der Austrittséffnungen 49 und
51liegen im Bereich von ca. 1 mm und der Durchmes-
ser der Austritts6ffnungen 53 im Bereich von ca. 4
mm. Der Abstand zwischen den Schachiwanden der
Schachte 22 und 24 ist in der Regel etwa gleich wie
der Abstand 50 zwischen den Disenanordnungen
21a und 22b, bzw. 23a und 23b, also ca. 14 mm,
wobei bereits wie oben erwahnt zwischen den einzel-
nen Koliektorrohren unterschiedliche Abstinde még-
lich sind. Der Abstand kénnte aber auch grésser sein
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55

und bis zu 40 mm betragen. Damit die Gewebebahn
2 durch die sehr naheliegenden Kollektorrohre nicht
beschédigt wird, sind diese an den Ecken mit relativ
grossen Rundungsradien versehen. Diese erlauben
zudem ein versenktes Zusammenschweissen, wobei
keine vorstehenden Schweissnihte gebildet werden.

Die Figuren 6 und 7 zeigen schliesslich noch die
Gegeniberstellung der Waschwirkung einer konven-
tionellen und einer erfindungsgemassen Waschan-
lage im Diagramm. Figur 6 zeigt iber der Abszisse 39
insgesamt 7 in Serie geschaitete konventionelle
Waschabteile 15a bis 15g. Die Ordinate 36 zeigt in
der Kurve 40 den Waschwirkungsgrad, ausgedriickt
in der Beladung der Waschfiotte in der betreffenden
Kammer 12 mit Verunreinigungen. Die Kurve 41 zeigt
zudem den Temperaturverlauf in der Waschflotte in
°C.

Aus der Beladungskurve 40 geht hervor, dass
erst nach dem Durchlaufen von wenigstens drei
Waschabteilen 15a, 15b und 15¢ ein wesentlicher
Anteil der Verunreinigungen abgebaut ist. Anschlies-
send verlduft die Kurve zwar flacher, aber es sind
immer noch vier Waschabteile erforderich, um einen
akzeptabel Beladungswert in der letzten Kammer zu
ermreichen. Die konventionellen Waschabteile haben
ebenfalls sechs einzelne Kammem, wie das Tau-
chabteil 13 bei der erfindungsgem&ssen Vorrichtung,
was auf der Abszisse 39 durch die Unterteilung in
sechs Felder pro Waschabteil zum Ausdruck
gebracht wird.

Figur 7 zeigt tiber der Abszisse 39 das Diisenab-
teil 17 mit den beiden Kammern 28a und 28b sowie
das Tauchabteil 13 mit den sechs Einzelkammern 12.
Die Beladungskurve 40 veriduft hier augenfillig ganz
anders als bei Figur 6. Mehr als 80% der Verunreini-
gungen sind bereits nach dem Durchiaufen des Dilse-
nabteils 17 abgebaut und der gewiinschte
Reinheitsgrad wird bereits am Ende des Tauchabteils
13 erreicht. Analog steil veriauft auch die Temperatur-
kurve 41, was ersichtlicherweise den Energiebedarf
insgesamt reduziert.

Aus der Gegeniiberstellung ist ferner ersichtlich,
dass die Gewebebahn bei der erfindungsgemassen
Vorrichtung nur wéhrend sehr kurzer Zeit mit der stark
beladenen Waschflotte in Berlihrung kommt und dies
zudem nicht durch volliges Eintauchen, sondem teil-
weise nur durch vertikales Uebergiessen. Demgege-
niber dauert geméss Figur 6 der Aufenthalt der
Gewebebahn in stark beladener Flotte viel 1@nger,
was bei bedruckten weissen Stoffen zu einer dauer-
nden Verfarbung fihren kann. Zu &hnlichen Schwie-
rigkeiten fiihrt die lange Verweilzeit beim
Auswaschen von Schlichte, da die abzubauende
Schlichte bei ldngerer Verweilzeit in der heissen
Flotte geliert und an der Gewebeoberflache haften
bleibt. Dadurch wird das Auswaschen und die Riick-
gewinnung der Schlichte wesentlich erschwert. Bei
der erfindungsgeméssen Anlage wird die Schlichte
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dagegen ohne Zustandsinderung sofort abgetragen
und kann Gber die Kammern 28a und 28b abgefiihrt
und wiederaufbereitet werden. Ueber die Diisenan-
ordnungen kdnnten zudem noch Chemikalien auf die
Gewebebahn aufgespriiht werden, welche z.B. den
Abbau von Schiichte oder von anderen Stoffen
erleichtern.

Anspriiche

1.

Verfahren zum kontinuierlichen Waschen einer
textilen Bahn (2), wobei die Bahn in einem Tau-
chabteil (13) Gber obere und untere Umlenkwal-
zen (5, 4) gefihrt wird und in vorzugsweise
mehrere Kammern (12) mit einer Waschflotte ein-
getaucht wird, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bahn (2) vor dem Eintritt in das Tauchabteit (13)
durch ein Disenabteil (17) gefiihrt wird, wo ihre
Oberflache unter Druck aus einer Diisenanord-
nung (21a, 21b, 23a, 23b) mit wenigstens einem
Behandlungsmedium beaufschlagt wird, wobei
die Diisenanordnung wenigstens teilweise mit
Behandlungsmedium aus dem Tauchabteil
gespeist wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beaufschlagung mit dem
Behandlungsmedium an einem aufsteigenden
(19) und an einem absteigenden Trum (20) der
Bahn erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil der im
Gegenstrom durch das Tauchabteil (13) gefiihr-
ten Waschfiotte der Disenanordnung als
Behandlungsmedium zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das absteigende Trum
(20) der Bahn vor dem Eintritt in das Tauchabteil
in eine Kammer (28b) mit Waschflotte im Diise-
nabteil eingetaucht wird, die im Gegenstrom aus
dem Tauchabteil gespeist wird, und dass die
Disenanordnung (23a, 23b) am absteigendem
Trum mit Waschflotte aus einer ersten Kammer
(6) des Tauchabteils und die Diisenanordnung
(21a, 21b) am aufsteigenden Trum (18) mit
Waschflotte aus der Kammer (28b) im Diisenab-
teil gespeist wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bahn (2) aus
der Diisenanordnung mit wenigstens einem flis-
sigen und wenigsiens einem gasférmigen, bzw.
dampfformigen Medium beaufschlagt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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11.

12,

10

zeichnet, dass wenigstens ein Teill des im Tau-
chabteil (13) anfallenden Briden der Disenan-
ordnung als Behandlungsmedium zugefiihrt wird.

Vorrichtung zum kontinuierichen Waschen einer
textilen Bahn (2) mit einem Tauchabteil (13), in
dem obere und untere Umlenkwalzen (5, 4) fir
die Bahn angeordnet sind, wobei die unteren
Umlenkwalzen in Kammern (12) zur Aufnahme
einer Waschflotte angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass vor dem Tauchabteil (13)
ein Diisenabteil (17) mit einer Diisenanordnung
(21a, 21b, 23a, 23b) angeordnet ist, aus der die
Bahn mit wenigstens einem Behandlungsme-
dium, das wenigstens teilweise vom Tauchabteil
zufhrbar ist, unter Druck beaufschlagbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Disenabteil einen aufsteigen-
den (22) und einen absteigenden Schacht (24)
aufweist, und dass jeder Schacht eine Diisenan-
ordnung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Férder-
pumpe (27) aufweist, mit der wenigstens ein Teil
der im Gegenstrom durch das Tauchabteil (13)
gefiihrten Waschflotte der Diisenanordnung als
Behandlungsmedium zufiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der absteigende Schacht
(24) in eine Kammer (28b) am Diisenabteil (17)
fihrt, die mit Waschflotte aus dem Tauchabteil
(13) speisbar ist, und dass die Diisenanordnung
(21a, 21b) am aufsteigenden Schacht (22) Gber
eine Leitung mit der Kammer (28b) am Diisenab-
teil verbunden ist, und dass die Diisenanordnung
(23a, 23b) am absteigenden Schacht (24) Giber ei-
ne Leitung mit der ersten Kammer (6) des Tau-
chabteils, bzw. mit deren Abflussleitung (26)
verbunden ist, wobei in beiden Leitungen je eine
Pumpe (27, 29) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Disenanord-
nung durch wenigstens zwei in Vorschubrichtung
hintereinander angeordnete Kollektorrohre (59,
60, 61) gebildet wird, die sich Uber die ganze
Breite der Materialbahn erstrecken, wobei jedes
Kollektorrohr eine separate Zuleitung (58) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens eines der Kollektor-
rohre (59) iiber eine Dampfleiftung mit der
Dampfatmosphare der Tauchkammer (13) ver-
bunden ist, und dass in der Dampfleitung ein
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Geblase zur Férderung des Briiden in das Kollek-
torrohr angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Dampfleitung ein Dampfer-
hitzer (42) angeordnet ist.

Vorrichfung nach Anspruch 8 und 12, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eines der Kol-
lektorrohre am aufsteigenden Schacht (22} {iber
eine Dampfleitung mit dem absteigenden
Schacht (24) verbunden ist, und dass in der Dam-
pfleitung ein Geblése (34) zur Férderung des Brii-
den in das Kollektorrohr angeordnet ist.
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Fig 2
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Fig3
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