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@ Auflosewalzeneinheit fiir Offenend-Spinnmaschine.

@) Bei einer Aufldsewalzeneinheit flir eine
Offenend-Spinnmaschine ist die Aufldsewalze dreh-
fest auf einer aus den Lagergeh&use ragenden und
dort drehbar gelagerten Welle (2) angebracht. Die
Auflésewalze (4, 8) Uberragt das Lagergehduse (1)
unter Bildung eines Hohlraumes (5), der in einem
durch das Lagergehduse (1) und die Aufl§sewalze
(4, 8) begrenzten Ringspalt (6) miindet. Um diesen
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Hohlraum von Verschmutzungen freizuhalten, er-
streckt sich aus dem Hohiraum bis zu einer Stirnsei-
te der Auflésewalze mindestens ein Reinigungskanal
(10), und zwar derart schrig zur Achse der Auflse-
walze, daB sich im Reinigungskanal (10) wéhrend
des Betriebs der Auflsewalzeneinheit eine’ Lufistrd-
mung ausbildet.
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AUFLOSEWALZENEINHEIT FUR OFFENEND-SPINNMASCHINEN

Die Erfindung bezieht sich auf eine Auflésewal-
zeneinheit fiir Offenend-Spinnmaschinen, mit einer
in einem Lagergehduse drehbar gelagerten Wells,
auf deren aus dem Lagergehduse ragenden freien
Ende eine Aufldsewalze drehfest angebracht ist,
die das Lagergeh&duse unter Bildung eines Hohlrau-
mes Ubergreift, der in einem durch das Lagerge-
hduse und die Aufldsewalze begrenzien Spalt
mindet, wobei sich vom Hohlraum aus mindestens
ein Reinigungskanal bis zu einer Stirnssite der Auf-
I6sewalze hin frei endend erstreckt.

Eine solche Aufldsewalzeneinheit ist aus der
DE-U 88 08 697 bekannt. Um das Lager der Auflt-
sewalzenwelle gegeniiber Verschmutzung, wie Mi-
crostaub zu schitzen, ist dort der Ringspalt als
Dichtungsspalt vorgesehen, um das Eindringen von
Staub méglichst zu vermeiden. Da sich jedoch das
Eindringen von Staub nicht restlos verhindern 148t,
sind ferner axiale Reinigungskandle vorgesehen,
die zur dem Lagerhaus gegeniiberliegenden Stirn-
seite der Aufldsewalze hin frei enden. Zur Reini-
gung des Hohlraumes kann auf einfache Weise an
die Reinigungskandle ein PreBluftwerkzeug ange-
setzt werden, mit dem der Hohlraum ausgeblasen
werden kann, ohne daB es des Abnehmens des
Aufldsewalzenringes bedarf. Obgleich dies schon
eine wesentliche Vereinfachung gegeniiber den frii-
heren Reinigungsverfahren ist, die die mehr oder
weniger komplette Demontage der gesamten Aus-
|0sewalzeneinheit erforderten, hingt der Zustand
des Lagers im wesentlichen davon ab, wie regel-
méaBig die Wartungsarbeiten, d. h. das Ausblasen
des Hohlraumes, durchgeflhrt werden.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Aufldsewalzeneinheit der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, die beziiglich des Ausbla-
sens des Hohlraumes weitgehend wartungsfrei ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB der Reinigungskanal sich zumindest
bereichsweise derart schrig zur Auflsewalzenach-
se erstreckt, daB sich im Reinigungskanal wihrend
des Betriebs der Auflésewalzeneinheit eine Luft-
strémung ausbildet.

Diese L&sung macht sich den Umstand zunut-
ze, daB die Auflésewalze wihrend des Betriebs mit
relativ hoher Drehzahl dreht. Diese Drehung wird
ausgenutzt, um mit Hilfe der schrdg zur Aufldse-
walzenachse angeordneten Reinigungskanile ein
Gebldse zu verwirklichen, welches je nach Art der
Schridge der Reinigungskanile Umgebungsluit in
den Hohlraum einbiédst oder aus diesem heraus-
saugt. Hierdurch findet wihrend des Betriebs der
Aufldsewalzeneinheit stdndig eine Strdmung in
dem Hohlraum statt, die je nach Str&mungsrich-
tung entweder das Eintreten von Staub durch den

70

15

20

25

30

35

40

45

50

Ringspalt verhindert oder den dort eingetretenen
Staub sogleich durch die Reinigungskandle wieder
entfernt. Da diese Reinigung stets im Betrieb der
Auflésewalzeneinheit automatisch stattfindet, ist
eine diesbeziigliche Wartung nicht mehr erforder-
lich.

Es hat sich als glnstig herausgestellt, wenn
der Reinigungskanal auf einer zur Aufldsewalze-
nachse parallelen Mantelebene ausgebildet ist, wo-
bei sich ebenfalls gezeigt hat, daB es bereits aus-
reicht, wenn der Reinigungskanal in einem Winkel
von 5 Grad zur Aufl§sewalzenachse geneigt ist, um
die erwiinschte Luftstrdmung zu erreichen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Reini-
gungskanal in Drehrichtung der Aufldsewalze ge-
neigt ist. Bei dieser Ausfilhrung bildet sich im Rei-
nigungskanal eine Luftstrdmung in Richtung des
Hohlraumes aus. !m Hohiraum entsteht ein Uber-
druck, der dazu fihrt, daB stets in dem abgedichte-
ten Ringspalt eine nach auBen gerichiete Lecksirs-
mung entsteht. Diese verhindert das Eindringen
von Staub an diesem Ringspalt. Dieser Ringspalt
ist deswegen besonders kritisch, da sich die Aufl6-
sewalze an dieser Stelle gegenliber dem Lagerge-
hduse bewegt. Solche Bewegungsdichtungen sind
nie volistdndig dicht zu bekommen. Genauso wenig
ist es mdglich, die dort einiretende Luft zu filtern.
Das zur Umgebung hin offene Ende des Reini-
gungskanales hingegen kann mit einem Luftfilter
versehen werden, so daB die dort eintretende Um-
gebungsluft stets gersinigt ist. Der die Lagerstelle
der Aufldsewalzeneinheit umgebende Hohlraum
kann daher auf diese Weise im wesentlichen staub-
frei gehalten werden.

Bei einer Aufisewalzeneinheit, bei der die Auf-
I6sewalze aus einem GrundkSrper und einem dar-
auf auswechselbar angeordneten, garniturbestlick-
ten Auflésewalzenring besteht, ist es baulich be-
sonders glinstig, wenn der Reinigungskanal von
dem Grundkdrper und dem Aufldsewalzenring be-
grenzt ist. Die Herstellung des Reinigungskanales
kann dann nimlich auf einfache Weise dadurch
bewirkt werden, daB in den Grundkdrper oder den
Auflésewalzenring eine Nut eingefrdBt wird. Der
Reinigungskanal wird dann durch diese Nut einer-
seits und durch den angrenzenden GrundkSrper
bzw. den Auflésewalzenring andererseits gebildst.

Besonders glinstig ist es, wenn zur Bildung
des Reinigungskanales in der radial innen liegen-
den Oberseite des Aufldsewalzenringes eine zum
Grundk&rper hin offene Nut ausgebildet ist. Da der
garniturbestlickte Auflésewalzenring ein Verschleif-
teil ist und ohnehin von Zeit zu Zeit ausgewechselt
werden muB, wird gleichzeitig Staub, der sich még-
licherweise in dem Reinigungskanal festgesetzt ha-
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ben kdnnte, entfernt.

Um sine mdglichst gleichmifige Lufistrémung
zu erreichen, ist es glinstig, wenn die dem Lager-
gehduse abgewandte Stinseite der AuflSsewalze
mit einem einen LufteinlaB aufweisenden Deckel
verschlossen ist, der zusammen mit dem Grund-
kérper einen in Strémungsrichtung vor dem Reini-
gungskanal liegenden Luftsammelraum bildet, in
den der LufteinlaB mindet. In diesem Luftsammel-
raum kann sich die durch die schrigen Reini-
gungskanile angesaugte Luft zundchst beruhigen,
bevor sie durch die Reinigungskandle in den Hohl-
raum gelangt. AuBerdem kann durch die Wahl der
GréBe des Lufteinlasses die Stromungsgeschwin-
digkeit beeinfluft werden.

Um den Luftsammelraum gr&Ber zu gestalten
und damit seine Wirksamkeit zu verbessern, ist es
glinstig, wenn in der radial innen liegenden Ober-
seite des Aufl6sewalzenringes eine sich bis zu
seiner dem Deckel zugewandten Stirnseite axial
erstreckende, zum Luftsammelraum hin offene Um-
laufnut ausgebildet ist, die mit dem Reinigungska-
nal verbunden ist.

Bei Auflsewalzeneinheiten, bei denen der Auf-
[osewalzenring mittels einer radial wirkenden
Spannfeder auf dem Grundk&rper gehalten ist, wird
bevorzugt, wenn der Auflésewalzenring aus einem
Tragring und einem auf dessen AuBenumfang befe-
stigten Garniturring besteht, wobei in der radial
innen liegenden Oberseite des Tragringes minde-
stens eine Nut zur Bildung des Reinigungskanales
ausgebildet ist. Durch diese zweiteilige Ausflihrung
des Aufldsewalzenringes k&nnen sdmtliche fiir die
Steuerung der Reinigungslufi erforderlichen Kanéle
in der radial innen liegenden Oberseite des Trag-
ringes ausgebildet sein, der zum Auswechseln des
Garniturringes dann auch auf der AuflSsewalzen-
einheit verbleibt.

GemiB einer Weiterbildung der Erfindung kén-
nen in der AuflSsewalze auch zwei oder mehrere
Reinigungskan3le ausgebildet sein. Durch die An-
zah! der Reinigungskanile 1484t sich zum einen die
gewlinschte Stirke der Luftstrdmung bestimmen.
Zum anderen ist es aber auch mdglich, durch
entgegengesetzte Schrigstellungen der Reini-
gungskandle zu erreichen, daB durch einen Reini-
gungskanal Luft in den Hohlraum angesaugt wird,
die durch den anderen Reinigungskanal den Hohl-
raum wieder verldft. Auf diese Weise 48t sich
durch geeignete Wahl der Schrigstellungen der
Reinigungskandle bei Beibehaltung eines Uber-
drucks im Hohlraum eine stidndige Durchspilung
desselben mit gereinigter Umgebungsiuft errei-
chen.

Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand einer Zeichnung ndher erldutert.
Es zeigen:

Figur 1 in einem Lingsschnitt eine Aufldsewal-
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zeneinheit gem&gs einer ersten Ausflhrungsform,
Figur 2 einen Schnitt durch die AuflSsewalzen-
einheit aus Figur entlang der Linie Ii-l,

Figur 3 eine Abwicklung des Aufldsewalzenrin-
ges gemip dem Ausflihrungsbeispiel aus Figur
1, mit Blick auf die radial innen liegende Ober-
seite,

Figur 4 in einer &hnlichen Ansicht wie Figur 1
ein zweites Ausflihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemaiBen Aufldsewalzeneinheit.

Wie besonders gut aus Figur 1 ersichilich ist,
umfaBt die Auflésewalzeneinheit ein feststehendes
Lagergehduse 1, welches eine zylindermantelférmi-
ge AuBenseite aufweist und in welchem hierzu kon-
zenirisch die Auflésewalzenwslle 2 durch ein Ku-
gellager 3 gelagert ist. Auf der Welle 2 ist drehfest
ain Auflssewalzengrundkdrper 4 befestigt, der das
Lagergehduse 1 unter Bildung eines Hohlraumes 5
ibergreift und ferner unter Bildung eines Rings-
palts 6 an das LagergehZuse 1 angrenzt.

Von dem Hohlraum 5 aus erstrecken sich radial
angeordnete Durchbrliiche 7 zur Oberseite des
Grundk8rpers 4. Auf die Oberseite des Grundkdr-
pers 4 ist ein garniturbestiickier Auflésewalzenring
8 aufgezogen, der auf seiner radial innen liegenden
Oberseite im Bereich der Durchbriiche 7 eine um-
laufende Ausnehmung 9 aufwsist, von welcher aus
sich insgesamt drei Nuten 10 zu der dem Lagerge-
hiuse 1 gegenliberliegenden Stirnseite der Auflo-
sewalze hin erstrecken (vergl. auch Fig. 2 und 3).
Die Nuten 10 begrenzen zusammen mit der Man-
telflache des Grundkdrpers 4 Reinigungskandle,
die sich von der Ausnehmung 9 aus bis zum ge-
geniiberliegenden Ende des Aufldsewalzenringes 8
erstrecken. In diesem Bereich ist auf der radial
innen liegenden Oberseite des Aufldsewalzenrin-
ges 8 wiederum eine umlaufende Ausnehmung 11
vorgesehen, die spiegslbildlich zur Ausnehmung 9
angeordnet und ausgebildet ist. Der Auflésewalzen-
ring 8 wird durch einen Deckel 12 gehalten, der
mittels Schrauben an dem Grundk&rper 4 befestigt
ist. Im Deckel 12 ist eine Lufteintrittsdffnung 13
vorgesehen, die in einen Lufisammelraum 14 miin-
det, der durch den Deckel 12, den Grundkdrper 4
und die Ausnehmung 11 in dem Auflésewalzenring
8 gebildet ist. Dieser Luftsammelraum 14 steht mit
den durch die Nuien 10 gebildeten Reinigungska-
ndlen in Verbindung.

Wie besser aus Figur 3 ersichtlich ist, sind die
Nuten 10 und damit auch die Reinigungskanéle in
einem Winkel @« = 5 Grad zur Drehachse 15
schriggestellt. Wie sich aus der vorausgegange-
nen Beschreibung ergibt, liegen die Nuten dabei in
einer gedachten Mantelebene, deren Achse mit der
Drehachse 15 der AuflSsewalze zusammenfillt.

In Figur 4 ist ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
siner erfindungsgeméBen Aufldsewalzeneinheit
dargestellt, welches im wesentlichen &hnlich auige-
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baut ist, wie das zuvor beschriebene Ausflihrungs-
beispiel, weshalb fiir gleiche und dhnliche Bauteile
identische Bezugszeichen verwendet werden. Im
folgenden wird nur noch auf die Unterschiede ein-
gegangen.

Der Aufldsewalzenring 8 bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel besteht aus einem Tragring 16 und
einem auf dessen AuBenumfang aufgeschobenen
Garniturring 17. Der Garniturring 17 wird durch
einen aufgeprefiten Bordring 18 auf dem Tragring
16 gehalten. Der Tragring 16 selbst ist auf den
Grundkdrper 4 aufgepreBt und wird dort von einer
umlaufenden, radial wirkenden Feder 19 gehalten.
Die Nuten 10 sind bei diesem Ausflihrungsbeispiel
auf der radial innen liegenden Oberseite des Trag-
ringes 16 angeordnet. Da dieser Tragring 16 nicht
Uber einen Deckel, sondern Uber die Feder 19
gehalten ist und sich somit im wesenilichen von
der einen Stirnseite bis zur anderen Stirnseite des
Grundkdrpers 4 erstreckt, ist die Ausnehmung 9 in
Form einer Radialnut ausgebildet, deren der Stirn-
seite zugewandte Nufrand 20 dicht mit dem stirn-
seitigen Ende des GrundkGrpers 4 abschlieft. Auf
der gegeniiberliegenden Seite des Tragringes 16
ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel keine Ausneh-
mung vorgesehen, die Nuten erstrecken sich viel-
mehr durchgehend bis zum stirnseitigen Ende der
Aufldsewalze und miinden dort ins Freie.

Im folgenden wird die Wirkungsweise der erfin-
dungsgemdBen Aufldsewalzensinheit anhand des
Ausflihrungsbeispiels gem&B den Figuren 1 bis 3
ndher erldutert.

Wenn die Offenend-Spinnmaschine in Betrieb
genommen wird, dreht sich die Auflésewalze in der
durch den Pfeil D angegebenen Richtung, und
zwar mit relativ hohen Drehzahlen. Die in den Nu-
ten 10 befindliche Luft wird daher in Richtung der
Pfeile L (Fig. 3) gedriickt, was zur Folge hat, daf
durch den LufteinlaB 13 Luft in den Luftsammel-
raum 14, durch die Nuten 10, Uiber die Ausneh-
mung 9 und die Durchbriiche 7 in den Hohlraum 5
gelangt. Dort baut sich, da der Hohlraum 5 durch
den Ringspalt 6 einigermaBen abgedichtet ist, sin
Uberdruck auf. Dieser Uberdruck hat zur Folge, daB
im Ringspalt 6 eine Leckstrdmung nach auBen
entsteht, wie durch die Pfeile angedeutet ist. Diese
Leckstrdmung verhindert, daB durch den Ringspalt
6 Microstaub, wie er bei dem Verspinnen von Fa-
sern anféllt, in den Hohlraum 5 gelangen kann. Je
nach GrdBe der Nuten 10, deren Anzahl und deren
Schrégsteliung gegeniiber der Achse 15 der Aufls-
sewalze kann der in dem Hohlraum 5 herrschende
Uberdruck eingestellt werden. Wiirde man die Nu-
ten 10 in die andere Richtung, d. h. entgegen der
Drehrichtung D anstellen (gestrichtelt in Fig. 3), so
wiirde die in den Nuten 10 befindliche Luft in die
umgekehrie Richtung bewegt werden, wodurch
man etreichen kénnte, daB die in dem Hohlraum 5
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befindliche Luft herausgesaugt wiirde und dort so-
mit ein Unterdruck entstiinde. Durch dieses Her-
aussaugen wirden in dem Hohlraum 5 befindliche
Staubpartikel ebenfalls herausgesaugt werden. Es
ist auch denkbar, eine der Nuten 10 entgegen der
Drehrichtung und die Ubrigen Nuten in Drehrich-
tung schrdg zu stellen, so daB durch einen Teil der
Nuten die Luft eingesaugt und durch die andere
Nut die Luft ausgeblasen wiirde.

Das Ausfiihrungsbeispiel gem&B Figur 4 funk-
tioniert in analoger Weise, wobei dort die Umge-
bungsluft unmittelbar in die schréggestellten Nuten
10 gelangt. Der Vorteil bei dieser Ausfiihrung liegt
darin, daB der Tragring 16 auf dem Grundkdrper 4
belassen werden kann, wenn der Garniturring 17
ausgewechselt werden soll. Hierzu ist dann ledig-
lich die Abnahme des Bordringes 18 erforderlich.

Da die auf dem Markt befindlichen Aufl§sewal-
zeneinheiten mit den Spannfedern 19 sinen gerin-
geren Durchmesser des Grundkdrpers 4 aufweisen
als solche, bei denen die Aufldsewalzenringe durch
einen Deckel 12 gehalten werden, kann beim Aus-
flihrungsbeispiel gem&B Figur 4 als Garniturring 17
der Aufldsewalzenring 8 aus dem Ausfithrungsbei-
spiel gemapB Figur 1 verwendet werden.

Es ist auch mdglich, die Nut auf der radial
innen liegenden Oberseite des Aufldsewalzenrin-
ges schraubenférmig auszubilden. Wenn die Stei-
gung dieser Schrauben klein genug ist, so daB eine
Windung stets {iber einem Durchbruch 7 liegt, kann
man die Ausnehmung 9, welche die Durchbriiche 7
mit den Nuten 10 verbindet, auch weglassen.

Patentanspriiche

1. Aufldsewalzeneinheit flir Offenend-Spinnmaschi-
nen, mit einer in einem lLagergehduse drehbar ge-
lagerten Welle (2), auf deren aus dem Lagergehdu-
se (1) ragenden freien Ende eine AuflSsewalze (4,
8) drehfest angebracht ist, die das Lagergehiduse
(1) unter Bildung eines Hohlraumes (5) Ubergreift,
der in einen durch das Lagergeduse (1) und die
Auflbsewalze (4, 8) begrenzten Ringspalt (6) miin-
det, wobei sich vom Hohlraum (5) aus mindestens
ein Reinigungskanal {(10) bis zu einer Stirnseite der
Aufldsewalze hin frei endend erstreckt, dadurch
gekennzeichnet, daf der Reinigungskanal (10)
sich zumindest bereichsweise derart schrdg zur
Aufldsewalzenachse (15) erstreckt, daB sich im
Reinigungskanal (10) wahrend des Betriebs der
Auflésewalzeneinheit eine Luftstrémung ausbildet.
2. Auflssewalzeneinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Reinigungskanal (10) auf
einer zur Auflsewalzenachse parallelen Mantel-
ebene ausgebildet ist.

3. Aufldsewalzeneinheit nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Reinigungska-
nal (10) in einem Winkel « von 5 Grad zur Aufldse-
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walzenachse (15) geneigt ist.

4. Auflésewalzeneinheit nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Reini-
gungskanal (10) in Drehrichtung (D) der Aufidse-
walze (4, 8) geneigt ist.

5. AuflGsewalzensinheit nach einem der Ansprliche
1 bis 4, bei welcher die Aufldsewalze aus einem
Grundkbrper (4) und einem darauf auswechselbar
angeordneten, garniturbestlickten Auflésewalzen-
ring (8) besteht, dadurch gekennzeichnet, daB
der Reinigungskanal (10) von dem Grundk&rper (4)
und dem AuflGsewalzenring (8) begrenzt ist.

6. Aufldsewalzeneinheit nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bil-
dung des Reinigungskanales in der radial innen
liegenden Oberseite des Aufldsewalzenringes (8)
gine zum Grundk&rper (4) hin offene Nut (10) aus-
gebildet ist.

7. Aufldsewalzeneinheit nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die dem
Lagergehduse (1) abgewandte Stirnseite der Auflé-
sewalze (4, 8) mit einem einen LufteinlaB (13) auf-
weisenden Deckel (12) verschlossen ist, der zu-
sammen mit dem Grundkdrper (4) einen in Strs-
mungsrichtung (L) vor dem Reinigungskanal liegen-
den Luftsammelraum (14) bildet, in den der Luftein-
laB (13) miindet.

8. Aufldsewalzeneinheit nach einem der Anspriliche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der
radial innen liegenden Oberseite des Aufldsewal-
zenringes (8) eine sich bis zu seiner dem Deckel
(12) zugewandten Stirnseite axial ersireckende,
zum Luftsammelraum hin offene Umlaufnut (11)
ausgebildet ist, die mit dem Reinigungskanal (10)
verbunden ist.

9. Auflésewalzeneinheit nach einem der Anspriiche
1 bis 8, bei der der Auflésewalzenring mittels einer
radial wirkenden Spannfeder (19) auf dem Grund-
kdrper (4) gehalten ist, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auflésewalzenring aus einem Tragring (16)
und einem auf dessen AuBenumfang befestigten
Garniturring (17) besteht, wobei in der radial innen
liegenden Oberseite des Tragringes mindestens
eine Nut (10) zur Bildung des Reinigungskanales
ausgebildet ist.

10. Aufldsewalzeneinheit nach einem der Ansprii-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Aufldsewalze (4, 8, 16) zwei oder mehr Reinigungs-
kanale (10) ausgebildet sind.

Gednderte Patenanspriiche gemiss Regel 86(2)
EPU.

1. Auflésewalzeneinheit flir Offenend-Spinnmaschi-
nen, mit einer in einem Lagergehduse drehbar ge-
lagerten Welle (2), auf deren aus dem Lagergeh&u-
se (1) ragenden frelen Ende eine Aufldsewalze (4,
8) drehfest angebracht ist, die das Lagergehduse
(1) unter Bildung eines Hohlraumes (5) Ubergreift,
der in einen durch das Lagergeh3use (1) und die
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Auflésewalze (4, 8) begrenzien Ringspalt (6) min-
det, wobei sich vom Hohlraum (5) aus mindestens
ein Reinigungskanal (10) bis zu einer Stirnseite der
Auflsewalze hin frei endend ersirecki, dadurch
gekennzeichnet, daB der Reinigungskanal (10)
sich zumindest bereichsweise derart schrdg zur
Auflosewalzenachse (15) erstreckt, daB sich im
Reinigungskanal (10) wdhrend des Betriebs der
Auflésewalzeneinheit eine Lufistromung ausbildet,
und daf der Reinigungskanal (10) auf einer zur
Aufld sewalzenachse parallelen Mantelebene ausge-
bildet ist.
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