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@ Vorrichtung zum Trocknen einer Fadenschar.

@ Eine Vorrichtung zum Trocknen einer mit
Schlichte oder Farbstoff getrinkien Fadenschar (1,2)
[&Bt sich bei Vier-fach-Teilung und bei Verwendung
von zwei Benetzungsstellen im Bereich des Vor-
trockners (43) vélilig symmetrisch, minimal lang und
hoch und mit minimaler Sirecke im NafBfeld ausbil-
den, wenn die Vortrockner (43) mit je zwei Heizzylin-
derpaaren (15-18) vorgesehen werden, wobei je ein
Heizzylinderpaar (15,17) horizontal Uiber dem Quet-
schwerk (5,6) und ein Heizzylinderpaar (16,18) in
einer vertikalen Ebene (39,40) am Auslauf (28) des
Quetschwerks (5,6) symmetrisch in Bezug auf eine
Diagonale (13,14) der Ebenen (38-40) gelagert wird
und wenn das Quetschwerk in dem durch die Ebe-
nen (38-40) aufgespannten Zwickel (41,42) zwischen
den Heizzylinderpaaren (15-18) auf der Diagonalen
(13,14) liegt.

Xerox Copy Gentre
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VORRICHTUNG ZUM TROCKNEN EINER FADENSCHAR

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Trocknen einer laufenden, mit Schiichte oder Farb-
stoff benetzten Fadenschar, in der die gegebenen-
falls geteilie Fadenschar benetzt und gequetscht,
dann einem aus Heizzylindern bestehenden Vor-
trockner zugefiihrt und schlieflich gegebenenfalls
nach Wiedervereinigung endgetrocknet wird. Im
vorliegenden Zusammenhang wird unter dem Be-
griff "Benetzen" mit Schlichte oder Farbstoff jede
Art des Aufbringens, z.B. Trdnken oder Bespriihen,
der fllissigen, anschliefend zu trocknenden Sub-
stanz verstanden.

Ein Trockner, in dem die Fadenschar nach
Zwei-fach-Teiltung getréinkt sowie nach dem Trdn-
ken im Anschiuf an ein Queischwerk nochmals
zwei-fach-geteilt wird, also ein Trockner mit Vier-
fach-Teilung und zwei Benetzungsstellen, insbe-
sondere mit zwei die Schlichte oder den Farbstoff
enthaltenden Trogen mit nachgeschaltetem Quet-
schwerk, ist in der Praxis eingefiihrt. Eine entspre-
chende Anordnung wird in der DE-A 32 02 923
beschrieben. Hierbei liegen zwei Heizzylinderpaare
in zwei in etwa horizontalen Ebenen vertikal Uber-
einander. Die Teilfadenscharen werden l&ngs einer
zwischen den beiden Heizzylinderpaaren liegenden
Ebene den Zylindern zugefiihrt. Dadurch ergibt
sich ein ca. 2 m langer Weg zwischen dem Quet-
schwerk und der ersten Berlihrung mit einem Heiz-
zylinder. Auf dieser relativ langen Strecke im NaB-
feld kénnen Verkordelungen der einzelnen Féden
wegen deren relativ grofier seitlicher Bewegungs-
freiheit auftreten. Da die beiden Walzenpaare in
Laufrichtung der Fadenschar hinter dem jeweiligen
Quetschwerk angeordnet sind, ergibt sich ein platz-
aufwendiger Aufbau. Wenn Mefgerite, Kett-Teil-
stdbe und Gléttstdbe zwischen Quetschwerk und
Trockenzylinder untergebracht werden sollen, muf
die genannte Strecke um mindestens 500 mm zu-
sdizlich verldngert werden.

Weniger Platz bendtigt eine Anordnung, bei
der die beiden Heizzylinderpaare in einer gemein-
samen Ebene oberhalb des Quetschwerks ange-
ordnet werden. Hierbei kann jedoch ein symmetri-
scher Aufbau, das heiBt eine Gleichbehandlung der
beiden zu den Heizzylinderpaaren geleiteten Teilfa-
denscharen, nur mit Hilfe zusiizlicher Umlenkwal-
zen erreicht werden, so daB der vom Quetschwerk
bis zur ersten Berlihrung mit dem Vorirockner zu
durchlaufende Weg ebenfalls relativ lang bleibt.

SchlieBlich ist auch schon versucht worden, die
beiden Heizzylinderpaare in zwei vertikalen Ebenen
nebeneinander Uber dem Quetschwerk zu lagern.
Dadurch wird der Plaizbedarf am Boden zwar ge-
geniiber den vorgenannten Anordnungen vermin-
dert, die BauhShe nimmt aber betrdchtlich zu. Au-
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Berdem wird der vom Ausgang des Quetschwerks
bis zum Auflauf auf dem ersten Heizzylinder von
der jeweiligen Teilfadenschar zu durchlaufende
Weg gréBer als bei der nach der DE-A 32 02 923
vorgesehenen Vorrichtung. Schlieflich ist zwischen
Quetschwerk und Vortrockner-Zylindern eine Um-
lenkwalze erforderlich, oder es muB ein Quet-
schwerk mit horizontal angeordneten Walzen ver-
wendet werden.

Die herkdmmlichen Trockner der einschidgigen
Art arbeiten zwar letztlich mit einer Vier-fach-Tei-
lung im Vortrocknerbereich, die Fadenschar muB
aber schon vor dem Benetzen bzw. Trénken ein
erstes Mal geteilt werden, so daB zwei Benetzungs-
stellen mit Quetschwerk erforderlich sind. Eine
Vier-fach-Teilung zwischen Quetschwerk und Vor-
trocknung wiirde bei den Einrichtungen nach dem
Stand der Technik die vorgenannten Raum- und
Bleichbehandlungs-Probleme nur noch vergrdBern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Trockner fiir Vier-fach-Teilung im Vortrockner-
bereich so auszubilden, daB bei im wesentlichen
symmetrischer Fiihrung der Teilfadenscharen zwi-
schen Ausgang des Quetschwerks und erstem Auf-
lauf auf einen Vortrockner eine kompakte und nied-
rige Bauweise bei minimal kurzer Strecke in dem
sich an das Quetschwerk unmittelbar anschliefien-
den Napfeld moglich wird. Insbesondere soll die
Anordnung eine Erweiterung des Endirockners
oder das Zwischenschalten von zusiizlichen Trok-
kenzylindern erlauben.

- Die erfindungsgem&Be L&sung besteht flir die
eingangs genannte Vorrichtung darin, daB die Heiz-
zylinder paarweise, horizontal nebeneinander ober-
halb des Quetschwerks und vertikal Ubereinander
am Auslauf des Quetschwerks, symmetrisch in Be-
zug auf eine Diagonale der genannten Horizontalen
und Vertikalen gelagert sind und daB der Auslauf
des Quetschwerks in dem durch die Horizontale
und Vertikale aufgespannten Zwickel zwischen den
Heizzylinderpaaren auf der Diagonalen liegt.

Vorzugsweise wird die Fadenschar nach dem
Benetzen im AnschiuB an ein Quetschwerk geteilt,
jede so gebildete Teilfadenschar wird einem ge-
sonderten, zwei Heizzylinder enthaltenden Vor-
trockner zugefiihrt, und die vorgetrockneten Teilfa-
denscharen werden flir die Endtrocknung wieder-
vereinigt.

Durch die Erfindung wird zundchst eine weitge-
hend symmetrische Fiihrung der Teilfadenscharen
bei minimal kurzer Strecke im Naffeld erm&glicht,
weil die Heizzylinderpaare quasi um das Quet-
schwerk herum an dessen Auslaufseite angeordnet
werden. Die dadurch bedingte kompakte und nied-
rige Bauweise 148t es, wenn die Fadenschar zwi-
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schen dem Benetzen nach dem Vortrocknen vier-
fach-geteilt wird, auBerdem =zu, der Diagonalen
bzw. den dort angeordneten Umlenkrollen je zwei
horizontale Heizzylinderpaare Ubereinander und je
zwei vertikale Heizzylinderpaare nebeneinander zu-
zuordnen. Auf diese Weise wird eine vier-fach-
getsilte Vortrocknung im Anschluff an eine einzige
Benetzungsstelle mdglich. Wenn dann der Benet-
zung bereits eine Teilung vorgeschaltet wird und
entsprechend zwei Benetzungsstellen verwendet
wurden, wirde sich eine Acht-fach-Teilung im Be-
reich der Vortrocknung ergeben.

GemaB weiterer Erfindung wird es bevorzugt,
eine Teilung der Fadenschar vor dem Benetzen
und seine zweite Teilung nach dem gegebenenfalis
auf das Benetzen erfolgenden Quetschen vorzuse-
hen und demgemis ein erstes Heizzylinderpaar in
einer horizontalen Ebene oberhalb jedes Quet-
schwerks und ein zweites Heizzylinderpaar in einer
vertikalen Ebene am Auslauf jedes Quetschwerks
zu lagern.

Hierdurch wird zundchst eine vollig symmetri-
sche Fihrung der Teilfadenscharen bei minimal
kurzer Strecke im NaBfeld ermdglicht, weil die
Heizzylinderpaare quasi um das Quetschwerk her-
um an dessen Auslaufseite angeordnet werden. Die
dadurch bedingte kompakte und niedrige Bauweise
bringt einen zusitzlichen Vorteil, weil sie es auBer-
dem zuldBt, im Bereich oberhalb der Quetschwalz-
enpaare Zwischentrockner anzuordnen, ohne daB
die Gesamth&he gréfer als bisher ohne solche
Zwischentrockner wird.

Verbesserungen und weitere Ausgestaltungen
der Erfindung werden in den Unteranspriichen an-
gegeben. In diesem Zusammenhang ist insbeson-
dere darauf hinzuweisen, daB trotz minimal kurzer
Strecke zwischen Auslauf des Quetschwerks und
Auflaufpunkt auf die Vorirockner in dem Zwickel
beiderseits der Diagonalen ausreichend Platz flr
Ubliche MeBgerdte, Glattstdbe und NaBteilstdbe
bleibt. Dieser Zwickel ist so groB, daB er auch eine
bequeme Handhabung der Gerdte und Stibe er-
laubt. Die Kirze der Strecke zwischen Auslauf des
Quetschwerks und Auflaufpunkt auf den nachge-
schalteten Vortrockner beschrénkt die seitliche Be-
wegungsfreiheit der Einzelfdden jeder Fadenschar
derart, daB Verkordelungen nicht auftreten kénnen.
Der kurze diagonale Weg schiieBt auch eine vorzei-
tige und ungleichméBige Trocknung bei Stillstand
der Maschine praktisch aus, da die beiden Faden-
scharen in ausreichendem symmetrischem Ab-
stand von den Heizzylindern geflihrt werden.

Wenn zwei oder mehr horizontale und vertikale
Heizzylinderpaare vorgesehen sind, werden im
Rahmen der Erfindung zwei Alternativen der ge-
genseitigen Zuordnung der Heizzylinderpaare be-
vorzugt: In der ersten Alternative
(Reihenschaltung) laufen die Fadenscharen in den
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genannien Diagonalen, langs denen die Fiden der
Heizzylinderanordnung zugeflihrt werden, im we-
sentlichen gleichgerichtet parallel. In der anderen
Alternative (Konterschaltung) stehen die Diagonalen
schrdg gegeneinander, so daB die Fadenscharen
entsprechend gerichtet aufeinander zu laufen. Die
beiden Alternativen lassen sich auch in durch die
Ausrichtung der jeweils durch die Heizzylinderpaa-
re aufgespannten Zwickel definieren: Im ersten Fall
Offnen sich die Zwickel in rdumlich dieselbe Rich-
tung, im anderen Fall sind die Zwickel rdumlich
voneinander weg gerichtet.

Anhand der schematischen Darstellung von
Ausfiihrungsbeispielen werden Einzelheiten der Er-
findung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Reihenschaltung mit je einer 2-
fach-Teilung vor und nach dem Be-
netzen;

Fig. 2 eine Vorrichtung mit 4-fach-Teilung
nach dem Benetzen;

Fig. 3 eine Konterschaltung mit 2-fach-Tei-
lung vor dem Benetzen; und

Fig. 4 eine Konterschaltung mit je einer 2-

fach-Teilung vor und nach dem Be-
netzen.

Nach Fig. 1 wird vorgesehen, eine von nicht
gezeichneten Zettelbdumen oder dergleichen kom-
mende Fadenschar unterteilt in zwei Teilfadenscha-
ren 1 und 2 je einem sin Netzmittel, z.B. Schlichte
oder Farbstoff, enthaltenden Trog 3 und 4 fiihren
und im AnschluB an den Trog liber ein Quet-
schwerk 5 und 6 weiterzuleiten. Nach dem Quet-
schwerk 5 bzw. 6 werden die beiden Fadenscharen
1 und 2 mit Hilfe von NaBteilstdben 7 und 8 noch-
mals geteilt, so daB Teilfadenscharen 9 und 10
bzw. 11 und 12 enistehen. Diese Teilfadenscharen
9 bis 12 laufen jeweils etwa ldngs einer Diagonalen
13 und 14 auf je ein Heizzylinderpaar 15 und 16
bzw. 17 und 18.

In der als Reihenschaltung bezeichneten An-
ordnung nach Fig. 1 folgen der Trog 3, 4, das
Quetschwerk 5, 6, die Napteilstdbe 7, 8 und die
Heizzylinderpaare 15 bis 18 in einer Richtung, z.B.
von links nach rechts, rdumlich aufeinander. Die
beiden Diagonalen 13 und 14 verlaufen dement-
sprechend im wesentlichen parallel zueinander. Im
Gegensatz dazu wird bei den weiter unten anhand
von Fig. 3 und 4 diskutierten Vorrichtungen mit
einer sogenannten Konterschaltung vorgesehen,
daB die Fadenscharen von zwei Seiten her aufein-
ander zu laufen, so daB zwei rBumlich entgegenge-
setzte Folgen von Tauchirog, Quetschwalzen und
Heizzylinderpaaren vorliegen und die beiden ge-
nannten Diagonalen nicht parallel zueinander, son-
dern schrig, wie die Schenkel eines gleichschen-
kligen Dreiecks, aufeinander zu gerichtet sind bzw.
gegeneinanderstehen.

In der Reihenschaltung nach Fig. 1 laufen die
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Teilfadenscharen 9 bis 12 von den Heizzylinder-
paaren 15 bis 18 Uber je esine Vereinigungsrolle 19
und 20 zu einem insgesamt mit 21 bezeichneten
Endtrockner, der im Ausflihrungsbeispiel aus vier
Heizzylindern 22 bis 25 besteht. Die im Endirock-
ner 21 wiederversinigten Féden laufen Uber eine
Umlenkwalze 26 als fertig getrocknete Fadenschar
27, z.B. zu einem nicht gezeichneten Kettbaum,
weiter.

Der Abstand zwischen dem Ausgang 28 des
Quetschwerks 5 oder 6 und dem Auflaufpunkt 29
auf eines der Heizzylinderpaare 15 bis 18 des
Vortrockners kann wegen der Anordnung der Heiz-
zylinderpaare 15 bis 18 gewissermaBen "um das
Quetschwerk 5, 6 herum" auferordentlich kurz ge-
halten werden, trotzdem bleibt der Bereich der
Zwickel beiderseits der Diagonalen 13 bzw. 14 fir
Eingriffe, beispielsweise zum Einsetzen und Kon-
trollieren von Ublichen MeBgerdten, Nafteilstdben
oder Glattstdben, gut zuginglich. Der Raum zwi-
schen den beiden Heizzylinderpaaren 15 und 16
bzw. 17 und 18 ist aber so gut abgeschlossen, dafl
eine vorzeitige Trocknung bei Stillstand der Ma-
schine normalerweise nicht zu erwarten ist.

Da =zwischen aufeinanderfolgenden Quet-
schwerken 5 und 6 nur zwei vertikal {ibereinander-
liegende Heizzylinder 16 angeordnet werden, 144t
sich die Lange der erfindungsgeméBen Vorrichtung
minimal halten. Da ferner oberhalb jedes Quet-
schwerks nur eine Ebene von Trockenzylindern
vorgesehen wird, bleibt auch die HShe der erfin-
dungsgem&Ben Anordnung minimal. Ein wesentli-
cher Vorteil der Erfindung besteht also darin, daB
zugleich ein minimal kurzes NagBfeld und eine mini-
male Linge und H8he der Gesamtanordnung mdg-
lich werden.

Wenn vor der Vereinigung der Fadenscharen 1
und 2 zur Gesamtfadenschar 27 eine weitere Zwi-
schentrocknung erforderlich sein sollte, lassen sich
oberhalb der im Zwickel angeordneten Heizzylin-
derpaare 15 bis 18 Zwischenirocknerzylinderpaare
30 und 31 vorsehen. AuBerdem kann die Wieder-
vereinigung der Fadenscharen 1 und 2 im An-
schluf an die Zwischentrocknerzylinder 30 und 31
bereits auf zusitzlichen Endtrockenzylindern 32 er-
folgen, die dem Endtrockner 21 in Fadenlaufrich-
tung 33 vorgeschaltet werden. Auf diese Weise 148t
sich ein zwlIlf Zylinder besitzender Grundaufbau
auf vierzehn bis vierundzwanzig Trockenzylinder
erweitern, ohne daB die von bekannten Einrichtun-
gen dieser Art eingenommene Gesamthdhe und
Gesamtldnge Uberschritten wiirde.

FUr den erfindungsgemif kompakten Aufbau
werden bei der 12-Zylinderanordnung nur drei ver-
tikale Stifzen 34 bis 36 und ein darauf liegender
Querirdger 37 zur Aufnahme der Lager der Heizzy-
linder 15 bis 18 und 22 bis 25 benstigt. Dadurch
wird der erfindungswesentliche Aufbau mit einer
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horizontalen Ebene 38 und je einer vertikalen Ebe-
ne 39 bzw. 40 fUr die beiden zusammenwirkenden
Heizzylinderpaare 15/16 bzw. 17/18 des Vortrock-
ners erreicht. Die horizontale Ebene 38 schliefit mit
den vertikalen Ebenen 39 und 40 je einen etwa
rechiwinkligen Zwickel 41 bzw. 42 an, innerhalb
dessen die jeweilige Benetzungseinrichtung mit
Trog 3, 4 und Quetschwerk 5, 6 angeordnet wird.
Die in der horizontalen Ebene 38 an dem horizon-
talen Quertrager 37 gelagerten Heizwalzenpaare 15
und 17 des insgesamt mit 43 bezeichneten Vor-
trockners liegen in der beschriebenen Zwdlf-Zylin-
deranordnung vorzugsweise in derselben Hohe
Uber dem Boden 44 wie die oberen Walzen 22, 23
des Endtrockners 21.

Je nach GrdBe des Troges kdnnen die Baurfu-
me flir den Zwischentrockner 30 und 31 verkiirzt
werden, wobei gegebenenfalls auf eine spitere Er-
weiterung der Vortrocknung verzichtet werden muB.
Auch der Endtrockner kann dann direkt neben die
Vortrockenzylinder 18 gesetzt und mit vier oder
sechs Zylindern ausgerlstet werden. Damit erhalt
man einen kompakten 12- bzw. 14-Zylindertrockner
mit 4-fach Kett-Teilung.

Fig. 2 betrifft den Fall einer Vier-fach-Teilung
der Fadenschar im Bereich zwischen Benetzungs-
stelle und Vortrockner. Der Endirockner kann &hn-
lich wie in Fig. 1 ausgestaliet werden. Im darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel wird angenommen,
daB die dem Quetschwerk 51 am Ausgang des
Trogs 52 (=Benetzungsstelle) zugefiihrie Faden-
schar 53 innerhalb des oben definierten Zwickels
54 etwa an der Diagonalen 55 {iber Teilstdbe 56
vier-fach-geteilt wird und daB zwei horizontale Heiz-
zylinderpaare 57 und 58 Ubereinander sowie zwei
vertikale Heizzylinderpaare 59 und 60 nebeneinan-
der den Vortrockner bilden. Von den durch die
Vier-fach-Teilung gebildeten Teilfadenscharen 61
bis 64 laufen dann die Scharen 61 und 62 Uiber die
horizontalen Heizzylinderpaare 57 bzw. 58 sowie
die Scharen 63 und 64 (ber die vertikalen Heizzy-
linderpaare 59 und 60. Nach dem Vortrocknen auf
diesem Umschlingungsweg werden die Teilfaden-
scharen 61 bis 64, eventuell unter Zwischenschal-
tung von Umlenkrollen 65, 66 wie bei Fig. 1 , auf
einer vorspringenden Rolle 67 wieder zusammen-
gefiihrt und gegebenenfalls in die Endtrocknung -
wie bei Fig. 1 - geleitet.

Wéihrend - wie gesagt - Fig. 1 eine Reihens-
chaltung mit r&umlich im wesentlichen in dieselbe
Richtung liefernden Benetzungsaggregaten betrifft,
wird anhand der Fig. 3 und 4 der Fall einer soge-
nannten Konterschaltung diskutiert, bei der die Be-
netzungsaggregate die behandelte Fadenschar von
zwei Seiten her zu einer zwischen ihnen befindli-
chen Abnahmelinie liefern. Dadurch wird erreicht,
daB der Transportweg vom Ausgang des dem Be-
netzungsaggregat nachgeschalieten Vortrockners
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zum Endtrockner fiir die beiden Benetzungsaggre-
gate gleich ist.

In den Fig. 3 und 4 werden gleiche oder ver-
gleichbare Teile ebenso wie in in den vorhergehen-
den Figuren, insbesondere in Fig. 1, bezeichnet. Im
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 wird eine vor dem
Benetzen in zwei Teilfadenscharen 1 und 2 unter-
teilte Fadenschar {iber Leitwalzen 71, 72 sowie 73,
74 in einen Trog 3, 4 geleitet, dort Uber eine
Tauchwalze 75, 76 durch ein mit 77 bezeichnetes
Benetzungsmittel oder dergleichen gefiihrt und
schlieBlich zu einem Quetschwerk 5, 6 gebracht. Im
AnschluB an das Quetschwerk l8uft die jeweils un-
geteilte Teilfadenschar 1, 2 im Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 3 in etwa ldngs der schrdg aufeinander
zu gerichteten Diagonalen 78, 79 in den oben be-
schriebenen Zwickel 80 81 ein sowie auf je ein
Heizzylinderpaar 18, 16 auf. Von dort aus gelangen
die Teilfadenscharen liber Umlenkwalzen 82, 83 zu
den anderen Heizzylinderpaaren 17, 15 und
schlieflich {iber sine Vereinigungsrolle 84 zum
Endtrockner 21. Letzerer kann ebenso aufgebaut
sein wie in Fig. 1.

Bei der beschriebenen Konterschaltung stehen
die beiden Diagonalen 78, 79 in den Zwickeln 80,
81 in etwa wie die Schenkel eines gleichschenkli-
gen Dreiecks oder wie die Fldchen eines Dachs
schridg zueinander und treffen sich auf einer Linie,
etwa im Bereich der Vereinigungsrolle 84. Wah-
rend bei der Reihenschaltung nach Fig. 1 der Trog
3, 4, das Quetschwalzenpaar 5, 6 und die vertikale
Ebene 39, 40 in der angegebenen Reihenfolge in
gleicher Richtung rdumlich aufeinanderfolgen, wird
in Fig. 3 (und Fig. 4) flr die Elemente 4, 6, 40 die
rdumlich umgekehrte Reihenfolge wie flir die Ele-
mente 3, 5, 39 vorgesehen. Die beiden vertikalen
Ebenen 39 und 40 liegen also ndher zusammen als
die Quetschwerke 5 und 6 und erst recht die Trége
3 und 4.

In Fig. 4 wird ein dhnlicher Aufbau wie in Fig. 3
vorgesehen, jedoch wird jede der Teilfadenscharen
1, 2 im Anschlug an das Quetschwerk 5, 6, im
Prinzip ebenso wie in Fig. 1, in zwei Teilfadenscha-
ren 9, 10 bzw. 11, 12 unterieilt, so daB die Teilfa-
denschar 9 Uber das Heizzylinderpaar 15, die Teil-
fadenschar 10 (ber das Heizzylinderpaar 16, die
Teilfadenschar 11 ber das Heizzylinderpaar 17
und die Teilfadenschar 12 {iber das Heizzylinder-
paar 18 l3uft sowie alle Teilfadenscharen im An-
schiuf an die Heizzylinderpaare 15 bis 18 zu der
einen Vereinigungsrolle 84 und von dort aus zu
dem Endtrockner 21 gelangen. Ein wesentlicher
Unterschied zwischen Fig. 3 und 4 besteht also
darin, daB jede der Teilfadenscharen 1 und 2 im
AnschluB an das Quetschwerk 5, 6 nochmals geteilt
und die Unter-Teilfadenscharen Uber je ein Heizzy-
linderpaar zur Vereinigungsrolle 84 und von dort
aus zum Endtrockner 21 laufen.
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Mit Hilfe der Anordnung nach Fig. 3 kann auch
mit einem einzigen Benetzungsaggregat und unge-
teilter Fadenschar gearbeitet werden. In diesem
Fall 14uft die vom ersten Vortrockner 16, 15 kom-
mende Fadenschar im Anschluf an die Rolle 84
(Vereinigungsrolle) in der gestrichelten Pfeilrichtung
85 auf die dann mit umgekehrter Drehrichtung ro-
tierenden Zylinder des zweiten Vorirockners 18, 17.
Es ist bei der Anordnung nach Fig. 3 auch mdg-
lich, NaB-in-NaB zu arbeiten, also zu benetzen,
vorzutrocknen, wieder zu benetzen und wieder vor-
zutrocknen. In diesem Fall 18uft die ungeteilte, aus
dem ersten Trockner kommende Fadenschar ber
die Rolle 84 (Vereinigungsrolle) in Pfeilrichtung 86
unter dem zweiten Vortrockner hindurch und liber
dessen Trog 4 in den zweiten Vortrockner ein.

Bezugszeichenliste

= Fadenschar

= Fadenschar

= Trog

= Trog
Quetschwerk
= Quetschwerk
= Napteilstdbe

= NaBteilstdbe

9 = Teilfadenschar

0O ~N®OAEWN =
1

10 = Teilfadenschar

" = Teilfadenschar

12 = Teilfadenschar

18 = Diagonale

14 = Diagonale

15 = Heizzylinderpaar

16 = Heizzylinderpaar

17 = Heizzylinderpaar

18 = Heizzylinderpaar

19 = Vereinigungsrolle

20 = Vereinigungsrolle

21 = Endtrockner

22 = Heizzylinder

23 = Heizzylinder

24 = Heizzylinder

25 = Heizzylinder

26 = Umienkrolle

27 = Gesamtfadenschar

28 = Ausgang (5, 6)

29 = Auflaufpunkt (15 bis 18)
30 = Zwischentrockenzylinder
31 = Zwischentrockenzylinder
32 = zusétzlicher Endtrockenzylinder
33 = Laufrichtung

34 = Stiitze

35 = Stiitze

36 = Stltze

37 = Quertréger

38 = horizontale Ebene

39 = vertikale Ebene (16)
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40 = vertikale Ebene (18)
41 = Zwickel
42 = Zwickel
43 = Vortrockner
44 = Boden
Fig. 2
51 = Quetschwerk
52 = Trog
53 = Fadenschar
54 = Zwickel
55 = Diagonale
56 = Teilstdbe
57 = horizontales Heizzylinderpaar
58 = horizontales Heizzylinderpaar
59 = vertikales Heizzylinderpaar
60 = vertikales Heizzylinderpaar
61 = Teilfadenschar
62 = Teilfadenschar
63 = Teilfadenschar
64 = Teilfadenschar
65 = Umlenkrolle
66 = Umlenkrolle
67 = vereinigende Rolle
Fig. 3 und 4
71-74 = Leitwalze
75,76 = Tauchwalze
77 = Benetzungsmittel
78,79 = Diagonale
80, 81 = Zwickel
82,83 = Leitwalze
84 = Vereinigungsrolle
85 = Pfeil
86 = Pteil
Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Trocknen einer laufenden, mit
Schlichte oder Farbstoff benetzten Fadenschar,
in der die gegebenenfalls geteilte Fadenschar
(1, 2; 53) benetzt und gequetscht, dann einem
aus Heizzylindern (15 bis 18; 57 bis 60) beste-
henden Vortrockner zugefiihrt und schlieflich
gegebenenfalls nach Wiedervereinigung end-
getrocknet wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Heizzylinder (15 bis 18; 57 bis 60)
paarweise, horizontal nebeneinander oberhalb
des Quetschwerks (5, 6; 51) und vertikal Uber-
einander am Auslauf des Quetschwerks (5, 6;
51) symmetrisch in Bezug auf eine Diagonale
(13, 14; 55; 78, 79) der genannten Horizontalen
und Vertikalen gelagert sind und daB der Aus-
lauf des Quetschwerks (5, 6; 51) in dem durch
die Horizontale und Vertikale aufgespannien
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Zwickel (41, 42; 54; 80, 81) zwischen den
Heizzylinderpaaren (15 bis 18; 57 bis 60) auf
der Diagonalen liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Diagonalen (13, 14) im wesentlichen
paralle! zueinander liegen bzw. daB die Zwickel
(41, 42) in rdumlich dieselbe Richtung gedffnet
sind (Fig. 1).

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Diagonalen (78, 79) im wesentlichen
wie der Schenkel eines gleichschenkligen Drei-
ecks schrig gegeneinander stehen bzw. daB
die Zwickel (80, 81) raumlich voneinander weg
gedffnet sind (Fig. 3 und 4).

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Fadenschar (1, 2; 53) nach dem Be-
netzen im AnschiuB an ein Quetschwerk (5, 6;
51)) geteilt wird, daB jede so gebildete Teilfa-
denschar (9 bis 12; 61 bis 64) sinem geson-
derten aus zwei Heizzylindern (15 bis 18; 57
bis 60) bestehenden Vortrockner zugefiihrt
wird und daB die vorgetrockneten Teilfaden-
scharen fiir die Endtrocknung wiederversinigt
werden.

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 4,

gekennzeichnet durch

eine 4-fach-Teilung der frisch benetzten Fa-
denschar (53) innerhalb des Zwickels (54) und
je zwei Paare von horizontal nebeneinander
und vertikal {bereinander oberhalb des Quet-
schwerks (51) bzw. am Auslauf des Quet-
schwerks (51) angeordneten Heizzylindern (57
bis 60) fir je eine der vier Teilfadenscharen
(Fig. 2).

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriche 1 bis 4, in der die Fadenschar nach
Zwei-fach-Teilung getrdnkt sowie nach dem
Trdnken im AnschluB an ein Quetschwerk (5,
6) nochmals 2-fach-geteilt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein erstes Heizzylinderpaar in einer hori-
zontalen Ebene (38) oberhalb jedes Quet-
schwerks (5, 8) und ein zweites Heizzylinder-
paar in einer vertikalen Ebene (39, 40) am
Auslauf jedes Quetschwerks (5, 6) gelagert ist
(Fig. 1, 3, 4).

7. Vorrichtung nach mindestens einem der An-
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spriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB in Laufrichtung (33) der Fadenschar (9 bis
12) hinter dem Vorirockner (43) ein Endirock-
ner (21) angeordnet ist, der insgesamt bis zur
gleichen Hohe Uber dem Boden (44) wie die
horizontal gelagerten Heizzylinderpaare (15,
17) des Vorirockners (43) reicht (Fig. 1, 3, 4).

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriche 1 bis 7,

gekennzeichnet durch

eine den Heizzylinderpaaren (15 bis 18; 57 bis
60) nachgeschaltete, die dort behandelten Teil-
fadenscharen (9 bis 12; 61 bis 64) versinigen-
de Rolle (19, 20; 67; 84) etwa auf der zugehd-
rigen Diagonalen (13, 14; 53; 78, 79).

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand zwischen Auslauf des Quet-
schwerks (5, 6; 51) und Aufirefflinie der Teilfa-
denscharen (9 bis 12; 61 bis 64) auf dem
néchstfolgenden Heizzylinder (15 bis 18; 57
bis 60) flr jede Teilfadenschar etwa gleich und
bei Zwischenschaltung Ublicher Mepgerite,
Glattstibe und Nachteilstdbe (7, 8; 56) oder
dergleichen, minimal eingestellt ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen die vereinigende Rolle (19 20;
67; 84) ) und den Endtrockner (21) mindestens
ein zusitzlicher Trockenzylinder (30, 31, 32)
geschaltet ist.
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